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System KAN‑therm Copper Gas

System KAN-therm Copper Gas to system zĭĆczek wykonanych z wysokiej jakoŀci mie-

dzi w ŀrednicach od Þ15 do Þ54 mm.

Nowoczesna technologia połączeń

Zastosowana w Systemie KAN-therm Copper Gas technologia poĭĆczeį ŵpressų zapewnia 
pewne i szybkie wykonywanie poĭĆczeį poprzez zaprasowywanie ksztaĭtek na rurze. Montaś 
odbywa siĘ przy uśyciu ogĴlnodostĘpnych zaciskarek, eliminujĆc proces skrĘcania lub lutowana 
poszczegĴlnych elementĴw.

Ksztaĭtki Systemu KAN-therm Copper Gas wykonane sĆ z wysokiej jakoŀci miedzi CU-DHP 
oraz  brĆzu 2.109.

ÐĆczenie elementĴw w technologii ŵPressų pozwala na uzyskanie poĭĆczeį o zminimalizowanym 
przewĘśeniu przekroju rury, co znacznie zmniejsza starty ciŀnienia w caĭej instalacji i stwarza 
wyŀmienite warunki hydrauliczne.
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Technologia trwałych połączeń

SzczelnoŀĈ poĭĆczeį w Systemie KAN-therm Copper Gas zapewniajĆ specjalne uszczelnienia 
O-Rigowe oraz zacisk realizowany w trzech gĭĴwnych punktach ksztaĭtki.

Możliwość zastosowania

 — instalacje gazu ziemnego

 — instalacje LPG

 — instalacje sprĘśonego powietrza

 — instalacje gazĴw obojĘtnych

 — prĴśnia

Zalety

 — prosta i szybka technologia poĭĆczeį ź PRESS

 — najpopularniejszy na rynku, bardzo dokĭadny, trĴjpunktowy proŝl zacisku M

 — szybki i pewny montaś, bez lutowania i skrĘcania, eliminujĆcy ryzyko pośarowe

 — szeroki zakres ŀrednic 15-54 mm

 — szybka identyŝkacja ŀrednicy dziĘki znakowaniu ksztaĭtek

 — specjalna konstrukcja ksztaĭtki zapewniajĆca ĭatwe mocowanie rury

 — wysoka odpornoŀĈ na korozjĘ

 — wysoka estetyka wykonanej instalacji
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Montaż połączeń

1

K  ObciĘcie rury

RurĘ naleśy przeciĆĈ prostopadle do osi, za pomocĆ obcinaka krĆśkowego (przeciĘcie musi byĈ 
peĭne, bez odĭamywania nadciĘtych odcinkĴw rur). Dopuszczalne jest zastosowanie innych na-

rzĘdzi pod warunkiem zachowania prostopadĭoŀci ciĘcia i nie uszkodzenia obcinanych krawĘdzi 
w formie wyĭamaį, ubytkĴw materiaĭu i innych deformacji przekroju rury. Niedopuszczalne jest 
uśywanie narzĘdzi, ktĴre mogĆ wytwarzaĈ znaczne iloŀci ciepĭa np. palnik, szliŝerka kĆtowa itp.

2

P  Fazowanie krawĘdzi rury

UśywajĆc rĘcznego fazownika lub pĴĭokrĆgĭego pilnika naleśy sfazowaĈ na zewnĆtrz i we-

wnĆtrz koįcĴwkĘ obciĘtej rury, usunĆĈ z niej wszelkie opiĭki mogĆce uszkodziĈ O-Ring 
w czasie montaśu.

3 4

A  Kontrola

Przed montaśem, naleśy wzrokowo skontrolowaĈ obecnoŀĈ O-Ringu w ksztaĭtce, czy nie jest uszko-

dzony, jak rĴwnieś czy nie ma śadnych zanieczyszczeį (opiĭkĴw lub innych ostrych ciaĭ) mogĆcych 
spowodowaĈ uszkodzenie O-Ringu w fazie wsuwania rury. Naleśy takśe upewniĈ siĘ czy odlegĭoŀĈ 
miĘdzy sĆsiednimi ksztaĭtkami nie jest mniejsza niś dopuszczalna d

min
 (Tab.1, Rys.1).
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�$�E�\���]�G�M�È�Ê���V�]�F�]�Ú�N�Ú���]���N�V�]�W�D�ï�W�N�L���Q�D�O�H���\���M�È���S�R�Q�R�Z�Q�L�H���R�G�E�H�]�S�L�H�F�]�\�Ê�����G�R�W�\�F�]�\�����U�H�G�Q�L�F�����������������P�P������
�D���Q�D�V�W�Ú�S�Q�L�H���U�R�]�ï�R���\�Ê�����6�]�F�]�Ú�N�L���S�R�Z�L�Q�Q�\���E�\�Ê���S�U�]�H�F�K�R�Z�\�Z�D�Q�H���Z���Z�D�O�L�]�N�D�F�K���Z���V�W�D�Q�L�H���]�D�E�H�]�S�L�H�F�]�R-
�Q�\�P���<���]�D�U�\�J�O�R�Z�D�Q�H��



SYSTEM KAN-therm Copper Gas8

�0�����=�D�S�U�D�V�R�Z�D�Q�L�H

�3�R���X�U�X�F�K�R�P�L�H�Q�L�X���]�D�F�L�V�N�D�U�N�L���S�U�R�F�H�V���]�D�S�U�D�V�R�Z�D�Q�L�D���Q�L�H���P�R���H���E�\�Ê���]�D�W�U�]�\�P�D�Q�\�����-�H���O�L���]���M�D�N�L�F�K�����S�U�]�\-
�F�]�\�Q���S�U�R�F�H�V���]�D�F�L�V�N�D�Q�L�D���]�R�V�W�D�Q�L�H���S�U�]�H�U�Z�D�Q�\�����S�R�ï�È�F�]�H�Q�L�H���Q�D�O�H���\���]�G�H�P�R�Q�W�R�Z�D�Ê�����Z�\�F�L�È�Ê�����L���Z�\�N�R�Q�D�Ê��
�Q�R�Z�H���Z���S�U�D�Z�L�G�ï�R�Z�\���V�S�R�V�ö�E�����3�R���G�R�N�R�Q�D�Q�L�X���]�D�S�U�D�V�R�Z�D�Q�L�D���]�D�F�L�V�N�D�U�N�D���V�D�P�R�F�]�\�Q�Q�L�H���S�R�Z�U�ö�F�L���G�R��
�S�L�H�U�Z�R�W�Q�H�J�R���S�R�ï�R���H�Q�L�D�����:�ö�Z�F�]�D�V���Q�D�O�H���\���Z�\�F�L�È�J�Q�È�Ê���U�D�P�L�R�Q�D���]�D�F�L�V�N�D�U�N�L�����D�G�D�S�W�H�U�����]�H���V�]�F�]�Ú�N�L�����$�E�\��
�]�G�M�È�Ê���V�]�F�]�Ú�N�Ú���]���N�V�]�W�D�ï�W�N�L���Q�D�O�H���\���M�È���S�R�Q�R�Z�Q�L�H���U�R�]�ï�R���\�Ê��

�=�ï�È�F�]�H���S�U�]�H�G���L�b�S�R�b�]�D�S�U�D�V�R�Z�D�Q�L�X

�2�G�O�H�J�ï�R���F�L���P�R�Q�W�D���R�Z�H

�7�D�E�����������*�ï�Ú�E�R�N�R���Ê���Z�V�X�Q�L�Ú�F�L�D���U�X�U�\���Z�b�N�V�]�W�D�ï�W�N�Ú���L�b�P�L�Q�L�P�D�O�Q�D���R�G�O�H�J�ï�R���Ê���P�L�Ú�G�]�\���]�D�S�U�D�V�R�Z�\�Z�D�Q�\�P�L���N�V�]�W�D�ï�W�N�D�P�L

�5�\�V������

�$�b�<���J�ï�Ú�E�R�N�R���Ê���Z�V�X�Q�L�Ú�F�L�D���U�X�U�\���Z�b�N�V�]�W�D�ï�W�N�Ú��

dmin���<�����P�L�Q�L�P�D�O�Q�D���R�G�O�H�J�ï�R���Ê���P�L�Ú�G�]�\���N�V�]�W�D�ï�W�N�D�P�L���]�b�X�Z�D-
�J�L���Q�D�b�S�R�S�U�D�Z�Q�R���Ê���Z�\�N�R�Q�D�Q�L�D���]�D�S�U�D�V�R�Z�D�Q�L�D

cmin �<�����P�L�Q�L�P�D�O�Q�D���R�G�O�H�J�ï�R���Ê���N�V�]�W�D�ï�W�N�L���R�G�����F�L�D�Q�\

� ���>�P�P�@ �$�b�>�P�P�@ d �P�L�Q���>�P�P�@ �F�P�L�Q���>�P�P�@

���� ���� ���� ����

���� ���� ���� ����

22 21 ���� ����

���� 23 ���� ����

���� 26 ���� ����

���� ���� ���� ����

���� 35 ���� ����
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�7�D�E���������0�L�Q�L�P�D�O�Q�H���R�G�O�H�J�ï�R���F�L���P�R�Q�W�D���R�Z�H

� ���>�P�P�@
�5�\�V������ �5�\�V������

�D�b�>�P�P�@ �E���>�P�P�@ �D�b�>�P�P�@ �E���>�P�P�@ �F���>�P�P�@

���� 56 ���� 75 25 28

���� ���� ���� 75 25 28

22 65 25 ���� 31 35

���� 75 25 ���� 31 35

���� 75 ���� ���� 31 44

���� 115* 75* 115* 75* 75

���� �������
 85* �������
 85* 85

�
�G�R�W�\�F�]�\���V�]�F�]�Ú�N���S�U�D�V�X�M�È�F�\�F�K�������F�]�Ú���F�L�R�Z�\�F�K

�5�\�V������ �5�\�V������

Narz�dzia

�:�b�]�D�O�H���Q�R���F�L���R�G�b�P�R�Q�W�R�Z�D�Q�H�M�����U�H�G�Q�L�F�\�����6�\�V�W�H�P���.�$�1���W�K�H�U�P���G�R�V�W�D�U�F�]�D���U�ö���Q�H���N�R�Q���J�X�U�D�F�M�H���Q�D�U�]�Ú�G�]�L����
�:�b�F�H�O�X���G�R�E�R�U�X���R�S�W�\�P�D�O�Q�H�J�R���N�R�P�S�O�H�W�X���Q�D�U�]�Ú�G�]�L���Q�D�O�H���\���S�R�V�ï�X���\�Ê���V�L�Ú���S�R�Q�L���V�]�È���W�D�E�H�O�È���G�R�E�R�U�X��

�7�D�E���������7�D�E�H�O�D���G�R�E�R�U�X���Q�D�U�]�Ú�G�]�L�����6�\�V�W�H�P���.�$�1���W�K�H�U�P���&�R�S�S�H�U���*�D�V

�3�U�R�G�X�F�H�Q�W

�7�\�S���]�D�F�L�V�N�D�U�N�L
�¥�U�H�G�Q�L�F�D

�>�P�P�@

�6�]�F�]�Ú�N�L���ï�D�ñ�F�X�F�K�\���]�D�F�L-
�V�N�R�Z�H

Adapter

�2�S�L�V Kod �2�S�L�V Kod �2�S�L�V Kod

�1
�2

�9
�2

�3
�5

�(
�6

�6

�$�&�2�������;�/
�(�)�3������

1948267181
��������������������

15 [J] M 1948267135 �� ��

18 [J] M 1948267137 �� ��

22 [J] M 1948267139 �� ��

28 [J] M 1948267141 �� ��

35 [J] M 1948267143 �� ��

42 M 1948267119
�=�%������ ��������������������

54 M 1948267121

�$�&�2������
�$�&�2������

��������������������
��������������������

15 [J] M �������������������� �� ��

18 [J] M �������������������� �� ��

22 [J] M �������������������� �� ��

28 [J] M �������������������� �� ��

35 [J] M ??? �� ��

�(�&�2�������
�
 1948267163

15 [J] M �������������������� �� ��

18 [J] M �������������������� �� ��

22 [J] M �������������������� �� ��

28 [J] M �������������������� �� ��

35 [J] M ???

42 M ??
�=�%������

54 M ??

[J] – szcz�ka dwudzielna, pozosta�e elementy s� szcz�kami opaskowymi i wymagaj� wspó�pracy z adapterem
** - narz�dzie nie wspó�pracuje z kszta�tkami Systemu KAN-therm Copper Gas wyposa�onymi w o-ringi NBR (�ó�te)



SYSTEM KAN-therm Copper Gas10

�1�D�U�]�Ú�G�]�L�D���1�2�9�2�3�5�(�6�6��

�������=�D�F�L�V�N�D�U�N�D���$�&�2��������
�������=�D�F�L�V�N�D�U�N�D���$�&�2��������

�������6�]�F�]�Ú�N�D���0�����������b�P�P

�������=�D�F�L�V�N�D�U�N�D���$�&�2�������;�/
�������6�]�F�]�Ú�N�D���3�%�������0�����������b�P�P
�������2�S�D�V�N�D���0���������������6�Q�D�S���2�Q

�������$�G�D�S�W�H�U���=�%��������

�������=�D�F�L�V�N�D�U�N�D���(�)�3������
�������6�]�F�]�Ú�N�D���3�%�����0�����������b�P�P
�������2�S�D�V�N�D���0���������������6�Q�D�S���2�Q

�������$�G�D�S�W�H�U���=�%������

�� 2 3

��

�� 2 3

��

�� 2 3
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�������=�D�F�L�V�N�D�U�N�D���(�&�2��������
�������6�]�F�]�Ú�N�D���0�������������P�P

�������2�S�D�V�N�D���0���������������6�Q�D�S���2�Q

�������$�G�D�S�W�H�U���=�%����������

�� 2 3

Narz�dzia – Bezpiecze�stwo

�:�V�]�\�V�W�N�L�H���Q�D�U�]�Ú�G�]�L�D���P�X�V�]�È���E�\�Ê���V�W�R�V�R�Z�D�Q�H���L���X���\�W�N�R�Z�D�Q�H���]�J�R�G�Q�L�H���]���L�F�K���S�U�]�H�]�Q�D�F�]�H�Q�L�H�P���R�U�D�]��
�L�Q�V�W�U�X�N�F�M�È���R�E�V�ï�X�J�L���S�U�R�G�X�F�H�Q�W�D�����=�D�V�W�R�V�R�Z�D�Q�L�H���Z���L�Q�Q�\�F�K���F�H�O�D�F�K���O�X�E���Z���L�Q�Q�\�P���]�D�N�U�H�V�L�H���X�Z�D���D���V�L�Ú���]�D��
�]�D�V�W�R�V�R�Z�D�Q�L�H���Q�L�H�]�J�R�G�Q�H���]���S�U�]�H�]�Q�D�F�]�H�Q�L�H�P�����8���\�W�N�R�Z�D�Q�L�H���]�J�R�G�Q�H���]���S�U�]�H�]�Q�D�F�]�H�Q�L�H�P���Z�\�P�D�J�D��
�U�ö�Z�Q�L�H�����S�U�]�H�V�W�U�]�H�J�D�Q�L�D���L�Q�V�W�U�X�N�F�M�L���R�E�V�ï�X�J�L�����Z�D�U�X�Q�N�ö�Z���S�U�]�H�J�O�È�G�ö�Z���L���N�R�Q�V�H�U�Z�D�F�M�L���R�U�D�]���Z�ï�D���F�L�Z�\�F�K��
�S�U�]�H�S�L�V�ö�Z���E�H�]�S�L�H�F�]�H�ñ�V�W�Z�D���Z���L�F�K���D�N�W�X�D�O�Q�H�M���Z�H�U�V�M�L�����:�V�]�H�O�N�L�H���S�U�D�F�H���S�U�]�\���X���\�F�L�X���W�H�J�R���Q�D�U�]�Ú�G�]�L�D����
�N�W�ö�U�H���Q�L�H���R�G�S�R�Z�L�D�G�D�M�È���]�D�V�W�R�V�R�Z�D�Q�L�H���]�J�R�G�Q�H�P�X���]���S�U�]�H�]�Q�D�F�]�H�Q�L�H�P�����P�R�J�È���S�U�R�Z�D�G�]�L�Ê���G�R���X�V�]�N�R-
�G�]�H�Q�L�D���Q�D�U�]�Ú�G�]�L�����D�N�F�H�V�R�U�L�ö�Z���R�U�D���S�U�]�H�Z�R�G�ö�Z���U�X�U�R�Z�\�F�K�����.�R�Q�V�H�N�Z�H�Q�F�M�È���P�R�J�È���E�\�Ê���Q�L�H�V�]�F�]�H�O�Q�R���F�L��
�L���O�X�E���X�V�]�N�R�G�]�H�Q�L�D���P�L�H�M�V�F�D���S�R�ï�È�F�]�H�Q�L�D���U�X�U�\���]���N�V�]�W�D�ï�W�N�È��

Informacje szczegó�owe

�.�V�]�W�D�ï�W�N�L���<���P�D�W�H�U�L�D�ï

 — �P�L�H�G�����&�8���'�+�3�����&�:�������$�����L���E�U�È�]������������

�5�X�U�\���<���P�D�W�H�U�L�D�ï���L���]�J�R�G�Q�R���Ê

�:���V�N�ï�D�G���6�\�V�W�H�P�X���.�$�1���W�K�H�U�P���&�R�S�S�H�U���Z�F�K�R�G�]�È���Z�\�ï�È�F�]�Q�L�H���N�V�]�W�D�ï�W�N�L�����:���]�Z�L�È�]�N�X���]���W�\�P�����U�X�U�\��
�X���\�W�H���G�R���Z�V�S�ö�ï�S�U�D�F�\���]���6�\�V�W�H�P�H�P���P�X�V�]�È���V�S�H�ï�Q�L�D�Ê���R�N�U�H���O�R�Q�H���Z�\�P�D�J�D�Q�L�D���L���S�R�V�L�D�G�D�Ê���R�G�S�R-
�Z�L�H�G�Q�L�H���Z�ï�D���F�L�Z�R���F�L��

 — �G�O�D���L�Q�V�W�D�O�D�F�M�L���J�D�]�R�Z�\�F�K���<���U�X�U�\���P�L�H�G�]�L�D�Q�H���]�J�R�G�Q�H���]���(�1�������������5���������5������



SYSTEM KAN-therm Copper Gas12

�7�D�E���������5�X�U�\���P�L�H�G�]�L�D�Q�H���G�R�S�X�V�]�F�]�D�Q�H���G�R���V�W�R�V�R�Z�D�Q�L�D���]���6�\�V�W�H�P�H�P���.�$�1���W�K�H�U�P���&�R�S�S�H�U���*�D�V

� ���>�P�P�@
�*�U�X�E�R���Ê�����F�L�D�Q�N�L���>�P�P�@

������ ������ ������ ������ ������ ������ ������ ������ ������ ������

���� �5������
�5������
�5������

����
�5������
�5������

22 �5������
�5������
�5������

���� �5������ �5������ �5������ �5������

���� �5������
�5������
�5������

�5������

���� �5������
�5������
�5������

�5������

���� �5������
�5������
�5������

�5������

�:�D�U�W�R���F�L���Z���W�D�E�H�O�L���R�G�Q�R�V�]�È���V�L�Ú���G�R���Z�\�W�U�]�\�P�D�ï�R���F�L���Q�D���U�R�]�F�L�È�J�D�Q�L�H�������������L�����������1���P�P�Q�������5�R�]�U�ö���Q�L�D���V�L�Ú��
�U�X�U�\�����U�H�G�Q�L�R���W�Z�D�U�G�H���L���W�Z�D�U�G�H���]�H���V�W�R�S�ö�Z���<���N�R�O�H�M�Q�R���5���������L���5�����������,�P���Z�D�U�W�R���Ê���M�H�V�W���Z�\���V�]�D���W�\�P���W�Z�D�U�G-
�V�]�\���M�H�V�W���P�D�W�H�U�L�D�ï�����]���N�W�ö�U�H�J�R���Z�\�N�R�Q�D�Q�D���M�H�V�W���U�X�U�D��

�2���5�L�Q�J�L

�1�D�]�Z�D���2���5�L�Q�J�X �:�ï�D�V�Q�R���F�L���L�b�S�D�U�D�P�H�W�U�\���S�U�D�F�\�=�D�V�W�R�V�R�Z�D�Q�L�H���G�O�D���X�V�]�F�]�H�O�Q�L�H�ñ

�1�%�5�������ö�ï�W�\��

 �� �P�D�[�����F�L���Q�L�H�Q�L�H���U�R�E�R�F�]�H�������E�D�U�� 
���Z�H�Z�Q�È�W�U�]���L���Q�D���]�H�Z�Q�È�W�U�]���E�X�G�\�Q�N�ö�Z��

 �� �W�H�P�S�H�U�D�W�X�U�D���S�U�D�F�\�������^�&���G�R���������^�&

 �� instalacje gazowe 
���Z�H�Z�Q�Ú�W�U�]�Q�H���L���]�H�Z�Q�Ú�W�U�]�Q�H���S�R�Q�D�G��
�J�U�X�Q�W�H�P��

 �� �L�Q�V�W�D�O�D�F�M�H���/�3�*
 �� �L�Q�V�W�D�O�D�F�M�H���V�S�U�Ú���R�Q�H�J�R���S�R�Z�L�H�W�U�]�D
 �� �L�Q�V�W�D�O�D�F�M�H���J�D�]�ö�Z���R�E�R�M�Ú�W�Q�\�F�K
 �� �L�Q�V�W�D�O�D�F�M�H���S�U�ö���Q�L

�=�D�V�W�R�V�R�Z�D�Q�L�D���Z�\�N�U�D�F�]�D�M�È�F�H���S�R�]�D���S�R�G�D�Q�\���]�D�N�U�H�V���S�R�Z�L�Q�Q�\���E�\�Ê���N�D���G�R�U�D�]�R�Z�R���N�R�Q�V�X�O�W�R�Z�D�Q�H���]�����U�P�È���.�$�1��

Dane o�wyd�u�alno�ci i�przewodno�ci cieplnej

�5�R�G�]�D�M���P�D�W�H�U�L�D�ï�X

�:�V�S�ö�ï�F�]�\�Q�Q�L�N���Z�\�G�ï�X���D�O�Q�R���F�L
�O�L�Q�L�R�Z�H�M

�:�\�G�ï�X���H�Q�L�H���S�U�]�\���Z�]�U�R���F�L�H
�W�H�P�S�����R�b�����^�&���R�G�F�L�Q�N�D�����P

�3�U�]�H�Z�R�G�Q�R���Ê���F�L�H�S�O�Q�D

�>�P�P�����P�Z�.���@ �>�P�P�@ �>�:�����P�Q�Z�.���@

�0�L�H�G�� ������������ �������� 397

Zalecenia do�stosowania

 — �.�V�]�W�D�ï�W�N�L���6�\�V�W�H�P�X���.�$�1���W�K�H�U�P���&�R�S�S�H�U���*�D�V���Z�\�N�R�Q�D�Q�H���]���P�L�H�G�]�L���&�8���'�+�3���L���E�U�È�]�X���������������Q�L�H���P�R�J�È��
�E�\�Ê���V�W�R�V�R�Z�D�Q�H���Z���L�Q�V�W�D�O�D�F�M�D�F�K�����N�W�ö�U�H���E�Ú�G�È���Q�D�U�D���R�Q�H���Q�D���G�]�L�D�ï�D�Q�L�H���G�R�G�D�W�N�R�Z�\�F�K���R�E�F�L�È���H�ñ���P�H�F�K�D-
�Q�L�F�]�Q�\�F�K�����Q�S�����Z�L�H�V�]�D�Q�L�H���V�L�Ú���Q�D���U�X�U�R�F�L�È�J�D�F�K�����G�H�Z�D�V�W�D�F�M�H���L�W�S������

 — �=�D�O�H�F�D�Q�H���M�H�V�W���V�W�R�V�R�Z�D�Q�L�H���J�R�W�R�Z�\�F�K���N�R�O�D�Q�������^���L�������^���G�R�V�W�D�U�F�]�D�Q�\�F�K���Z���U�D�P�D�F�K���6�\�V�W�H�P�X��
KAN-therm Copper Gas.

 — �'�R���F�L�Ú�F�L�D���U�X�U���Q�L�H���Z�R�O�Q�R���V�W�R�V�R�Z�D�Ê���Q�D�U�]�Ú�G�]�L�����N�W�ö�U�H���P�R�J�È���Z�\�W�Z�D�U�]�D�Ê���]�Q�D�F�]�Q�H���L�O�R���F�L���F�L�H�S�ï�D�����Q�S����
�S�D�O�Q�L�N�L�����S�U�]�H�F�L�Q�D�U�N�L�����F�L�H�U�Q�L�F�R�Z�H��

 — �:���S�U�]�\�S�D�G�N�X���W�U�D�Q�V�S�R�U�W�R�Z�D�Q�L�D���L�Q�Q�H�J�R���P�H�G�L�X�P���R�G���X�M�Ú�W�\�F�K���Z���Q�L�Q�L�H�M�V�]�\�P���N�D�W�D�O�R�J�X���W�H�F�K�Q�L�F�]�Q�\�P������
�P�R���O�L�Z�R���Ê���Z�\�N�R�U�]�\�V�W�D�Q�L�D���6�\�V�W�H�P�X���.�$�1���W�K�H�U�P���&�R�S�S�H�U���*�D�V���Q�D�O�H���\���V�N�R�Q�V�X�O�W�R�Z�D�Ê���]���'�]�L�D�ï�H�P���'�R-
�U�D�G�]�W�Z�D���W�H�F�K�Q�L�F�]�Q�H�J�R���.�$�1��

 — �1�D�O�H���\���S�U�]�H�V�W�U�]�H�J�D�Ê���O�R�N�D�O�Q�\�F�K���S�U�]�H�S�L�V�ö�Z���G�R�W�\�F�]�È�F�\�F�K���N�R�Q�V�W�U�X�R�Z�D�Q�L�D���L�Q�V�W�D�O�D�F�M�L���J�D�]�R�Z�\�F�K��
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Po��czenia gwintowe, ��czenie z�innymi  
systemami KAN-therm

�6�\�V�W�H�P���.�$�1���W�K�H�U�P���&�R�S�S�H�U���*�D�V���R�I�H�U�X�M�H���F�D�ï�È���J�D�P�Ú���]�ï�È�F�]���]���J�Z�L�Q�W�H�P���]�H�Z�Q�Ú�W�U�]�Q�\�P���L���Z�H�Z�Q�Ú�W�U�]�Q�\�P����

�$�E�\���Q�L�H���R�E�F�L�È���D�Ê���S�R�ï�È�F�]�H�Q�L�D���]�D�F�L�V�N�R�Z�H�J�R���]�D�O�H�F�D���V�L�Ú���Z�\�N�R�Q�D�Q�L�H���S�R�ï�È�F�]�H�Q�L�D���J�Z�L�Q�W�R�Z�H�J�R�����V�N�U�Ú-
�F�H�Q�L�D�����S�U�]�H�G���]�D�S�U�D�V�R�Z�D�Q�L�H�P���]�ï�È�F�]�N�L��

�8�V�]�F�]�H�O�Q�L�D�Q�L�H���J�Z�L�Q�W�ö�Z

�'�R�b�S�R�ï�È�F�]�H�ñ���J�Z�L�Q�W�R�Z�D�Q�\�F�K���V�W�R�V�R�Z�D�Ê���V�]�F�]�H�O�L�Z�R���Z�b�W�D�N�L�H�M���L�O�R���F�L�����D�E�\���Z�L�H�U�]�F�K�R�ï�N�L���J�Z�L�Q�W�X���E�\�ï�\���M�H�V�]-
�F�]�H���Z�L�G�R�F�]�Q�H�����8���\�F�L�H���]�E�\�W���G�X���H�M���L�O�R���F�L���V�]�F�]�H�O�L�Z�D���J�U�R�]�L���]�Q�L�V�]�F�]�H�Q�L�H�P���J�Z�L�Q�W�X�����1�D�Z�L�Q�L�Ú�F�L�H���V�]�F�]�H�O�L�Z�D��
�W�X�����]�D�b�S�L�H�U�Z�V�]�\�P���]�Z�R�M�H�P���J�Z�L�Q�W�X���S�R�]�Z�D�O�D���X�Q�L�N�Q�È�Ê���V�N�R���Q�H�J�R���Z�N�U�Ú�F�D�Q�L�D���L�b�]�Q�L�V�]�F�]�H�Q�L�D���J�Z�L�Q�W�X��

 �6 �8�Z�D�J�D

�1�L�H���V�W�R�V�R�Z�D�Ê���F�K�H�P�L�F�]�Q�\�F�K�����U�R�G�N�ö�Z���X�V�]�F�]�H�O�Q�L�D�M�È�F�\�F�K���L�b�N�O�H�M�ö�Z��

�(�O�H�P�H�Q�W�\���6�\�V�W�H�P�X���.�$�1���K�H�U�P���&�R�S�S�H�U���*�D�V���P�R�J�È���E�\�Ê���ï�È�F�]�R�Q�H�����S�R�S�U�]�H�]���S�R�ï�È�F�]�H�Q�L�D���J�Z�L�Q�W�R�Z�H�����]��
�H�O�H�P�H�Q�W�D�P�L���Z�\�N�R�Q�D�Q�\�P�L���]���L�Q�Q�\�F�K���P�D�W�H�U�L�D�ï�ö�Z�����S�D�W�U�]���W�D�E�H�O�D���Q�L���H�M����

�0�R���O�L�Z�R���F�L���ï�È�F�]�H�Q�L�D���6�\�V�W�H�P�X���.�$�1���W�K�H�U�P���&�R�S�S�H�U���*�D�V���]�b�L�Q�Q�\�P�L���P�D�W�H�U�L�D�ï�D�P�L

�7�\�S���L�Q�V�W�D�O�D�F�M�L
�5�X�U�\���.�V�]�W�D�ï�W�N�L

�0�L�H�G�� �%�U�È�]���0�R�V�L�È�G�]�6�W�D�O���Z�Ú�J�O�R�Z�D �6�W�D�O���Q�L�H�U�G�]�H�Z�Q�D

Copper Gas �W�D�N �W�D�N �W�D�N �W�D�N

�1�D�O�H���\���S�D�P�L�Ú�W�D�Ê�������H���E�H�]�S�R���U�H�G�Q�L�H���ï�È�F�]�H�Q�L�H���H�O�H�P�H�Q�W�ö�Z���]���P�L�H�G�]�L���]���H�O�H�P�H�Q�W�D�P�L���]�H���V�W�D�O�L���Q�L�H�U�G�]�H�Z-
�Q�H�M���L���V�W�D�O�L���Z�Ú�J�O�R�Z�H�M���R�F�\�Q�N�R�Z�D�Q�H�M���P�R���H���G�R�S�U�R�Z�D�G�]�L�Ê���G�R���N�R�U�R�]�M�L���N�R�Q�W�D�N�W�R�Z�H�M�����3�U�R�F�H�V���W�H�Q���P�R���Q�D��
�Z�\�H�O�L�P�L�Q�R�Z�D�Ê���S�R�S�U�]�H�]���Z�E�X�G�R�Z�D�Q�L�H���S�U�]�H�N�ï�D�G�H�N���W�Z�R�U�]�\�Z�R�Z�\�F�K���O�X�E���P�H�W�D�O�R�Z�\�F�K���Q�L�H���H�O�D�]�Q�\�F�K��
���E�U�È�]�����P�R�V�L�È�G�]�����R���P�L�Q�L�P�D�O�Q�H�M���G�ï�X�J�R���F�L���������P�P�����Q�S�����]�D�V�W�R�V�R�Z�D�Q�L�H���P�R�V�L�Ú���Q�H�J�R���N�X�U�N�D���O�X�E���P�X�I�\����



SYSTEM KAN-therm Copper Gas14

Mocowanie ruroci�gów

�0�D�N�V�\�P�D�O�Q�\���U�R�]�V�W�D�Z���S�R�G�S�ö�U���U�X�U�R�F�L�È�J�X���M�H�V�W���S�R�G�D�Q�\���Z���W�D�E�H�O�L��

�0�D�N�V�\�P�D�O�Q�\���U�R�]�V�W�D�Z���S�R�G�S�ö�U���U�X�U�R�F�L�È�J�ö�Z

�¥�U�H�G�Q�L�F�D���U�X�U�\���>�P�P�@ �2�G�O�H�J�ï�R���Ê���P�R�F�R�Z�D�ñ���>�P�@

�������Z�������� ��������

�������Z�������� ��������

�������Z�������� ��������

�������Z�������� ��������

�������Z�������� ��������

�������Z�������� ��������

�������Z�������� ��������

�3�R�G�S�R�U�\���P�R�J�È���E�\�Ê���U�H�D�O�L�]�R�Z�D�Q�H���M�D�N�R��

 — �S�R�G�S�R�U�\���S�U�]�H�V�X�Z�Q�H���3�3���<���S�X�Q�N�W�\���S�U�]�H�V�X�Z�Q�H�������O�L�]�J�R�Z�H�����S�R�Z�L�Q�Q�\���X�P�R���O�L�Z�L�D�Ê���V�Z�R�E�R�G�Q�\���U�X�F�K��
�R�V�L�R�Z�\���U�X�U�R�F�L�È�J�ö�Z�����Z�\�Z�R�ï�D�Q�\���Z�\�G�ï�X���H�Q�L�H�P���W�H�U�P�L�F�]�Q�\�P�������G�O�D�W�H�J�R���Q�L�H���Z�R�O�Q�R���L�F�K���P�R�Q�W�R�Z�D�Ê��
�E�H�]�S�R���U�H�G�Q�L�R���S�U�]�\���]�ï�È�F�]�N�D�F�K�����P�L�Q�L�P�D�O�Q�D���R�G�O�H�J�ï�R���Ê���R�G���N�U�D�Z�Ú�G�]�L���]�ï�È�F�]�H�N���P�X�V�L���E�\�Ê���Z�L�Ú�N�V�]�D���R�G��
�P�D�N�V�\�P�D�O�Q�H�J�R���Z�\�G�ï�X���H�Q�L�D���U�X�U�R�F�L�È�J�X�������5�R�O�Ú���S�R�G�S�ö�U���S�U�]�H�V�X�Z�Q�\�F�K���P�R�J�È���S�H�ï�Q�L�Ê���7�Q�L�H�V�N�U�Ú�F�R�Q�H�5��
�R�E�H�M�P�\���P�H�W�D�O�R�Z�H���]���J�X�P�R�Z�È���Z�N�ï�D�G�N�È��

 — �S�X�Q�N�W�\���V�W�D�ï�H���3�6���<���G�R���Z�\�N�R�Q�\�Z�D�Q�L�D���S�X�Q�N�W�ö�Z���V�W�D�ï�\�F�K�����3�6�����V�W�R�V�R�Z�D�Ê���R�E�H�M�P�\���P�H�W�D�O�R�Z�H���]���J�X�P�R-
�Z�È���Z�N�ï�D�G�N�È�����X�P�R���O�L�Z�L�D�M�È�F�H���G�R�N�ï�D�G�Q�H���L���S�H�Z�Q�H���X�V�W�D�E�L�O�L�]�R�Z�D�Q�L�H���U�X�U�\���Q�D���F�D�ï�\�P���R�E�Z�R�G�]�L�H�����2�E�H�M�P�D��
�S�R�Z�L�Q�Q�D���E�\�Ê���P�D�N�V�\�P�D�O�Q�L�H���]�D�F�L���Q�L�Ú�W�D���Q�D���U�X�U�]�H��

 — �S�R�G�S�R�U�\���X�Q�L�H�P�R���O�L�Z�L�D�M�È�F�H���U�X�F�K���U�X�U�R�F�L�È�J�X���Z���G�ö�ï���<���V�W�R�V�R�Z�D�Q�H���M�H���H�O�L���Z�\�P�D�J�D�Q�H���P�L�H�M�V�F�H��
�X�P�L�H�V�]�F�]�H�Q�L�D���S�R�G�S�R�U�\���S�U�]�H�V�X�Z�Q�H�M���3�3���R�J�U�D�Q�L�F�]�\�ï�R�E�\���U�X�F�K���U�X�U�R�F�L�È�J�X���Q�D���G�ï�X�J�R���F�L���U�D�P�L�H-
�Q�L�D���N�R�P�S�H�Q�V�D�F�\�M�Q�H�J�R��

Wykonanie punktów sta�ych PS i�podpór 
przesuwnych PP

 — �S�X�Q�N�W�\���V�W�D�ï�H���S�R�Z�L�Q�Q�\���X�Q�L�H�P�R���O�L�Z�L�Ê���M�D�N�L�H�N�R�O�Z�L�H�N���S�U�]�H�P�L�H�V�]�F�]�H�Q�L�H���U�X�U�R�F�L�È�J�ö�Z�����G�O�D�W�H�J�R���P�X�V�]�È���E�\�Ê��
�P�R�Q�W�R�Z�D�Q�H���S�U�]�\���]�ï�È�F�]�D�F�K�����S�R���R�E�X���V�W�U�R�Q�D�F�K���]�ï�È�F�]�D���Q�S�����ï�È�F�]�Q�L�N�D�����W�U�ö�M�Q�L�N�D����

 — �R�E�H�M�P�\���V�W�D�Q�R�Z�L�È�F�H���S�X�Q�N�W�\���V�W�D�ï�H���O�X�E���S�R�G�S�R�U�\���S�U�]�H�V�X�Z�Q�H���Q�L�H���P�R�J�È���E�\�Ê���P�R�Q�W�R�Z�D�Q�H���E�H�]�S�R���U�H�G-
�Q�L�R���Q�D���N�V�]�W�D�ï�W�N�D�F�K��

 — �S�U�]�\���P�R�Q�W�D���X���S�X�Q�N�W�ö�Z���V�W�D�ï�\�F�K���S�U�]�\���W�U�ö�M�Q�L�N�D�F�K���Q�D�O�H���\���]�Z�U�ö�F�L�Ê���X�Z�D�J�Ú�����D�E�\���R�E�H�M�P�\���E�O�R�N�X�M�È�F�H��
�U�X�U�R�F�L�È�J���Q�L�H���E�\�ï�\���P�R�Q�W�R�Z�D�Q�H���Q�D���R�G�J�D�ï�Ú�]�L�H�Q�L�D�F�K���R�����U�H�G�Q�L�F�\���P�Q�L�H�M�V�]�H�M���Q�L�����R���M�H�G�Q�È���G�\�P�H�Q�V�M�Ú���Z��
�V�W�R�V�X�Q�N�X���G�R���U�X�U�R�F�L�È�J�X�����R�G���N�W�ö�U�H�J�R���R�G�F�K�R�G�]�L���R�G�J�D�ï�Ú�]�L�H�Q�L�H�����V�L�ï�\���Z�\�Z�R�ï�\�Z�D�Q�H���S�U�]�H�]���U�X�U�\���G�X���\�F�K��
���U�H�G�Q�L�F���P�R�J�È���X�V�]�N�R�G�]�L�Ê���P�D�ï�È�����U�H�G�Q�L�F�Ú����

 — �S�R�G�S�R�U�\���S�U�]�H�V�X�Z�Q�H���S�R�]�Z�D�O�D�M�È���M�H�G�\�Q�L�H���Q�D���R�V�L�R�Z�H���S�U�]�H�P�L�H�V�]�F�]�H�Q�L�H���U�X�U�R�F�L�È�J�X�����Q�D�O�H���\���M�D���W�U�D�N�W�R-
�Z�D�Ê���M�D�N�R���S�X�Q�N�W�\���V�W�D�ï�H���G�O�D���N�L�H�U�X�Q�N�X���S�U�R�V�W�R�S�D�G�ï�H�J�R���G�R���R�V�L���U�X�U�R�F�L�È�J�X�����L���S�R�Z�L�Q�Q�\���E�\�Ê���Z�\�N�R�Q�\�Z�D�Q�H��
�S�U�]�\���X���\�F�L�X���R�E�H�M�P��

 — �S�R�G�S�R�U�\���S�U�]�H�V�X�Z�Q�H���Q�L�H���P�R�J�È���E�\�Ê���P�R�Q�W�R�Z�D�Q�H���S�U�]�\���]�ï�È�F�]�D�F�K���J�G�\�����P�R���H���S�U�R�Z�D�G�]�L�Ê���W�R���G�R���]�D�E�O�R-
�N�R�Z�D�Q�L�D���U�X�F�K�ö�Z���W�H�U�P�L�F�]�Q�\�F�K���U�X�U�R�F�L�È�J�X��

 — �Q�D�O�H���\���S�D�P�L�Ú�W�D�Ê�������H���S�R�G�S�R�U�\���S�U�]�H�V�X�Z�Q�H���X�Q�L�H�P�R���O�L�Z�L�D�M�È���U�X�F�K���S�R�S�U�]�H�F�]�Q�\���G�R���R�V�L���U�X�U�R�F�L�È�J�X�����G�O�D�W�H-
�J�R���L�F�K���X�V�\�W�X�R�Z�D�Q�L�H���P�R���H���G�H�F�\�G�R�Z�D�Ê���R���G�ï�X�J�R���F�L���U�D�P�L�R�Q���N�R�P�S�H�Q�V�D�F�\�M�Q�\�F�K��




