WSTEP

KAN-therm to kompletny system instalacyjny stuzacy do bu-
dowy wewnetrznych instalacji wodociggowych, grzewczych oraz
technologicznych. Sktada sie z nowoczesnych, wzajemnie uzupet-
niajacych sie rozwigzan w zakresie materiatéw instalacyjnych i tech-
nik wykonywania potaczen.

Opracowanie ,System KANK-therm Poradnik Projektan-
ta i Wykonawey” przeznaczone jest dla wszystkich uczestnikéw
budowy nowoczesnych instalacji — projektantdw, instalatoréw i in-
spektordw nadzoru.

Specyfika Poradnika jest szeroki zakres prezentowanych rozwigzan
i technik instalacyjnych. W jednym opracowaniu zawarto reprezen-
tujace najbardziej nowoczesne i jednoczesnie popularne we wspot-
czesnym budownictwie systemy instalacyjne wchodzace w sktad
multisystemu KAN-therm.

Dzieki temu uzytkownik ma mozliwos¢ zapoznania sie i poréwnania
systemow a w rezultacie optymalnego, pod wzgledem technicznym,
ekonomicznym i eksploatacyjnym, wyboru wtasciwego rozwiazania
instalacyjnego.

Materiat opracowania uwzglednia podstawowe, aktualne krajowe i
unijne normy oraz wytyczne dotyczace instalacji sanitarnych i grzew-
czych w budownictwie.

Poradnik podzielono na trzy podstawowe czesci:

m czes¢é |, obejmujaca charakterystyke pieciu rurowych systemow
instalacyjnych KAN-therm,

m czes¢ I, zawierajaca wspdlne wytyczne projektowania i montazu
tych systemadw,

m czes¢ lll, omawiajgca podstawowe zasady wymiarowania instalacji
KAN-therm.

Na czes¢ ,produktows” sktadaja sie rozdzialy omawiajace poszcze-

godlne systemy instalacyjne:

m System KAN-therm Push oparty na rurach PE-RT i PE-Xc
taczonych przy pomocy nasuwanego pierscienia zaciskowego,

m System KAN-therm Press z rurami wielowarstwowymi,

m System KAN-therm PP skiadajacy sie z rur i zlgczek z
polipropylenu PP-R oraz rur polipropylenowych zespolonych,

m Systemy KAN-therm Steel oraz KAN-therm Inox z
rur i ztaczek ze stali weglowej oraz nierdzewnej, faczonych poprzez
zaprasowywanie.

Kazdy z powyzszych rozdziatéw oprdcz opisu rur i ztaczek, danych

wymiarowych i zakresu zastosowan, zawiera wytyczne wykonywania

potaczen, charakterystycznych dla kazdego systemu instalacyjnego.

Materiaty informacyjne obejmujace pozostate Systemy
KAN-therm: przeciwpozarowe stalowe instalacje tryskaczowe
(System KAN-therm Sprinkler) oraz system ogrzewania
plaszczyznowego KAN-therm, ze wzgledu na odmienng spe-
cyfike zastosowani, zawarte zostaty w oddzielnych opracowaniach.

Dla projektantéw korzystajacych z tradycyjnych metod wymiarowa-
niu instalacji dostepny jest osobny, w formie zatgcznika, zestaw tabel
zawierajgcych charakterystyki hydrauliczne rur i ksztaltek opisywa-
nych w Poradniku systemdw z uwzglednieniem typowych parame-
tréw pracy instalacji wodociggowych i grzewczych. Dla wszystkich
projektantdw, oprécz Poradnika, oferowany jest tez bezptatny pa-
kiet profesjonalnych programéw wspomagajacych projektowanie:
KAN ozc, KAN c.o. oraz KAN H20.

Prezentowany w Poradniku rozbudowany System KAN-therm
zostat stworzony i rozwijany przez dziatajagca od 1990 roku firme
KAN. Firma, majaca siedzibe w Biatymstoku, jest czotowym pol-
skim producentem i dystrybutorem systemdw instalacyjnych, a jej
produkty eksportowane sa do blisko 30 krajow. Wszystkie elementy
ze znakiem KAN-therm podlegaja Scistej kontroli jakosci m.in.
w nowoczesnym zaktadowym laboratorium badawczym. Uzyskane
w nim wyniki badari sg honorowane przez najwieksze jednostki cer-
tyfikujace w Europie.

Produkcja, tak jak cata dziatalnosé firmy KAN, odbywa sie pod
nadzorem systemu zarzadzania jakoscia 1ISO 9001.

System KAN-therm Push

System KAN-therm Press
System KAN-therm PP
System KAN-therm Steel/Inox

System KAN-therm wytyczne projektowania i montazu instalacii

System KAN-therm projektowanie instalaciji
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System KAN-therm Push/
Push Platinum

Informacje ogdlne

System KAN-therm Push to kompletny system instalacyjny
sktadajacy sie z rur polietylenowych PE-Xc, PE-Xc oraz PE-Xc/Al/
PE-HD Platinum oraz ksztattek z tworzywa PPSU lub mosigdzu o
zakresie Srednic @12-32 mm.

Potaczenia KAN-therm Push uzyskuje sie poprzez wcisnie-
cie rozszerzonej korcowki rury na ztgczke a nastepnie nasuniecie
na potaczenie mosieznego pierscienia. Technika ta nie wymaga
zadnych dodatkowych uszczelnieri, gwarantuje idealna szczelnosé
i trwatos¢ instalacii.

System przeznaczony jest dla wewnetrznych instalacji wodociggo-
wych (ciepta i zimna woda uzytkowa) oraz instalacji grzewczych.

System KAN-therm Push charakteryzuje sie:

B ponad 50-cio letnig trwatoscig eksploatacyjna
B odpornoscig na zarastanie kamieniem

B niewrazliwoscig na uderzenia hydrauliczne

W wysoka gtadkoscia powierzchni wewnetrznych

W obojetnoscia fizjologiczna i mikrobiologiczng w instalacjach
wody pitnej

B materiatami przyjaznymi dla srodowiska
B szybkim i nieskomplikowanym montazem
B niewielkim cigzarem instalacji

B mozliwoscia wykonywania potaczen w przegrodach budowla-
nych.

B skuteczng barierg antydyfuzyjna

B mozliwoscia stosowania zamiennie rur polietylenowych jedno-
rodnych i wielowarstwowych
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Rury w Systemie KAN-therm Push

Budowa i materiat rur - wtasnosci fizyczne

Z uwagi na aspekty ekonomiczno-techniczne oraz mozliwos¢ zoptymalizowania zakresu zastosowan, Systerm KAN-therm Push
oferuje dwa rodzaje rur polietylenowych o zblizonych parametrach pracy — rury PE-RT i PE-Xc oraz rury wielowarstwowe PE-Xc/Al/PE-HD.

Rury PE-RT Systemu KAN-therm Push wytwarzane sg z kopolimeru octanowego polietylenu o podwyzszonej odpornosci termicznej
(Dowlex 2388), odpornego na wysokie temperatury i o doskonatych wiasciwosciach mechanicznych.

Rury PE-Xc Systemu KAN-therm Push produkowane sg z polietylenu wysokiej gestosci poddanego molekularnemu sieciowaniu
strumieniem elektronéw (metoda ,¢” — metoda fizyczna, bez udziatu chemikaliéw). Takie sieciowanie struktury polietylenu powoduje uzyska-
nie najbardziej optymalnej, wysokiej odpornosci na obciazenia termiczne i mechaniczne. Stopien usieciowienia > 60%.

Obydwa rodzaje rur posiadajg bariere zapobiegajaca przedostawaniu sig (dyfuzji) tlenu przez scianki rur z otoczenia do wody grzewczej.
Bariera w postaci powtoki EVOH (alkohol etylowinylowy), spetnia wymagania DIN 4726, (przenikalnos¢ < 0,10 g O2/m3 x d). Rury z ostonami
EVOH mozna stosowac rowniez w instalacjach wody uzytkowe.

Palietylen
PE-Xc lub PE-RT

Bariera antydyfuzyjna
(EVOH)

Polietylen PE-Xc
Aluminium
Polietylen PE-HD
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Warstwa wigzaca

———= Warstwa wigzaca
Warstwa wigzaca

rys. Przekroj rury PE-Xc/Al/PE-HD Platinum rys. Przekréj rury PE-RT (PE-Xc) z powtoka antydyfuzyjna

Rury PE-Xc/AI/PE-HD Systemu KAN-therm Push Platinum to rury wielowarstowe, gdzie rura bazowa wykonana jest z polietylenu
sieciowanego strumieniem elektrondw PE-Xc. Laserowo spawana warstwa aluminium zapewnia catkowitg szczelnos¢ dyfuzyjna i jednocze-
$nie znacznie zmniejsza wydtuzalnosé termiczng rury. Zewnetrzna powtoka z polietylenu o wysokiej gestosci PE-HD zabezpiecza warstwe
aluminium przed uszkodzeniami. Dzigki takiej konstrukciji, rury nie posiadaja pamieci ksztattu i mozna je dowolnie formowac.

Wiasciwosé Symbol Jednostka PE-Xc PE-RT PE-Xc/Al/PE-HD
Wspdiczynnik 0,14 (20°C)
wydiuzalnose liniowej o mm/m x K 0,20 (100°C) 0.18 0,025
Przewodnos¢ cieplna A W/m x K 0,35 0,41 0,4
Gestosc p g/lcm?® 0,94 0,933 0,95
Modut E E N/mm? 600 580 2950
Wydiuzenie przy % 400 1000 ;
rozcigganiu
Minimalny promien giecia R 5xD 5xD 5xD
min 3 x D (ze sprezyna)
Chropowatos¢ scianek K mm 0,007 0,007 0,007
wewnetrznych
tab. Wiasciwosci fizyczne rur PE-RT, PE-Xc i PE-Xc/Al/PE-HD
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Oznakowanie rur np. PE-RT

Rury oznaczone sa trwatym opisem umieszczonym w sposoéb ciagty co 1 m, zawierajagcym m. in. nastepujace oznaczenia:

Opis oznaczenia

Przyktad oznaczenia

Nazwa producenta i/lub znak handlowy:

KAN, KAN-therm

Nominalna $rednica zewnetrzna x grubos$¢ $cianki 25x 3,5
Budowa (materiat) rury PE-RT
Kod rury 0.9226
Numer normy lub Aprobaty Technicznej lub certyfikatu DIN 16833

Klasaly zastosowania wraz z ci$nieniem projektowym

Class 2/10 bar, Class 5/8 bar

Oznaczenie antydyfuzyjnosci

Sauerstoffdicht nach DIN 4726

Data produkcji

18.08.09

Inne oznaczenia producenta np. metr biezacy, numer partii

045 m

Uwaga - na rurze moga wystepowac inne, dodatkowe oznaczenia np. numery certyfikatéw (np. DVGW).

Rury PE-RT

rys. Ru

Barwa rur, opakowania

Barwa mleczna. Powierzchnia rur blyszczaca. W zaleznosci od srednicy rury dostarczane sa w zwojach 200, 120, 50, 25 - metrowych
w opakowaniach tekturowych oraz paletach 500, 1000, 3000 oraz 4000 m. Rury o srednicach 14 i 18 mm wystepujg rowniez w izolaciji

termicznej o gr. 6 mm.

Parametry wymiarowe rur PE-RT

Rury PE-RT wystepuja w szeregach wymiarowych S (seria rury) odpowiadajacych wczesniej uzywanym szeregom cisnieniowym PN 20

i PN 12,5 (patrz tabela).

ry PE-RT z powtoka antydyfuzyjna

Rury KAN-therm PE-RT
Srednica )

zewnetrzna Grubos¢ Srednica Seria Masa llos¢ w Pojemnos¢

DN x grubosé Scianki wewnetrzna wymiarowa S jednostkowa krazku wodna
Scianki
mm X mm mm mm kg/m m I/m
z warstwg antydyfuzyjng

12 12x2,0 2,0 8,0 2,50 0,071 200 0,050
14 14 %20 2,0 10,0 3,00 0,085 200 0,079
16 16 x2,0 2,0 12,0 3,50 0,094 200 0,113
18* 18x2,0 2,0 14,0 4,00 0,113 200 0,154
18 18x25 2,5 13,0 3,10 0,125 200 0,133
25 25x35 3,5 18,0 3,07 0,247 50 0,254
32 32x44 4,4 23,2 3,14 0,390 25 0,423

* dostepne do 31.01.2013

tab. Wymiary, masy jednostkowe, pojemnosci wodne rur PE-RT
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Rury PE-Xc

rys. Rura PE-Xc rys. Rura PE-Xc w izolacji termicznej

Barwa, opakowania

Barwa rur: kremowa. Powierzchnia rur blyszczaca (rury z powtoka antydyfuzyjng). W zaleznosci od srednicy rury dostarczane sg w zwojach
200, 120, 50, 25-metrowych w opakowaniach tekturowych oraz w paletach 500, 1000, 3000 oraz 4000 m. Rury o srednicach 12, 14 i 18 mm
wystepuja réwniez w izolacji termicznej o gr. 6 mm.

Parametry wymiarowe rur PE-Xc
Rury PE-Xc wystepuja w szeregach wymiarowych S odpowiadajgcych wczesniej uzywanym szeregom cisnieniowym PN 20 i PN 12,5 (patrz tabela)

Rury KAN-therm PE-Xc
Srednica zewnetrzna Grubosé Srednica Seria Masa llo$¢ w Pojemnosé
DN x grubo$¢ Scianki Scianki wewnetrzna | wymiarowa S | jednostkowa krazku wodna
mm X mm mm mm kg/m m I/m
z warstwg antydyfuzyjng
12 12x2,0 2,0 8,0 2,50 0,071 200 0,050
14 14 x2,0 2,0 10,0 3,00 0,085 200 0,079
16 16 x 2,0 2,0 12,0 3,50 0,094 200 0,113
18* 18 x2,0 2,0 14,0 4,00 0,113 200 0,154
18 18x25 2,5 13,0 3,10 0,125 200 0,133
25 25 x 35 3,5 18,0 3,07 0,247 50 0,254
32 32 x 4,4 4,4 232 3,14 0,390 25 0,423
* dostepne do 31.01.2013
tab. Wymiary, masy jednostkowe, pojemnosci wodne rur PE-Xc

Rury PE-Xc/Al/PE-RT Platinum
Barwa, opakowania
Barwa rur srebrzysta. W zaleznosci od Srednicy rury dostarczane sg w zwojach 200, 50, 25-metrowych w opakowaniach tekturowych oraz w

paletach 3000, 750, 375 m.

Parametry wymiarowe rur PE-Xc/Al/PE-HD Platinum

Rury KAN-therm PE-Xc/Al/PE-HD Platinum
Srednica )

zewnetrzna Grubos¢ Srednica Masa llos¢ w Pojemnosé

DN x grubosé Scianki wewnetrzna jednostkowa krazku wodna
Scianki

mm X mm mm mm kg/m m I/m
14 14 x 2,25 2,25 9,5 0, 200 0,071
18 17 x 2,8 2,8 11,4 0, 200 0,102
25 25x 3,7 3,7 17,6 0, 50 0,243
32 32 x4,7 4,7 22,6 0, 25 0,401
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Zakres zastosowar

Rury i ztaczki w Systemie KAN-therm Push posiadajg zgodnos$é z obowigzujgcymi normami co gwarantuje diugotrwatg i bezawa-
ryjna prace oraz petne bezpieczeristwo montazu i eksploatacii instalacii.

B ztgczki Push z PPSU: zgodnosé z norma PN-EN ISO 15875-3:2005; posiadajg pozytywna ocene higieniczna PZH

B ztgczki i faczniki zaciskowe z mosigdzu: zgodnosé z norma PN-EN 1254-3; posiadajg pozytywna ocene higieniczna PZH

B rury PE-RT: zgodnos$¢ z norma PN-EN ISO 22391-2:2010; posiadaja pozytywna ocene higieniczng PZH

B rury PE-Xc: zgodnos¢ z norma PN-EN ISO 15875-2:2004; posiadaja pozytywna ocene higieniczna PZH

B rury PE-Xc/Al/PE-HD Platinum: zgodnosé z norma PN-EN ISO 21003-2, posiadaja pozytywna ocene higieniczng PZH

Parametry pracy i zakres zastosowan instalacji z rur PE-Xc i PE-RT przedstawione sg w tablicy.

Cisnienie robocze Rodzaj potgczen
. - 4 Proy [P21] Push Skrecane
. Rodzaj instalacji ) T oo/ T oo Sr. (pierscien nasuwany) ¢
i klasa zastosowan [°C] nom. Platinurm
(wg I1SO 10508) DN PE-Xc PE-RT |Platinum | PE-RT Plati PE-RT
PE-Xc atinum PE-Xc (tylko
Srubunkowe)
14 10 10 10 + + + +
16 10 10 - - - + -
Zimna woda 20 18 10 10 10 + + + +
uzytkowa
25 10 10 10 + + + -
32 10 10 10 + + + -
14 10 10 10 + + + +
Ciepta woda 16 10 10 . - . * .
uzytkowa 60/80 18 10 10 10 + + + +
(klasa 1) 25 10 10 10 + + + -
32 10 10 10 + + + -
14 10 10 10 + + + +
Ciepta woda 16 8 8 . _ . * .
uzytkowa 70/80 18 10 10 10 + + + +
(klasa 2) 25 10 10 10 T + N -
32 10 10 10 + + + -
12 10 10 - + - + -
Ogrzewanie 14 10 10 10 + + + +
podtogowe,
ogrzewanie 60/70 16 8 8 - - - + -
grzejnikowe 18 10 10 10 + + + +
niskotemperaturowe
(klasa 4) 25 10 10 10 + + + -
32 10 10 10 + + + -
12 10 10 - + - + -
14 10 10 10 + + + +
Ogrzewanie
1 1 - - - + -
grzejnikowe 80/90 6 0 8
(klasa 5) 18 10 10 10 + + + +
25 10 10 10 + + + -
32 10 10 10 + + + -
Uwaga

Zgodnie z norma ISO 10508 wyrdznia sie nast. klasy zastosowan, w ktdrych okreslone sa temperaturowe parametry pracy instalacji (temp.
robocza T  /temp. maksymalna T __ /temp. awarii T ):

1- Ciepta woda uzytkowa 60°C (T_ /T _/T. —60/80/95)

2 - Ciepta woda uzytkowa 70°C (T _/T__/T - 70/80/95)

4 - Ogrzewanie podiogowe, niskotemp. ogrzewanie grzejnikowe 60°C (T_ /T /T —60/70/100)

5 - Ogrzewanie grzejnikowe 80°C (T _ /T _/T. - 80/90/100)

Cignienie robocze dla poszczegoélnych klas zastosowan zalezne jest od serii rur S (szereg wymiarowy)

S=(d -e)/2e,
gdzie
d. - drednica zewnetrzna rury; e — grubosé scianki rury
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Transport i sktadowanie

Rury PE-RT i PE-Xc oraz wielowarstwowe Platinurm moga by¢ skltadowane w temperaturach nie przekraczajacych + 30 °C. Moga by¢ tez
przechowywane w temperaturach ponizej 0°C, nalezy wéwczas szczegdlnie je chroni¢ przed obciazeniami dynamicznymi. Podczas transpor-
tu chroni¢ przed uszkodzeniami mechanicznymi. Ze wzgledu na wrazliwosé na dziatanie promieni ultrafioletowych rury nalezy chroni¢ przed

bezposrednim diugotrwalym dziataniem promieni stonecznych.
Potgczenia w instalacjach z rur PE-Xc, PE-RT i PE-Xc/Al/PE-HD Platinum

Podstawowa technika taczenia rur w Systemie KAN-therm jest technika zaciskowa Push z nasuwanym mosieznym pierscieniem. Do
przytaczania rur do urzadzen i armatury mozna tez stosowaé potaczenia zaciskowe skrecane.

Potaczenia zaciskowe Push z pierscieniem nasuwanym

Ztgczki w Systemie Push posiadajg specjalnie wyprofilowane krd¢ce (bez dodatkowych uszczelnien), ktére wkiada sie w rozszerzony
wczesniej koniec rury a nastepnie nasuwa na potgczenie mosiezny pierscien. Rura zacidnieta jest promieniowo na kroc¢cu ztgczki w kilku
miejscach. Taki sposdb potaczenia umozliwia prowadzenie instalacji w przegrodach budowlanych (w szlichcie podtogowej i pod tynkiem)
bez zadnych ograniczen. W systemie KAN-therm Push zigczki sa uniwersalne dla wszystkich rodzajéw rur.

@ ® rys. Elementy skiadowe potaczenia Push
1. Ztaczka do potgczen Push
2. Pierscien mosiezny do potaczen Push.
A

Rt 3. Rura PE-RT, PE-Xc lub PE-Xc/Al/PE-HD Platinum.
— 4. Sfazowana wewnetrzna krawedz pierécienia.

= &
y rys. Przekroj potaczenia Push

Ztaczki Push

Ztaczki w Systemie KAN-therm Push sg uniwersalne, mozna nimi taczy¢ zardwno rury polietylenowe PE-RT i PE-Xc jak i rury
wielowarstwowe PE-Xc/Al/PE-HD Platinum.

System KAN-therm Push oferuje kompletna game ztaczek zaciskowych z pierscieniem nasuwanym:

B kolana i trojniki, taczniki

B kolana, tréjniki i inne ksztattki z miedzianymi rurkami niklowanymi 15 mm do podtaczania grzejnikéw i armatury
B ztgczki z gwintami GZ i GW, $rubunkowe

B podejscia pod baterie

Ztaczki wykonane sg z nowoczesnego tworzywa PPSU lub z wysokiej jakosci mosiadzu.
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rys. Ztaczki Push

D

rys. Ztaczki Push do podtaczania grzejnikow*

rys. Ztaczki Push z gwintami

rys. Ztaczki Push — podejscia pod baterie i zawory*

*Sposob wykorzystania ztgczek Systernu KAN-therm Push do podiaczania grzejnikdw i baterii wodociagowych przedstawiono w
rozdziale Podtaczenia urzadzen instalacji wodociagowych i grzewczych w Systemie KAN-therm.
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PPSU - idealny materiat instalacyjny

Polisulfon fenylenu (PPSU) jest sprawdzonym materiatem konstrukcyjnym, stosowanym od wielu lat w instalacjach jako surowiec do pro-
dukcji ztaczek i ksztattek, korpusdw pomp, elementéw wymiennikdw, czesci i wktaddw do baterii czerpalnych.
W Systemie KAN-therm Push wytwarzane sg z niego kolanka, trojniki oraz podejscia pod baterie.

Podstawowymi wiasnosciami PPSU decydujacymi o mozliwosci stosowania tego tworzywa jako surowca do produkcji ksztattek i ztacz dla
instalacji zw., cw.u., i .0. sa:

B neutralnos¢ w kontakcie z wodg i zywnoscig potwierdzona licznymi badaniami czotowych instytutdw badawczych na swiecie (NSF, WRc)

W wysoka odpornosé na procesy starzenia w wyniku dziatania temperatury i ciSnienia dajgca mozliwos$¢é stosowania tego materiatu w insta-
lacjach c. w. u. i c. 0. i uzyskania ponad 50-cioletnig trwatos¢ ksztattek

B odpowiednia odpornos¢ na dziatanie wody z duzg zawartoscia chloru w wysokich temperaturach

W brak trwatych odksztatcenh materiatu poddanego obciazeniom mechanicznym w wysokiej temperaturze, co decyduje o stabilnosci w cza-
sie wymiaréw ksztattek (odpornosé na pefzanie materiatu), a zatem szczelnosci potaczen zaciskowych.

B wysoka odpornosé na uderzenia i obcigzenia mechaniczne
B maly ciezar w poréwnaniu ze ztgczkami metalowymi

Naprezenia LCL dla temperatury 70 °C
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rys. Wytrzymatos¢ ksztattek PPSU jest wyzsza niz rur tworzywowych
Uwaga

Do uszczelniania gwintow w ksztattkach PPSU (np. podejscie pod baterie z PPSU) nie nalezy uzywac agresywnych srodkéw uszczelniaja-

cych np. typu Loctite 577. Nalezy tez unika¢ kontaktu elementdw z PPSU z agresywnymi substancjami chemicznymi, np. niektorymi piankami
montazowymi.
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Wykonywanie potaczen Push z pier§cieniem nasuwanym

Narzedzia

Do wykonywania potgczen w Systemie KAN-therm Push nalezy uzywaé wylacznie oryginalnych narzedzi K AN-therm.
Narzedzia te sa dostepne jako pojedyncze elementy lub w kompletnych zestawach.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy zapoznac sie z instrukcjami obstugi narzedzi, ktére zawarte sg w opakowaniu lub skrzynce z kompletem
narzedzi.
W skiad kompletu narzedzi wchodza:

B nozyce do ciecia rur PE-Xc i PE-RT

B rozpierak (ekspander) do kielichowania rur (reczny lub akumulatorowy)

B komplet glowic do rozpieraka

B praska reczna taricuchowa z kompletem szczek zaciskowych 12 — 25 mm lub praska hydrauliczna nozna lub praska akumulatorowa
B zestaw wkiaddw do prasek w réznej konfiguraciji w zaleznosci od rodzaju taczonych ksztattek (patrz uwaga nizej)

W walizka narzedziowa

Zestaw z praskg hydrauliczng z napgdem noznym

1. praska hydrauliczna z napgdem noznym

. rozpierak do rozszerzania rur

. nozyce do ciecia rur

. komplet glowic do rozpieraka (12x2; 14x2;18x2; 18x2,5; 25x3,5; 32x4,4)*
. komplet wktadéw do pierscieni (12, 14, 18, 25) - po 2 szt.

. komplet wktaddw do ksztattek tworzywowych (T12, T14; T18; T25) - po 1 szt.
. klucz imbusowy

. walizka

ONO O~ WN

* tylko do rur PE-RT i PE-Xc

Zestaw z praska reczng faricuchowg

1. praska rgczna taricuchowa

. rozpierak do rozszerzania rur

. nozyce do ciecia rur PE-RT i PE-Xc

. komplet glowic do rozpieraka (12x2; 14x2; 18x2; 18x2,5; 25%3,5; 32x4,4)*

. komplet wktaddéw do pierscieni (12, 14, 18, 25) - po 2 szt.

. komplet wkladdw do ksztattek tworzywowych (T12, T14, T18, T25) - po 1 szt.

. dwie pary szczek umozliwiajacych potaczenie w zakresach srednic:
12-18mm i 25-32mm

8. walizka

~NOoO O~ WN

* tylko do rur PE-RT i PE-Xc

Zestaw z praskg akumulatorowg

1. Praska akumulatorowa AAP101 - 1 szt.

2. Rozpierak akumulatorowy AXI101 - 1 szt.

3. Bateria 9,6V 3,0Ah (standardowa) - 2 szt.

4. kadowarka - 1 szt.

5. Walizka - 1 szt.

6. Pudetko na wkiady do prasek - 1 szt.

7. Wkiad do prasek (do tréjnikdw i kolanek Push PPSU) 12x2, 14x2, 18x2
(18x2,5), 25%3,5 (po 1szt.)

8. Wktad do prasek (do tacznikéw Push) - kod: 12x2, 14x2, 18x2 (18x2,5),
25x3,5 (po 2 szt.).

9. Glowica rozpierajaca - 12x2, 14x2, 18x2, 18x2,5, 25x3,5, 32x4,4 (po 1szt.)*.

* tylko do rur PE-RT i PE-Xc

Gtowice do potgczen Push Platinum

Do potgczen rur Platinum nalezy stosowaé standardowe zestawy narzedzi uzupetnione o gtowice rozpierajace Push Platinum, wyrdznia-
jace sie srebrnym paskiem na obwodzie z napisem Platinum.
Nie stosowa¢ tych gtowic do rur PE-RT i PE-Xc!

Gtowice rozpierajace Push Platinum
- dla $rednic 14, 18, 25, 32

11
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Montaz potgczen Push

¥ »

—_

. Rure PE-Xc lub PE-RT ucig¢ prostopadle do osi na wymagang
dhugos¢ za pomoca nozyc do rur z tworzyw sztucznych. Niedo-
puszcza sie innych narzedzi lub nozyc niesprawnych (tepych lub
wyszczerbionych).

2. Natozy¢ pierscien na rure wewnetrznie sfazowanym koricem od
strony ksztattki.

Do rur wielowarstwowych Platinum
stosowac gtowice Push Platinum!

3. Rozpierak akumulatorowy lub reczny uzbroi¢ w gtowice odpo-
wiednig do rodzaju rury oraz o odpowiedniej $rednicy. Rozparcie
(kielichowanie) rury rozpierakiem wykonac¢ w trzech fazach.

| - rozparcia niepetne, obrot rozpieraka o 30

Il - rozparcia niepetne, obrét rozpieraka o 15°;

Il - rozparcie rury petne.

W temperaturach ponizej 5 °C zaleca sie miejscowe ogrzanie rozpie-

ranej koricowki cieptym (do 90°C) powietrzem lub woda. Pierscien

zaciskowy nie moze znajdowac sie w strefie kielichowania rury.

4. Bezposrednio (!) po kielichowaniu wsuna¢ ztaczke w rure do
ostatniego zgrubienia na kré¢cu ksztattki (nie dosuwaé rury do
kotnierza ksztattkil). Nie stosowaé srodkéw poslizgowych.

-

5. Pierscier nasunac przy uzyciu praski recznej...

12
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System KAN-therm Push/Push Platinum

...praski akumulatorowej. Ksztattki moga by¢ chwytane wytacznie 6. Po dosunigciu pierscienia do kotnierza ksztattki nalezy przerwaé
za kotnierze. Nie wolno nasuwac jednoczesnie dwaoch pierscieni. proces nasuwania. Potgczenie jest gotowe do proby cisnieniowe;.
Przed procesem nasuwania nalezy uzbroi¢ szczeki praski we wia-

Sciwe wkiadki — patrz uwagi ponizej.

Montaz ksztattek z PPSU

Do montazu ksztattek wykonanych z tworzywa sztucznego PPSU o Srednicy @12, 14, 18, 25 mm nalezy bezwzglednie uzywaé, od strony
ksztattki, wktadek czarnych znakowanych litera T (kod PT8471, PT8469, PT8468, PT8467), a od strony pierscienia wktadek prostych niklo-
wanych (kod P8471, P8469, P8468, P8467). Ksztattka tworzywowa powinna by¢ podparta za kotnierz bezposrednio przylegly do krééea,
na ktéry nasuwany jest pierscien. Nigdy nie nalezy wykonywaé potaczen jednoczes$nie na dwdch pierscieniach!

wkiad prosty niklowany P, np. dla @14 mm P8469

wktad prosty czarny PT, np. dla $rednicy14 mm PT8469

Uwaga
W przypadku montazu ksztattki PPSU o srednicy @32 mm nalezy uzywad, od strony ksztattki, wktadu prostego niklowanego @25 mm (kod
P8467), a od strony pierscienia same szczeki praski (bez wktadki).

¢ wkiad prosty niklowany @25mm P8467

szczeka praski

UWAGA

w celu poprawnego wykonania montazu ksztaltek Systemu KAN-
therm Push za pomoca zaciskarki akumulatorowej Novopress wazne
jest odpowiednie zamontowanie wktadéw w szczekach praski.

13
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Montaz ksztattek z mosigdzu

Montaz elementéw mosieznych odbywa sig¢ wytacznie przy uzyciu wktadek niklowanych (z wyjatkiem srednic 32 mm):

® dla tgcznikdw, tréjnikow (krécce na przelocie) oraz kolanek mosieznych @12, 14, 18, 25 mm stosowac wktadki niklowane proste o
kodzie odpowiednio P8471, P8469, P8468, P8467. Montaz na kré¢cach @32 ksztattek wykonywac przy uzyciu szczek bez wktadek.

wkiady prosty niklowane P,
np. dla srednicy14 mm P8469

® dlatgcznikéw mosieznych @ 32 mm uzywacé samych szczek, bez wktadek

e montaz ztgcza @32 bez uzycia wkiaddw
AL b

®  montaz pozostatych elementdw mosieznych (ztaczek z gwintami, podej$é do baterii (z wyjatkiem podejs$¢ katowych) oraz elementéw
przytacznych do grzejnikdw rowniez stosowacé wktadki niklowane proste o kodzie odpowiednio P8471, P8469, P8468, P8467

® dlatréjnikéw (krocce na odejéciu) P14, 18, 25 mm stosowad, od strony ksztattek, wkiadki niklowane ksztattowe o kodzie odpowiednio
P8465, P8463, P8468, P8464. Od strony pierscienia nalezy uzywac wkiadek niklowanych prostych.

wkiad prosty niklowany np. dla @18mm P8468

wkiad ksztattowy niklowany np. dla &@18mm P8463

14
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® dla mosieznych podej$¢ do baterii katowych @18 mm stosowac, od strony ksztaltki, wktadke niklowana ksztattowa o kodzie P8470. Od
strony pierscienia nalezy uzywaé wktadki niklowanej proste;j.

wkiad prosty niklowany np. dla @18 mm P8468

wkiad ksztattowy niklowany np. dla &18 mm P8463

Uwaga
Komplety narzedziowe nie posiadaja na wyposazeniu wktaddw ksztattowych.

W przypadku koniecznosci demontazu fragmentu instalacji (Zle wykonane potaczenie, modernizacja) istnieje mozliwos¢ odzyskania de-
montowanej ksztattki (wytacznie mosieznej). Ksztattke nalezy wyciac z instalacji z fragmentami przytaczonych rur a nastepnie ogrzac pota-
czenia strumieniem goracego powietrza. Po sprawdzeniu stanu technicznego ksztattki mozna ja ponownie uzyc.

Rury KAN-therm PE-RT i PE-Xc oraz KAN-therm Platinum mozna gia¢ przy zachowaniu promienia giecia nie mniejszego niz
5D (Srednic zewnetrznych). W przypadku rur Platinum i zastosowania sprezyny promier giecia moze wynosi¢ 3D. Pierwsze giecie mozna
wykona¢ w odleglosci od potaczenia nie mniejszej niz 10D.

Potaczenia zaciskowe skrecane (ztgczki przejsciowe)

Potgczenia zaciskowe - skrecane (tylko do rur PE-RT i PE-Xc)

Ziaczki w tego typu potaczeniach wykonane sa z mosigdzu. W sktad potaczenia wchodzi korpus ztaczki z krdécem, na ktdry naktada sie
koricdwke rury, mosieznego pierscienia przecigtego i gwintowanej nakretki dociskowej. Potaczenia wspoétpracuja z ksztattkami mosigznymi
K AN-therm z gwintami wewnetrznymi typu kolana, trojniki, podej$cia do baterii, rozdzielacze bez nypli (nie uzbrojone) a takze z arma-
tura posiadajgca gwinty wewnetrzne.

rys. Elementy potaczenia skrecanego

0,5-1mm
| 1. Ksztattka - np. tréjnik z GW.
2. Korpus ztaczki z GZ.
B = kam-eherm 3. Pierscien przeciety.
4. Nakretka dociskowa.
= 5. Rura PE-RT lub PE-Xc.
Nie stosowac do rur PE-Xc/Al/PE-HD Platinum!

rys. Ztaczki i armatura z GW wspotpracujace ze ztaczkami skrecanymi

Potaczenie wykonuije sie w nastepujacej kolejnosci:

1. Korpus zlaczki wkreci¢ w ksztaltke (armature) uszczelniajac gwint konopiami lub tasma teflonowa

2. Natozy¢ na rure nakretke dociskowa a nastepnie osadzi¢ na koricu rury pierscien, przy czym jego krawedZ powinna by¢ odlegta od
krawedzi rury od 0,5 do 1 mm.

3. Rure nasuna¢ do oporu na kréciec ztgczki (nie stosowaé zadnych srodkéw ,poslizgowych”, nie wykonywadé ruchu skretnego ksztattki
wzgledem rury)

4. Nakreci¢ nakretke zaciskajaca pierscieni na rurze.

Potaczenie mozna traktowaé jako rozbieralne pod warunkiem, ze po wyjeciu krd¢ca ztaczki z rury odetniemy zuzyta koncdéwke rury i na-
stepnie wykonamy nowe potgczenie.

15
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Ztaczka mosiezna z gwintem zewnetrznym - Ziaczka stalowa z gwintem wewnetrznym - Ztaczka mosiezna z gwintem wewnetrznym - Ztgczka lub rura stalowa
Systemn KAN-therm Push, Press System KAN-therm Steel, Inox Systermn KAN-therm Push, Press z gwintem zewnetrznym

rys. Zasada taczenia elementéw KAN-therm z gwintami

Uwaga

Nie nalezy taczyé elementdw mosieznych z gwintem wewnetrznym (zarys cylindryczny) z elementami z gwintami zewnetrznymi ruro-
wymi (zarys stozkowy), ze wzgledu na niebezpieczeristwo pekniecia mosieznego korpusu. Nalezy przyja¢ zasade, ze ztaczki i ksztattki
K AN-therm z gwintami wewnetrznymi nie powinny by¢ taczone z elementami spoza systemu.

Potgczenia zaciskowe skrecane - Srubunkowe

Jest to odmiana potaczen skrecanych, w ktérym podstawowym elementem jest kréciec zaciskowy z uszczelnieniem stozkowym z
O-Ringiem, niewymagajacym dodatkowych srodkéw uszczelniajgcych. Mozna je traktowac jako roztaczne pod warunkiem pozostawienia
zacisnietej rury na kréécu. Wystepuja dwie odmiany tych potaczen: 1- do rur PE-RT i PEXc; 2 - do rur wielowarstwowych Platinum.

rys. Elementy potaczenia skrecanego srubunkowego

1. Ksztattka - np. tréjnik z GZ.

2. Korpus $rubunka (z czarnym O-ringiem na grzybku).
3. Pierscien przeciety.

4. Nakretka dociskowa.

5. Rura PE-RT lub PE-Xc.

rys. Elementy potaczenia skrecanego srubunkowego Platinum

1. Ksztattka — np. trojnik z GZ.

2. Korpus srubunka (z biatym O-ringiem na grzybku).
3. Pierscien przeciety.

4. Nakretka dociskowa.

g é@ 5. Rura PE-Xc/Al/PE-HD Platinum

Potaczenia srubunkowe wspotpracuja z:

B serig ksztattek KAN-therm 9012 z gwintami zewnetrznymi
B rozdzielaczami KAN-therm uzbrojonymi w specjalnie nyple %”
W zaworami przygrzejnikowymi zespolonymi.

e

b

rys. Ztaczki i armatura z GZ wspdtpracujace ze ztaczkami skrecanymi Srubunkowymi

Uwaga
Potaczen zaciskowych skrecanych nie nalezy chowa¢ w posadzkach podtdg, musza by¢ lokalizowane miejscach dostepnych.
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System KAN-therm Press

Informacje ogdine

System KAN-therm Press to nowoczesny, kompletny sys-
tem instalacyjny sktadajacy sie z rur polietylenowych wielowarstwo-
wych i rur PE-Xc i PE-RT z bariera antydyfuzyjna, oraz ksztattek z
tworzywa PPSU lub mosieznych o zakresie Srednic &(14)16-63 mm.
Technika faczenia Press polega na zaprasowaniu stalowego pier-
Scienia na rurze osadzonej na kréécu ztaczki lub tgcznika.

Krdciec wyposazony jest w uszczelnienia O-Ringowe, zapewniaja-
ce szczelnos$é potaczenia i bezawaryjna prace instalaciji.

System przeznaczony jest dla wewnetrznych instalacji wodo-
ciggowych (ciepta i zimna woda uzytkowa), instalacji centralnego
ogrzewania (chtodzenia), ciepta technologicznego i instalacji prze-
mystowych (np. sprezonego powietrza).

System KAN-therm Press charakteryzuje sie:

B wysokimi parametrami pracy (max. temp. pracy 90°C, dop. temp.
awarii 100°C)

B bardzo matg wydtuzalnoscia cieplng rur wielowarstwowych

B catkowitym brakiem dyfuzji tlenu do wody instalacyjnej

B ponad 50-cio letnia trwatoscia eksploatacyjna

B uniwersalnoscig zastosowan rur (jedna rura do instalacji wodocia-
gowychic.0.)

B odpornoscia na uderzenia hydrauliczne

B wysoka gtadkoscia powierzchni wewnetrznych

B odpornoscig na zarastanie kamieniem

B obojetnoscia fizjologiczna i mikrobiologiczng w instalacjach wody
pitnej

B materiatami przyjaznymi dla srodowiska
B fatwoscig i szybkoscia uktadania instalacji

B szybkim i nieskomplikowanym montazem, (w przypadku zigczek
LBP brak fazowania koricowek rur i mozliwos¢ pominiecia kali-
braciji)

B niewielkim cigzarem instalacji

B mozliwoscia wykonywania potaczen w przegrodach budowlanych

B funkcja sygnalizacji przypadkowo niezaprasowanych potaczen w
ztaczkach LBP

B uniwersalnoscig - mozliwos¢ stosowania zaréwno rur wielowarst-
wowych jak i rur PE-Xc i PE-RT
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Rury w Systemie KAN-therm Press

Rury wielowarstwowe

Rury wielowarstwowe w Systemie KAN-therm Press wystepuja w dwdch, o identycznej konstrukeji odmianach, réznigcych sie
rodzajem bazowej rury wewnetrznej — rury PE-RT/AI/PE-HD( PE-RT) (zakres srednic @14—-40 mm) oraz PE-X/AI/PE-X (&50-63 mm).

Skiadaja sie z nastepujacych warstw: warstwy wewnetrznej (rura bazowa) z polietylenu o zwigkszonej odpornosci termicznej PE-RT
(lub PE-X), warstwy srodkowej w postaci tasmy aluminiowej ultradZzwiekowo zgrzewanej doczotowo oraz warstwy (powtoki) zewnetrznej
z polietylenu o wysokiej gestosci (PE-HD, PE-RT lub PE-X). Miedzy aluminium a warstwami tworzywowymi wystepuje adhezyjna warstwa
wigzaca, ktéra trwale taczy metal z tworzywem. Rury w Systemie K AN-therm Press w catym zakresie Srednic wystepuja w jednym
szeregu cisnieniowym (Multi Universal).

Warstwa aluminium zapewnia szczelnos¢ dyfuzyjna i sprawia, ze tak skonstruowane rury maja 8 — krotnie mniejsza wydtuzalnos¢ cieplng od
rur polietylenowych jednorodnych. Dzieki zgrzewaniu doczotowemu tasmy A\, rury maja idealnie kotowy przekrdj.

» Polietylen PE-X lub PE-RT
Aluminium

Polietylen PE-HD,
PE-RT, PE-X

£ APE

m
Anel
Y(‘AN

Warstwa wigZgca

Warstwa wigzaca

rys. Przekrdj rury wielowarstwowej KAN-therm

Wiasciwosci fizyczne rur wielowarstwowych

Nazwa Symbol Jednostka Wartos$é
wspotczynnik wydtuzalnosci liniowej o mm/m x K 0,023 - 0,025
przewodnos¢ cieplna A Wim x K 0,43
minimalny promien giecia R mm 5xD
chropowatos¢ scianek wewn. k mm 0,007
tab. Wymiary, masy jednostkowe, pojemnosci wodne rur wielowarstwowych KAN-therm

Oznakowanie, barwa rur

Rury oznaczone sa trwatym opisem umieszczonym w sposdb ciagly co 1m, zawierajgcym nastepujace przyktadowe oznaczenia:

Opis oznaczenia Przyktad oznaczenia

Nazwa producenta i/lub znak handlowy: KAN, Multi Universal, KAN-therm

Nominalna $rednica zewnetrzna x grubos¢ scianki 16x2

Budowa (materiat) rury PE-RT/AI/PE-HD

Kod rury 0.9416

Numer normy lub Aprobaty Technicznej lub certyfikatu KIWA KOMO, DVGW &
Klasaly zastosowania wraz z ci$nieniem projektowym Class 2/10 bar, Class 5/10 bar . ol
Data produkdji 18.08.09 @\*&

Inne oznaczenia producenta np. metr biezgcy 045 m ‘ ¢

Uwaga - na rurze moga wystepowac inne, dodatkowe oznaczenia np. numery certyfikatow i

Barwa rur: biata.
W zaleznosci od Srednicy rury dostarczane sg w zwojach 200, 100, 50, 25 (zakres 14-40 mm) w opakowaniach tekturowych. Rury o Sredni-
cach 32-63 mm wystepujg w sztangach 5 m.
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Parametry wymiarowe rur wielowarstwowych

Rury wielowarstwowe KAN-therm
Srednica zewnetrzna Qru_bosp Srednica Masa jednostkowa llo$¢ w krazku/sztangach Pojemnos$¢ wodna
DN x grubos¢ scianki Scianki wewnetrzna
mm X mm mm mm kg/m m I/m
PE-RT/AI/PE-HD Multi Universal
14 14 x2,0 2,0 10 0,102 200 0,079
16 16 x 2,0 2,0 12 0,129 200 0,113
20 20 x 2,0 2,0 16 0,152 100 0,201
25 25x25 2,5 20 0,239 50 0,314
26 26 x 3,0 3,0 20 0,296 50 0,314
32 32 x 3,0 3,0 26 0,365 50 0,531
40 40 x 3,5 3,5 33 0,510 25 0,855
PE-RT/AI/PE-RT Multi Universal
14 14 %20 2,0 10 0,102 200 0,079
16 16 x 2,0 2,0 12 0,129 200 0,113
20 20 x 2,0 2,0 16 0,152 100 0,201
PE-RT/AI/PE-HD Multi Universal
32 32 x 3,0 3,0 26 0,365 5m/50 0,531
40 40 x 3,5 3,5 33 0,510 5m/50 0,855
PE-X/AI/PE-X Multi Universal
50 50 x 4,0 4,0 42 0,885 5m/20 1,385
63 63 x 4,5 4,5 54 1,265 5m/20 2,290
tab. Wymiary, masy jednostkowe, pojemnosci wodne rur wielowarstwowych KAN-therm

Rury PE-Xc i PE-RT z barierg antydyfuzyjng

Konstrukcja ztaczek KAN-therm Press LBP umozliwia wykonywanie potaczen z wykorzystaniem zaréwno rur wielowarstwowych
PE-RT/AI/PE-HD, PE-RT/AI/PE-RT jak i rur jednorodnych PE-Xc i PE-RT z warstwa antydyfuzyjna. Rury PE-Xc i PE-RT moga by¢ stosowane
w instalacjach grzewczych (4 i 5 klasa zastosowari wg ISO 10508).

Budowa i wtasciwosci tych rur opisane sg w rozdziale Poradnika Rury w Systemie KAN-therm Push.

-ne
aviat s

pE-RT

pe¥e

rys. Ztaczki KAN-therm Press LBP sg uniwersalne — moga taczy¢ zaréwno rury wielowarstwowe jak i rury PE-Xc i PE-RT

Parametry wymiarowe rur PE-Xc i PE-RT

Rury KAN-therm PE-Xc i PE-RT z warstwg antydyfuzyjng
Srednica zewnetrzna Grubosé Srednica Seria ) llodé w ) iy
PP PV wymiarowa | Masa jednostkowa . Pojemnos¢ wodna
DN x grubos¢ scianki Scianki wewnetrzna S krgzku
mm X mm mm mm kg/m m I/m
Rury KAN-therm PE-Xc
16 16 x 2,0 2,0 12,0 3,50 0,094 200 0,113
20 20 x 2,0 2,0 16,0 4,50 0,117 200 0,201
25 25 %23 2,3 20,4 4,94 0,167 50 0,327
Rury KAN-therm PE-RT
16 16 x2,0 2,0 12,0 3,50 0,094 200 0,113
20 20 x 2,0 2,0 16,0 4,50 0,117 200 0,201
tab. Wymiary, masy jednostkowe, pojemnosci wodne rur PE-Xc i PE-RT
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Zakres zastosowan
Rury i Ztaczki w Systermie KAN-therm Press posiadajg komplet niezbednych aprobat i dopuszczen oraz zgodnosé z obowiazujacy-
mi normami, co gwarantuje dtugotrwatg i bezawaryjna prace oraz petne bezpieczeristwo montazu i eksploataciji instalacii.

B zlaczki Press PPSU i mosiezne z pierscieniem zaprasowywanym oraz ztgczki mosiezne skrecane: aprobata techniczna AT-15-7837/2008
oraz pozytywne oceny higieniczne PZH

W rury PE-RT/AI/PE-HD: zgodno$¢ z norma PN-EN ISO 21003-2:2009, aprobata techniczna AT-15-7591/2011 oraz pozytywna ocena higie-
niczna PZH

W rury PE-X/AI/PE-X: zgodno$¢ z norma PN-EN ISO 21003-2:2009, pozytywna ocena higieniczna PZH

W rury PE-RT/AI/PE-RT: zgodnos$¢ z norma PN-EN ISO 21003-2:2009, aprobata techniczna AT-15-7479/2011 oraz pozytywna ocena higie-
niczna PZH HK/W/0497/01/2007

B rury PE-Xc:zgodnos¢ z norma PN-EN ISO 15875-2:2004, pozytywna ocena higieniczna PZH
B rury PE-RT: zgodnos$¢ z norma PN-EN ISO 22391-2:2010, pozytywna ocena higieniczng PZH

Parametry pracy i zakres zastosowan instalacji z rur wielowarstwowych KAN-therm przedstawione sa w tablicy.

Zastosowanie ) : System potaczen
. Wymiar Rodzaj rur
(zgodnie z1S0 10508) Press Zacisk skrecany
Zimna woda uzytkowa, Ciepta woda uzytkowa 14 %20 - +
[Klasa zastosowania 1(2)]
T_JT... = 60(70)/80°C oz
P . =10bar 020 + +
rob 25x25 PE-RT/AI/PE-HD
) . - 26 x 3,0 Multi Universal
Ogrzewanie podiogowe, ogrzewanie grzejnikowe
niskotemperaturowe [Klasa zastosowania 4] 32 %30
T /T, = 60/70°C 32x3,0 " .
P, = 10bar 40 x3,5
40 x 3,5
Ogrzewanie grzejnikowe [Klasa zastosowania 5] 14 x 2.0 _ +
T oo/ T = 80/90°C PE-RT/AI/PE-RT
P, = 10 bar 16 x 2,0 Multi Universal 4 4
20 x 2,0
Dla wozystiten Kas 50 x 4,0 PE-X/AI/PE-X . )
awar 63 x 4,5 Multi Universal

Uwaga
Parametry pracy przyjeto w oparciu o norme ISO 10508, okreslajaca klasy zastosowar w instalacjach grzewczych i cieptej wody uzytkowe.

Parametry pracy i zakres zastosowan instalacji z rur PE-Xc i PE-RT w Systemie KAN-therm Press LBP przedstawiono w tabeli:

Zastosowanie . .
(klasy zgodnie z ISO 10508) Wymiar Rodzaj rur
Ogrzewanie grzejnikowe niskotemperaturowe
[Klasa zastosowania 4] 16 x2,0
T oo/ T e = 60/70°C 20x2,0 PE-Xc
P, = 6 bar 25 %23
Ogrzewanie grzejnikowe
[Klasa zastosowania 5]
Tos/T . = 80/90°C 16 %20
Prob = 6bar 20x 2,0 PE-RT

Rury PE-RT i PE-Xc moga wspotpracowacé wytacznie ze ztaczkami KAN-therm Press LBP oraz srubunkami przeznaczonymi do
tych rur.

21



System KAN-therm Press

Potgczenia w instalacjach z rur wielowarstwowych KAN-therm

Podstawowa metoda taczenia rur w Systemie KAN-therm Press jest technika zaciskowa ,press” z zaprasowywanym pierscie-
niem stalowym. Do przytgczania rur do urzadzen i armatury mozna tez stosowaé potgczenia zaciskowe skrecane.

Potgczenia zaprasowywane Press

Potaczenie Press polega na zaprasowaniu na rurze i ztaczce stalowego pierscienia osadzonego na kré¢cu ztaczki. Kréciec ten jest wypo-
sazony uszczelnienia O-Ringowe wykonane z syntetycznego kauczuku EPDM odpornego na wysokie temperatury i cisnienie. Zacisniecie
pierscienia odbywa sig za pomoca recznej lub elektrycznej zaciskarki wyposazonej, w zaleznosci od srednicy rury, w szczeki o profilu ,U”,
,C” lub ,TH” (standard zacisku). Taki sposdéb potaczenia umozliwia prowadzenie instalacji w przegrodach budowlanych (w szlichcie pod-
togowej i pod tynkiem).

Ztaczki zaprasowywane KAN-therm, w zaleznosci od $rednicy, wystepuja w dwdch odmianach konstrukeyjnych — ztaczki
KAN-therm Press i ztaczki nowej generacji K AN-therm Press LBP. Réznia sie wygladem zewnetrznym, sposobem montazu
oraz niektorymi funkcjami:

B zlaczki KAN-therm Press LBP (z kolorowym pierscieniem dystansowym) - Srednice 16, 20, 25, 26 i 32 mm
B zlaczki KAN-therm Press (bez kolorowego pierscienia dystansowego) - srednice 40, 50 i 63 mm

Budowa i cechy ztgczek KAN-therm Press LBP

Dzieki specjalnie zaprojektowanej konstrukcji, ztaczki KAN-therm Press LBP charakteryzujg sie:

W funkcja sygnalizacji niezaprasowanych potaczen LBP

W mozliwoscig uzycia zamiennie szczek zaciskowych o profilu ,U” lub , TH”
W wyeliminowaniem koniecznosci fazowania krawedzi rury

W precyzyjnym pozycjonowaniem szczek zaciskarki na pierscieniu

W kolorowymi, tworzywowymi pierscieniami identyfikacyjnymi

rys. Widok i przekréj ztacza KAN-therm Press LBP

1. Korpus tacznika

2. Pierscien ze stali nierdzewnej zaprasowywany z otworami kontrolnymi
3. Uszczelnienia O-Ringowe EPDM

4. Pierscienie dystansowe z kolorowego tworzywa

LBP - ,Leak Before Press” - wyciek przed zaprasowaniem.
Omytkowo niezaprasowane potaczenie sygnalizowane jest wycie-
kiem wody juz podczas bezcisnieniowego napetnienia instalacii,
jeszcze przed préba cisnieniowa. Funkcja ta jest zgodna z zalece-
niem DVGW (,kontrolowany przeciek”).

rys. Dziatanie funkcji LBP — wyciek przed zaprasowaniem

Kazda ksztaltka KAN-therm Press LBP posiada specjalny
pierscien tworzywowy, ktdrego kolor zalezny jest od Srednicy przy-
taczanej rury. Takie rozwigzanie utatwia identyfikacje ksztaltki i przy-
spiesza prace na budowie i w magazynie. Niezaleznie od identyfika-

Identyfikacja ztaczek KAN-therm Press LBP
cji kolorem, na korpusie ztaczki, przy kazdym kréécu wyttoczone sg
srednice przytaczanych rur.

J J J J d Wymiary przytaczanych rur (Srednica zewnetrzna x grubos¢ Scianki)

G18mm G20mm d25mm G26mm  &g32mm znajduja sie réwniez na stalowych pierécieniach zaprasowywanych.
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Cechy ztgczek KAN-therm Press

Wszystkie ztgczki o Srednicy nominalnej 40, 50 i 63 mm (w tym takze krécce 40, 50 i 63 mm ztaczek redukeyjnych) maja tradycyjng konstruk-
cje i oznaczane sg jako ztaczki KAN-therm Press. Wyrdznia je brak kolorowego pierscienia tworzywowego, brak funkcji LBP oraz
odmienny nieco sposdb montazu w zakresie obrobki koricdw rur i pozycjonowania szczek (opisany w dalszej czesci Poradnika).

rys. Widok i przekroj ztacza KAN-therm Press

1. Korpus facznika

2. Pierscien ze stali nierdzewnej zaprasowywany

3. Uszczelnienia O-Ringowe EPDM

4. Pierscienie ustalajace pierscien stalowy na korpusie
5. Otwory kontrolne w pierscieniu stalowym

Ztgczki zaprasowywane KAN-therm - asortyment

System KAN-therm oferuje kompletna game ztaczek zaprasowywanych z zintegrowanym stalowym pierscieniem:
W kolana i trojniki, taczniki

W kolana, trojniki i inne ksztattki z rurkami niklowanymi 15 mm do podtaczania grzejnikéw i armatury

W ziaczki z gwintami GZ i GW oraz srubunkowe

B podejscia pod baterie

W zigczki przejsciowe miedzysystemowe

Ztaczki zaprasowywane KAN-therm wystepuja w dwdch odmianach konstrukcyjnych:

Ziaczki KAN-therm Press LBP (zakres $rednic 16 — 32 mm)

rys. Ztaczki zaprasowywane KAN-therm Press LBP

rys. Ztaczki zaprasowywane KAN-therm Press LBP z rurkami 15 mm do podtaczania grzejnikéw *
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rys. Ztaczki zaprasowywane KAN-therm Press LBP przejsciowe - miedzysystemowe
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Ztgczki KAN-therm Press (zakres Srednic 40 — 63 mm)

& e ¥

rys. Ztaczki zaprasowywane KAN-therm Press

P @ W 3P

rys. Ztaczki zaprasowywane KAN-therm Press z gwintami

* Sposob wykorzystania ztaczek Systemu KAN-therm Press do podigczania grzejnikdw i baterii wodociagowych przedstawiono w
rozdziale Podtaczenia urzadzen instalacji wodociagowych i grzewczych w Systemie KAN-therm.

Ztaczki Systermu KAN-therm Press wykonane sg z nowoczesnego tworzywa PPSU (polisulfon fenylenu) lub z wysokiej jakosci
mosigdzu. Z PPSU wytwarzane sg kolanka, tréjniki oraz podejscia pod baterie. Wiasciwosci i zalety tego tworzywa omdwiono szerzej w
rozdziale Systerm KAN-therm Push. PPSU - idealny materiat instalacyjny.

Uwaga
W przypadku ksztattek PPSU do uszczelniania gwintéw (np. podejscie pod baterie z PPSU) nie nalezy uzywaé agresywnych srodkow
uszczelniajgcych np. typu Loctite 577. Nalezy tez unika¢ kontaktu z substancjami chemicznymi.

Zestawienie zigczek zaprasowywanych KAN-therm z uwzglednieniem dostepnych srednic, profili zacisku i sposobu przygotowania rury
Sposoéb obrdbki korncéwki rury
Konstrukcja ztgczki Zakres $rednic Profil zacisku - - -
kalibracja fazowanie
Srednicy krawedzi
KAN-therm nie nie
Press LBP Ulub TH
nie nie
Kolor pierscienia salecana nie
dystansowego
ClubTH zalecana nie
Ulub TH zalecana nie
KAN-therm 16% tak tak
Press
20* U tak tak
25% tak tak
26* C tak tak
32* tak tak
U
40 tak tak
50 tak tak
- . TH
*ztgczki w ofercie do
wyczerpania zapasow 63 tak tak
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Wykonywanie potaczen Press z zaprasowywanym pierscieniem

Narzedzia

Do wykonywania potaczen w Systemie KAN-therm Press nalezy uzywaé wytgcznie narzedzi dostepnych w ofercie Systemu

K AN-therm Press lub innych narzedzi rekomendowanych przez firme KANI - patrz tabela ponizej.

Rozmiar Producent Typ zaciskarki Szczeki zaciskowe Profil szczek
14-40 mm NOVODIess Comfort - Line ACO 102 | szczeki zaciskowe mini
P Basic - Line AFP 101 14 - 40 mm
Comfort - Line ECO 202 . .
Comfort - Line ACO 202 | S2078Ki zaciskowe @14 - 40 mm - profil U, TH
Basic- Line EFP202 | 14-32Mm _
14-63 mm Novopress Basic - Line AFP 202 o @50 - 63 mm - profil TH
Basic - Line EFP 2 szczeki zaciskowe
adapter ZB 201 do adapteréw 40 - 63 mm
adapter ZB 203
14-20 mm Klauke MP20 wkiadki 14 - 20 mm
i-press mini MAP2L o o
mini MAP1 szczeki zaciskowe mini
AHP700LS 14 - 32 mm .
14 - 32 mm Klauke PKMAP2 szczeki zaciskowe do wkiadek mini 14 - 32 mm | 214 - 40 mm - profil U
&14-32 mm - profil TH
HPU32 @63 mm - profil TH
MP32 wktadki 14 - 32 mm
i-press medium UAP3L Uwaga:
UAP2 &40 - 50 profil TH (KSP 11) -
UNP2 szczeki zaciskowe 14 - 40 mm niekompatybilne z Systermem
14-63 mm Klauke i-press medium UAP4L | szczeki zaciskowe do wktadek 14 - 32 mm KAN-therm
HPU2 szczeki zaciskowe do wktadek 40 - 63 mm
AHP700LS
PKUAP3
PKUAP4
14 - 25,26 mm REMS Eco - Press szczeki zaciskowe 14 - 25, 26 mm
. szczeki zaciskowe mini
14 - 40 mm REMS Mini - Press ACC 14- 40 mm @14 - 40 mm - profil U, TH
Power - Press E )
Power - Press 2000 ©50 - 63 mm - profil TH
14 - 63 mm REMS Power - Press ACC szczeki zaciskowe 14 - 63 mm
Akku - Press
Akku - Press ACC
tab. Narzedzia zaciskowe mozliwe do stosowania w Systemie KAN-therm Press

Narzedzia oferowane przez System KAN-therm dostepne jako pojedyncze elementy lub w kompletnych zestawach.
W skiad kompletu narzedzi wchodza:

nozyce lub obcinak krazkowy do ciecia rur wielowarstwowych

kalibratory pojedyncze

(dla srednic 14,16, 20 i 25 (26) mm) oraz uniwersalne
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a) Zaciskarka reczna ,dzielona” z wymiennymi b) Zaciskarki elektryczne sieciowe lub akumulatorowe wspétpracujace z
szczekami do srednic 16, 20, 25 (26) mm wymiennymi szczekami 16, 20, 25 (26), 32, 40, 50, 63 mm

Komplet - zaciskarka reczna Komplet - zaciskarka akumulato- Zaciskarka akumulatorowa Szczeki do zaciskarki
dzielona + szczeki zaciskowe rowa + szczeki zaciskowe “Mini” dla $rednic 16 - 32 mm
Uwaga

W zaleznosci od konstrukeji ztaczek (KAN-therm Press/ KAN-therm Press LBP oraz ich srednicy, do montazu potaczen
stosuje sie nastepujace profile szczek zaciskowych:

Ztaczki K AN-therm Press LBP (wszystkie srednice):
m Profil ,U” lub ,TH” (dla $rednicy 26 mm ,C” lub ,TH")

Ztaczki KAN-therm Press
m Profil ,U” - dla srednic: 16, 20, 25, 32, 40 mm

W Profil ,C” - dla $rednicy: 26 mm
W Profil ,TH” dla $rednic: 50 i 63 mm.

S &
®@ ® &

Profil U Profil C Profil TH

A Narzedzia - bezpieczenstwo pracy

Przed rozpoczeciem pracy nalezy zapozna¢ sig z zataczong do narzedzia instrukcjg obstugi oraz z zasadami bezpieczenstwa pracy.
Wszystkie narzedzia musza by¢ stosowane i uzytkowane zgodnie z ich przeznaczeniem oraz instrukcjg obstugi producenta. Uzytko-
wanie zgodne z przeznaczeniem wymaga rowniez przestrzegania warunkéw przegladéw i konserwacji oraz wasciwych przepiséw
bezpieczenstwa. Uzywanie narzedzi niezgodnie z przeznaczeniem moze prowadzi¢ do ich uszkodzenia oraz uszkodzenia akceso-
riéw i przewodoéw rurowych. Moze tez by¢ przyczyng nieszczelnosci potaczen instalacyjnych.
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Montaz potaczen KAN-therm Press LBP o srednicach 16, 20, 25, 26 i 32 mm

UWAGA

Montaz wystepujacych w ofercie (do wyczerpania zapaséw) ztaczek KAN-therm Press o Srednicy 16, 20, 25, 26 i 32 mm w wykonaniu
bez kolorowego pierscienia dystansowego wymaga odmiennego przygotowania rury do potgczenia oraz innego pozycjonowania szczek.
Procedura wykonania takich potaczen jest identyczna jak dla potaczen rur 40, 50 i 63 mm i zostata opisana nizej w rozdziale ,Montaz pota-
czen KAN-therm Press rur o srednicach 40, 50 i 63 mm,,

1. Rure ucia¢ prostopadle do osi na wymagana dlugos¢ za pomoca 2. Nadac rurze zadany ksztatt. Gig¢ przy uzyciu sprezyny zewnetrz-

nozyc do rur wielowarstwowych lub obcinakiem krazkowym. nej lub wewnetrznej. Przestrzega¢ minimalnego promienia giecia
R > 5 Dz. Przy uzyciu gigtarki mechanicznej dla srednic 14 — 20
UWAGA! mm promien giecia R >3,5 Dz. Gigcie wykonywa¢ w odlegtosci

Do cigcia uzywac¢ jedynie ostrych, nie wyszczerbionych narzedzi tnacych. 10 Dz od polaczenia

W przypadku ztaczek KAN-therm Press LBP fazowanie krawedzi rury nie jest wymagane pod warunkiem stosowania ostrych na-
rzedzi tnacych oraz osiowego montazu rury z ksztattka! Dla wiekszych Srednic (25 i wigcej) dla utatwienia nasuniecia rury na kréciec ztaczki
zaleca sie uzycie kalibratora.

3. Wsuna¢ do oporu rure w zlaczke - wymagany jest osiowy 4. Szczeke zaciskarki umiesci¢ doktadnie na stalowym pierscieniu

montaz rury na kruécu ksztattki. Sprawdzi¢ gtebokos¢ wsunie- migdzy tworzywowym pierscieniem dystansowym a kotnierzem
cia — krawed? rury musi by¢ widoczna w otworach kontrolnych stalowego pierscienia, prostopadle do osi krééca ztgczki (szcze-
tworzywowego pierscienia dystansowego. ka typu ,U). W przypadku narzedzi o profilu ,TH” szczeke pozy-

cjonuje sie na tworzywowym pierscieniu dystansowym (pierscien
musi by¢ objety zewnetrznym rowkiem szczeki).W obydwu przy-
padkach konstrukcja ztaczki uniemozliwia niekontrolowane prze-
suniecie szczek zaciskarki podczas procesu zaprasowywania.
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5. Uruchomi¢ naped praski i wykonac potgczenie. Proces 6. Odblokowacé szczeki i zdjaé narzedzie z zacisnietego pierscie-
zaprasowywania trwa do chwili catkowitego zwarcia szczek nia.
narzedzia. Zaprasowanie pierscienia na rurze mozna wykonac Potaczenie jest gotowe do proby cisnieniowe.

tylko jeden raz.

Uwaga

Pofaczenia Press powinny by¢ wykonywane w temperaturze powyzej 0°C. Przed rozpoczeciem pracy zapoznaé sie z instrukcja obstugi
narzedzi oraz warunkami bezpieczenstwa pracy.

Montaz potaczen KAN-therm Press o $rednicach 40, 50 i 63 mm

1. Rure ucia¢ prostopadle do osi na wymagana dtugos¢ za pomoca 2. Nadac rurze zadany ksztatt. Gia¢ przy uzyciu sprezyny zewnetrz-
nozyc do rur wielowarstwowych lub obcinakiem krazkowym. nej lub wewnetrznej. Przestrzega¢ minimalnego promienia giecia
R > 5 Dz. Przy uzyciu gietarki mechanicznej dla srednic 14 — 20
mm promien giecia R >3,5 Dz. Giecie wykonywa¢ w odlegtosci

10 Dz od potaczenia

& R .

3. Wykalibrowad rure i sfazowacé jej wewnetrzng krawedz 4. Wsuna¢ do oporu rure w ztgczke. Sprawdzié¢ gtebokosé wsunie-
kalibratorem. Warstwa aluminium nie powinna by¢ naruszona. cia — otwor kontrolny musi by¢ catkowicie zastonigty przez rure.
Krawed? rury nie moze mie¢ zadnych nieréwnosci i zadziordéw.
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5. Szczeke zaciskarki umiesci¢ prostopadle na stalowym pierscie- 6. Uruchomié naped praski i wykonac potaczenie. Proces
niu tak, aby stykata sie z kotnierzem ztgczki. Kotnierz nie moze zaprasowywania trwa do chwili catkowitego zwarcia szczek
by¢ objety przez szczeke. narzedzia. Zaprasowanie pierscienia na rurze mozna wykonac
tylko jeden raz.

Uwaga

Potaczenia Press powinny by¢ wykonywane w temperaturze powy-
76} 0°C. Przed rozpoczeciem pracy zapoznacé sie z instrukcjg obstugi
narzedzi oraz warunkami bezpieczeristwa pracy.

7. Odblokowac szczeki i zdjac¢ narzedzie z zacisnietego pierscienia.
Potaczenie jest gotowe do prdéby cisnieniowe;.

Potgczenia zaciskowe skrecane dla rur wielowarstwowych

Potaczenia skrecane dla rur wielowarstwowych KAN-therm oparte sg na dwdch typach zaciskow:
B zacisk srubunkowy ,barytkowy” (przytaczka)

B zacisk srubunkowy z przecietym pierscieniem

Potaczenia zaciskowe skrecane (przylgczka)

Ztaczki w tego typu potaczeniach wykonane sg z mosiadzu. W sktad potaczenia wchodzi korpus ztaczki z kréécem wyposazonym w dwa
O-Ringi (na ktéry naktada sie koricowke rury) i uszczelnieniem stozkowym z O-Ringiem (typu Eurokonus) oraz gwintowanej nakretki doci-
skowej. Przytaczki wspdtpracuja z ksztattkami mosieznymi K AN-therm z gwintami zewnetrznymi typu kolana, tréjniki, podejscia do
baterii (seria 9012) ze specjalnie uformowanymi gniazdami (dla uszczelnien stozkowych z O-Ringiem).

Zakres srednic przytgczanych rur &14-26 mm.

Zakres wymiaréw gwintow nakretek - 1/2” (dla srednic 14 i 16), 3/4” (dla srednic 14, 16 i 20), 1” (dla srednic 20, 25 i 26)

PR

rys. Zacisk srubunkowy (przytaczka)
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rys. Ksztaftki z gwintami zewnetrznymi

Potaczenie wykonuije sie w nastepujacej kolejnosci:

~ .-

1. Rure ucia¢ prostopadle do osi na wymagana dtugos¢ za pomoca
nozyc do rur wielowarstwowych lub obcinakiem krazkowym.

%

2. Nadac rurze zadany ksztatt. Gia¢ przy uzyciu sprezyny zewnetrz-
nej lub wewnetrznej. Przestrzega¢ minimalnego promienia giecia
R > 5 Dz. Przy uzyciu gietarki mechanicznej dla srednic 14 — 20
mm promien giecia R >3,5 Dz. Giecie wykonywac¢ w odlegtosci
10 Dz od potaczenia.

3. Wykalibrowad rure i sfazowacé jej wewnetrzna krawedz
kalibratorem. Warstwa aluminium nie powinna by¢ naruszona.
Krawed? rury nie moze mie¢ zadnych nieréwnosci i zadzioréw.

4. Zatozy¢ na rure nakretke zaciskowa. Krdciec korpusu przytaczki
wsuna¢ do wnetrza rury do wyraZnie wyczuwalnego oporu. Gle-
bokos$¢é wsuniecia przytaczki wynosi ok. 9 mm dla rur o Srednicy
14, 16, 20 oraz 12 mm dla rur o srednicy 25 (26).

5. Korpus przytaczki wsunac wraz z rurg w gniazdo ksztattki do
wyraznego oporu.

6. Nakretke zaciskowa nakreci¢ na ksztattke przy pomocy klucza
ptaskiego.
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Uwaga

W przypadku modernizacji instalacji mozliwy jest demontaz potaczenia (zuzytg koncdwke rury nalezy uciacé), nie ma jednak mozliwosci
ponownego uzycia przytaczki. Potgczen tych nie mozna chowadé w posadzkach podtég, musza by¢ lokalizowane w miejscach dostepnych

Potaczenia zaciskowe skrecane z przecietym pierscieniem

Ztaczki w tego typu potaczeniach wykonane sg z mosiadzu. W sktad potaczenia wchodzi korpus ztaczki uszczelnieniem O-Ringowym
(na ktory naktada sie koncoéwke rury), mosieznego pierscienia przecietego i gwintowanej nakretki dociskowej. Potaczenia wspdtpracuja
z ksztattkami mosieznymi K AN-therm z gwintami zewnetrznymi typu kolana, tréjniki, podejscia do baterii (seria 9012) ze specjalnie
uformowanymi gniazdami.

rys. Ztaczka z gwintem zewnetrznym /%" do przytaczania rys. Potaczenie zaciskowe skrecane srubunkowe z
rur 16x2 do rozdzielaczy przecietym pierscieniem do rur PE-RT i PE-Xc

Zacisniecie rury na kré¢cu odbywa sie w identyczny sposob jak w potgaczeniu zaciskowym skrecanym (przytaczka) opisanym powyze;j.
Nalezy pamietac¢, aby po natozeniu nakretki dociskowej natozy¢ pierscien przeciety a przed nakreceniem nakretki przesunac¢ pierscien w
kierunku krawedzi rury. Zakres srednic przytaczanych rur i wymiar nakretek: @16 G1/2”, @16 G3/4", @20 G3/4” (dla rur wielowarstwowych)
oraz @16 G3/4", @20 G3/4” (dla rur PE-RT i PE-Xc).

Uwaga

1. Nalezy zwrdci¢ szczegding uwage na precyzyjne utozenie w gniezdzie ksztattki i dokrecenie nakretki.

2. Potgczen tych nie nalezy chowaé w posadzkach podtdg, musza by¢ lokalizowane w miejscach dostepnych.

3. W przypadku modernizacji instalacji mozliwy jest demontaz potaczenia (zuzyta koncéwke rury nalezy uciag), istnieje mozliwos¢ ponow-
nego uzycia srubunka (pod warunkiem wymiany pierscienia na nowy).

Wszystkie w/w potgczenia srubunkowe wspodtpracuja z:

B serig ksztaltek KAN-therm 9012 z gwintami zewnetrznymi
B rozdzielaczami KAN-therm uzbrojonymi w specjalnie nyple %" i %”

Do podtaczenia rur wielowarstwowych 16 x 2 mm bezposrednio do belki rozdzielacza (bez nypli) stuzy ztgczka zaciskowa z pierscieniem
przecietym z gwintem zewnetrznym %”. Gwint wyposazony jest w uszczelke O-Ringowa, tak wiec nie jest potrzebne zadne dodatkowe
uszczelnienie.

rys. Ztaczka z gwintem zewnetrznym %" do przytaczania rur 16x2 do rozdzielaczy
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System KAN-therm PP

Informacije ogdlne

System KAN-therm PP to kompletny system instalacyjny
sktadajgcy sie z rur i ztgczek wykonanych z termoplastycznego
tworzywa sztucznego polipropylenu PP-R (typ 3) o zakresie Sred-
nic 16-110 mm. kaczenie elementéw systemu odbywa sie poprzez
zgrzewanie mufowe (polifuzje termiczng) przy uzyciu zgrzewarek
elektrycznych. Technika zgrzewania, dzigki jednorodnemu potacze-
niu gwarantuje wyjatkowa szczelnosé i wytrzymatosé mechaniczng
instalacji. System przeznaczony jest dla wewnetrznych instalacji wo-
dociggowych (ciepta i zimna woda uzytkowa) oraz instalacji grzew-
czych a takze instalacji technologicznych.

System KAN-therm PP charakteryzuje sig:

W wysoka higienicznoscia produktéw (obojetnosé mikrobiologicz-
na i fizjologiczna)

W wysoka odpornoscia chemicznag
W odpornoscig na korozje materiatowa
W malg przewodnoscia cieplna (duza izolacyjnos$é termiczna rur)

B niskim cigzarem wiasciwym

W odpornoscig na zarastanie kamieniem
H tlumieniem drgan i hatasow przeptywu
B wytrzymatoscia mechaniczng

M jednorodnoscia potaczen

W wysoka trwatoscia eksploatacyjna
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Rury w Systemie KAN-therm PP

Rury i ztaczki Systermu KAN-therm PP produkowane sg z wysokiej jakosci polipropylenu PP-R (Random copolimer - kopolimer
statystyczny polipropylenu), dawniej oznaczany jako polipropylen typ 3.

Ze wzgledu na konstrukcje mozna wyrdzni¢ dwa rodzaje rur: jednorodne (homogeniczne) oraz rury zespolone (Stabi Al).

Rury zespolone KAN-therm PP Stabi Al sktadajg sie z jednorodnej rury bazowej z polipropylenu PP-R otoczonej ptaszczem z perfo-
rowanej tasmy aluminiowej o grubosci 0,13 mm tgczonej na zaktadke i pokrytej dodatkowo ochronng warstwa polipropylenu. Dla wiekszego
zespolenia warstwy aluminium z polipropylenem zastosowano obustronnie specjalne wigzace warstwy klejowe.

Podstawowa rolg wktadki aluminiowej w rurach zespolonych KAN-therm PP Stabi jest znaczne, pigciokrotne ograniczenie
wydtuzalnosci cieplnej rur (a= 0,03 mm/mxK; dla rur jednorodnych o = 0,15 mm/m x K). Warstwa aluminium stanowi tez cze$ciowe zabez-
pieczenie przed dyfuzjg tlenu z otoczenia.

Rury KAN-therm PP Glass rowniez maja konstrukcje wielowarstwowa. Zbrojona widknem szklanym warstwa srodkowa (40% grubo-
Sci $cianki rury)decyduje o wysokiej wytrzymatosci rury i jej matej wydtuzalnosci ciepline;.

Polipropylen PP-R Polipropylen PP-R
rura wewnetrzna (bazowa) warstwa zewnetrzna Polipropylen PP-R

(warstwa zewnetrzna)

z polipropylenu PP-R z polipropylenu PP-R
Folia aluminiowa Polipropylen PP-R
perforowana (warstwa wewnetrzna)

Warstwa wigzaca

Polipropylen PP-R
+ widkno szklane
(warstwa srodkowa)

Warstwa wigzgca

rys. Budowa rury zespolonej KAN-therm PP Stabi Al rys. Budowa rury zespolonej KAN-therm PP Glass

80

I
a=0,03 | o= d,O
70| [mm/mK]—{fmm/m

60 o
50 84'7

40

Q

30 —,

20 -,

10

Roéznica temperatur At (K)

0 :
0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12

Wydtuzenie ciepine AL(MM/M) —

rys. Poréwnanie wydtuzalnosci cieplnej rur KAN-therm PP
jednorodnych i zespolonych Stabi Al oraz Glass
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Wiasciwosci fizyczne materiatu rur KAN-therm PP

Nazwa Symbol Jednostka Wartosc¢ Uwagi
wspélczynnik wydtuzalnosci liniowe; o mm/m x K 0,15 %f:sga rur Stabi Al; 0,05 dla rur
przewodno$¢ cieplna A W/m x K 0,24
gestosc p g/cm? 0,90
modut elastycznosci N/mm? 900
minimalny promien giecia R mm 8xD
chropowato$¢ scianek wewn. k mm 0,007
tab. Wasciwosci fizyczne rur KAN-therm PP

Oznakowanie, barwa rur

Rury KAN-therm PP oznaczone sg trwaltym opisem umieszczonym w sposob ciagly, co 1 m, zawierajgcym m. in. nastepujace ozna-

czenia:
Opis oznaczenia Przykiad oznaczenia
Nazwa producenta i/lub znak handlowy: KAN, KAN-therm
Nominalna $rednica zewnetrzna x grubos$¢ scianki 16%2,7
Klasa wymiarowa rury A
Budowa (materiat) rury PP-R
Kod rury 04000316
Numer normy lub Aprobaty Techniczne;j PN-EN 15874
Szereg cisnieniowy/wymiarowy rury PN20 SDR6
Klasaly zastosowania wraz z ci$nieniem projektowym Class 1/10 bar - 2/8 bar - 4/6 bar - 5/6 bar
Data produkgji 18.08.09
Inne oznaczenia producenta np. metr biezgcy 045 m
Uwaga - na rurze mogg wystepowac inne, dodatkowe oznaczenia np. numery certyfikatéw (np. DVGW).

Barwa rur: szara, powierzchnia rur matowa lub chropowata (rury zespolone Stabi Al). Rury KAN-therm PP Glass szare z niebieskim

paskiem.
Rury dostarczane sa w sztangach o dtugosci 4 m.

Parametry wymiarowe rur KAN-therm PP

System KAN-therm PP daje do wyboru sze$é rodzajéw rur, ktére réznig sie gruboscia scianek, a takze konstrukcja (rury zespolone):

rury jednorodne PN 10
rury jednorodne PN 16
rury jednorodne PN 20
rury zespolone PN 16 Stabi Al
rury zespolone PN 20 Stabi Al

rury zespolone PN 16 Glass
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Rury KAN-therm PP PN10 (S5/SDR11)

Wymiar Srednica zewn. D Grubo$¢ Scianki s Srednica wewn. d Pojemn. jedn. Masa jedn.
[mm] [mm] [mm] [mm] [/m] [kg/m]
20 x 1,9 20 19 16,2 0,206 0,107
25x23 25 2,3 20,4 0,327 0,164
32 %30 32 3,0 26,0 0,531 0,267
40 x 3,7 40 3,7 32,6 0,834 4,412
50 x 4,6 50 4,6 40,8 1,307 0,638
63 x 5,8 63 5,8 51,4 2,075 1,010
75 %x6,9 75 6,9 61,2 2,941 1,420
90 x 8,2 90 8,2 73,6 4,254 2,030
110 x 10,0 110 10,0 90,0 6,362 3,010

tab. Wymiary, masy jednostkowe, pojemnosci wodne rur S5 (PN 10)

Rury KAN-therm PP PN16 (S3,2/SDR7,4)

Wymiar Srednica zewn. D Grubos¢ Scianki s Srednica wewn. d Pojemn. jedn. Masa jedn.
[mm] [mm] [mm] [mm] [/m] [kg/m]
20x 2,8 20 2,8 14,4 0,163 0,148
25 x 3,5 25 3,5 18,0 0,254 0,230
32x 4.4 32 4.4 23,2 0,415 0,370
40 x 5,5 40 55 29,0 0,615 0,575
50 x 6,9 50 6,9 36,2 1,029 0,896
63 x 8,6 63 8,6 45,8 1,633 1,410
75 x10,3 75 10,3 54,4 2,307 2,010
90 x 12,3 90 12,3 65,4 3,358 2,870
110 x 15,1 110 15,1 79,8 4,999 4,300

tab. Wymiary, masy jednostkowe, pojemnosci wodne rur S3,2 (PN 16)

Rury KAN-therm PP PN20 (S2,5/SDR6)

Wymiar Srednica zewn. D Grubos¢ Scianki s Srednica wewn. d Pojemn. jedn. Masa jedn.

[mm] [mm] [mm] [mm] [/m] [kg/m]
16 x 2,7 16 2,7 10,6 0,088 0,110
20 x 3,4 20 3,4 13,2 0,137 0,172
25 x 4,2 25 4.2 16,6 0,216 0,266
32 x54 32 54 21,2 0,353 0,434
40 x 6,7 40 6,7 26,6 0,556 0,671
50 x 8,3 50 8,3 33,4 0,866 1,050
63 x 10,5 63 10,5 42,0 1,385 1,650
75 % 12,5 75 12,5 50,0 1,963 2,340
90 x 15,0 90 15,0 60,0 2,827 3,360
110 x 18,3 110 18,3 73,4 4,208 5,040

tab. Wymiary, masy jednostkowe, pojemnosci wodne rur S2,5 (PN 20)

Rury KAN-therm PP PN16 Stabi Al

Wymiar Srednica zewn. D Grubo$é $cianki s Srednica wewn. d Pojemn. jedn. Masa jedn.
[mm] [mm] [mm] [mm] [/m] [kg/m]
20x2,8 20 (21,7)* 2,8 14,4 0,163 0,194
25x%3,5 25 (26,7)* 3,5 18 0,254 0,292
32x4.,4 32 (33,7)* 4.4 23,2 0,415 0,462
40x5,5 40 (41,6)* 55 29 0,615 0,682
50%6,9 50 (51,6)* 6,9 36,2 1,029 1,003
63%8,6 63 (64,5)* 8,6 45,8 1,633 1,540
75x%10,3 75 (76,5)* 10,3 54,4 2,307 2,590

* w nawiasach srednica zewnetrzna rury z folia Al i warstwa ochronna

tab. Wymiary, masy jednostkowe, pojemnosci wodne rur Stabi Al PN1e
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Rury KAN-therm PP PN20 Stabi Al
Wymiar Srednica zewn. D Grubos¢ scianki s Srednica wewn. d Pojemn. jedn. Masa jedn.
[mm] [mm] [mm] [mm] I/m] [kg/m]
16x27 16 (17,8)* 2,7 10,6 0,088 0,160
20 x 3,4 20 (21,8)* 3,4 13,2 0,137 0,218
25 x 4,2 25 (26,9)* 4.2 16,6 0,216 0,328
32x54 32 (33,9)* 54 21,2 0,353 0,520
40 % 6,7 40 (41,9)* 6,7 26,6 0,556 0,770
50 x 8,3 50 (51,9)* 8.3 33,4 0,866 1,159
63 x 10,5 63 (64,9)* 10,5 42,0 1,385 1,770
75 % 12,5 75 (76,9)* 12,5 50,0 1,963 2,780
90 x 15,0 90 (92)* 15,0 60,0 2,830 3,590
110 x 18,3 110 (112)* 18,3 73,4 4,210 5,340
* w nawiasach $rednica zewnetrzna rury z folig Al i warstwa ochronna
tab. Wymiary, masy jednostkowe, pojemnosci wodne rur Stabi Al PN2o

Wymiary zewnetrzne rur zespolonych z folig aluminiowa réznia sie od wymiardw rur jednorodnych (Srednica zewnetrzna jest nieco wieksza
ze wzgledu na grubosé folii Al i grubosé ptaszcza ochronnego PP-R). Wymiar nominalny tych rur odpowiada zewnetrznej srednicy rury

bazowej.
Rury KAN-therm PP PN16 Glass
Wymiar Srednica zewn. D Grubos¢é $cianki s Srednica wewn. d Pojemn. jedn. Masa jedn.
[mm] [mm] [mm] [mm] /m] [kg/m]
20 %28 20 2,8 14,4 0,163 0,160
25x35 25 35 18,0 0,254 0,250
32x44 32 4,4 23,2 0,415 0,430
40 x 55 40 55 29,0 0,615 0,650
50 x 6,9 50 6,9 36,2 1,029 1,000
63 x 8,6 63 8,6 45,8 1,633 1,520
75 x%10,3 75 10,3 54,4 2,307 2200
90 x 12,3 90 12,3 65,4 3,358 3,110
110 x 15,1 110 15,1 79,8 4,999 4,610
tab. Wymiary, masy jednostkowe, pojemnosci wodne rur PP Glass PN16
Wyjasnienie oznaczen rur jednorodnych PP
S seria wymiarowa rury wedtug I1SO 4 S = (D-s)/2s
SDR szereg wymiarowy rury (a_ng. Standard Dimension SDR = 2 x S+1 = DJs
Ratio)
D(d) Srednica nominalna zewnetrzna rury
s(e,) nominalna grubos¢ scianki W nawiasach oznaczenia zgodnie z norma
PN szereg cisnieniowy rur
S SDR PN
5 1 10
3.2 7.4 16
2,5 6 20
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Ztaczkiiinne elementy systemu

Podstawowa technika potaczen w instalacjach z polipropylenu jest polifuzyjne zgrzewanie mufowe umozliwiajace, poprzez zastosowanie
odpowiednich ztaczek, taczenie rurociggdw (mufy), zaslepienie rurociagu (zaslepki), zmiane kierunku (kolana, tuki, mijanki, tréjniki), zmia-
ne srednicy (mufy i tréjniki redukeyjne), wykonanie odgatezien (tréjniki, czwaérniki), przytaczanie urzadzen i armatury (ztaczki kotnierzowe
i z gwintami metalowymi). Role ztgczek petnig tez zawory kulowe z mufami polipropylenowymi. Wszystkie w/w elementy umozliwiajg wiec
przytaczanie ksztattek do rury lub taczenie dwdch lub wiecej odcinkdw rur. Sg to potgczenia nieroztgczne, wymagajace przeciecia ru-
rociagu w razie koniecznosci demontazu ztaczki. Do wykonania potgaczen roztacznych stuzg tuleje do potaczen kotnierzowych i ztaczki
Srubunkowe. Wszystkie ztaczki maja charakter uniwersalny, mozna je stosowac do kazdego rodzaju rur KAN-therm PP, niezaleznie
od grubosci Scianki i konstrukcji rur.

W sklad Systemu KAN-therm PP, oprécz rur wehodza nastepujace elementy:
W ksztaltki (jednorodne) z polipropylenu PP-R (mufy, mufy redukcyjne, kolana, kolana nyplowe,tréjniki,

W ztaczki ,przejsciowe” z wewnetrzymi i zewnetrzymi gwintami metalowymi %" — 3” (,wtopkami”) - stuza do przytaczania urzadzen i arma-
tury,

W tuleje do potaczen kotnierzowych z kotnierzami luznymi, Srubunki i holendry z koricéwkami do zgrzewania — dla potaczen roztgcznych,
B kompensatory petlicowe, ptytki montazowe, zawory kulowe,

B elementy mocujace — obejmy tworzywowe oraz metalowe z wkltadka kauczukowa,

B narzedzia do ciecia, obrébki i zgrzewania rur.

Zakres zastosowar

System instalacyjny KAN-therm PP, ze wzgledu na wiasciwosci materiatu PP-R, posiada szerokie mozliwosci zastosowan:

W instalacje zimnej (20°C/1,0 MPa) i cieptej (60°C/1,0 MPa) wody w budynkach mieszkalnych, szpitalach, hotelach, budynkach biurowych,
szkotach

B instalacje centralnego ogrzewania (temp. do 90°C cignienie robocze do 0,6 MPa)

W instalacje sprezonego powietrza

B instalacje balneologiczne

W instalacje w rolnictwie i ogrodnictwie

W rurociagi w przemysle, np. do transportu medidw agresywnych i srodkéw spozywczych
B instalacje okretowe.

Zakres zastosowan obejmuje zaréwno nowe instalacije, jak i naprawy, modernizacje i wymiany.

]

rys. Instalacie KAN-therm PP
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Instalacje Systemu KAN-therm PP ze wzgledu na specjalne wtasciwosci polipropylenu (obojetnosé fizjologiczna i mikrobiologicz-
na, odpornosé na korozje, na zarastanie kamieniem, niewrazliwos¢ na drgania, duza izolacyjnos$¢ cieplna rur) znajduja szerokie zastosowa-
nie szczegdlnie w instalacjach wodociagowych, zwtaszcza przy montazu piondw i poziomdw instalacyjnych. Dotyczy to zaréwno instalacii
wody zimnej jak i cieptej — w budynkach mieszkalnych, szpitalach, hotelach, budynkach biurowych, szkotach, na statkach itp.

Instalacje Systemu KAN-therm PP niezastgpione sg w wymianach starych, skorodowanych instalacji wodociggowych. Znajduja
tez zastosowanie w remontach instalacji grzewczych.

Rury i Ztaczki w Systemie K AN-therm PP posiadajg komplet niezbednych aprobat i dopuszczen oraz zgodnosé z obowiazujacymi
normami, co gwarantuje dtugotrwata i bezawaryjna prace oraz petne bezpieczeristwo montazu i eksploatacji instalaciji.

B rury zespolone KANK-therm Stabi Al: aprobata techniczna AT-15-8286/2011 oraz pozytywna ocena higieniczna PZH

B rury jednorodne i ztaczki z polipropylenu KAN-therm PP: zgodnos¢ z norma PN-EN ISO 15874 oraz pozytywna ocena higieniczna
PZH

Parametry pracy i zakres zastosowan uzytkowej instalacji KAN-therm PP w instalacjach grzewczych i wodociagowych przedstawiono
w tablicy.

Zastosowanie P ob(dop) Rodzai ru
(zgodhnie z 1SO 10508) [bar | rury
S5 (PN10)
Zimna woda uzytkowa S3,2 (PN16)

zgodnie z parametrami rury

T =20°C $2,5 (PN20)
PN 16, 20 Stabi Al
Ciepta woda uzytkowa 8 S3,2 (PN16)
[Klasa zastosowania 1(2)]
To/T . = 60(70)/80°C 10 S2,5 (PN20)

P, = 8/10 bar PN 16, PN 16 Glass, 20 Stabi Al

Ogrzewanie podiogowe,

ogrzewanie grzejnikowe niskotemperaturowe 52,5 (PN20)
[Klasa zastosowania 4] 6 S3,2 (PN16)
T/T . = 60/70°C PN 16, PN 16 Glass, 20 Stabi Al
P, = 6 bar
Ogrzewanie grzejnikowe 4 S3,2 (PN16)
[Klasa zastosowania 5]
To/T e = 80/90°C 6 S2,5 (PN20) .
P, = 6bar PN 16, PN 16 Glass, 20 Stabi Al

tab. Parametry i zakres pracy instalacji KAN-therm PP

Uwaga
Opis klas zastosowan w rozdziale ,System KAN-therm Push - Zakres zastosowar”.

Warunki zastosowania Systemu KKAIN-therm PP w instalacjach innych niz instalacje grzewcze i wodociggowe -
odpornos$¢é chemiczna

Elementy Systemu KAN-therm PP charakteryzujg sie wysokg odpornoscig chemiczng. Nalezy jednak pamieta¢, ze odpornosé
chemiczna polipropylenu zalezy nie tylko od rodzaju i stezenia substancji, ale takze od innych czynnikdw, np. temperatury i ciSnienia me-
dium i temperatury otoczenia. Odpornos¢ chemiczna elementéw przejsciowych (metalowych), nie moze by¢ poréwnana z odpornoscia
elementow z PP-R. Z tego powodu taczniki przejsciowe nie nadajg sie do wszystkich obszaréw zastosowan przemystowych. Przed pod-
jeciem decyzji o zastosowaniu rur i ksztattek K AN-therm PP w instalacji przewodzace]j substancije inne niz woda, nalezy zasiegnaé
opinii Dziatu Technicznego KAN.

Technika tgczenia instalacji KAN-therm PP — potgczenia zgrzewane

Zgrzewanie to podstawowa technologia taczenia rurociggéw z polipropylenu KAN-therm PP. Proces zgrzewania polega na upla-
stycznieniu pod wptywem temperatury warstw tgczonych elementéw (na okreslong gtebokosé) a nastepnie potaczenie, pod odpowiednim
naciskiem, nadtopionych (uplastycznionych) warstw i na koniec ochtodzenie strefy potaczonych elementéw ponizej wartosci temperatury
plynigcia.

rys. Przekroj potaczenia zgrzewanego
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Uplastycznienie taczonych warstw odbywa sie w temperaturze 260 °C w funkcji czasu, uwzgledniajacego koniecznos$¢ nagrzania warstwy
materiatu (zewnetrznej powierzchni rury oraz wewnetrznej powierzchni mufy ksztattki) na okreslong gtebokosé. Istota procesu zgrzewania
polipropylenu, okreslanego mianem polifuzji termicznej, jest przemieszczenie oraz wymieszanie taricuchéw polimerowych uplastycznio-
nych i poddanych dociskowi warstw tgczonych elementéw. Zachowanie odpowiednich warunkdw tego procesu (temperatura, czas, sita
i powierzchnia docisku, czystosé taczonych elementdw) gwarantuje wiasciwe wykonanie zgrzewu, jego trwatos¢ i wytrzymatosé.

Proces nagrzewania (uplastyczniania) odbywa sie przy pomocy zgrzewarki elektrycznej, posiadajgcej ptyte grzejna z wymiennymi (dla
kazdej Srednicy), pokrytymi teflonem naktadkami grzewczymi.

Nagrzewanie elementéw trwa, w zaleznosci od $rednicy rury, od 5 do 50 sekund. Po uptywie tego czasu nagrzewane elementy wyjmuje
sie z naktadek i natychmiast rure wsuwa sie (bez ruchu obrotowego!) w mufe na wczesniej zaznaczong gtebokos¢. Nastepuje woéwczas
proces wzajemnego przenikania i mieszania czasteczek obydwu tgczonych elementdw. Dzieki jednorodnosci potaczenia uzyskanej w
procesie polifuzji, jego wytrzymato$é mechaniczna jest wieksza od wytrzymatosci samej rury (pole przekroju potaczenia jest wieksze od
pola przekroju rury).

'&. P
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rys. Narzgdzia KAN-therm PP

Narzedzia - przygotowanie zgrzewarki do pracy

Do taczenia instalacji z polipropylenu stuzy zgrzewarka przystosowana do pracy pod napieciem 230 V. Przyrzad ten skiada sig¢ z kabla
przytaczeniowego (1), uchwytu (rekojesci) (2) z wbudowanym termostatem i z kontrolkami (diodami) (3) oraz ptyty grzejnej (4), do ktdrej
przykreca sig naktadki grzewcze (6). Moc zgrzewarek KAN-therm wynosi 800 lub 1600 W.

1. Przed przystapieniem do pracy nalezy zapoznac sie z instrukcja obstugi witasciwego modelu zgrzewarki.

2. Naktadki grzewcze (tuleja i trzpien grzewczy) nalezy silnie dokreci¢ przy pomocy klucza bedacego na wyposazeniu zgrzewarki tak, aby
Scisle przylegly do plyty grzewczej. Naktadki nie moga wystawaé poza obrzeze ptyty grzewczej zgrzewarki.

3. Naktadki chroni¢ przed zarysowaniem i zanieczyszczeniem. Zabrudzenia czysci¢ przy pomocy szmatki z naturalnego wiékna i spirytusu.

4. Podigczenie zgrzewarki do zasilania sygnalizuje lampka lub dioda umieszczone na obudowie.

5. Wymagana temperatura zgrzewania (na powierzchni naktadek) wynosi 260°C. Temperatura ptyty grzewczej jest wyzsza (280-300°C).
Osiagniecie wtasciwej temperatury zgrzewania sygnalizuje (najczesciej — zalezy od modelu zgrzewarki) kontrolka termostatu.

6. Po zakoriczeniu pracy zgrzewarke odtaczy¢ od zasilania i pozostawi¢ do ostudzenia. Nie wolno gwattownie ochtadza¢ zgrzewarki np.
przy pomocy wody, gdyz moga zostaé uszkodzone obwody grzewcze.

7. Do przytaczenia zgrzewarki nie nalezy uzywac przewodu elektrycznego o zbyt matym przekroju lub zbyt duzej diugosci. Spadek napiecia
zasilania moze zaktdci¢ prace przyrzadu.

8. Kabla zasilajgcego nie nalezy uzywac do przenoszenia lub zawieszania zgrzewarki. Podczas przerwy w pracy zgrzewarke ustawiaé¢ na
znajdujacym sie w komplecie stojaku.

rys. Elementy zgrzewarki

—_

. Przewdd zasilajacy

. Rekojes¢ zgrzewarki

. Kontrolki zasilania i termostatu
. Plyta grzewcza

. Otwory w plycie grzewczej

. Naktadki grzewcze

. Stojak zgrzewarki

~N O O~ W

Temperatura zgrzewania 260 °C
UWAGA!!!
Ze wzgledu na rézne tolerancje wymiarowe rur i ksztattek innych producentéw, w celu wykonania szczelnego i wytrzymatego potaczenia, zaleca
sie stosowanie oryginalnych narzedzi, w szczegdlnos$ci naktadek grzewczych, dostepnych w ofercie Systermu KAN-therm PP.

A Narzedzia - Bezpieczenstwo
Wszystkie narzedzia muszg by¢ stosowane i uzytkowane zgodnie z ich przeznaczeniem oraz instrukcjg obstugi producenta.
Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem wymaga réwniez przestrzegania warunkéw przegladéw i konserwacji oraz wtasciwych przepiséw bez-

pieczenstwa. Uzywanie narzedzi niezgodnie z przeznaczeniem moze prowadzi¢ do ich uszkodzenia oraz uszkodzenia poszczegélnych akcesoriow.
Moze tez by¢ przyczyna nieszczelnos$ci potaczen instalacyjnych.
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Przygotowanie elementéw do zgrzewania

1.Ciecie rur
Do ciecia rur mozna stosowac¢ nozyce do rur oraz (dla wiekszych
Srednic) obcinaki krazkowe lub pity mechaniczne z brzeszczotem
przystosowanym do przecinania polipropylenu. Po przecigciu pita
nalezy doktadnie usunaé widrki z przecinanej powierzchni a takze
z wnetrza rury. Rury nalezy przecinaé¢ prostopadle do osi.

2. Zaznaczanie gtebokosci zgrzewania

Na koricu rury zaznaczy¢ (przy pomocy miarki, szablonu i otéwka)
gtebokos¢ zgrzewu (dot. rur jednorodnych). Za mata gtebokosé
zgrzewania moze spowodowac ostabienie potaczenia a gdy rura be-
dzie wsunieta za gteboko, jej przewezenie (zakryzowanie). Wielkosci
gtebokosci zgrzewania podane sg w tablicy.

3. Usuwanie folii Al

W  przypadku rur zespolonych KAN-therm Stabi Al
przed zgrzaniem nalezy usunaé¢ zdzierakiem warstwe alumi-
nium (wraz z warstwa ochronng PP i warstwami wigzgcymi).
Koniec rury zespolonej Stabi wsunaé¢ do otworu zdzieraka i ru-
chem obrotowym zeskrawaé warstwe zespolona aluminium do
momentu, gdy zeskrawany widr przestanie wychodzi¢ spod noza.
Diugosé odcinka z usunieta folia Al okresla jednoczesnie gtebokosé
zgrzewania, dlatego nie ma potrzeby jej zaznaczania jak w punkcie
2. Kazdorazowo nalezy sprawdza¢ czy na obrobionej powierzch-
ni nie ma pozostatosci aluminium lub warstwy wiazacej (klejowej).
Ostrza skrawajace nie moga by¢ tepe lub wyszczerbione. Zuzyte
ostrza wymieni¢ na nowe, zapasowe. Do regulacji ustawienia gte-
bokosci skrawania, jako wzorzec mozna zastosowac¢ odcinek rury
jednorodnej PN 20 o srednicy zewnetrznej odpowiadajacej Srednicy
zdzieraka.

Parametry zgrzewania
Srednica zew. rury Gtebokos¢ zgrzew. Czas nagrzewania Czas tgczenia Czas chtodzenia
[mm] [mm] [sek.] [sek.] [min.]
16 13,0 5 4 2
20 14,0 5 4 2
25 15,0 7 4 2
32 16,0 8 6 4
40 18,0 12 6 4
50 20,0 18 6 4
63 24,0 24 8 6
75 26,0 30 10 8
90 29,0 40 10 8
110 325 50 10 8
tab. Czasy oraz gtebokosci zgrzewania rur KAN-therm PP

Uwaga

Czas nagrzewania rur cienkosciennych (PN 10) skraca sie o potowe (czas nagrzewania ztaczek pozostaje nie zmieniony). Czas nagrzewa-
nia przy temperaturach zewnetrznych ponizej + 5°C powinien by¢ zwigkszony o 50%.
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Technika zgrzewania

4. Nagrzewanie rury i ztgczki

Powierzchnie, ktére beda zgrzewane, musza by¢ czyste i suche.
Wsuna¢ koniec rury (bez obracania) do tulei grzewczej az do za-
znaczonej gtebokosci zgrzewania i rownoczesnie nasuna¢ ksztatt-
ke (rdwniez bez obracania), az do oporu na trzpien grzewczy. Od-
liczanie czasu nagrzewania rozpoczyna sie dopiero wtedy, gdy
rura i ksztattka wejda na petng gtebokos¢ (gtebokose zgrzewania).
W przypadku rur cienkosciennych PN10 najpierw nagrzewa sie
sama ztaczke (przytrzymujac ptyte grzewczg z drugiej strony przed-
miotem niewrazliwym na wysoka temperature). Po uptywie potowy
czasu nagrzewania (zgodnie z tabelg) nalezy, kontynuujgc nagrze-
wanie ksztattki, rozpoczaé nagrzewanie rury az do uptywu petnego
czasu nagrzewania.

Potgczenia z gwintami metalowymi i kotnierzowe

5. kaczenie elementéw

Po uptywie czasu nagrzewania wyja¢, w sposéb ciagty, rure i ksztatt-
ke z naktadek grzewczych i natychmiast, bez obracania potaczy¢,
az zaznaczona granica gtebokosci zgrzewania zostanie pokryta
przez powstaty nadmiar materiatu (wyptywke). Nie przekraczaé wy-
znaczonej gtebokosci zgrzewania poniewaz w miejscu potaczenia
moze powstaé przewezenie a nawet zaslepienie rury. W czasie fa-
czenia elementéw potaczenie moze by¢ jeszcze nieznacznie osiowo
korygowane (w granicach kilku stopni). Bezwzglednie niedopusz-
czalne jest obracanie taczonych elementéw wzgledem siebie.

6. Unieruchamianie i chtodzenie

Po uptywie czasu taczenia potaczenie musi zostaé unieruchomione
i rozpoczyna sie czas chtodzenia (podany w tablicy). W tym czasie
rurocigg nie moze byé obcigzany mechanicznie. Po uptywie cza-
su studzenia dla wszystkich potaczen, instalacje mozna nawodnic i
poddac prébie ci$nieniowe;j.

W Systemie KAN-therm PP oprécz potaczen zgrzewanych wystepuija takze potaczenia gwintowe i kotnierzowe.

Najprostszymi elementami z gwintami metalowymi sa ztaczki z polipropylenu PP-R (mufy, kolana, tréjniki) z mosieznymi ,wtopkami”
z gwintami zewnetrznymi (GZ) i wewnetrznymi (GW). Sag to potaczenia nieroztgczne, wykrecenie takiej ztaczki wymaga przeciecia rurocia-
gu. Ztaczki te stuza do podtaczania instalacji do urzadzen i armatury grzewczej i wodociagowej. Ztaczki z gwintami GW i GZ 17 i wigkszymi
posiadaja szesciokatne podejscie pod klucz ptaski, umozliwiajace nakrecanie (i wykrecanie) urzadzen bez nadmiernego obciazania po-

taczenia zgrzewanego i samej ztaczki.

> <5 5

—

g

rys. Ztagczki KAN-therm PP z mosieznymi gwintami
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Do grupy potaczen roztacznych, umozliwiajacych wielokrotne podiaczanie urzadzen, naleza ztgczki srubunkowe KAN-therm PP
(stuzace np. do podtaczania wodomierzy) oraz ztaczki ,potsrubunkowe” ze specjalnie uformowanym kré¢cem (pod uszczelke gumowa)
i nakretkg metalowa.

System KAN-therm PP oferuje réwniez ztaczki typu holender (z dwiema tulejami z PP-R), utatwiajace np. umieszczenie na prze-
wodzie kryz. Do potaczenia ww. ztaczek z rurociagiem wymagana jest dodatkowo mufa o srednicy wewnetrznej odpowiadajacej Srednicy
zewnetrznej rurociagu.

rys. Potaczenia rozlaczne KAN-therm PP - Srubunek, pétsrubunek i holender

Przy duzych $rednicach rurociagéw do potaczen roztacznych stuza tuleje kotnierzowe, stosowane np. do podtaczania urzadzen z kréécami
kotnierzowymi (pompy, zawory, wodomierze). W instalacjach tuleje KAN-therm PP sag stosowane z kotnierzami luznymi. Waznym
elementem w tego rodzaju potaczeniu jest uszczelka przylegajaca do specjalnie wyprofilowanej powierzchni czotowej tulei. Uszczelka
powinna by¢ wykonana z materiatu odpowiadajacego parametrom ptyngcego przez potaczenie medium.

rys. Polaczenie kotnierzowe & 110 mm

\Warunki sktadowania i transportu elementow Systermu KAN-therm PP

B Rury nalezy sktadowad i transportowaé poziomo, w taki sposéb, aby nie doszto do ich ugiecia
B Maksymalna wysokos¢ sktadowania — 1,2 m

W Podczas sktadowania rury i ksztattki nie moga byé narazone na dziatanie promieni stonecznych (musza by¢ chronione przed promie-
niowaniem cieplnym i UV)

W Nalezy unika¢ sktadowania rur w poblizu silnych Zrédet ciepta
W Rury i ksztattki chroni¢ przed dziataniem substanciji chemicznych (m.in. farby i rozpuszczalniki organiczne, pary zawierajace chlor)
W Rury nalezy chroni¢ przed uderzeniami, zwtaszcza ich koricéwki, nie rzucaé, nie wlec podczas transportu

W Zwracaé szczegodlng uwage podczas transportu i przenoszenia rur w temperaturach ujemnych (w tych warunkach rury sa bardziej nara-
zone na uszkodzenia mechaniczne, szczegdlnie rury PN 10 i PN16)

B Rury i ksztattki chroni¢ przed zabrudzeniem (zwtaszcza olejami i smarami)
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Systemy KAN-therm Steel
| KAN-therm INnox

Informacje ogdlne

KAN-therm Steel i Inox to kompletne, nowocze-
sne stalowe systemy instalacyjne sktadajace sie z precyzyj-
nych rur i zitgczek produkowanych z wysokiej jakosci stali
weglowej (pokrytych na zewnatrz antykorozyjng warstwa cynku) -
System KAN-therm Steel oraz ze stali nierdzewnej -
System KAN-therm Inox. Montaz instalacji oparty jest na
szybkiej i prostej technice ,Press”, czyli zaprasowywania na
rurze ztaczek. Szczelnosé potaczen zapewniaja specjalne pier-
Scieniowe uszczelnienia (O-Ring) z odpornego na wysokie tem-
peratury kauczuku oraz tréjpunktowy system zacisku typu ,M”, co
gwarantuje dtugoletnig, bezawaryjna eksploatacje. Systemy Steel
i Inox znajduja zastosowanie w wewnetrznych instalacjach (nowe
i remonty) budownictwa mieszkaniowego, uzytecznosci publicznej
i obiektach przemystowych.

Systemy stalowe K AN-therm charakteryzuja sie:

W szybkim i pewnym montazem instalacji, bez uzycia otwartego
ognia,

W duzym zakresem Srednic rur i ztaczek od 12 do 108 mm
(168, 3 dla rur Inox),

B szerokim zakresem temperatur pracy od -35°C do 135°C,
W odpornoscia na wysokie cisnienie, nawet do 25 bardéw,
B matymi oporami przeptywu w rurach i ztgczkach,

B mozliwoscia taczenia z systemami tworzywowymi
KAN-therm,

B niewielkim ciezarem rur i ztgczek,
W wytrzymatoscig mechaniczng,

B brakiem zagrozenia pozarowego podczas montazu i eksploataciji
(klasa palnosci A),

B wysoka estetyka wykonanych instalacji,

B wyposazeniem w system sygnalizacji niezaprasowanych pota-
czen.
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System KAN-therm Steel

Rury i ksztattki - charakterystyka

Do produkciji rur (cienkoscienne, ze szwem) i ztaczek uzywana jest stal niskoweglowa (RSt 34-2) nr materiatu 1.0034 wg PNEN 10305-3.,
zewnetrznie galwanicznie ocynkowana (Fe/Zn 88) warstwa o grubosci 8-15 pm oraz dodatkowo zabezpieczona pasywacyjna warstwa
chromu. Warstwa cynku naktadana jest na goraco, co zapewnia jej doskonata przyczepnos$é do scianki rury réwniez podczas giecia. Na
czas transportu i sktadowania rury dodatkowo zabezpieczone sg wewnatrz nakiadang termicznie powtoka olejowa. Ztgczki wystepujg z
koricéwkami zaprasowywanymi z uszczelnieniem w postaci O-Ringu lub koncéwkami zaprasowywanymi i gwintowanymi z gwintami we-
wnetrznymi lub zewnetrznymi wg PN-EN10226-1.

Nazwa Symbol Jednostka Wartos¢ Uwagi
wspciczynnik wydhuzalnosci a mm/m x K 0,0108 At=1K
liniowej
przewodnos¢ cieplna bs W/m x K 58
minimalny promien giecia R 35xD max. $rednica 28 mm
chropowatos¢ scianek wewn. k mm 0,01
tab. Wlasciwosci fizyczne rur KAN-therm Steel

Zakres $rednic, dtugosci, waga i pojemnosci rur
Zakres $rednic od 12 do @108 mm przy grubosci $cianek od 1,2 do 2 mm.

Diugos¢ rur 6 m +/- 25 mm, zabezpieczone z obu stron kapturkami ochronnymi.

o Srednica zewnetrzna x grubo$é $cianki Srednica wewnetrzna Masa jednostkowa Pojemnos¢
mm X mm mm kg/m I/m
10 12x1,2 9,6 0,320 0,072
12 16x1,2 12,6 0,409 0,125
15 18x1,2 15,6 0,498 0,192
20 22x1,5 19,0 0,759 0,284
25 28x1,5 25,0 0,982 0,491
32 35%1,5 32,0 1,241 0,804
40 42x1,5 39,0 1,500 1,194
50 54x1,5 51,0 1,945 2,042
60 64x1,5 61,0 2,930 2,980
65 76,1x2,0 72,1 3,659 4,080
80 88,9x2,0 84,9 4,292 5,660
100 108%2,0 104,0 5,235 8,490
tab. Wymiary, masy jednostkowe, pojemnosci wodne rur KAN-therm Steel

Zakres stosowania

B instalacje grzewcze systemu zamknietego (instalacje nowe i wymiany)

B instalacje zamkniete wody lodowej (uwaga - patrz rozdziat Korozja zewnetrzna)

B instalacje ciepta technologicznego

B zamkniete instalacje solarne (O-Ringi Viton) (uwaga - patrz rozdziat Korozja zewnetrzna)
B instalacje oleju opatowego (O-Ringi Viton)

M instalacje sprezonego powietrza (bez zawartosci wilgoci)
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Standardowe parametry pracy instalacji grzewczych dla Systermu KAN-therm Steel okresla Aprobata Techniczna AT-15-7543/2011:
cisnienie robocze 16 bar, temperatura robocza 90°C.

W zastosowaniach przemystowych istnieje mozliwos¢ pracy instalacji przy cisnieniu do 25 baréw (nalezy uzyskac opinie Dziatu Techniczne-
go KANI). Maksymalna temperatura pracy (bez ograniczen czasowych) wynosi 135°C a przy zastosowaniu O-Ringdw Viton moze osiggaé
200°C (parametry i zakres zastosowan uszczelnien O-Ring patrz rozdziat Uszczelnienia - O-Ringi).

rys. Przyktady instalacji KAN-therm Steel

System KAN-therm Inox

Rury i ksztattki — charakterystyka

Rury KAN-therm Inox wykonane sa z cienkosciennej stali stopowej (nierdzewnej) chromowo-niklowo-molibdenowej X5CrNiMo 17 12
2 Nr 1.4401, AISI 316 oraz stali X2CrNiMo 17 12 2 Nr 1.4404, AISI 316L. Ksztaltki wytwarzane sg ze stali chromowo-niklowo-molibdenowej Nr
1.4404, AISI 316L. Zawartos¢ molibdenu (min. 2,2%) decyduje o wysokiej odpornosci na korozje. Zgodnie z dyrektywa EU 98, zawartos¢ niklu
w stopie nie powoduje przekraczanie dopuszczalnego poziomu tego metalu w wodzie pitnej (0,02 mg/l).

Ztaczki wystepuja z koncowkami zaprasowywanymi z uszczelnieniem w postaci O-Ringu lub korncéwkami zaprasowywanymi i gwintowany-
mi z gwintami wewnetrznymi lub zewnetrznymi wg PN-EN10226-1.

Nazwa Symbol Jednostka Wartosc¢ Uwagi
wspotczynnik
wydtuzalnosci o mm/m x K 0,0160 At =1K
liniowej
przeyvodnosc 2 W/m x K 15
cieplna
m"?'”,‘a'f“y. R 35xD max. Srednica 28 mm
promien giecia min
chropowatose K mm 0,0015
Scianek wewn.
tab. Wtasciwosci fizyczne rur 1.4401 KAN-therm Inox

Zakres $rednic, dlugosci, waga i pojemnosci rur

Zakres srednic od @15 do &168,3 mm przy grubosci Scianek od 1,0 do 2,0 mm.
Dtugos¢ rur 6 m +/- 25 mm, zabezpieczone z obu stron kapturkami ochronnymi.
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Srednica zewnetrzna x grubos$¢ $cianki Srednica wewnetrzna Masa jednostkowa Pojemnos¢
DN
mm X mm mm kg/m I/m
12 15%1,0 13,0 0,352 0,133
15 18x1,0 16,0 0,427 0,201
20 22x1,2 19,6 0,627 0,302
25 28x1,2 25,6 0,808 0,514
32 35%1,5 32,0 1,263 0,804
40 42x1,5 39,0 1,527 1,194
50 54x1,5 51,0 1,979 2,042
65 76,1x2,0 72,1 3,725 4,080
80 88,9x2,0 84,9 4,368 5,660
100 108x2,0 104,0 5,328 8,490
125 139,7x2,0 134,5 8,959 14,208
150 168,3x2,0 163,1 10,828 20,8929
tab. Wymiary, masy jednostkowe, pojemnosci wodne rur KAN-therm Inox

Zakres stosowania

Zakres stosowania instalacji K AN-therm Inox w budownictwie okreslaja obowigzujgace normy oraz aprobata techniczna AT-15-7543/2011:
B dla instalacji grzewczych (systemu zaréwno zamknietego jak i otwartego): cisnienie robocze 16 bar, temperatura robocza 90°C
B dla instalacji wody uzytkowej zimnej i cieptej: cisnienie 16 bar, temperatura robocza 60°C.

Maksymalna temperatura pracy, przy uzyciu standardowych uszczelnien EPDM wynosi 135°C, maksymalne cisnienie to 16 bar. Przy za-
stosowaniu uszczelnien O-Ringowych Viton mozliwa jest ciagta praca instalacji w zakresie temperatur -30°C — 200°C, takze z nietypowymi
mediami. W zastosowaniach przemystowych istnieje mozliwos¢ pracy instalacji przy cinieniu do 25 baréw (nalezy uzyskac opinie Dziatu
Technicznego KAN). Dzieki temu zakres stosowania rur i ksztaltek K AN-therm Inox wytwarzanych z nierdzewne;j stali jest znacznie
szerszy (parametry i zakres zastosowan uszczelniern O-Ring patrz rozdziat Uszczelnienia - O-Ringi).

instalacje wody uzytkowej zimnej i cieptej (Atest Higieniczny PZH)

instalacje tryskaczowe (wodne i powietrzne)

instalacje wody uzdatnionej (odsolonej, zmigkczonej, dekarbonizowanej, dejonizowanej, demineralizowanej i destylowanej)
instalacje grzewcze systemu otwartego i zamknigtego (woda, glikol)

instalacje zamkniete i otwarte wody lodowej (maks. zawarto$¢ rozpuszczonych chlorkdw 250 mg/l)

instalacje solarne (O-Ringi Viton — temperatura pracy do 180°C)

instalacje oleju opatowego (O-Ringi Viton)

instalacje sprezonego powietrza do 16 bar

instalacje skroplinowe w technice kondensacyjnej przy paliwach gazowych (pH 3,5 do 5,2)

instalacje technologiczne w przemysle

Stosowanie rur i ksztattek KAN-therm Inox poza zakres wewnetrznych instalacji wodociagowych i grzewczych np. dla mediéw o niety-
powym skiadzie chemicznym powinno by¢ konsultowane z Dziatlem Technicznym KAN (dostepny formularz zapytania). W zapytaniu nalezy
poda¢ m. in. sktad chemiczny medium, maksymalna temperature i ciSnienie robocze oraz temperature otoczenia.

rys. Przyktad instalacji KAN-therm Inox
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Uszczelnienia - O-Ringi

Ksztaltki Press w Systemie KAN-therm Steel | Inox standardowo wyposazone sa w O-Ringi z kauczuku etylenowo-propyle-
nowego EPDM spetniajace wymagania PN-EN 681-1. W przypadku szczegdlnych zastosowan oddzielnie dostarczane sg O-Ringi Viton.

Parametry pracy i zakres zastosowan tych uszczelnien podane sg w tabeli.

krétkotrwale: 150°C

Materiat Kolor Parametry pracy Zastosowanie
instalacje:
- wody pitnej
max. cisnienie pracy: - wody goracej,
EPDM 16 bar centralnego ogrzewania
kauczuk czarny temperatura pracy: - wody uzdatnione;j
etylenowo-propylenowy -35°C do135°C - z roztworami glikolu

- przeciwpozarowe
- sprezonego powietrza
(bez oleju)

max. cisnienie pracy:

instalacje:
- solarne
- sprezonego powietrza

FPM/NViton 16 bar - oleju opatowego
zielony temperatura pracy: - paliwowe
kauczuk fluorowy -30°C do 200°C - z thuszczami roslinnymi
krétkotrwale: 230°C
Uwaga: Nie stosowa¢ w instalacjach
wody uzytkowej.
max. cisnienie pracy:
FPM/Viton 5 bar instalacje Inox:
szary temperatura pracy: - pary wodnej
kauczuk fluorowy do 150°C - zakres $rednic 15-54 mm

krotkotrwale: 180°C

Mozliwos¢ uzycia O-Ringdéw Viton powinna by¢ konsultowana z dziatem technicznym firmy KAN. Zamiana O-Ringéw pomiedzy ksztatt-
kami Inox i Steel jest niedopuszczalna.

Dla utatwienia wsuniecia rury w ksztaltke stosowane w systemie KAN-therm Steel O-Ringi powleczone sa teflonem (do &54) oraz
talkiem (76,1 - &108). O-Ringi w ksztattkach Imox pokryte sag talkiem (wszystkie Srednice). Gdyby jednak okazato sie, ze konieczne jest
uzycie dodatkowego srodka poslizgowego, nalezy zastosowac wode lub mydto. Niedopuszczalne jest smarowanie O-Ringdw tluszczem,
olejem lub smarem. Substancje te moga spowodowac uszkodzenia uszczelnien. Dotyczy to rdwniez kontaktu z niektdrymi farbami, uzytymi
do malowania rur i ksztattek. Dlatego tez w razie koniecznosci malowania instalacji, do uszczelnieri nalezy stosowaé O-Ringi Viton.

Trwatos¢ O-Ringdw systemow KAN-therm Inox | Steel zostata zbadana przez instytut DVGW. Z przeprowadzonych testéw wynika,
ze ich zywotnos¢ nie powinna by¢ krétsza niz 50 lat.

Ztaczki KAN-therm Steel i Inox do srednicy 54 mm wyposazone sg w specjalne O-Ringi LBP, ktére gwarantuja szybkie wykry-
cie omytkowo niezacisnietych potaczen instalacji juz podczas jej napetniania woda (funkcja LBP - Leak Before Press -,wyciek przed
zaprasowaniem”). Beda one sygnalizowane wyciekiem wody w miejscu potaczenia. Ta przydatna funkcja wynika z unikalnej konstrukciji
O-Ringéw posiadajacych na obwodzie 3 specjalne wgtebienia. Dla zapewnienia funkcjonalnosci i petnej szczelnosci instalacji, po zlokali-
zowaniu wycieku wystarczy wykonac zaprasowanie potaczenia.

rys. Dziatanie O-Ringdw z funkcja sygnalizacji niezaprasowanych potaczen LBP rys. O-Ringi LBP z funkcja sygnalizacja niezaprasowanych potaczen
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Trwatose, odpornose na korozje

W technice instalacyjnej moga wystepowad rézne typy korozji: chemiczna, elektrochemiczna, wewnetrzna albo zewnetrzna, korozja punk-
towa, korozja wywotana pradami btadzacymi itd. Zjawiska te moga byé wywotane okreslonymi przyczynami fizyko-chemicznymi zwigza-
nymi z jakoscig materiatéw instalacyjnych, parametrami przewodzonych mediéw, warunkami zewnetrznymi a takze montazem instalacji.
Ponizej przedstawiono wskazdowki, ktére nalezy uwzglednic¢ przy projektowaniu, montazu i eksploatacji instalacji K ANI-therm Steel i
Imox w celu uniknigcia niepozadanych zjawisk korozyjnych zachodzacych w instalacjach metalowych.

Prawdopodobieristwo wystapienia korozji instalacji metalowych wywotanej pradami btadzacymi (przeptyw pradu statego do gruntu przez
materiat rurociggu przy uszkodzeniu naturalnych warstw izolacyjnych jak Sciany, izolacje rur itd.) jest bardzo mate. Zjawisko to jest dodat-
kowo redukowane poprzez wprowadzenie uziemienia instalacji.

Korozja wewnetrzna

Instalacje KAN-therm Steel

Rury i ksztattki KAN-therm Steel wykonane z wysokiej jakosci cienkosciennej stali weglowej, przeznaczone sa do stosowania w
instalacjach zamknietych. Tlen rozpuszczony w wodzie sprzyja korozji, dlatego w czasie eksploatacji jego zawarto$¢ w wodzie instalacyjnej
powinna by¢ utrzymywana na poziomie nie przekraczajacym 0,1 mg/l.

W instalacji zamknigetej dostep tlenu z powietrza zewnetrznego jest catkowicie ograniczony. Niewielka ilos¢ tlenu zawarta w wodzie podczas
napetniania instalacji, po uruchomieniu jest wigzana na powierzchni wewnetrznej rur w postaci cienkiej warstwy tlenkdw zelaza, stanowigcych
naturalng bariere antykorozyjna. Dlatego tez nalezy unika¢ oprézniania napetnionych woda instalacji. Jesli po prébie cisnieniowej instalacja
miataby zosta¢ oprézniona i nie eksploatowana przez dtuzszy czas, zaleca sig stosowanie do préb sprezonego powietrza.

Stosowanie srodkdw zapobiegajacych zamarzaniu oraz inhibitoréw korozji powinno by¢ uzgodnione z KAN.

Instalacje KAN-therm Inox

Rury i ksztattki K AN-therm Inox doskonale nadaja sie do transportu wody pitnej (zaréwno zimnej jak i cieptej), moga tez by¢ stosowane
do wody uzdatnionej (zmigkczonej, dejonizowanej, destylowanej), nawet o przewodnictwie ponizej 0,1 uS/cm.

Stal nierdzewna jest odporna na dziatanie wiekszosci sktadnikdw mediéw wystepujacych w instalacjach. Uwage nalezy zwrdci¢ w przypadku
rozpuszczonych chlorkéw (halogenkéw), ich oddziatlowywanie zalezy od stezenia i temperatury (maks. 250 mg/I w temperaturze ,pokojo-
wej”). Wszystkie elementy nie powinny by¢ narazone na kontakt z jonami rozpuszczonych chlorkéw o duzym stezeniu w temperaturach
powyzej 50°C, dlatego nalezy:

B unika¢ Srodkéw uszczelniajacych zawierajacych halogenki, mogace rozpuscic sie w wodzie (mozna stosowac tworzywowe tasmy uszczel-
niajace np. PARALIQ PM 35)

B unika¢ kontaktu z natleniong woda o wysokiej zawartosci chloru (woda pitna o zawartosci chloru do 0,6 mg/I nie powoduje zjawisk nega-
tywnych, gérna norma zawartosci chloru w wodzie pitnej wynosi 0,3 mg/l). Instalacje wykonane w systemie Inox mozna dezynfekowad
roztworem chloru pod warunkiem, ze jego zawarto$é w wodzie nie przekracza 1,34 mg/l a po dezynfekgiji instalacja zostanie doktadnie
przeptukana.

M lokalne podgrzewanie wody poprzez podwyzszong temperature $cianki rur (np. kable grzewcze w instalacjach wodociggowych) moze
prowadzi¢ do wytrgcania sie osadéw na wewnetrznej powierzchni rur, w tym skupisk jondw chlorkowych, ktére zwiekszaja ryzyko po-
wstania korozji wzerowej. W takim przypadku temperatura $cianki rury nie powinna trwale przekracza¢ 60°C. Okresowe (maks. 1 godz.
dziennie) podgrzanie wody do temperatury 70°C w celu dezynfekcji termicznej instalacii jest dopuszczalne.

Bezposrednie tgczenie elementdw ze stali nierdzewnej) ze stalg ocynkowang (armatura, ztgczki) moze prowadzi¢ do korozji kontaktowe;j stali

ocynkowanej, dlatego nalezy stosowaé element rozdzielajacy z mosiadzu lub brazu (np. armatura) o dtugosci co najmniej 50 mm.

Rura stalowa . Ztaczka z gwintem
ocynkowana Braz lub mosiadz KAN-therm Inox

- )

L

min 50 mm ‘

rys. Zasada taczenia elementéw KAN-therm Inox ze stalg ocynkowana

W systemach KAN-therm Inox | Steel mozliwos¢ zastosowania innych materiatdw (za posrednictwem potaczer gwintowych lub kotnie-
rzowych) zalezy od typu instalacji.
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Mozliwosci faczenia Systemow KAN-therm Steel | Inox z innymi materiatami
Rury/Ksztattki
Typ instalacji — - -
Miedz Brgz/Mosigdz Stal weglowa Stal nierdzewna
zamknieta tak tak tak tak
Steel - - - -

otwarta nie nie nie nie
zamknieta tak tak tak tak

otwarta tak tak nie tak

Korozja zewnetrzna

Sytuacje, w ktdrych instalacje Steel i Inox narazone sg na korozje zewnetrzng zdarzaja sie w wewnetrznych instalacjach w budownictwie
stosunkowo rzadko.

Instalacje KAN-therm Inox

Zewnetrzna korozja elementéw systemu KAN-therm Inox moze wystgpié tylko wtedy, gdy rury lub ksztattki znajda sie w Srodowisku
wilgotnym zawierajacym albo wytwarzajagcym zwigzki chloru lub innych halogenkéw. Procesy korozyjne ulegaja intensyfikaciji w temperaturze
powyzej 50°C.

Dlatego w sytuacjach:

B kontaktu z elementami budowlanymi (np. zaprawy, izolacje) wydzielajgcymi zwigzki chloru

B otoczenia rur zawierajacego chlor lub jego zwiazki w postaci gazowej albo wode zawierajaca sol (solanka) lub inne zwiazki chlorowcowe

nalezy stosowac¢ wodoszczelne izolacje antykorozyjne (np. izolacja cieplna o zamknietych porach, ktdrej styki zostaty zaklejone wodoszczel-
nie).

Instalacje KAN-therm Steel

Rury i ksztattki Systernu KAN-therm Steel sa zewnetrznie ocynkowane. Powloka ta moze by¢ traktowana jako skuteczna ochrona
antykorozyjna w przypadku krotkiego kontaktu z woda. W razie mozliwosci wystapienia dtuzszego kontaktu z wilgocia od zewnatrz, rury i
ksztattki nalezy wyposazy¢ w wodoszczelng izolacje.

W przypadku dtugotrwatego wystepowania wilgoci istnieje zagrozenie wystagpienia korozji zewnetrznej rur i ksztattek. Dlatego w zadnym
wypadku izolacja nie moze zawiera¢ wilgoci pochodzacej np. z opaddw atmosferycznych, penetrujacej poprzez grubosé izolacji czy kon-
densacji pary wodnej (szczegdlnie moze mie¢ to miejsce w przypadku izolacji z widkien mineralnych). Izolacja musi by¢ szczelna przez caty
okres eksploatacji rurociagdw.

Poprawnie wykonana izolacja, uniemozliwiajaca penetracje wody i zawilgocenie rur i ksztattek, zapewni wiasciwa ochrong przed korozja.
Dopuszcza sie stosowanie powtok malarskich (odpowiednich dla powierzchni ocynkowanych) pod warunkiem zastosowania uszczelnien
Viton, odpornych na dziatanie rozpuszczalnikéw zawartych w farbach. Nie zaleca sig¢ uktadania rur KAN-therm Steel w posadzkach
i Scianach (nawet, gdy prowadzone sa w izolacji).

Technika potgczerh Press

System KAN-therm Inox i Steel oparty jest na technice wykonywania potaczen zaprasowywanych ,Press” wykorzystujaca
profil M zacisku. Pozwala to na:

B uzyskanie trojptaszczyznowego nacisku na O-Ring, zapewniajacy jego odpowiednig deformacie i przyleganie do powierzchni rury,

B petne zamknigcie przestrzeni, w ktdrej osadzony jest O-Ring poprzez docisniecie krawedzi ksztattki do powierzchni rury, co zapobiega
przedostawaniu sie zanieczyszczen do wnetrza ksztattki i stanowi naturalna mechaniczna ochrone uszczelnienia i wzmocnienie mecha-
niczne potaczenia,

B kontrole stanu uszczelnienia ze wzgledu na uksztattowanie gniazda O-Ringu w poblizu krawedzi ksztaltki.

\\W

rys. Kierunki nacisku w potaczeniu ,,Press” rys. Przekrdj potaczenia przed zaprasowaniem rys. Przekroj potaczenia po zaprasowaniu



System KAN-therm Steel i Inox

Narzedzia

Dla zapewnienia wiasciwego, szczelnego potaczenia nalezy uzywa¢ odpowiednich narzedzi. Zalecane jest stosowanie obcinakdw, gra-
downikdw oraz zaciskarek i glowic prasujacych oferowanych przez Systerm KAN-therm. Istnieje mozliwos¢ stosowania narzedzi
innych producentéw rekomendowanych przez firme KAN (patrz tabela).

Rozmiar Producent Typ zaciskarki Szczeki zaciskowe / kafcuchy zaciskowe
Presskid (12 V) Szczeki zaciskowe Presskid 12-28 mm z wktadkami
12-28 mm Novopress AFP 101 (9,6 V) Szczeki zaciskowe PB112- 28 mm (AFP 101/ACO 102)
ACO 102 (12V)
ECO 1 Pressboy (230 V) Szczeki zaciskowe PB2 ECOTEC 12-54 mm
ECO 201/202 (230 V) tancuchy zaciskowe i adaptery (ZB 201/ZB 203) 35-54 mm:
ACO 1 Pressboy (12 V) - fancuchy zaciskowe: HP35, 42 oraz 54 (z adapterem ZB 201/ZB 203)
ACO 3 Pressmax (12 V) - faricuchy zaciskowe Snap On: HP35, 42 oraz 54 (z adapterem ZB 201)
12-54 mm Novopress ACO 201 (14,4 V) - faricuchy zaciskowe Snap On: HP35, HP42 oraz HP54 (z adapterem ZB 203)
ACO 202 (18 V)
EFP 2 (230 V) tancuchy zaciskowe do ACO 3 sa kompatybilne z adapterem ZB 302/ZB 303
EFP 201/202 (230 V) - faricuchy zaciskowe: HP35, 42 oraz 54 (z adapterem ZB 302/ZB 303)
AFP 201/202 (14,4V) - fancuchy zaciskowe Snap On: HP35, 42 oraz 54 (z adapterem ZB 303)

Szczeki zaciskowe ECO 3/ECO 301: 12-54 mm

tancuchy zaciskowe i adaptery (ZB 302/ZB 303) 35-54 mm:

- faricuchy zaciskowe: HP35, 42 oraz 54 (z adapterem ZB 302/ZB 303)

- faricuchy zaciskowe: HP42 oraz HP54 (z adapterem ZB 302)

- faricuchy zaciskowe Snap On: HP35, 42, HP42, 54 oraz HP54 (z adapterem

ECO 3 Pressmax (230 V) 28 303)

12-108 mm Novopress ECO301(230V) tancuchy zaciskowe i adaptery 76,1-108 mm:

- faricuchy zaciskowe 76,1-88,9 mm (tylko jeden adapter ZB 321)
- faricuchy zaciskowe 108 mm (wymagane dwa adaptery:
ZB 321 oraz ZB 322)

WAZNE: Zaciskanie wykona¢ w dwdch etapach.

Hydraulic-Press-System
76,1-108 mm Novopress HCP/HA5
ACO 401 (18 V)

MAP1 “Klauke Mini” (9,6 V) Szczeki zaciskowe Mini Klauke: 12-28 mm (szczeka zaciskowa 28 mm

tancuchy zaciskowe HCP: 76,1-108 mm
tancuchy zaciskowe ACO 401: HP401 76,1-108 mm

12-26 mm Klauke MAP2L “Klauke Mini” (18V) | oznaczona *Only VSH")
Szczeki zaciskowe: 12-54 mm (KSP3)
UAP2 (12V) tancuchy zaciskowe i adaptery: 42-54 mm (KSP3)
1954 mm Klauke UNP2 (230 V) ]
UP75 (12V) WAZNE: Moga by¢ uzywane nowe faricuchy zaciskowe M-Klauke
UAP3L (18 V) (bez wktaddw prasujacych) oraz stare taricuchy zaciskowe M-Klauke
(z wktadami prasujacymi).
UAP4 (12 V) Szczeki zaciskowe: 12-54 mm (KSP3)
12-108 mm Klauke UAPA4L (18 V) tancuchy zaciskowe i adapter: 42-54 mm (KSP3)
tancuchy zaciskowe i adapter: 76,1-108 mm (LP - KSP3)
) UAP100 (12 V) . . ) i
76,1-108 mm Klauke UAP100L (18 V) tancuchy zaciskowe: HP 76,1-108 mm (KSP3)
12-35 mm REMS Mini Press ACC (12V) Szczeki zaciskowe REMS Mini Press: 12-35 mm*
Powerpress 2000 (230 V)
Powerpress E (230 V) Szczeki zaciskowe REMS: 12-54 mm* (4G)
12-54 mm REMS Powerpress ACC (230 V) tancuchy zaciskowe i adapter: 42-54 mm (PR3-S)

Accu-Press (12 V)
Accu-Press ACC (12 V)

* dopuszczalne tylko szczeki zaciskowe 18 i 28 mm oznaczone “108” (Q1 2008) lub nowsze

tab. Narzedzia zaciskowe mozliwe do stosowania w Systemie KAN-therm Steel/lnox

Ze wzgledu na sity wystepujace podczas zaprasowywania, rozroznia sie dwa typy zaciskarek, réznigce sie konstrukcja szczek zaciskowych:
przeznaczone do rur w zakresie srednic 12-54 mm oraz dla zakresu 64-108 mm. Zaciskarki moga by¢ zasilane elektrycznie (akumulatorowo
lub sieciowo).

A Narzedzia - bezpieczenstwo pracy

Przed rozpoczeciem pracy nalezy zapoznac sig z zalgczong do narzedzia instrukcjg obstugi oraz z zasadami bezpieczenstwa pracy. Wszystkie narze-
dzia musza by¢ stosowane i uzytkowane zgodnie z ich przeznaczeniem oraz instrukcjg obstugi producenta. Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem
wymaga réwniez przestrzegania warunkéw przegladdéw i konserwaciji oraz wiasciwych przepiséw bezpieczenstwa. Uzywanie narzedzi niezgodnie z
przeznaczeniem moze prowadzi¢ do ich uszkodzenia oraz uszkodzenia poszczegdlnych akcesoriéw. Moze tez by¢ przyczyna nieszczelnosci pota-
czen instalacyjnych.
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rys. Zaciskarka elektryczna (akumulatorowa i sie-  rys. Zaciskarka sieciowa dla Srednicy 64 mm rys. Zaciskarka elektryczna dla $rednic 76,1 - 108
ciowa) dla srednic 15 - 54 mm mm
Uwaga

W przypadku stosowania rur i ksztattek o Srednicach 139,7 mm oraz 168,3 mm (KAN-therm Inox Giga Size) narzedzia sg dostarczane
przez firme KAN na indywidualne zgtoszenie.
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Przygotowanie do zaprasowywania potgczen

1. Ciecie rur

Rury nalezy przecina¢ prostopadle do osi obcinakiem krazkowym. Dopuszcza sie stosowanie innych narzedzi takich jak pity reczne i
elektryczne przeznaczone do ciecia stali weglowej lub nierdzewnej, pod warunkiem zachowania prostopadtosci ciecia i nie uszkodzenia
obcinanych krawedzi. Niedopuszczalne jest tamanie nadcietych kawatkéw rur. Do ciecia nie nalezy uzywac¢ palnikéw i tarcz tnacych. Przy
wymiarowaniu dtugosci do obciecia nalezy pamieta¢ o uwzglednieniu gtebokosci wsuniecia rury w ksztattki.

2. Fazowanie (gratowanie)

Uzywajac recznego lub elektrycznego fazownika (dla wiekszych Srednic pdtokraglego pilnika do stali) nalezy sfazowac zewnetrzng i we-
wnatrzng krawedz obcietej rury usuwajac wszelkie zadziory, mogace uszkodzi¢ O-Ring w czasie montazu.

Usunac rowniez opitki znajdujace sie na i w rurze, ktére moga zwiekszyé ryzyko wystapienia korozji punktowe;j.

3. Zaznaczenie gteboko$ci wsunigcia rys. Odlegtosci montazowe

Aby osiggnac wiasciwa wytrzymatosé potaczenia nalezy zachowacd

odpowiednig gteboko$¢ A (tabela, rys.) wsuniecia rury w ksztattke. A — glebokos¢ wsunigcia rury w ksztattke

Wymagana dtugos$¢ wsunigcia zaznaczyé na rurze (lub ksztattce z  d_, — minimalna odlegtos¢ montazowa migdzy ksztattkami
bosym koricem) markerem. Po wykonaniu zaprasowania zaznacze- ~ C_, —minimalna odlegto$¢ ksztattki od sciany

nie musi by¢ widoczne tuz przy krawedzi ksztattki.
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[mm] A[mm] d_., [mm] C,,, [mm]
12 17 10 40
15 20 10 40
18 20 10 40
22 21 10 40
28 23 10 60
35 26 10 70
42 30 20 70
54 35 20 70
64 50 40 80

76,1 55 55 80
88,9 63 65 90
108 77 80 100
139,7 100 32 -
168,3 121 37 -
tab. Glebokos$¢ wsuniecia rury w ksztattke i minimalna odlegto$¢ miedzy ksztattkami

4. Kontrola
Przed montazem nalezy wzrokowo skontrolowa¢ obecnos¢ i stan
wiasciwego O-Ringu. Sprawdzié tez czy nie ma opitkdw i innych za-
nieczyszczen na rurze i w ksztattce, mogacych uszkodzi¢ uszczel-
nienie w fazie wsuwania rury. Upewni¢ sie, czy odlegtos¢ miedzy
sasiednimi ksztattkami nie jest mniejsza niz dopuszczalna (d

m\n)'

5. Zamontowanie rury i ztgczki

Przed wykonaniem zaprasowania rure nalezy osiowo wsunaé¢ w
ztaczke na oznaczona giebokosé (dopuszczalny jest lekki ruch
obrotowy). Stosowanie olejéw, smardw i tluszczy w celu utatwie-
nia wsuniecia do rury jest zabronione (dopuszcza sie wode lub
roztwér mydta — zalecane w przypadku proby cisnieniowej spre-
zonym powietrzem). W przypadku jednoczesnego montazu wielu
potaczen (na zasadzie wsunigcia rur w ksztattki), przed operacja
zaprasowania kazdego kolejnego ztgcza nalezy skontrolowac za-
znaczona na rurze gtebokos¢ wsuniecia.

Podczas montazu instalacji nalezy uwzgledni¢ konstrukcje i wymiary
szczek zaciskowych poprzez zapewnienie minimalnych odlegtosci
montazowych migedzy rurami i przegrodami budowlanymi, podanymi
w tabeli i na rysunkach.

rys. 2
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Rys. 1 Rys. 2
& [mm)]
a [mm] b [mm] a [mm] b [mm] ¢ [mm]
12/15 56 20 75 25 28
18 60 20 75 25 28
22 65 25 80 31 35
28 75 25 80 31 35
35 75 30 80 31 44
42 140/115* 60/75* 140/115* 60/75* 75
54 140/120* 60/85* 140/120* 60/85* 85
64 145 110 145 110 100
76,1 140* 110* 165* 115* 115
88,9 150 120 185* 125* 125
108 170* 140* 200* 135* 135
139 290* 230* 290* 230* 230*
168 330 260* 330 260* 260*
* dot. szczek 4-dzielnych
tab. Minimalne odlegtosci montazowe

Zaprasowywanie

Przed rozpoczeciem procesu zaprasowywania nalezy zapoznac sie z instrukcja narzedzi i sprawdzié ich sprawnos¢. Wymiar szczeki prasu-
jacej nalezy zawsze dobiera¢ do Srednicy wykonywanego potaczenia.

Potaczenia omytkowo niezaprasowane, ze wzgledu na specjalng konstrukcje O-Ringdw LBP (funkcja ,wyciek przed zaprasowaniem”),
beda sygnalizowane juz w trakcie napetniania woda instalacji. Po zlokalizowaniu wycieku wystarczy wykonac zaprasowanie potaczenia.
Zalecane jest stosowanie zaciskarek i szczek prasujacych dostarczanych przez Systerm KAN-therm.

Uzycie przez instalatora zaciskarek i szczek niedostarczanych przez System KAN-therm nalezy skonsultowac z firma KAN.

6. Zaprasowywanie ztgczek

Szczeka prasujaca powinna zostac¢ zatozona na ztaczce w taki spo-
sdb, aby wykonane w niej wciecie doktadnie obejmowato wypukia
czes¢ ksztattki (miejsce osadzenia w ksztaltce O-Ringu). Po uru-
chomieniu zaciskarki proces zaprasowywania odbywa sie automa-
tycznie i nie moze by¢ zatrzymany. Jesli z jakichs przyczyn zapra-
sowywanie zostanie przerwane, potaczenie nalezy zdemontowaé
(wyciac) i wykona¢ nowe w prawidtowy sposab.

Dla zaprosowania ztgczek KAN-therm Steel o Srednicy 64 mm na-
lezy stosowac¢ dedykowane narzedzia Novopress (zaciskarka ECO
301oraz szczeki z adapterem ZB302).

6.1. Zaprasowywanie ztgczek 76,1 - 108 mm

6.1a. Przygotowanie szczeki

Do zaprasowania trzech najwigkszych srednic (76,1, 88,9; 108)
stosuje sie specjalne szczeki czterodzielne oraz zaciskarke marki
Klauke. Szczeke, po wyjeciu z walizki, nalezy odbezpieczy¢ poprzez
wyciagniecie specjalnego sworznia a nastepnie roztozy¢.
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6.1b. Zaktadanie szczeki na ksztattke
Rozlozong szczeke zatozy¢ na ksztattke. Szczeka posiada specjal-
ny rowek, w ktory nalezy wpasowac kotnierz ksztattki.

Uwaga: Tabliczka z nadrukowanym rozmiarem szczeki (widoczna
na rysunku) zawsze powinna znajdowac sie od strony rury.

6.1c. Zabezpieczenie szczeki na ksztattce

Po poprawnym zamocowaniu szczeki na ksztattce nalezy jg ponow-
nie zabezpieczy¢ poprzez maksymalne wcisniecie sworznia. W tym
momencie szczeka jest gotowa do podtgczenia zaciskarki.

6.1d. Podtgczenie zaciskarki do szczeki.

Zaciskarka musi by¢ podtgczona do szczeki w sposéb jak pokazuje
rysunek. Bezwzglednie nalezy dopilnowac aby ramiona zaciskajace
urzadzenia byly wsunigte do korica, w specjalne miejsca w szcze-
ce. Migjsca maksymalnego wsuniecia sg zaznaczone na ramionach
urzadzenia. Tak podtgczona zaciskarka moze zosta¢ uruchomiona
w celu dokonania petnego zaprasowania potgczenia.

6.1e. Zaprasowanie

Czas wykonania petnego zaprasowania wynosi ok. 1 min. Po uru-
chomieniu zaciskarki proces zaprasowania odbywa sie automa-
tycznie i nie moze by¢ zatrzymany. Jesli z jakichs przyczyn proces
zaciskania zostanie przerwany, potaczenie nalezy zdemontowacd
(wyciac) i wykonac nowe w prawidiowy sposob.

Po dokonaniu zaprasowania zaciskarka samoczynnie powroci
do pierwotnego potozenia. Wowczas nalezy wyciggna¢ ramiona
zaciskarki ze szczeki. Aby zdja¢ szczeke z ksztaltki nalezy ja po-
nownie odbezpieczy¢ poprzez wyciagniecie sworznia i roziozyc.
Szczeki powinny by¢ przechowywane w walizkach w stanie zabez-
pieczonym — zaryglowane.
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Giecie rur

W razie koniecznosci rury KAN-therm Steel i Inox mozna gia¢ na ,zimno”, pod warunkiem zachowania minimalnego promienia
gieciaR_

R,.=35xD
D - srednica zewnetrzna rury

Niedopuszczalne jest giecie rur na ,goraco” ze wzgledu na podatnos¢ tak obrobionych rur na korozje spowodowana zmiang struktury
krystalicznej materiatu (KAN-therm Inox) i mozliwosci uszkodzenia powtoki cynkowej rur K AN-therm Steel.

Do giecia rur nalezy uzywac gietarki reczne, z napedem elektrycznym albo hydraulicznym. Nie zaleca sie giecia rur na zimno powyzej
srednicy €28 mm (mozna stosowac gotowe tuki oraz kolana 90° i 45° dostarczane przez System KAN-therm).

Rur KAN-therm Inox nie nalezy tez spawac i lutowac gdyz zmienia sie strukture materiatu, co moze powodowac ich korozje. Réwniez
spawanie rur Steel nie jest zalecane (uszkodzeniu ulega antykorozyjna warstwa cynku).

Potaczenia gwintowe

System KAN-therm Steel i Inox oferuje cata game ztgcz z gwintem zewnetrznym i wewnetrznym. Poniewaz w ksztaltkach z gwin-
tem zewnetrznym wystepuja gwinty stozkowe (rurowe), w potaczeniach gwintowych z ksztattkami mosieznymi dopuszcza sie, dla ztgczek
mosieznych, tylko gwinty zewnetrzne, uszczelnione np. niewielka iloscia konopi. Zaleca sie wykonanie (skrecenia) potaczenia gwintowego
przed zaprasowaniem ziaczki, aby nie obcigzac potgczenia zaciskowego. Do uszczelniania gwintow w instalacjach KAN-therm Inox
nie wolno uzywac standardowej tasmy PTFE (Teflon) oraz innych srodkdw zawierajacych halogenki. (np. chlorki)

Ztgczka mosiezna z gwintem zewnetrznym - Ztgczka stalowa z gwintem wewnetrznym -
System KAN-therm Push, Press System KAN-therm Steel, Inox

rys. Zasada potaczen instalacji KAN-therm Steel/Inox ze zlaczkami mosieznymi

Uwagi eksploatacyjne

Potgczenia wyréwnawcze

Rury KAN-therm Inox /Steel ze wzgledu na ograniczone przewodnictwo elektryczne nie moga petic roli dodatkowych przewoddw
ochronnych w systemie ochrony przeciwporazeniowej w budynkach. Nie moga tez by¢ uzywane jako uziomy. Instalacje wykonane w Sys-
temie KAN-therm Steel nalezy objaé elektrycznymi potaczeniami wyréwnawczymi. Wszystkie potaczenia elektryczne budynku
powinny by¢ zaprojektowane i wykonane przez uprawnionych elektrykdw.

Sktadowanie i transport

Elementy Systemu KAN-therm Steel (stal weglowa) i KAN-therm Inox (stal nierdzewna) winny by¢ sktadowane osobno.
Nie nalezy sktadowac elementdw systemow bezposrednio na podtozu (np. na gruncie lub betonie).
Nie wolno sktadowac w bezposrednim sasiedztwie srodkdw chemicznych.

Wiazki rur powinny by¢ sktadowane i transportowane na przektadkach drewnianych (unika¢ bezposredniego kontaktu z innymi elementami
stalowymi np. stalowe stojaki do rur).

Podczas transportu, zatadunku i roztadunku nie wolno dopusci¢ do zarysowania lub uszkodzenia mechanicznego rur oraz ksztattek - nie
wolno: ich rzucagé, przeciagac i zginac.

Pomieszczenia, w ktdrych elementy beda przechowywane musza by¢ suche.

Powierzchnie zewnetrze rur w trakcie sktadowania, budowy i eksploatacji nie moga by¢ narazone na dtugotrwaty bezposredni kontakt z
wilgocia.
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Vlocowanie rurociggow Systemu KAN-therm

Obejmy i uchwyty rur

Do mocowania rur Systemu KAN-therm do przegréd budowlanych stuza réznego rodzaju obejmy. Ich konstrukcija zalezy od $red-
nicy i materiatu z jakiego wykonana jest rura, parametréw pracy instalacji oraz sposobu jej uktadania.

rys. Obejmy stosowane w Systemie KAN-therm

Obejmy moga by¢ wykonane z tworzywa sztucznego lub metalu. Uchwyty plastikowe nalezy stosowac wytacznie jako punkty przesuwne
dla rurociggéw Systermu KAN-therm Push, Press i PP.

Do mocowania rurociagéw prowadzonych w posadzkach i bruzdach sciennych mozna stosowac haki i obejmy tworzywowe z kotkiem

CTTTTT |4

rys. Uchwyty do mocowania rur Systemu KAN-therm Push, Press i PP na posadzkach

Uchwyty metalowe (stal ocynkowana) zaopatrzone sa w ttumigca drgania i dZzwigki wkiadke elastyczng. Moga petni¢ role punktéw prze-
suwnych (PP) oraz punktéw statych (PS) dla wszystkich instalacji KAN-therm prowadzonych natynkowo. Obejmy metalowe bez
wktadek moga uszkodzi¢ powierzchnig tworzywowych rur K AN-therm a takze ochronng warstwe cynku na rurach Steel, dlatego
nie mozna ich stosowac. W przypadku rur KAN-therm Inox wkiadki obejm nie powinny wydziela¢ chlorkdw. Dla systemdw stalowych
K AN-therm niedopuszczalne jest uzywanie hakdw do rur.

Obejmy punktéw statych i przesuwnych nie moga by¢ montowane na ztaczkach.

Punkty przesuwne PP

Punkty przesuwne (Slizgowe) powinny umozliwia¢ swobodny ruch osiowy rurociagow (wywotany wydtuzeniem termicznym), dlatego nie
nalezy ich montowacé bezposrednio przy ztaczkach (minimalna odlegtosé od krawedzi ztgczki musi by¢ wieksza od maksymalnego wydtu-
zenia odcinka rurociggu AL).

Przy zmianie kierunku rurociagu, pierwszy punkt przesuwny moze by¢ zamontowany w odlegtosci od kolana nie mniejszej niz diugosc
ramienia sprezystego Ls.

rys. Prawidtowe umiejscowienie punktéw przesuwnych.

>Ls (Ls — dtugos¢ ramienia sprezystego, AL — maks. wydtuzenie odcinka
rurociagu)

Punkty state PS

Punkty state umozliwiaja skierowanie w odpowiednim kierunku wydtuzen cieplnych rurociagu oraz jego podziat na mniejsze odcinki.
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Do wykonywania punktéw statych (PS) nalezy stosowac¢ obejmy ze stali ocynkowanej z wktadkami elastycznymi, umozliwiajace doktadne
i pewne ustabilizowanie rury na catym obwodzie. Obejma powinna by¢ maksymalnie zacisnieta na rurze (pierscient dystansowy usuniety).
Obejmy musza mie¢ taka konstrukcje, aby mogtly przejmowaé sity wynikajace z wydtuzen rurociagéw oraz obcigzeri spowodowanych
waga rur i ich zawartosci.

Réwniez konstrukcje mocujace obejmy do przegréd budowlanych muszg byé odpowiednio wytrzymate, aby mogty przejmowac napreze-
nia od w/w sit. Maja tutaj zastosowanie gwintowane prety z kotkami rozporowymi, wsporniki i profile montazowe KAN-therm.

Do wykonania PS na rurociagu nalezy uzy¢ dwdéch obejm przylegajacych do krawedzi ksztattki (tréjnika, tacznika, mufy). Punkt staty naj-
czesciej wykonuije sie w poblizu odgatezien rurociggdw lub armatury.

Montaz punktu statego PS na odgatezieniu tréjnika redukcyjnego jest mozliwy, jedli Srednica odgatezienia nie jest mniejsza niz jedna
dymensje od $rednicy gtdwnego przewodu.

W przypadku rurociagéw z polipropylenu KAN-therm PP mozna zastosowac jedna obejme umieszczong $cisle miedzy mufami
ksztattek.

Rozmieszczenie punktdw statych wynika z przyjetego rozwigzania kompensacji wydtuzen cieplnych instalaciji i powinno by¢ ujete w projekcie
technicznym.
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\
rys. Przyktad wykonania punktu statego na prostym odcinku
rurociggu Systemu KAN-therm PP

rys. Przyktad wykonania punktu statego na prostym odcinku
rurociggu Systemu KAN-therm Press, Push

rura
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mufa obejma trojnik

rys. Przyktad wykonania punktu statego przy odgatezieniu
rurociggu Systemu KAN-therm PP,

rys. Przyktad wykonania punktu statego przy odgatezieniu
rurociagu Systemu KAN-therm Press i Push.

D2 < D1
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rys. Przyktad wykonania punktu statego przy odgatezieniu
rurociggu Systemu KAN-therm Press i Push.

rys. Przyktad wykonania punktu statego przy odgatezieniu
rurociagu Systemu KAN-therm Steel/Inox.
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Przej$cia przez przegrody budowlane

Przejscia rurociagéw kazdego z Systemow KAN-therm (Push, Press, PP, Steel, Inox) przez przegrody budowlane nalezy
prowadzi¢ w tulejach ochronnych wykonanych z materiatu nieuszkadzajacego mechanicznie powierzchnie rur (np. z cienkosciennych rur
tworzywowych). Tuleje wypetni¢ materiatem trwale elastycznym, ktdry nie ma ujemnego wptywu na materiat rur.

rys. Przejscie rury KAN-therm przez przegrode budowlang

Odlegtosci podpér

Maksymalne odlegtosci pomiedzy podporami rurociggéw Systermu KAN-therm prowadzonych po wierzchu przegrod i konstrukgii
budowlanych podane sg w tabelach.
Jako podpory traktowane sg punkty state, przesuwne oraz przejscia przez przegrody w tulejach ochronnych.

Maksymalny rozstaw podpér [m] - Rury wielowarstwowe KAN-therm Press i KAN-therm Push PLATINUM

Utozenie . .
- Srednica zewnetrzna rury [mm]
rurociggu
14 16 20 26 32 40 50 63
pionowo 15 15 1,7 19 2,1 2,2 2,6 2,8
poziomo 12 12 1,3 1,5 1,6 1,7 2,0 2,2

tab. Maksymalny rozstaw podpdr dla rur KAN-therm Press

Maksymalny rozstaw podpér [m] - Rury KAN-therm Push PE-RT, PE-Xc

UtozZenie rurociggu Srednica zewnetrzna rury [mm]
12 14 18 25 32
pionowo 1,0 (0,5) 1,0 (0,5) 1,0(0,7) 1,2 (0,8) 1,3(0,9)
poziomo 0,8 (0,4) 0,8 (0,4) 0,8 (0,5) 0,8 (0,6) 1,0 (0,7)

W nawiasach wartosci dla wody cieptej

tab. Maksymalny rozstaw podpér dla rur KAN-therm Press

Maksymalny rozstaw podpér [m] - Rury KAN-therm PP

Temp. Srednica zewnetrzna rury [mm]
czynnika
[°C] 16 20 25 32 40 50 63 75 90 110
20 0,50 0,60 0,75 0,90 1,00 1,20 1,40 1,50 1,60 1,80
30 0,50 0,60 0,75 0,90 1,00 1,20 1,40 1,50 1,60 1,80
40 0,50 0,60 0,70 0,80 0,90 1,10 1,30 1,40 1,50 1,70
50 0,50 0,60 0,70 0,80 0,90 1,10 1,30 1,40 1,50 1,70
60 0,50 0,55 0,65 0,75 0,85 1,00 1,15 1,25 1,40 1,60
80 0,50 0,50 0,60 0,70 0,80 0,95 1,05 1,15 1,25 1,40

Dla pionowych odcinkdw rurociagdw rozstaw miedzy podporami mozna zwiekszy¢ o 30%

tab. Maksymalny rozstaw podpdr dla rur KAN-therm PP w zaleznosci od srednicy i temperatury medium
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Maksymalny rozstaw podpér [m] - Rury KAN-therm PP Stabi Al
Temp. Srednica zewnetrzna rury [mm]
czynnika

[°C] 16 20 25 32 40 50 63 75 90 110
20 1,00 1,20 1,30 1,50 1,70 1,90 2,10 2,20 2,30 2,50
30 1,00 1,20 1,30 1,50 1,70 1,90 2,10 2,20 2,30 2,40
40 1,00 1,10 1,20 1,40 1,60 1,80 2,00 2,10 2,20 2,30
50 1,00 1,10 1,20 1,40 1,60 1,80 2,00 2,10 2,20 2,10
60 0,80 1,00 1,10 1,30 1,50 1,70 1,90 2,00 2,10 2,00
80 0,70 0,90 1,00 1,20 1,40 1,60 1,80 1,90 2,00 2,00

Dla pionowych odcinkéw rurociagéw rozstaw migdzy podporami mozna zwigkszyé o 30%

tab. Maksymalny rozstaw podp¢r dla rur KAN-therm PP Stabi Al w zaleznosci od Srednicy i temperatury medium

Maksymalny rozstaw podpér [m] - Rury KAN-therm PP Glass

Temp. Srednica zewnetrzna rury [mm]
czynnika

[°C] 20 25 32 40 50 63 75 90 110

0 1,20 1,40 1,60 1,80 2,05 2,30 2,45 2,60 2,90
20 0,90 1,05 1,20 1,35 1,55 1,75 1,85 1,95 2,15
30 0,90 1,05 1,20 1,35 1,55 1,75 1,85 1,95 2,10
40 0,85 0,95 1,10 1,25 1,45 1,65 1,75 1,85 2,00
50 0,85 0,95 1,10 1,25 1,45 1,65 1,75 1,85 1,90
60 0,80 0,90 1,05 1,20 1,35 1,55 1,65 1,75 1,80
70 0,70 0,80 0,95 1,10 1,30 1,45 1,55 1,65 1,70

Dla pionowych odcinkéw rurociagéw rozstaw migedzy podporami mozna zwigkszy¢ o 30%

tab. Maksymalny rozstaw podp¢r dla rur KAN-therm PP Stabi Al w zaleznosci od Srednicy i temperatury medium

Maksymalny rozstaw podpér [m] - Rury KAN-therm Steel/lnox

Utozenie . .
- Srednica zewnetrzna rury [mm]
rurociggu
15 18 22 28 35 42 54 64 76,1 88,9 108
pionowo/ 125 150 2,00 2,25 275 3,00 3,50 3,75 4,25 475 5,00
poziomo

tab. Maksymalny rozstaw podpdr dla rur KAN-therm Steel/lnox
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Kompensacije wydtuzerh termicznych rurociggow

Cieplne wydtuzenie liniowe

Rurociagi instalacyjne pod wptywem zmiany temperatury wywotanej réznica temperatury czynnika oraz temperatury otoczenia podczas
montazu ulegaja wydtuzeniu lub skurczeniu liniowemu (powodujac ruch osiowy przewoddw).

Podatnos¢ rur na wydtuzenia charakteryzuje wspoétczynnik liniowej wydtuzalnosci cieplnej a.. Wydtuzenie (skurczenie) odcinka rurociggu
AL oblicza sie ze wzoru:

AL = o x Lx At
AL zmiana dtugosci rury [mm]
o wsp. wydtuzalnosci [K-" lub mm/m x K]
dhugo$é rurociagu [m]
At réznica temperatur miedzy temp. robocza a temp. montazu (uktadania) rurociagu K]

Wartosci wspoétczynnika o dla rur KAN-therm

Systerm KAN-therm Push, rury PE-RT, PE-Xc a=0,18 [mm/m x K]
g{i:-ﬁmulf\ﬂAN-therm Press, rury PE/AI/PE, Systerm KAN-therm Push, rury a=0025 [mm/m x K]
Systerm KAN-therm PP, rury jednorodne PP-R a=0,15 [mm/m x K]
System KAN-therm PP, rury zespolone PP-R/Al/PP-R Stabi Al a=0,03 [mm/m x K]
Systerm KAN-therm PP, rury zespolone Glass a=0,05 [mm/m x K]
Systerm KAN-therm Inox, rury ze stali nierdzewnej a=0,0108 [mm/m x K]
Systerm KAN-therm Steel, rury ze stali weglowe;j a=0,0160 [mm/m x K]

Zmiane dtugosci rurociagu mozna réwniez wyznaczy¢ korzystajac z tablic ponizszych tabel.

Wydtuzenie liniowe AL [mm] Rury KAN-therm Press
L [m] At [K]

10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
1 0,25 0,50 0,75 1,00 1,25 1,50 175 2,00 2,25 2,50
2 0,50 1,00 1,50 2,00 2,50 3,00 3,50 4,00 4,50 5,00
3 0,75 1,50 2,25 3,00 3,75 4,50 5,25 6,00 6,75 7,50
4 1,00 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00
5 125 2,50 3,75 5,00 6,25 7,50 8,75 10,00 1,25 12,50
6 1,50 3,00 4,50 6,00 7,50 9,00 10,50 12,00 13,50 15,00
7 1,75 3,50 5,25 7,00 8,75 10,50 12,25 14,00 15,75 17,50
8 2,00 4,00 6,00 8,00 10,00 12,00 14,00 16,00 18,00 20,00
9 2,25 4,50 6,75 9,00 1,25 13,50 15,75 18,00 20,25 22,50
10 2,50 5,00 7,50 10,00 12,50 15,00 17,50 20,00 22,50 25,00

tab. Wydtuzenie cieplne rur wielowarstwowych Systemu KAN-therm Press
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Wydtuzenie liniowe

AL [mm] Rury KAN-therm Push PE-Xc i PE-RT

L [m] At [K]
10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
1 18 3,6 5,4 7,2 9,0 10,8 12,6 14,4 16,2 18,0
2 3,6 72 10,8 14,4 18,0 21,6 252 28,8 32,4 36,0
3 54 10,8 16,2 21,6 27,0 32,4 37,8 43,2 48,6 54,0
4 7.2 14,4 21,6 28,8 36,0 43,2 50,4 57,6 64,8 72,0
5 9,0 18,0 27,0 36,0 45,0 54,0 63,0 72,0 81,0 90,0
6 10,8 21,6 324 43,2 54,0 64,8 75,6 86,4 97,2 108,0
7 12,6 25,2 37,8 50,4 63,0 75,6 88,2 100,8 13,4 126,0
8 14,4 28,2 43,2 57,6 72,0 88,2 100,8 15,2 129,6 144,0
9 16,2 32,4 48,6 64,8 81,0 97,2 13,4 129,6 145,8 162,0
10 18,0 36,0 54,0 72,0 90,0 100,8 126,0 144,0 162,0 180,0
tab. Wydtuzenie cieplne rur Systemu KAN-therm Push
Wydtuzenie liniowe AL [mm] Rury KAN-therm PP
L [m] At [K]
10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
1 15 3,0 4,5 6,0 75 9,0 10,5 12,0 13,5 15,0
2 3,0 6,0 9,0 12,0 15,0 18,0 21,0 24,0 27,0 30,0
3 45 9,0 13,5 18,0 22,5 27,0 315 36,0 40,5 45,0
4 6,0 12,0 18,0 24,0 30,0 36,0 42,0 48,0 54,0 60,0
5 75 15,0 22,5 30,0 37,5 45,0 52,5 60,0 67,5 75,0
6 9,0 18,0 27,0 36,0 45,0 54,0 63,0 72,0 81,0 90,0
7 10,5 21,0 315 42,0 52,5 63,0 73,5 84,0 94,5 105,0
8 12,0 24,0 36,0 48,0 60,0 72,0 84,0 96,0 108,0 120,0
9 13,5 27,0 40,5 54,0 67,5 81,0 94,5 108,0 1215 135,0
10 15,0 30,0 45,0 60,0 75,0 90,0 105,0 120,0 135,0 150,0
tab. Wydtuzenie cieplne rur Systemu KAN-therm PP
Wydtuzenie liniowe AL [mm] Rury KAN-therm PP Stabi Al
L [m] At [K]
10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
1 0,3 0,6 0,9 1,2 15 18 2,1 2,4 2,7 3,0
2 0,6 12 1,8 2,4 3,0 3,6 42 4.8 54 6,0
3 0,9 1,8 2,7 3,6 4,5 54 6,3 7.2 8,1 9,0
4 1,2 2,4 3,6 4,8 6,0 72 8,4 9,6 10,8 12,0
5 15 3,0 45 6,0 75 9,0 10,5 12,0 13,5 15,0
6 18 3,6 54 72 9,0 10,8 12,8 14,4 16,2 18,0
7 21 4,2 6,3 8,4 10,5 12,6 14,7 16,8 18,9 21,0
8 2,4 4,8 7,2 9,6 12,0 14,4 16,8 19,2 21,6 24,0
9 2,7 54 8,1 10,8 13,5 16,2 18,9 216 24,3 27,0
10 3,0 6,0 9,0 12,0 15,0 18,0 21,0 24,0 27,0 30,0

tab. Wydtuzenie cieplne rur Systemu KAN-therm PP Stabi Al
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Wydtuzenie liniowe

AL[mm] Rury KAN-therm PP Glass

L [m] At [K]
10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
1 05 1,0 15 2,0 2,5 3,0 35 4,0 4,5 5,0
2 1,0 2,0 3,0 4,0 5,0 6,0 7,0 8,0 9,0 10,0
3 15 3,0 45 6,0 75 9,0 10,5 12,0 13,5 15,0
4 2,0 4,0 6,0 8,0 10,0 12,0 14,0 16,0 18,0 20,0
5 25 5,0 7,5 10,0 12,5 15,0 17,5 20,0 22,5 25,0
6 3,0 6,0 9,0 12,0 15,0 18,0 21,0 24,0 27,0 30,0
7 35 7,0 10,5 14,0 17,5 21,0 245 28,0 315 35,0
8 4,0 8,0 12,0 16,0 20,0 24,0 28,0 32,0 36,0 40,0
9 4,5 9,0 13,5 18,0 22,5 27,0 315 36,0 40,5 45,0
10 5,0 10,0 15,0 20,0 25,0 30,0 35,0 40,0 45,0 50,0
tab. Wydtuzenie cieplne rur Systermu KAN-therm PP Glass
Wydtuzenie liniowe AL[mm] Rury KAN-therm Steel
L [m] At [K]
10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
1 0,12 0,24 0,36 0,48 0,60 0,72 0,84 0,96 1,08 1,20
2 0,24 0,48 0,72 0,96 1,20 1,44 1,68 1,92 2,16 2,40
3 0,36 0,72 1,08 1,44 1,80 2,16 2,52 2,88 3,24 3,60
4 0,48 0,96 1,44 1,92 2,40 2,88 3,36 3,84 4,32 4,80
5 0,60 1,20 1,80 2,40 3,00 3,60 4,20 4,80 5,40 6,00
6 0,72 1,44 2,16 2,88 3,60 4,32 5,04 5,76 6,48 7,20
7 0,84 1,68 2,52 3,36 4,20 5,04 5,88 6,72 7,56 8,40
8 0,96 1,92 2,88 3,84 4,80 5,76 6,72 7,68 8,64 9,60
9 1,08 2,16 3,24 4,32 5,40 6,48 7,56 8,64 9,72 10,80
10 1,20 2,40 3,60 4,80 6,00 7,20 8,40 9,60 10,80 12,00
tab. Wydtuzenie cieplne rur Systemu KAN-therm Steel
Wydtuzenie liniowe L [mm] Rury KAN-therm Inox
L [m] At [K]
10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
1 0,17 0,33 0,50 0,66 0,83 1,00 1,16 133 1,49 1,66
2 0,33 0,66 1,00 1,33 1,66 1,99 2,32 2,66 2,99 3,32
3 0,50 1,00 1,49 1,99 2,49 2,99 3,49 3,98 4,48 4,98
4 0,66 1,33 1,99 2,66 3,32 3,98 4,65 5,31 5,98 6,64
5 0,83 1,66 2,49 3,32 4,15 4,98 5,81 6,64 7,47 8,30
6 1,00 1,99 2,99 3,98 4,98 5,98 6,97 797 8,96 9,96
7 1,16 2,32 3,49 4,65 5,81 6,97 8,13 9,30 10,46 11,62
8 133 2,66 3,98 5,31 6,64 797 9,30 10,62 11,95 13,28
9 1,49 2,99 4,48 5,98 7,47 8,96 10,46 11,95 13,45 14,94
10 1,66 3,32 4,98 6,64 8,30 9,96 11,62 13,28 14,94 16,60

tab. Wydtuzenie cieplne rur Systermu KAN-therm Inox
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Kompensowanie wydtuzen

Ramie sprezyste

Wydtuzenia cieplne rurociggoéw w instalacjach sa zjawiskiem niekorzystnym, wptywajgcym na funkcjonowanie i trwatos¢ a takze na wyglad
zewnetrzny instalacji. Dlatego juz w fazie projektowania instalacji nalezy przewidzie¢ rozwigzania kompensacyjne, na ktdre sktadajg sie
réznego rodzaju kompensatory oraz odpowiednio rozmieszczone punkty state i przesuwne.

W instalacjach natynkowych do przejecia cieplnych zmian dtugosci rur wykorzystuje sie zatamanie kierunku trasy rurociggu w postaci ra-
mion elastycznych (sprezystych). Naprezenia wywotane wydtuzeniem przejmowane jest przez ramie powodujac jego nieznaczne ugiecie.

—K
=il

O

(/]
v
-

Wymagang diugosc¢ ramienia sprezystego Ls mozna wyliczy¢ ze wzoru:

Ls =k xVD x AL

gdzie:
Ls dtugos¢ ramienia elastycznego [mm] Wartosci statej materiatowej k dla rur KAN-therm
k stata materiatowa rury rury wielowarstwowe 36
D drednica zewnetrzna rury [mm] PE-Xc, PE-RT 12
AL zmiana dtugosci rury [mm] PP-R 20
Steel/Inox 45

Diugos¢ ramienia Ls mozna réwniez wyznaczy¢ z tabel zamieszczonych nizej

Dtugo$¢ ramienia sprezystego Ls dla rur wielowarstwowych KAN-therm [mm]
Wydtuzenie Srednica zewnetrzna rury D [mm]
AL [mm] 14 16 20 25 26 32 40 50 63
5 301 322 360 402 410 455 509 569 639
10 426 455 509 569 580 644 720 805 904
15 522 558 624 697 71 789 882 986 1107
20 602 644 720 805 821 9N 1018 1138 1278
30 738 789 882 986 1005 1115 1247 1394 1565
40 852 911 1018 1138 1161 1288 1440 1610 1807
50 952 1018 1138 1273 1298 1440 1610 1800 2020
60 1043 1115 1247 1394 1422 1577 1764 1972 2213
70 127 1205 1347 1506 1536 1704 1905 2130 2391
80 1205 1288 1440 1610 1642 1821 2036 2277 2556
90 1278 1366 1527 1708 1741 1932 2160 2415 2711
100 1347 1440 1610 1800 1836 2036 2277 2546 2857
tab. Dlugosc¢ ramienia sprezystego Ls dla rur wielowarstwowych KAN-therm
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Dtugo$¢ ramienia sprezystego Ls dla rur KAN-therm PE-Xc i PE-RT [mm]

Wydtuzenie Srednica zewnetrzna rury D [mm)]

AL [mm] 12 14 16 18 20 25 32
5 93 100 107 14 120 134 152

10 131 142 152 161 170 190 215

15 161 174 186 197 208 232 263
20 186 201 215 228 240 268 304

30 228 246 263 279 294 329 372

40 263 284 304 322 339 379 429

50 294 317 339 360 379 424 480

60 322 348 372 394 416 465 526

70 348 376 402 426 449 502 568

80 372 402 429 455 480 537 607

90 394 426 455 483 509 569 644
100 416 449 480 509 537 600 679

tab. Dlugosc¢ ramienia sprezystego Ls dla rur KAN-therm PE-Xc i PE-RT

Diugosc¢ ramienia sprezystego Ls dla rur KAN-therm PP [mm]

Wydtuzenie Srednica zewngtrzna rury D [mm]

AL [mm] 16 20 25 32 40 50 63 75 90 110
5 179 200 224 253 283 316 355 387 424 469

10 253 283 316 358 400 447 502 548 600 663

15 310 346 387 438 490 548 615 671 735 812
20 358 400 447 506 566 632 710 775 849 938

30 438 490 548 620 693 775 869 949 1039 1149

40 506 566 632 716 800 894 1004 1095 1200 1327

50 566 632 707 800 894 1000 1122 1225 1342 1483

60 620 693 775 876 980 1095 1230 1342 1470 1625

70 669 748 837 947 1058 1183 1328 1449 1587 1755

80 716 800 894 1012 131 1265 1420 1549 1697 1876
90 759 849 949 1073 1200 1342 1506 1643 1800 1990
100 800 894 1000 1131 1265 1414 1587 1732 1897 2098
150 980 1095 1225 1386 1549 1732 1944 2121 2324 2569
200 1131 1265 1414 1600 1789 2000 2245 2449 2683 2966

tab. Dlugosc¢ ramienia sprezystego Ls dla rur KAN-therm PP
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Diugos$¢ ramienia sprezystego Ls dla rur KAN-therm Steel/lnox [mm]
Wydtuzenie Srednica zewnetrzna rury D [mm]

AL [mm] 15 18 22 28 35 42 54 64 76,1 88,9 108
2 246 270 298 337 376 412 468 509 5565 600 661
4 349 382 422 476 532 583 661 720 785 849 935
6 427 468 517 583 652 714 810 882 962 1039 1146
8 493 540 597 673 753 825 935 1018 1110 1200 1323
10 551 604 667 753 842 922 1046 1138 1241 1342 1479
12 604 661 731 825 922 1010 1146 1247 1360 1470 1620
14 652 714 790 891 996 1091 1237 1347 1469 1588 1750
16 697 764 844 952 1065 1167 1323 1440 1570 1697 1871
18 739 810 895 1010 1129 1237 1403 1527 1665 1800 1984
20 779 854 944 1065 1191 1304 1479 1610 1756 1897 2091
25 871 955 1055 1191 1331 1458 1653 1800 1963 2121 2338
30 955 1046 1156 1304 1458 1597 1811 1972 2150 2324 2561
35 1031 1129 1249 1409 1575 1725 1956 2130 2322 2510 2767
40 1102 1207 1335 1506 1684 1844 2091 2274 2483 2683 2958
45 1169 1281 1416 1597 1786 1956 2218 2415 2633 2846 3137
50 1232 1350 1492 1684 1882 2062 2338 2546 2776 3000 3307

tab. Dtugosc¢ ramienia sprezystego Ls dla rur KAN-therm Steel/lnox

Znajomos¢ dtugosci ramienia sprezystego Ls jest potrzebna przy wykonaniu bezpiecznego odgatezienia od rurociagu, ktéry podlega
wydtuzeniu (@ w miejscu odgatezienia nie ma punktu statego). Przyjecie zbyt krétkiego odcinka Ls spowoduje nadmierne naprezenia w
poblizu tréjnika i w skrajnym przypadku uszkodzenie potaczenia (patrz takze punkt ,Montaz pionu instalacyjnego”).

L »a—>la—>
T T

rys. Wyznaczenie ramienia sprezystego na odgatezieniu

Wyznaczajgc ramie sprezyste Ls nalezy pamieta¢ aby jego dugos$é nie byta wieksza niz maksymalna odlegto$é miedzy obejmami dla
danej $rednicy rurociagu.

Kompensatory w instalacjach Systemu KAN-therm
Kompensator Z-ksztattowy

Do zniwelowania skutkéw cieplnych wydtuzen rurociggdw stuza réznej konstrukeji kompensatory, wykorzystujace dziatanie ramienia spre-
zystego. Jesli mamy mozliwos¢ réwnolegtego przesunigcia osi prowadzonego rurociagu, mozemy zastosowac kompensator Z-ksztattowy.

L1 AL1

o
a
.
-
»
3
.
.
»
0
0
.
-
u
0

LAL2 | L2

rys. Kompensator typu Z

Do obliczenia dtugosci ramienia sprezystego A = Ls kompensatora nalezy przyjac¢ jako dtugosé zastepczg Lz =11 + L2. Dla tej dtugosci
wyznaczamy wydtuzenie AL (ze wzoru lub tabel) a nastepnie wartos¢ Ls (ze wzoru lub tabel). Diugos¢ ramienia A nie moze by¢ wigksza od
maksymalnego rozstawu mocowan dla danej srednicy rurociagu. Nie mozna montowac na nim zadnych obejm mocujacych.
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Kompensator U-ksztattowy

Jesli skompensowanie wydtuzenia rurociagu poprzez zmiane kierunku trasy jest niemozliwe (0$ rurociagu przebiega na catej dtugosci
wzdtuz jedne;j linii), nalezy zastosowaé kompensator U ksztattowy.

L1 ALL  AL2 L2
N A \
> = sy gu = = =
L4 .
PS PP Sl < e PP PS
.. “
of <z I
N
PS
b—S

rys. Kompensator typu U

Diugos¢ ramienia kompensatora A nalezy obliczy¢ ze wzoru lub wyznaczy¢ z tablic do wyznaczania dtugosci ramienia sprezystego przyj-
mujac, ze A = Ls.

Jesli odlegtosci od srodka kompensatora do najblizszych punktdw statych PS nie sg jednakowe, do wyznaczenia dtugosci jego ramienia
A nalezy przyja¢ wydtuzenie AL dtuzszego odcinka rurociggu, na ktérym zamontowano kompensator (na rysunku wydtuzenie AL2 odcinka
L2). Najbardziej optymalne jest umiejscowienie kompensatora posrodku rozpatrywanego odcinka rurociagu (L1 = L2).

W instalacjach z rur stalowych KAN-therm Steel i Inox mozemy wykona¢ kompensator U-ksztattowy bez punktu statego miedzy
ramionami.

L1 ALL  AL2, L2
F 7 T i
> = L IR AL = = >€
L4 .
PS PP KR I PP PS
L4 .
L4 .
of I
—S

rys. Kompensator typu U dla rur stalowych
W tym przypadku dtugos¢ ramienia kompensatora A przyjmujemy z zaleznosci:

A =Ls/1,8
gdzie Ls dtugosé ramienia sprezystego obliczona ze wzoru (lub przyjeta z tablic) dla L = L1 +L2

Przy wymiarowaniu kompensatorow nalezy kierowac sie nastepujacymi zasadami:

Kompensator U-ksztattowy nalezy wykonac wykorzystujac 4 systemowe kolana 90 stopni oraz odcinki rur.
W przypadku rur wielowarstwowych Systemu KAN-therm Press kompensator U-ksztattowy mozna wykona¢ wyginajac odpo-
wiednio rure z zachowaniem minimalnego promienia giecia R = 5 x D (nie zaleca sig giecia rur o srednicy powyzej 32 mm).

Minimalna szerokos¢ kompensatora S musi zapewni¢ swobodng prace ramion kompensowanych odcinkéw L1i L2 oraz uwzgledni¢ ewen-
tualng grubos¢ izolacji termicznej na rurociagu.

Mozna przyjac:
S=2xg,, +AL1 +AL2 + S
S, = 150 -200 mm

., - 9rubos¢ izolacii

Dla rur stalowych Steel/lnox mozna przyjac:
S=KrA

Diugos¢ ramienia kompensatora nie powinna by¢ wigksza od maksymalnego rozstawu mocowan dla danej srednicy rurociagu. Na ramio-
nach nie mozna montowac¢ zadnych obejm mocujgcych.
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Kompensatory mieszkowe dla instalacji z rur stalowych KAN-therm Steel/lnox

W przypadkach, gdy nie ma mozliwosci skompensowania wydtuzen rurociggu stalowego poprzez zastosowanie ramion sprezystych (kom-
pensator typu L, Z lub U), mozna uzy¢ dostepnych w handlu osiowych kompensatoréw mieszkowych. Dobdr i sposdb montazu kompen-
satora nalezy wykonaé zgodnie z instrukcja producenta.

zlaczka kotnierzowa i rura B kompensator mieszkowy _|_ zlaczka kotnierzowa i rura
Systemu KAN-therm Steel/Inox Systemu KAN-therm Steel/Inox

rys. Kompensator mieszkowy dla rur stalowych (przyktad)

Zasady kompensacji wydtuzen piondéw - poziomow instalacyjnych

Przy montazu poziomdéw/piondw instalacyjnych po wierzchu scian i w szachtach nalezy uwzgledni¢ ich ruch osiowy wywotany zmianami
temperatury poprzez odpowiednie rozmieszczenie punktdw statych i kompensatoréw oraz skompensowanie naprezen na odgatezieniach.
Dlatego praktycznie kazda instalacje narazong na wydtuzenia nalezy traktowac indywidualnie.

Przyjete rozwigzanie zalezy od materiatu rur pionéw i odgatezieri, parametréw pracy instalacji, ilosci odgatezien na pionie a takze ilosci
miejsca (np. w szachcie instalacyjnym). Przyktady rozwigzart kompensacyjnych na pionach instalacyjnych przedstawiono na rysunkach

a,b.c.
| — | — | — | —
PS
= |
PP D |
| — —  E— | —
} Ops PP D]
= PS
[ — E—
PP O || PP O]
PS
| — | —
T T
PP PP
rys. a. rys. b. rys.c.
Przyktad konstrukcji pionu z zastosowaniem Przyktad konstrukcji pionu z zastosowaniem Przyktad konstrukcji pionu z zastosowa-
kompensatora U ksztaltowego (dotyczy wszyst- punktu statego posrodku pionu (dotyczy rur niem samokompensacji (montaz "sztywny”)
kich Systemow KAN-therm) Systemow KAN-therm Press, Steel, (dotyczy Systemu KAN-therm PP i
Inox i rur KAN-therm PP Stabi Al) KAN-therm Push)

W kazdym przypadku nalezy przewidzie¢ odpowiednio dtugie ramie kompensacyjne na podejsciu pod pion. Réwniez na koricu pionu, na
podejsciu pod ostatni odbiornik/zawdr nalezy zapewni¢ ramie sprezyste o odpowiedniej dtugosci.

Kazde odgatezienie (np. gatazka grzejnikowa, podejscie pod wodomierz) powinno posiada¢ mozliwos¢ swobodnego ugiecia (pod wpty-
wem ruchu osiowego pionu) tak, by naprezenie w poblizu tréjnika nie byto krytyczne. Moze to by¢ zrealizowane poprzez zapewnienie od-
powiedniej dtugosci ramienia sprezystego (rys. 1, 2, 3). Jest to istotne zwlaszcza przy montazu w szachtach instalacyjnych. W przypadku
prawidtowo zamontowanego punktu statego przy tréjniku odgatezienia, warunek zapewnienia ramienia sprezystego na tym odgatezieniu
nie jest konieczny.

1 2 Ls 3

1

rys. Zapewnienie ramienia sprezystego na odgatezieniach pionu w szachcie instalacyjnym (przykiady)
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W przypadku rur Systemu KAN-therm Push i PP mozna zrezygnowaé z kompensowania zmian dtugosci poprzez umieszcze-
nie obejm punktéw statych bezposrednio przy kazdym tréjniku z odgatezieniem przewodu. Jest to tzw. montaz sztywny (rys. c, str. 71).
Poprzez podziat pionu (punktami statymi) na stosunkowo krotkie odcinki (najczesciej o dtugosci wysokosci kondygnaciji, nie wiecej niz
5 m), wielkos¢ wydtuzen réwniez jest niewielka a powstate naprezenia przejmowane sa przez obejmy punktéw statych. Powstate niewielkie
wyboczenia rurociggu mozna ograniczy¢ poprzez odpowiednio geste rozmieszczenie obejm punktéw przesuwnych (gesciej, jezeli pion
prowadzony jest natynkowo w widocznych miejscach).

Kompensacja wydtuzen instalacji podtynkowych/podposadzkowych

W przypadku prowadzenia rurociggéw z rur Systemu Kan-therm Press i Push w warstwach betonu (jastrychu) lub tynku zjawisko
wydtuzania cieplnego rur réwniez wystepuje. Jednak ze wzgledu na prowadzenie przewoddw w rurach ostonowych (peszel) lub izolacii, na-
prezenia wywotane wydtuzeniem nie sg zbyt duze, poniewaz rury maja mozliwos¢ wyboczenia w otaczajacym je peszlu lub izolacji (zjawisko
samokompensacji). Wptyw na ograniczenie wielkosci tych naprezen ma tez prowadzenie tras przewodow tagodnymi tukami. Przestrzeganie
tej zasady ma szczegolnie duze znaczenie w przypadku mozliwosci wystgpienia skurczu rurociagéw (np. instalacja zimnej wody uktadana
w upalne lato) — przy prostoliniowym prowadzeniu dtugiego odcinka rurociaggu, bez zataman lub tukdw, istnieje niebezpieczeristwo ,wycia-
gniecia” rury ze ztacza, np. trojnika.

Rury z polipropylenu Systermu KAN-therm PP moga by¢ uktadane bezposrednio w wylewce podtogowej (jesli nie ma ograniczen
dotyczacych izolacji cieplnej i akustycznej). W tym przypadku otaczajgca rure warstwa betonu nie dopuszcza do wydtuzenia termicznego,
rura przejmuje wszystkie naprezenia (beda one mniejsze od wartosci krytycznej). Wiecej o uktadaniu rur w wylewkach podtogowych i tynkach
w rozdziale Prowadzenie instalacji KAN-therm w przegrodach budowlanych.

Zasady ukiadania instalacj KAN-therm

System KAN-therm dzieki réznorodnosci rozwigzan i bogatemu asortymentowi umozliwia zaprojektowanie i wykonanie kazdego
uktadu wewnetrznych instalacji cisnieniowych, na ktére sktadaja sie poziomy, piony i rozprowadzenia. Elementy te moga by¢ prowadzone
po wierzchu $cian i stropéw (uktadanie natynkowe) lub umieszczone w przegrodach budowlanych (prowadzenie podtynkowe - w bruzdach
Sciennych i wylewkach podtogowych). Posrednim sposobem uktadania rurociggéw rozdzielczych jest prowadzenie rur w specjalnej listwie
przypoditogowej.

Instalacje natynkowe — piony i poziomy

Uktadanie po wierzchu przegréd budowlanych stosuje sie przy prowadzeniu poziomow instalacyjnych w pomieszczeniach niemieszkal-
nych (piwnice, garaze) oraz przy montazu piondw instalacyjnych np. w obiektach przemystowych i niemieszkalnych lub w szachtach
instalacyjnych.

Ten sposéb uktadania ma tez miejsce przy remontach odtworzeniowych starych instalacji (np. wymiany instalaciji grzewczych) z zastoso-
waniem Systemow KAN-therm PP oraz Steel i Inox.

Przy projektowaniu takich instalacji trzeba braé pod uwage, oprécz wymagarn technicznych, takze wzgledy estetyczne. Dlatego tez nalezy:
B dobraé wiasciwy rodzaj rur i system potaczen

B starannie opracowac sposob kompensacji wydtuzen cieplnych

B przyja¢ wiasciwy, zgodny z wytycznymi sposéb mocowania rurociggéw

B uwzgledni¢ odpowiednia (w zaleznosci od przeznaczenia instalacii i jej otoczenia) izolacje termiczng

Dowykonaniainstalacji natynkowych (piony i poziomy) zaleca sie stosowanie rur wielowarstwowych (w sztangach) Systemu KAN-therm
Press, rur i ztaczek polipropylenowych KAN-therm PP oraz rur stalowych Systemow KAN-therm Steel i Inox.

Prowadzenie instalacji KAN-therm w przegrodach budowlanych

Zgodnie z wymogami nowoczesnego budownictwa rurociagi KAN-therm mozna prowadzi¢ w bruzdach $ciennych wypetnionych
zaprawa i tynkiem a takze w réznego rodzaju wylewkach podtdg. Dotyczy to rurociagdéw z rur PE-RT i PE-Xc , PP-R oraz wielowarstwowych
KAN-therm w uktadach rozdzielaczowych a takze w uktadach tréjnikowych z potaczeniami typu Push i Press oraz zgrzewanych
KAN-therm PP.

Uwaga

Potaczenia zaciskowe skrecane nie moga by¢ kryte betonem lub tynkiem. Rurociagi w bruzdach sciennych powinny by¢ zabezpieczone
przed kontaktem z ostrymi krawedziami bruzdy, najlepiej poprzez prowadzenie w rurach ostonowych (peszlu) lub izolacji termicznej (jesli
jest wymagana).
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Uktadanie przewodoéw stalowych KAN-therm

Przewody uktadane w wylewkach podtég nalezy prowadzi¢ w
rurach ostonowych lub, jesli takie sa wymogi ochrony ciepinej,
w izolacji termicznej (patrz rozdziat Izolacje termiczne instalacii
KAN-therm). Izolacja moze by¢ stosowana ze wzgledu na
ograniczanie strat ciepta, niedopuszczenie do wzrostu tempera-
tury posadzki nad rurami (max. 29°C), czesciowo moze tez pemic
role izolacji akustycznej przewoddw. Dopuszcza sie prowadzenie
przewoddéw KAN-therm PP bez rur ostonowych w szlichtach
podtogowych, pod warunkiem zachowania odpowiedniej grubosci
wylewki.

Minimalna grubos$¢ warstwy betonu nad wierzchem rury lub izo-
lacji wynosi 4,5 cm. Ukfadanie rur w szlichtach podiogowych nie
moze spowodowac naruszenia jednorodnosci izolacji akustyczne.
W przypadku prowadzenia rurociggu w rurze ostonowej (rura w ru-
rze) lub izolacji termicznej, jego trasa powinna przebiegaé po lek-
kich tukach tak, aby zapobiec skutkom skurczdw termicznych ru-
rociggow.

Rury nalezy mocowa¢ do podtoza pojedynczymi lub podwdjnymi
hakami z tworzywa. Zanim rurociggi zostang pokryte tynkiem lub
betonem, nalezy wykona¢ prébe cinieniowa i chronié przed uszko-
dzeniem. W trakcie prac budowlanych pokrywane jastrychem rury
powinny by¢ pod cignieniem.

Przy instalacjach podtynkowych zaleca sig przed wykonaniem prac
wykonczeniowych budowlanych sporzadzenie inwentaryzaciji insta-
lacji (np. fotograficznej) w celu unikniecia w przysztosci przypadko-
wych uszkodzen rur schowanych w tynkach i wylewkach.

rys. Przyktady prowadzenia rur w warstwie podtogowe;.

1. Na stropie nad pomieszczeniami nieogrzewanymi
2. Na stropie nad pomieszczeniami ogrzewanymi
3. Bezposrednio w wylewce betonowej

Nie zaleca sie prowadzenia instalacji z rur stalowych KAN-therm Steel w tynku lub wylewkach betonowych ze wzgledu na zagrozenie
korozyjne oraz wystepowanie duzych sit wynikajacych z rozszerzalnosci termicznej rur. Dopuszcza sie krycie tynkiem lub jastrychem insta-
lacji K AN-therm Inox pod warunkiem zapewnienia prawidtowej kompensacji wydtuzen termicznych rurociggéw. Mozna to uzyskac
poprzez uktadanie rur i ksztattek w elastycznym materiate np. izolacji piankowej. Nalezy wyeliminowaé¢ mozliwo$¢ kontaktu z otoczeniem

zawierajgcym chlor lub jony chlorkowe.

Rys. A

Rys.B |

rys. Przyktad prowadzenia instalacji KAN-therm Inox
a) pod tynkiem,
b) w posadzkach
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Uktady rozprowadzen instalacji KAN-therm

Z uwagi na szeroki zakres rodzajow rur oraz technik potaczen, w Systermie KAN-therm mozna zrealizowaé kazdy sposob rozprowa-
dzenia podigczen urzadzen wodociagowych i grzewczych. Dotyczy to zardwno nowego budownictwa jak i obiektdw remontowanych.

Uktad rozdzielaczowy

Odbiorniki (grzejnik, bateria czerpalna) zasilane sg oddzielnymi przewodami poprowadzonymi w podiodze od rozdzielacza KAN-therm.
Rozdzielacze umieszczone sg w podtynkowych lub natynkowych szafkach KAN-therm lub w szachtach instalacyjnych. W szlichcie
podiogowej nie ma zadnych potaczen. Istnieje mozliwosé odciecia doptywu czynnika do kazdego odbiornika. Zastosowanie: instalacje
grzewcze grzejnikowe, instalacje c.w.u. i z.w., budynki nowe. Rodzaj rur: KAN-therm PE-RT, PE-Xc, wielowarstwowe, w zwojach. Pod-
taczenia odbiornikéw: system zaciskowy KAN-therm Push, Press, zaciski skrecane. Podtaczenia rozdzielaczy: rury KAN-therm
wielowarstwowe, rury KAN-therm PP, Steel, Inox, w sztangach.

rys. Uktad rozdzielaczowy instalacji grzewczej rys. Uktad rozdzielaczowy instalacji wodociggowe;j
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Uktad tréjnikowy

Odbiorniki zasilane sa od pionu instalacyjnego poprzez sieé rozgatezionych przewoddw prowadzonych w podiodze i $cianach. Srednice
rur zmniejszaja sie stopniowo w kierunku odbiornikéw. Wystepuja potaczenia rur w posadzkach (ew. pod tynkiem). W poréwnaniu z ukta-
dem rozdzielaczowym ilos¢ rur uzytych do podtaczen urzadzen jest mniejsza, lecz wystepuja wieksze srednice.

Zastosowanie: instalacje grzewcze grzejnikowe, instalacje c.w.u. i z.w., budynki nowe.

Rodzaj rur: KAN-therm PE-RT, PE-Xc i wielowarstwowe oraz K AN-therm PP, w zwojach i sztangach.

Podtaczenia odbiornikdw: system zaciskowy KAN-therm Push, Press oraz zgrzewany KAN-therm PP, zaciski skrecane.
Potaczenia tréjnikdw — wytacznie w systemie Push i Press lub zgrzewane PP (potaczenia zaciskowe skrecane nie moga by¢ stosowane).
Piony (poziomy) zasilajgce: rury KAN-therm wielowarstwowe, PP, Steel, Inox w sztangach.

rys. Uktad tréjnikowy instalacii ngZGJ rys. Uktad tréjnikowy instalacji wodociagowej

Uktad rozdzielaczowo-tréjnikowy (mieszany)

Uktad oparty na rozdzielaczach, ale niektdre rurociagi rozdzielcze moga sie rozgatezia¢. Mozliwos$¢ ograniczenia liczby odej$é¢ od roz-
dzielacza i zredukowania ogoélnej dtugosci rurociggéw. Potgczenia tréjnikéw — wytacznie zaciskowe Push i Press lub zgrzewane PP
(potaczenia zaciskowe skrecane nie moga by¢ stosowane).

rys. Uktad rozdzielaczowo-tréjnikowy w inacji grzewczej
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Uktad petlicowy

Odbiorniki zasilane sa jednym rurociagiem biegnacym w poblizu $cian, tworzacym otwarta lub zamknieta petle. Rury moga byé prowa-
dzone w podtodze, po wierzchu scian lub w listwach przypodiogowych. Mozliwos$¢ zastosowania w systemach jednorurowych, w systemie
dwururowym mozna zaprojektowaé tatwy do zréwnowazenia hydraulicznego uktad Tichelmanna. Mozliwo$é stosowania w istniejacych
budynkach.

Zastosowanie: instalacje grzewcze grzejnikowe, instalacje c.w.u. i z.w., instalacje technologiczne, budynki nowe i remontowane.

Rodzaj rur: KAN-therm PE-RT, PE-Xc, PP, wielowarstwowe w zwojach i sztangach. KAN-therm Steel i Inox (jesli po wierzchu
scian).

Podtgczenia odbiornikéw: system zaciskowy KAN-therm Push, Press lub zgrzewany KAN-therm PP, zaciski skrecane.
Potaczenia trojnikow - Push i Press, PP lub skrecane, (jesli po wierzchu $cian).

Piony zasilajgce: rury KAN-therm wielowarstwowe, PP, Steel i Inox, w sztangach.

rys. Uktad petlicowy instalacji grzewczej dwururowy

Uktad ,,pionowy”

Tradycyjny uktad zasilania urzadzen, rzadko obecnie stosowany w nowym budownictwie. Kazdy odbiornik (lub grupa odbiornikow np. wezet
wodociggowy) zasilana jest z oddzielnego pionu. Stosowany przede wszystkim w wymianach odtworzeniowych istniejacych instalaciji. Zasto-
sowanie: instalacje grzewcze grzejnikowe, instalacje c.w.u. i z.w., budynki nowe i remontowane.

Rodzaj rur: rury KAN-therm wielowarstwowe, PP oraz Steel i Inox, w sztangach.
Podtgczenia odbiornikdw: system zaciskowy KAN-therm Press lub zgrzewany KAN-therm PP, zaciski skrecane.
Piony zasilajgce: rury KAN-therm wielowarstwowe, PP oraz Steel i Inox, w sztangach.

rys. Uklad ,,pionowy"_ instalacj_i grzewcz_ej
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Podigczenia urzadzerh w Systemie KAN-therm

Podtgczenia grzejnikow

Grzejniki we wspotczesnych instalacjach grzewczych moga posiada¢ zasilanie z boku (typ C) oraz z dotu (typ VK). Systemy
K AN-therm oferuje szeroka game zlaczek i elementéw umozliwiajgcych podtaczenie obydwu typow grzejnikow.

Grzejniki zasilane z boku - instalacja natynkowa

Obecnie rzadziej spotykany sposéb zasilania grzejnikéw, stosowany najczesciej w remontach i wymianach instalacji. Przytaczenie gatazek
do grzejnikdw odbywa sie przy pomocy standardowych zlaczek systemowych z gwintami. W przypadku zastosowania rur wielowarstwowych
KAN-therm Press lub rur polipropylenowych KAN-therm PP galgzki nalezy prowadzi¢ po $cianach z zachowaniem maksymal-
nych odlegtosci uchwytéw i zasad kompensacji wydiuzen. Zaleca sie prowadzenie gatazek z rur tworzywowych w bruzdach $ciennych lub
chowania ich za ostonami.

W instalacjach grzewczych z rur stalowych K AN-therm Steel i Inox najczesciej wystepuje uktad pion — gatazka - grzejnik, gdzie rury
podtaczane sa do grzejnikdéw poprzez systemowe ztaczki z gwintami. W przypadku modernizacji instalacji podejscia do grzejnikéw nalezy
prowadzi¢ ,po sladzie” starych gatazek stalowych.

rys. Podtaczenie grzejnika (gatazka zasilajaca i powrotna) w Systemie KAN-therm Steel

Grzejniki zasilane z boku - instalacja podtynkowa

Systemy KAN-therm Push, KAN-therm Press i KAN-therm PP umozliwiaja wygodne podtaczenie grzejnikéw z po-
dejsciami z boku a takze grzejnikdw tazienkowych (tab. Przyktady podtaczania grzejnikdw zasilanych z boku - instalacje podtynkowe).

Grzejniki zasilane z dotu (VK) - instalacja podtynkowa

Dla podigczania grzejnikéw zasilanych od dotu najbardziej optymalne rozwigzania oferujg Systermy KAN-therm Push i Press w
oparciu o specjalne ztaczki (kolanka i trojniki) z rurkami miedzianymi 15 mm lub wielowarstwowymi 16 mm. (tab. Przyktady podtaczania grzej-
nikdw zasilanych z dotu - instalacje podtynkowe).

Podtaczenia urzagdzen wodociggowych

Wszystkie Systemy KAN-therm (z wyjgtkiem KAN-therm Steel) oferuja specjalne ztgczki stuzace do podtaczania urzadzen
instalacji wodociggowych (podejscia pod baterie czerpalne).
Przyktady zastosowania podejs¢ w Systemach KAN-therm Push i Press przedstawiono w tabeli.

- --“‘;
-

rys. Podejscie w Systemie KAN-therm rys. Podejscie pod baterie rys. Podejscia pod bateri katowe, skrecane
Push w Systemie KAN-therm PP w Systemie KAN-therm Press
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Podigczanie grzejnikdw

Element przytgczeniowy
KAN-therm

Elementy
pomocnicze

Schemat Opis Foto

Push Press

Grzejniki z zasilaniem bocznym (typ C) - podejscia ze Sciany

Podejscie bezposrednie

= 214 G2 \‘m‘ﬁ
” 214 6%’ "

216 G%"
@16 G%" nypel G2"
@20 G%,

Platinum

@ 14x2G3/4" N
- e O 18 x 2,5 G3/4" .
i tylko dia rur Platinum!

nypel
redukcyjny

216 G%" G%'xGY"
216 G%"
@20 G¥%"
ze $ciany przy pomocy $rubunkéw 0
zaciskowych #

prowadnica
tworzywowa

Podejscie bezposrednie

D14 x2G1/2"
@18 x2,5G1/2"
@18 x 2,5 G3/4"

tylko dla rur Platinum!
216x2 G 2"
220%2 G V2"
220%2 G %"

prowadnica
tworzywowa

ze $ciany przy pomocy ztgczek Q

Press z gwintem zewnetrznym

Podtaczenie za pomoca kolanek

iki 212x2A
ze wspornikiem EoN
218%2,5A

prowadnica
tworzywowa
12x2 L=210 .
14x2 L=210 &
14x2 L=300
. 14x2 L=750 - ’
18x2,5 L=210 16%2 L=210
18x2,5 L=300 16%2 L=300 -
18x2,5 L=750 16%2 L=750
$rubunek na

s . . rure miedziang
ze Sciany - podtgczenie 215 G%’

jednostronne

“‘-

P e—— e

zacisk na rure
miedziang
215 G%2"

ze Sciany - podtagczenie krzyzowe

@

Korpus
przytaczki
G¥%"xGYe"
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Element przytgczeniowy
KAN-therm Elementy
T pomochicze

Schemat Opis Foto

Push Press

Grzejniki z zasilaniem dolnym (typ VK) - podejscia z podtogi

-—'@ 12x2GY"
Fﬂ' = g2 cwr

214x2 GV -
214x2 G%”
216%x2 G%”
218%2,5 G%"

Podejscie bezposrednie
przy pomocy $rubunkéw zaciskowych

kolanko
plastikowe

.l 214x2G%"
218x2,5G%"

tylko dla rur Platinum!

bez zaworéw przytaczeniowych

214GY%%"
214G¥%"
216GY%"
216G¥%"
220G%"

@12%x2A
\ 214x2A
218%2,56A

* podejécie za posrednictwem elementu
z rurg wielowarstwowg podigczac
do grzejnika za pomoca przytaczek nasadka

i$rubunkoéw skrecanych (Press). o plastikowa na
0 rure

Sh

e

z zaworami przytgczeniowymi
prostymi (pojedyncze lub zintegrowane)

L=500
216x2/214%2 216 G%2"
216%2/18%2,5 216 G¥%"

220 G¥"

Podejscie kolankami prostymi
(pojedynczymi i podwdjnymi)

z rurkami Cu 15 mm 9

i
| Srubunek na
rure
miedziang
215 G¥%"
212x2A
214%x2A
218x2,5A
N
Korpus
przytgczki
bez zaworow GY%"'xGYs"
przytgczeniowych
216x2 L=200
216x2 L=300 c
212x2 L=200
214x2 L=200 Srubunek
@14x2 L=300 narure
218%2,5 L=200 | mledzlar!va
D‘ 218x2,5 L=300 216 G%
- — 212x2 L=210 &
z zaworami przytgczeniowymi 214x2 L=210 \
prostymi 2142 L=300 q r
@14x2 L=750
218x2 L=210 o
@18x%2 L=300
218x2,5 L=210 zacisk na rure
‘ l 218x2,5 L=300 216x2 L=210 miedziang
218x%2,5 L=750 @16x2 L=300 @15 G%
216x2 L=750
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3

Schemat Opis Foto

Element przytgczeniowy
KAN-therm

Push Press

Elementy
pomochicze

Grzejniki z zasilaniem dolnym (typ VK) - podejscia z podtogi

Podejscie tréjnikami
z rurka miedziang 15

bez zaworéw przytgczeniowych

z zaworami przytgczeniowymi, prostymi

212x2A
214x2A
218%2,5A
225%3,5A
@32x4 4A

=300
214x2/214%2
18x2,5/018%2,5
225%3,5/025%3,5
232x4,4/032x4,4

L=300
216x2/216x2
220%2/220%2
220%2/216%2 lewy

L=300 Redukcyjny @20x2/216%2 prawy

218%2,5/214%2 lewy ;7:3?(02/@16)(2
@18x2,5/@14x2 prawy 220%2/720x2

@25%3,5/218%2,5 lewy
225%3,5/218%2,5 prawy
@32x4,4/225%3,5 lewy
@32%4,4/225x%3,5 prawy
L=750

@214x2/{014x2
218x2,5/218%2,5 .
@25x3,5/225%3,5
@32x4,4/232%x4,4

220%2/216%2 lewy
220x%2/216x2 prawy

L=750 Redukcyjny
@18x2,5/214x2 lewy
@18%2,5/214%2 prawy
@25%3,5/218%2,5 lewy
@25%3,5/218%2,5 prawy
@32x4,4/225%3 5 lewy
232x4,4/225%3.5 prawy

W

zacisk na rurg
miedziang
215 GY%

W

Korpus
przytgczki
GY%"xGYs"

e©

Srubunek
na rure
miedziang
215 G%"

P

$rubunek na
rure miedziang
215 G%”

- -
.
o %
‘e
zaslepka na
rure miedziang
Cu 215

20 sciany

ze sciany.

Grzejniki z zasilaniem dolnym (typ VK) - podejscia ze sciany

do bloku zaworowego
katowego

kolankami ze wsporn
dyncze lub zespolone)

(z rurkg Cu 15 mm)
do bloku zaworowego katowego

|

i)

212x2 G o ”
@12x2 G¥%" 214 GY%2"
@14x2 GY2" a 14 G¥%"
@14x2 G¥%" ’ @16 G%%"
@216x2 G¥%" @16 G¥%"
218%2,5 G%" @20 G¥%"
L=500
216x2/014x2
216x2/014x2
216x2/218%2,5
*podejscie za posrednictwem
elementu z rurg wielowarstwowg
podtgczac do grzejnika za pomocg
przytgczek i srubunkow 216 G%2"
skrecanych (Press). 716 G¥%*

@20 G¥%"
@14%2 G¥"
218%2,5 G%” 9001.80
tylko dla rur Platinum!
D12x2A 16x2 L=210
D14x2A 16x2 L=300
@18x2,5A 16x2 L=750
@212x2
L=210
@14x2
L=200
L=300
218x2,5
L=200 216x2L=200
L=300 216x2L=300

"

$rubunek na
rure miedziang
o

W\

Korpus
przytaczki
GY'xGYy"

e©

Srubunek
na rure
miedziang
215 G%"

W

zacisk na rure
miedziang
215 GY%
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Podtgczanie urzgdzery wodociggowych

Element przytagczeniowy
KAN-therm Elementy

Schemat Opis Foto pomocnicze

Push Press

Potaczenia zaciskowe systemowe - instalacje podtynkowe (w bruzdach) i natynkowe

ptytki montazowe

Q)

D12x2A
D14x2A
@18x2,5A
Podtaczenie
pojedyncze . E’i’fs"“o‘ijS, 150mm)
podwdjna
L=50mm
216%2/GY%"
Q 220x2/GY%"
@12x2 G%%"
D14x2 GV%2"
@18%2,5 GV%%"
=
D14x2 GV%%"
218x2,5 GY%" .
-
Podtaczenie w v
podwdjne
(baterii) @16%2 G
220x2 GY%%"
1=

N7

B18x2,5 G 0 /

pojedyncza

podwdjna
(L=150mm)

podwdjna
(L=80mm)

podwdjna
(L=50mm)

SR Podaczenie - ®r 7
odlaczenie N,
S z odejsciem ﬂ /b « G16%2/G%"

218%2,5/018%2,5 GV%"
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Schemat

Opis

Foto

Element przylagczeniowy
KAN-therm

Push

Press

Elementy
pomocnicze

Polaczenia skrecane z ksztattkami z GZ - instalacje natynkowe

pﬁe

214 x 2 G3/4"
318 x 2,5 G3/4"

2®

tylko dla rur Platinum! @14 G2
Podtaczenie 214 6%
pojedyncze 216 G%
216 G¥%”
ﬁ 220 G¥%”
D14x2 G%" °
D14x2 G%" 0
B16x2 G%" ,
218%2,5 G%” .
(tylko do rur PE-RT i PE-Xc) Z16 G
216 G¥%”
220 G¥%”
Podiaczenie 216xG%"
podwadjne
(baterii)
GY"xG%" G
Podiaczenie

z odejsciem

GY"

GY"

G
G%

ptytki montazowe

podwaéjna
(L=50, 80, 150mm)

podwdjna
L=50mm

pojedyncza

podwdjna
(L=150mm)

podwdjna
(L=80mm)

podwdjna
(L=50mm)
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Element przylaczeniowy
KAN-therm Elementy

Schemat Opis Foto pomocnicze

Push Press

Potaczenia skrecane z ksztaltkami z GW - instalacje natynkowe

216x2 GY%"
@20x2 G'2"
D 14x2GY5" . .
D 18%2,5G%" ptytki montazowe
@ 25%3,5G%%"
D 14x2"
i 18x2,5A
Podtaczenie e
pojedyncze
| U '
I podwdjna
(L=50, 80, 150mm)
D14x2 GY%” D16x2 G%” podwsjna
D14x2 GY" L=50mm
B16x2 G%"
218x2,56 G%"
(tylko do rur PE-RT i PE-Xc)
pojedyncza
i W
Podtaczenie ; odwoina
podwaéjne @ it somm)
s podwdjna
(baterii) podwdine
podwdjna
| (L=50mm)
G
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Proby szczelnosci instalacj KAN-therm

Po zakoriczeniu montazu instalacie K AN-therm nalezy poddac probie cisnieniowej. Nalezy ja wykona¢ przed zalaniem przewoddw
szlichta, zakryciem bruzd i kanatéw. Probe szczelnosci przeprowadzaé¢ woda. Jesli brak sprzyjajacych warunkéw na przeprowadzenie
préby wodnej (np. niskie temperatury), probe mozna dokona¢ sprezonym powietrzem.

Uwaga
W przypadku koniecznosci opréznienia po prébie instalacji K AN-therm Steel, badanie szczelnosci takiej instalacji zaleca sie wyko-
nac przy uzyciu sprezonego powietrza.

Przed wykonaniem cisnieniowej préby wodnej nalezy:

W odigczy¢ armature i urzadzenia, ktére mogtyby zaktdci¢ przebieg badania (np. naczynia wzbiorcze, zawory bezpieczenstwa) lub mogty-
by ulec uszkodzeniu,

B doktadnie przeptukac instalacje,
B napetni¢ czystg woda i doktadnie odpowietrzyc,
B ustabilizowa¢ temperature wody w stosunku do temperatury otoczenia.

Do badania nalezy uzywa¢ manometru tarczowego o zakresie wiekszym o 50 % od cisnienia probnego i dziatce elementarnej 0,1 bar. Ma-
nometr powinien byé zamontowany w najnizszym punkcie instalacji. Temperatura otoczenia badanej instalacji nie powinna ulega¢ zmianie.

Wartosci cisnienia prébnego (w zaleznosci od rodzaju instalacji) oraz warunki wykonania préb dla wszystkich Systermow
K AN-therm przedstawiono w tabeli.

Rury KAN-therm

Warto$¢ cisnienia prébnego p,, [bar]

instalacje grzewcze P, T2 lecz nie mniej niz 4 bar (9 bar w ogrzewaniu ptaszczyznowym)

instalacje wodociggowe P, % 1,5 lecz nie mniej niz 10 bar
KAN-therm Push, Press, PP,

Parametry proby ! KANI-therm Steel, Inox
ogrzewanie ptaszczyznowe
Préba wstepna
60 (w tym w pierwszej potowie 3-krotnie co 10 min
czas trwania proby [min] podnosi¢ cignienie probne do pierwotnej
wartosci)
dopuszczalny spadek nie wystepuje
N 0,6
cisnienia [bar]
warunki uznania préby brak roszenia i przeciekéw
Préba gtéwna
czas trwania proby [min] 120 30
dopuszczalny spadek 0.2 0.0

cisnienia [bar]

warunki uznania préby brak roszenia i przeciekéw

Po zakonczeniu badania szczelnosci nalezy sporzadzi¢ protokdt, ktéry zawiera wielkos¢ cisnienia probnego, przebieg proby zgodnie z
procedurg wraz z wartosciami spadkow cisnienia oraz stwierdzenie o pozytywnym (lub negatywnym) wyniku préby. Protokdt moze miec
postac formularza.

Po pozytywnej probie szczelnosci woda zimng instalacje grzewcze oraz cieptej wody uzytkowej nalezy poddac probie szczelnosci woda
ciepta (préba na gorgco).

Préba ci$nieniowa sprezonym powietrzem

Zgodnie z wytycznymi Warunkdéw Technicznych Wykonania i Odbioru (WTWiO) Instalacji Ogrzewczych i Wodociagowych dopuszcza sie
(w przypadkach uzasadnionych np. mozliwoscia zamarzniecia instalacji lub spowodowania nadmiernej jej korozji) wykonanie badan
szczelnosci przy uzyciu sprezonego powietrza.

Powietrze uzyte do préby nie moze zawiera¢ olejow. Maksymalna wartosé¢ cisnienia probnego 3 bar (0,3 MPa). Temperatura otoczenia
badanej instalacji nie powinna ulega¢ zmianie. (max. +/_ 3 K) Ujawnione nieszczelnosci mozna zlokalizowa¢ akustycznie lub za pomoca
ptynu pieniacego. Wyniki badan uznaje sig za pozytywne, gdy nie stwierdzono nieszczelnosci instalacji i spadku cisnienia na manometrze
kontrolnym.
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Programy KAN-therm wspomagajgce projektowanie

Zasady projektowania instalacji wodociggowych i grzewczych KAN-therm nie odbiegajg od powszechnie stosowanych, opartych na ak-
tualnych normach i wytycznych regut wymiarowania instalacji. Firma KAN zaleca korzystanie z bezptatnych, firmowych programéw wspo-
magajacych projektowanie, znacznie usprawniajacych proces obliczen. Programy te zawierajg katalogi wszystkich rodzajéw rur bedacych w
ofercie KAN: PE-RT i PE-Xc Systemu KAN-therm Push, rur wielowarstwowych Systemu KAN-therm Press i Systemu
KAN-therm Push Platinum, rur polipropylenowych Systemu KAN-therm PP oraz rur ze stali weglowej i nierdzewnej Sys-
temow KAN-therm Steel | Inox. Tym samym projektanci otrzymuja uniwersalne narzedzia umozliwiajgce swobodne wymiarowanie
instalacji praktycznie w kazdym wystepujacym w technice instalacyjnej systemie.

K.AN ozc - program wspomagajacy obliczanie zapotrzebowania na moc cieplng oraz sezonowe zapotrzebowanie na ciepto do ogrze-
wania budynkéw. Program umozliwia wykonanie:

H obliczenia wspdtczynnikdw przenikania ciepta U dla Scian, podtég, dachéw i stropodachdéw,
B obliczenia zapotrzebowania na ciepto dla poszczegdlnych pomieszczen,

B obliczenia zapotrzebowania na moc cieplng catego budynku,

B obliczenia sezonowego zapotrzebowania na ciepto do ogrzania budynkdéw mieszkalnych,

B obliczenia wskaznikdw sezonowego zapotrzebowania na energie cieplna.

Rozszerzona, ptatna wersja programu KAN ozc, poza obliczeniami na moc cieplng oraz obliczen do audytu energetycznego, daje do-
datkowo mozliwo$¢é sporzadzania Swiadectw Energetycznych budynkdéw i ich poszczegdlnych czesci.

Programy KAN ozc uwzgledniaja najnowsze obowiazujace normy PN-EN ISO 13370, PN-EN ISO 14683, PN-EN 12831.

SWIADECTV

OBLICZENIOWE SAPOTRZEBOWANIE NA NIEODNAWIALNA ENERGIE PIERWOTHA !

STWIERDZENIE NIE DOTREYMANIA WYMAGAN WG WT2008 2

ZAPCTRZEBOWANIE Wb ENERGIE, PIERWOTNA (EP) ZAPOTRZEBOWANIE NA ENERGIE, KONCOWA, (EK)
EBUDYHEK OCENIANY 1276 kWh/{mérok) BUDYMEK OCERTANY 157,6 kWh/(mirok)
BUDYNEK WG WT2008 110,0 kwWh/(mrok)
’ " ek
wariodeiy referency g, 4
Fogporzpatene Ministra IvbastukTLey F anis 12 ke 2002 1. w Sprmeie skt
2} {05 &1 B 74, po. 896, & pdin. am,, ekiens ok o

g
Uwaga: charakierystyka energetycans okresiana jest dla mﬁnw&-‘ﬁ——m
oraz dia nomnalnych warunkdw eksploatac) budynhu podanych na str 2.

AP 2 g ALY TR O wmaiza

rys. Wydruk Swiadectwa Energetycznego z programu KAN ozc
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KAN co-Graf - program graficzny wspomagajacy projektowanie i regulacje instalacji c.o. Umozliwia wykonanie petnych obliczer hydrau-

licznych instalacji:
B dobiera srednice przewoddw,

W okresla opory hydrauliczne poszczegoélnych obiegdw, z uwzglednieniem cisnienia grawitacyjnego wynikajacego z ochtodzenia wody

w przewodach i odbiornikach ciepta,
B podaje catkowite straty cisnienia w instalaciji,
B redukuje nadmiary cisnienia w obiegach,
B uwzglednia koniecznos$¢ zapewnienia odpowiedniego oporu hydraulicznego dziatki z odbiornikiem ciepta (Dpg min)
B dobiera nastawy regulatoréw réznicy cisnienia zainstalowanych w miejscach wybranych przez projektanta,
W automatycznie uwzglednia wymagania odnosnie autorytetéw zaworéw termostatycznych,
B oblicza ogrzewanie podiogowe,
B wykonuje petne zestawienie materiatowe rur i ziacz Systermu KAN-therm

W EanC.0. -PRZYES.GRD - [whineki - Fysunki]

NECEARDERP IR AA[JEEEOOT LS
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Korpns WE. tazankz Pl Fghgi
HIT W S0 W 5T 80 W +30T 635 W 20 5 W
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rys. Rozwinigcie instalacji w programie KAN co-Graf
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KAN H20 - program graficzny wspomagajacy projektowanie instalacji zw., c.w.u. i cyrkulacji. Umozliwia wykonanie petnych obliczen
hydraulicznych instalaciji:

B oblicza nominalne przeptywy wody w przewodach,

W dobiera s$rednice rur,

B okresla opory hydrauliczne elementéw instalacji, wymagane cisnienie dyspozycyjne,

B okresla wymagane przeptywy w sieci cyrkulacji c.w.u.,

W dokonuje regulacji przeptywéw w sieci cyrkulacyjnej c.w.u.,

B dobiera zawory, kryzy,

B dobiera izolacje cieplne przewoddw,

B wczytuje podkiady architektoniczne w postaci plikéw WMF, EMF, DXF, DWG,

B wczytuje zeskanowane rysunki w postaci plikdw o formatach BMP, TIF, JPG, GIF, ICO, PNG,

B umozliwia edytowanie wczytanych rysunkdw - poprawa kontrastu, usuwanie zanieczyszczen, wygtadzanie krawedzi, obracanie, taczenie
kilku rysunkow, skalowanie,

B rysunki rozwinie¢ i rzutéw zapisuje w formatach DXF, DWG, dzigki czemu moga by¢ wczytane do programu AutoCAD z podziatem
na warstwy, oraz zapisem typowych elementdw instalacji w postaci blokdw,

B umozliwia stworzenie petnej dokumentacji rysunkowej projektu.

tad 4.h2d - [Dane - Rysunki]

MISKA USTEP SROSNA
ZBIORNIK PLUCZACY

PRALEA AUTO
MISKA USTEP SROSNA
ZBIORNIK PLUCZACY
PRALFA AUTO

MISKA USTEP SROSNA

rys. Rozwiniecie instalacji w programie KAN H=20
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VVymiarowanie hydrauliczne instalacji KAN-therm

Nizej przedstawiono podstawowe wzory i zaleznosci oraz zalecenia przydatne przy tradycyjnym wymiarowaniu $rednic przewoddw, ob-
liczaniu strat cinienia i rGwnowazeniu hydraulicznemu instalacji wodociagowych i ogrzewczych. Integralng czescia tego rozdziatu jest
Zatacznik do Poradnika ,Tabele do obliczen hydraulicznych instalacji wodociggowych i grzewczych KAN-therm’

Wymiarowanie instalacji wodociggowych

Tok projektowania instalacji wodociggowych K AN-therm opiera sie na zasadach okreslonych Polska Norma PN-92/B-01706 , Instala-
cje wodociagowe. Wymagania w projektowaniu”. W odréznieniu od tradycyjnych instalacji stalowych, dzieki duzo mniejszej chropowatosci
Scianek rur tworzywowych KAN-therm i rur KAN-therm Inox, udziat oporéw liniowych jest w ogélnych oporach instalacji znacz-
nie ograniczony. Nie ma tez potrzeby zawyzania srednic na przewidywane zarastanie rur. Wspdtczynniki k chropowatosci bezwzglednej
rur nalezy przyjmowac:

B dla rur KAN-therm PE-RT i PE-Xc, PE/AI/PE oraz polipropylenowych PP-R k = 0,007 mm
B dla rur KAN-therm Inox k = 0,0015 mm

Przeptyw obliczeniowy q wody w instalacji wylicza sie na podstawie wzordw okreslonych w normie. Dla budynkdéw mieszkalnych przeptyw
ten mozna okresli¢ postugujac sie normatywnymi wyptywami z punktéw czerpalnych z tabeli 1 Zatacznika. Po zsumowaniu normatywnych
wyplywéw mozemy obliczy¢ przeptyw q lub wyznaczy¢ go korzystajac z tabeli 2 Zatacznika.

Srednica nominalna
punktu czerpalnego Orientacyjne $rednice przytaczy do punktu czerpalnego
dn [mm]
Rury PE-Xc, PE-RT Rury wielowarstwowe Rury PP-R Rury ze stali nierdzewne;j
KAN-therm Push KAN-therm Press KAN-therm PP KAN-therm Inox
. . 16x2,7; 20x1,9;

15 14x2; 18%2,5 14x2; 16x2 20%2.8: 20x3.4 15x1,0

20 25x3,5 20x2 20x1,9; 25x3,5; 25x4,2 18x1,0

25 32x4,4 25x2,5; 26%3 25x2,3; 32x4,4; 32x5,4 22x1,2

tab. Orientacyjne srednice rur przytaczeniowych KAN-~therm do punktéw czerpalnych

Dysponujac wartoscia q oraz wielkoscig dopuszczalnych predkosci w danym odcinku instalacji mozna wstepnie wyznaczy¢ srednice prze-
wodu. Kolejny krok to obliczenie strat cignienia Ap, na ktdre sktadajg sie opory liniowe Ap, = R x L oraz miejscowe Z odcinkéw instalacii.

Obliczenie liniowych strat cisnienia dla poszczegdinych odcinkéw dokonuje sie korzystajac z ogdlnie znanego wzoru:

Ap=RxL=nxEx¥xp

gdzie:
R [Pa/m] jednostkowa liniowa strata cignienia
2 wspdiczynnik hydrau!icznych oporow Iiniowych z uwzglednieniem
wspotczynnika chropowatosci rur
L [m] dtugosc¢ odcinka o danej srednicy
d [m] Srednica wewnetrzna przewodu
v [m/s] Srednia predkos¢ przeptywu w przewodzie
p [kg/m?] gestos¢ wody

Do bezposredniego wyznaczenia strat liniowych rurociagdw (dla réznych przeptywdw, Srednic rur i temperatur wody 10°C oraz 60°C) stuzg
tablice 3 - 20 Zatgcznika.

Straty miejscowe Z oblicza sie korzystajac ze wzoru:

2
z=cx 5"

gdzie:

Z [Pa] wielkos$¢ strat (oporéw) miejscowych

4 wspotczynnik oporéw miejscowych

23
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Wartosci wspdtczynnikdéw opordw miejscowych dla ksztattek w Systermach KAN-therm podane sa w tabelach "Zatgcznika”. Dla
ksztattek K AN-therm Inox podano zaréwno wartosci ¢ jak i dtugosci zastepcze rdwnowazne oporom miejscowym tych elementdw.

Wartosci ¢ dla innych urzadzen i armatury mozna uzyskac z normy PN-76/M-34034 lub u producentdw.

Dla instalacji tworzywowych KAN-therm Push, Press i PP predkosci przeptywu w rurociggach moga byé wyzsze niz zaktada norma
(w nawiasach):

Orientacyjne predkosci przeptywu w rurociaggach KAN-therm w instalacjach wodociagowych [m/s]
w domowych przytaczach wodociggowych v=10-20(15)
w przewodach rozdzielczy v=10-20(15)
w pionach v=10-25(2,0)
w odcinkach od pionu do urzadzen v=15-30(20)

Pomocniczym kryterium doboru srednic rur moze byé maksymalna dopuszczalna predkosé przeptywu w zaleznosci od czasu trwania prze-
plywu szczytowego a takze wielkosci wspdétczynnika oporu armatury zamontowanej w obliczanym odcinku instalacji (wg DIN 1988).

Maksymalna predkos$¢ przeptywu [m/s] przy czasie trwania przeptywu szczytowego

Rodzaj przewodu

<15 min. > 15 min.
Przytacza 2 2
Odcinki przewodow rozprowadzajgcych z
armaturg o matym wsp. oporu (<2,5) np. zawory 5 2

kulowe

Odcinki przewodéw rozprowadzajgcych z
armaturg o duzych wsp. oporu (>2,5) np. za- 2,5 2
wory grzybkowe proste

tab. Maksymalne predkosci przeptywu w instalacjach wodociagowych

Przyjecie wyzszych niz w instalacjach z tradycyjnych rur metalowych predkosci jest mozliwe ze wzgledu na znacznie mniejsza podatnosc
rur tworzywowych KAN-therm na drgania i generowanie hatasu. Zaleca sig stosowanie armatury (zawory) o niskich oporach przepty-
WU.

Dla obliczer objetosci w przewodach wody cieptej i cyrkulacyjnej nalezy przyjmowac wartosci pojemnosci wodnych rur KAN-therm,
ktore podane sag w tabelach , Parametry wymiarowe rur” w rozdziatach dot. kazdego z Systernow KAN-therm.

Wymiarowanie przewodéw instalacji c.o.

Wymiarowanie hydrauliczne instalacji grzewczych polega na doborze srednic rurociagéw a takze elementdw regulacii tak, aby byto zapew-
nione doprowadzenie do kazdego urzadzenia grzewczego odpowiedniejilosci czynnika a cata instalacja byta zréwnowazona hydraulicznie.

Wymiarowanie przewodéw K AN-therm instalacji centralnego ogrzewania nalezy przeprowadzac¢ zgodnie z obowigzujacymi normami
oraz z ,Wytycznymi projektowania instalacji centralnego ogrzewania” COBRTI INSTAL 2001.

Pomocniczym kryterium w doborze srednic przewoddw centralnego ogrzewania jest przyjecie takich predkosci przeptywu wody w przewo-
dach, ktdre odpowiadatyby ekonomicznym liniowym spadkom cisnienia wynoszacym ok. 150 — 250 Pa/m. Nalezy uwzgledniaé tez zasade,
ze predkosé przeptywu wody nie powinna przekroczyé granicy bezszumnego dziatania instalacji (wraz z armaturg). Dodatkowym kryterium
moga by¢ zalecane predkosci w poszczegdlnych przewodach instalaciji:

Orientacyjne predkosci przeptywu w rurociggach KAN-therm

w instalacjach grzewczych (m/s]
na poziomach do 1,0 m/s
na pionach 0,2-0,4m/s

0,4 m/s lub wiecej w przytaczach prowadzonych bez spadkéw (dla za-

W gatazkach grzejnikowych pewnienia odpowietrzenia przewodow).

Sa to wartosci orientacyjne. Opdér hydrauliczny instalacji jest wypadkowa szeregu kryteriéw, miedzy innymi spetnieniem wymagania utrzy-
mania autorytetu zawordw termostatycznych w przedziale 0,3 - 0,7.

W instalacjach matych (domki jednorodzinne) najczesciej spotykamy sie ze zjawiskiem zbyt duzych autorytetéw zawordw. Nalezy wéwczas
przyjmowad wieksze predkosci wody w przewodach, aby wieksza cze$¢ wymaganego cisnienia wytracana byta na rurarzu.
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W instalacjach duzych spotykamy sie ze zbyt matymi autorytetami zawordw termostatycznych. Nalezy wéwczas dobieraé mniejsze predko-
dci dla przewoddw stanowigcych czesci wspdine instalacji (piony, poziom), a docigzaé uktady rozprowadzen lokalowych (wykonywanych
z rur PE-RT i PE-Xc oraz wielowarstwowych Platinum w Systemie KAN-therm Push oraz z rur wielowarstwowych w Systemie
KAN-therm Press) lub stosowac stabilizatory cisnienia i docigzaé uktady lokalowe.

W instalacjach K AN-therm Push do podiaczania grzejnikéw o mocy do 2000 W korzystne jest, ze wzgledu na warunki hydrauliczne
oraz sprawnos¢ cieplng instalacji, stosowanie rur PE-RT i PE-Xc o $rednicy 12 mm.

Srednice przewoddéw nalezy tak dobieraé, aby w kazdym obiegu suma strat ciénienia przy obliczeniowych strumieniach czynnika grzewcze-
go byta réwna cisnieniu czynnemu.
Na opory hydrauliczne dziatek przewoddw sktadajg sie opory liniowe oraz suma oporéw miejscowych Z w dziatce:

. VExp
Ap =RxL+Z gdzieZ=X(x 2

Ap [Pa] opér hydrauliczny(strata ci$nienia)

R [Pa/m] jednostkowy opdr (strata ci$nienia) liniowy dziatki
L [m] dtugos¢ dziatki
Z [Pa] opory miejscowe (spadek cisnienia) w dziatce
> suma wspoétczynnikdéw oporéw miejscowych w dziatce

v [m/s] predkos¢ wody w dziatce
p [kg/m?] gestos¢ wody

Jednostkowe liniowe straty cignienia R w przewodach KAN-therm w zaleznosci od wielkosci strumienia przeptywu wody i Sredniej
temperatury mozna wyznaczy¢ korzystajac z odpowiednich tablic w Zataczniku ,Tabele do obliczert hydraulicznych instalacji wodocia-
gowych i grzewczych K AN-therm’. Wartosci wspdtczynnikdw oporéw miejscowych dla ksztattek w poszczegdinych Systemach
K AN-therm réwniez podane sg w tabelach Zatgcznika.

Uwagi dodatkowe

1. Przy prowadzeniu przewoddw do grzejnikdw w podtodze, grzejniki powinny posiada¢ indywidualne odpowietrzniki (reczne lub automa-
tyczne). W przypadku uktaddw rozdzielaczowych, réwniez rozdzielacze powinny by¢ wyposazone w te urzgdzenia.

2. Projektujac instalacje z rur tworzywowych (K AN-therm Push i Press i PP) nalezy przewidzie¢ zabezpieczenie ich przed wzro-
stem (wskutek awarii) temperatury wody powyzej dopuszczalnej.

3. W instalacjach grzewczych KAN-therm istnieje mozliwos¢ zastosowania innego medium niz woda np. ptyndw niezamarzajacych.

Przy projektowaniu takiej instalacji nalezy uwzgledni¢ wiasciwosci fizyczne uzytych ptyndw, ktére sa odmienne od wiasciwosci wody.
Nalezy tez uzyskac zapewnienie producenta o odpornosci przewoddw i ztaczek na te substancje.
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Izolacje termiczne instalacji KAN-therm

W zaleznosci od rodzaju instalacji izolacje termiczne rurociagdw maja za zadanie ograniczenie wielkosci strat ciepta (w instalacjach ogrzew-
czych i cieptej wody uzytkowej) lub ograniczenia strat chtodu w instalacjach chtodniczych. W przypadku instalacji wody zimnej izolacje
termiczne ograniczajg nagrzewanie sie wody w przewodach oraz zapobiegaja wykraplaniu sie (kondensacji) pary wodnej na rurociggach.
Zgodnie z obowigzujacymi w Polsce przepisami izolacja cieplna przewoddw rozdzielczych w instalacjach centralnego ogrzewania, cieptej
wody uzytkowej (w tym przewoddw cyrkulacyjnych) oraz instalacji chtodu powinna spetnia¢ wymagania minimalne okreslone w tabeli.
Podane wartos$ci obejmuja wszystkie systemy rurowe KAN-therm, niezaleznie od rodzaju materiatu.

Srednice zewnetrzne rur KAN-therm

. Minimalna grubos$¢ izolacji cieplnej
LP Rodzaj przewodu -
P Push Press Steel/lnox PP (b= 0,035 W/(m - K)"
14,16
, ) 12, 14, e 16, 20, 25,
1 Srednica wewnetrzna do 22 mm 18, 25 20é625, 15, 18, 22 32 (PN20) 20 mm
) _ 32 (PN10,
2 Srednica wewnetrzna od 22 do 35 mm 32 32, 40 28, 35 PN16), 40 30 mm
. ) 42; 54; 64; 50, 63, 75, , . . .
3 Srednica wewnetrzna od 35 do 100 mm 50, 63 76,1 88.9 90, 110 rowna Srednicy wewnetrznej rury
4 Srednica wewnetrzna ponad 100 mm 1081;6:333 7 100 mm

Przewody i armatura wg poz. 1-4
5 przechodzace przez $ciany lub stropy, % wymagan z poz. 1-4
skrzyzowania przewodow

Przewody ogrzewan centralnych wg poz.
1-4, utozone w komponentach

1 A -
6 budowlanych miedzy ogrzewanymi % wymagan z poz. 1-4
pomieszczeniami réznych uzytkownikow
7 Przewody wg poz. 6 utozone w podtodze 6 mm
Przewody instalacji wody lodowej 5 . .
8 prowadzone wewnatrz budynku? 50% wymagan z poz. 1-4
9 Przewody instalacji wody lodowej 100% wymagar z poz. 1-4

prowadzone na zewnatrz budynku?

1) przy zastosowaniu materiatu izolacyjnego o innym wspdiczynniku przenikania ciepta niz podano w tabeli, nalezy odpowiednio skorygowaé grubos¢ warstwy izolacyjnej,

2) izolacja cieplna wykonana jako powietrznoszczelna.

tab. Minimalne grubosci izolacji cieplnej w instalacjach grzewczych, chtodniczych oraz cieptej wody uzytkowe;j

Uwaga

Dla rurociagéw KAN-therm wody zimnej zalecane grubosci izolacji cieplnej zapobiegajacej nagrzewaniu sie wody oraz wykraplaniu
pary wodnej podane sa w tabeli. Podane wartosci dla innych wartosci wspdtczynnikdw przewodnosci cieplnej materiatu izolacji nalezy
skorygowad.

Lp. Lokalizacja przewodu GJUbOS'CI izolacji
(= 0,04 W/(m - K)
Przewdd w pomieszczeniu nieogrzewanym 4 mm
Przewdd w pomieszczeniu ogrzewanym 9 mm
Przewdd w kanale bez rurociagdw z cieptym lub gorgcym czynnikiem 4 mm
Przewdd w kanale z rurociggami z cieptym lub goracym czynnikiem 13 mm
Przewdd w bruzdzie sciennej, pionowy 4 mm
Przewdd w bruzdzie sciennej, wnece z rurociggami z cieptym lub goracym czynnikiem 13 mm
Przewdd w posadzce (szlichcie betonowej) 4 mm
tab. Minimalne grubosci izolacji cieplnej w instalacjach wody zimnej

Materiat izolacji termicznej nie moze mie¢ negatywnego wptywu na przewody oraz ztgczki, powinien by¢ obojetny chemicznie w stosunku
do materiatéw tych elementdw.
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