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System KAN-therm Sprinkler to przeciwpożarowy system instalacyjny składający się 
z rur i złączek wykonanych ze stali węglowej ocynkowanej (Steel Sprinkler) lub stali 
nierdzewnej (Inox Sprinkler) o zakresie średnic 22-108 mm (DN20 – DN100).
ğńczenie element·w systemu odbywa siŉ dziŉki nowoczesnej, profesjonalnej, a przede wszystkim 
szybkiej i pewnej technice ăPressó czyli zaprasowywaniu ksztaĠtek na rurze przy uũyciu specjal-
nych pras promieniowych.

System KAN-therm Sprinkler przeznaczony jest do budowy wewnŉtrznych, przeciwpoũarowych 
instalacji hydrantowych i tryskaczowych. Oba wykonania materiaĠowe zostaĠy sprawdzone i cer-
tyfikowane zgodnie z wytycznymi VdS do stosowania w stacjonarnych instalacjach tryskaczowych 
za zaworem alarmowym, w przestrzeniach o maĠym i ŝrednim zagroũeniu poũarowym (LH, OH1, 
OH2, OH3 i do OH4 ð w odniesieniu do hal wystawowych, kin, teatr·w i sal koncertowych, a tak-
ũe zaakceptowane przez CNBOP do stosowania w wewnŉtrznych instalacjach hydrantowych).

Systemy KAN-therm Sprinkler doskonale sprawdzajń siŉ w przypadku budowy nowych jak i wy-
miany starych, tradycyjnych instalacji gaŝniczych.

SYSTEM KAN-therm

Sprinkler
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1 Wprowadzenie

Wraz ze wzrostem znaczenia bezpieczeœstwa poũarowego w nowo powstajńcych jak i remonto-

wanych obiektach oraz jednoczesnym dńũeniem do zminimalizowania czasu wykonania instalacji, 
oczywistym wyborem stajń siŉ nowoczesne systemy instalacyjne takie jak KAN-therm Sprinkler.

1.1 Zalety systemu KAN-therm Sprinkler

Na rynku instalacji budowlanych jest wiele system·w wykorzystujńcych tradycyjne rozwińzania, 
takie jak gwintowanie, lutowanie i spawanie. Zalety system·w wykorzystujńcych technikŉ poĠń-
czeœ ăPressó w por·wnaniu do wyũej wymienionych zostaĠy juũ dawno docenione.

Estetyka instalacji wykonanych w systemie KAN-therm Sprinkler jest czŉstym powodem, dla kt·-

rego architekci i projektanci wybierajń nasz system do instalacji przeciwpoũarowych.

Wszystkie elementy systemu produkowane sń w nowoczesnej fabryce, dziŉki czemu gwarantu-

jemy staĠń jakoŝĻ i dostŉpnoŝĻ produkt·w. Wykorzystanie w procesie produkcji zaawansowanej 
technologii spawania laserowego zapewnia 100% kontrolŉ wszystkich element·w. CaĠkowicie 
zautomatyzowane sprawdzenie szczelnoŝci stanowi integralnń czŉŝĻ procesu spawania lasero-

wego. Wszystkie zĠńczki proste z gwintowanń koœc·wkń wykonywane sń z jednego elementu, 
dziŉki czemu ksztaĠtki posiadajń maĠe wymiary gabarytowe oraz minimalne ryzyko wystńpienia 
ewentualnych przeciek·w. Dziŉki wyjńtkowo gĠadkiej powierzchni rur i ksztaĠtek uzyskiwane 
charakterystyki przepĠywu sń znacznie korzystniejsze niũ w tradycyjnych rozwińzaniach. Wysoka 
jakoŝĻ element·w systemu KAN-therm Sprinkler potwierdzona zostaĠa przez krajowe oraz miŉ-

dzynarodowe jednostki certyfikujńce.

Niezawodność
W instalacjach tryskaczowych systemu KAN-therm Sprinkler jakoŝĻ poĠńczenia uzaleũniona jest 
gĠ·wnie od zastosowanego narzŉdzia. Powoduje to zminimalizowanie ryzyka bĠŉd·w montaũo-

wych spowodowanych czynnikiem ludzkim.

Aby jeszcze bardziej zmniejszyĻ ryzyko wystńpienia bĠŉd·w montaũowych, wszystkie ksztaĠtki systemu 
KAN-therm Sprinkler wyposaũone zostaĠy w funkcjŉ sygnalizacji niezaprasowanych poĠńczeœ LBP (Leak 
Before Press). Dla ksztaĠtek o ŝrednicach do DN50 wĠńcznie funkcja LBP realizowana jest poprzez spe-
cjalnń konstrukcjŉ O-Ringu uszczelniajńcego, a w przypadku element·w o ŝrednicy powyũej DN50 za-
stosowano owalizacjŉ kr·Ļca ksztaĠtki. Funkcja LBP powoduje wystńpienie wyraŧnego przecieku w miej-
scu poĠńczenia rury z ksztaĠtkń, w przypadku niezaprasowania tego poĠńczenia. Pozwala to w szybki 
i prosty spos·b ustaliĻ, kt·re poĠńczenia nie zostaĠy zaprasowane podczas montaũu i wykonaĻ niezbŉd-

ne poprawki. Po zaprasowaniu ksztaĠtki na rurze gwarantowana jest szczelnoŝĻ poĠńczenia.
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Zalety systemu KAN-therm Sprinkler:
 — szybki i pewny montaũ instalacji, bez koniecznoŝci gwintowania i spawania rur (wyeliminowane 
ryzyko pracy z otwartym ogniem),

 — duũy zakres ŝrednic rur i zĠńczek od 22 mm do 108 mm,
 — wysoka estetyka wykonanych instalacji, bez koniecznoŝci dodatkowego malowania,
 — niewielki ciŉũar rur i zĠńczek,
 — zoptymalizowane gabaryty ksztaĠtek zapewniajń kompaktowń budowŉ instalacji.

Powyũsze cechy sprawiajń, ũe montaũ systemu KAN-therm Sprinkler jest Ġatwy i wygodny.

Montaũ systemu KAN-therm Sprinkler odbywa siŉ bez koniecznoŝci pracy z otwartym ogniem 
(w przeciwieœstwie do spawania lub lutowania) lub stosowania innych ciŉũkich i potencjalnie 
niebezpiecznych narzŉdzi.

Dziŉki tym minimalnym potrzebom system KAN-therm Sprinkler jest idealnym rozwińzaniem 
przy modernizacjach lub remontach obiekt·w. Dodatkowo niewielka masa ksztaĠtek i rur syste-

mu KAN-therm Sprinkler oraz dokĠadnoŝĻ ich wykonania przyczyniajń siŉ do poprawy warunk·w 
i zwiŉkszenia komfortu pracy.

Kr·tki czas montaũu systemu KAN-therm Sprinkler, w por·wnaniu do tradycyjnych system·w 
instalacyjnych, jest bardzo waũnym czynnikiem wpĠywajńcym na redukcjŉ koszt·w zwińzanych 
z realizacjń inwestycji.

Jesteŝmy przekonani, ũe przedstawione powyũej korzyŝci zachŉcń Paœstwa do wyboru systemu 
KAN-therm Sprinkler podczas projektowania i montaũu instalacji tryskaczowych.

2 Zastosowanie systemu KAN-therm Sprinkler

System KAN-therm Sprinkler moũe byĻ stosowany w konstruowaniu stacjonarnych instalacji prze-

ciwpoũarowych, zar·wno hydrantowych jak i tryskaczowych.

Wewnętrzne instalacje hydrantowe
MoũliwoŝĻ stosowania systemu KAN-therm Sprinkler w instalacjach hydrantowych dopuszcza 
Krajowa Ocena Techniczna CNBOP.

System KAN-therm Steel Sprinkler nadaje siŉ do wykonywania jedynie wewnŉtrznych, stale 
nawodnionych, nieprzepĠywowych instalacji hydrantowych jednostronnie przyĠńczonych lub 
caĠkowicie wydzielonych od instalacji wody uũytkowej.

System KAN-therm Inox Sprinkler nadaje siŉ do wykonywania jedynie wewnŉtrznych, stale nawod-

nionych instalacji hydrantowych. Mogń byĻ one caĠkowicie wydzielone lub stanowiĻ czŉŝĻ instala-
cji wody uũytkowej.

Instalacje tryskaczowe
Stacjonarne instalacje tryskaczowe sń wbudowanymi systemami gaszenia i ochrony przeciw-

poũarowej, kt·re niezaleũnie wykrywajń i sygnalizujń poũar oraz automatycznie rozpoczyna-
jń proces gaszenia.

Montaũ systemu KAN-therm Sprinkler w instalacjach tryskaczowych naleũy wykonywaĻ zgodnie 
z odpowiednimi wytycznymi (np. VdS-CEA 4001 lub PN-EN 12845). W zaleũnoŝci od stosowane-

go materiaĠu (stal nierdzewna lub stal ocynkowana) system moũe byĻ wykorzystywany w wod-

nych (mokrych) lub suchych stacjonarnych instalacjach tryskaczowych.

System KAN-therm Steel Sprinkler jest przewidziany wyĠńcznie do stosowania w stacjonarnych 
mokrych instalacjach tryskaczowych zaŝ system KAN-therm Inox Sprinkler moũe byĻ stosowany 
zar·wno w mokrych jak i suchych stacjonarnych instalacjach tryskaczowych.
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3 Technika połączeń „Press”

Technika poĠńczeœ ăPressó polega na zaprasowaniu na rurze zĠńczek przy uũyciu specjalistycz-
nych narzŉdzi elektrycznych.

SzczelnoŝĻ poĠńczeœ zapewniajń specjalne uszczelnienia O-Ringowe wykonane z odpornego 
na wysokie temperatury kauczuku EPDM oraz system zacisku typu ăMó (O-Ring dociskany tr·j-
punktowo). Gwarantuje to dĠugoletniń, bezawaryjnń eksploatacjŉ.

1. System zacisku typu ăMó
2. ZĠńcze przed zaprasowaniem

3. ZĠńcze po zaprasowaniu

3.1 Pierścień uszczelniający (O-Ring) LBP

ZĠńczki zaprasowywane systemu KAN-therm Sprinkler standardowo wyposaũone sń w O-Ringi 
EPDM o poniũszych parametrach pracy:

Materiał EPDM LBP (DN20 – DN50) EPDM (DN65 – DN100)

Kolor czarny czarny

Powłoka bez silikonu na bazie teflonu bez silikonu na bazie teflonu

Temperatura min./maks. ‑35 °C do +135 °C ‑35 °C do +135 °C

Maks. krótkotrwała temp. robocza 150 °C 150 °C

Maks. ciśnienie robocze
16 bar do 16 bar  

(w zależności od średnicy – sprawdź warunki 
stosowania konkretnego systemu KAN-therm 
Sprinkler)

Zakres zastosowania instalacje tryskaczowe mokre i suche instalacje tryskaczowe mokre i suche

Dziŉki specjalnym rowkom wystŉpujńcych w konstrukcji O-Ringu Leak Before Press (LBP) zapew-

niona jest optymalna kontrola systemu podczas pr·by ciŝnieniowej. PoĠńczenia niezaprasowane 
jako nieszczelne sń Ġatwe w zlokalizowaniu. W trakcie zaprasowywania O-Ring odksztaĠca siŉ 
przylegajńc dokĠadnie do powierzchni rury i zĠńczki zapewniajńc trwaĠe i szczelne poĠńczenie.
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