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SYSTEM KAN-therm

Sprinkler

System KAN-therm Sprinkler to przeciwpozarowy system instalacyjny sktadajacy sie
z rur i ztaczek wykonanych ze stali weglowej ocynkowanej (Steel Sprinkler) lub stali
nierdzewnej (Inox Sprinkler) o zakresie srednic 22-108 mm (DN20 — DN100).

gnczenie element-w systemu odbywa sin dzinki nowoczesnej, profesjonalnej, a przede wszystkim
szybkiej i pewnej technice aPress6 czyli zaprasowywaniu ksztattek na rurze przy udlyciu specjal-
nych pras promieniowych.

System KAN-therm Sprinkler przeznaczony jest do budowy wewnntrznych, przeciwpoiiarowych
instalacji hydrantowych i tryskaczowych. Oba wykonania materiaiowe zostaty sprawdzone i cer-
tyfikowane zgodnie z wytycznymi VdS do stosowania w stacjonarnych instalacjach tryskaczowych
za zaworem alarmowym, w przestrzeniach o matym i rednim zagrofieniu podiarowym (LH, OH1,
OH2, OH3 i do OH4 & w odniesieniu do hal wystawowych, kin, teatr-w i sal koncertowych, a tak-
{ie zaakceptowane przez CNBOP do stosowania w wewnntrznych instalacjach hydrantowych).

Systemy KAN-therm Sprinkler doskonale sprawdzaji sin w przypadku budowy nowych jak i wy-
miany starych, tradycyjnych instalacji gaSniczych.
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Wprowadzenie

Wraz ze wzrostem znaczenia bezpieczeestwa poliarowego w nowo powstajricych jak i remonto-
wanych obiektach oraz jednoczesnym dnlieniem do zminimalizowania czasu wykonania instalacj,
oczywistym wyborem stajn sin nowoczesne systemy instalacyjne takie jak KAN-therm Sprinkler.

Zalety systemu KAN-therm Sprinkler

Na rynku instalacji budowlanych jest wiele system -w wykorzystujricych tradycyjne rozwinizania,
takie jak gwintowanie, lutowanie i spawanie. Zalety system -w wykorzystujricych technikn pobri-
czee iPressé w por -wnaniu do wyf{iej wymienionych zostaty juli dawno docenione.

Estetyka instalacji wykonanych w systemie KAN-therm Sprinkler jest cznstym powodem, dla kt- -
rego architekci i projektanci wybierajh nasz system do instalacji przeciwpoiiarowych.

Wszystkie elementy systemu produkowane si w nowoczesnej fabryce, dzinki czemu gwarantu-
jemy statn jakoSL i dostnpnosL produkt-w. Wykorzystanie w procesie produkcji zaawansowanej
technologii spawania laserowego zapewnia 100% kontroln wszystkich element - w. Catkowicie
zautomatyzowane sprawdzenie szczelnoSci stanowi integralnni cznsL procesu spawania lasero-
wego. Wszystkie zhiczki proste z gwintowann koec - wki wykonywane si z jednego elementu,
dzinki czemu ksztabtki posiadajn mate wymiary gabarytowe oraz minimalne ryzyko wystipienia
ewentualnych przeciek -w. Dzinki wyjitkowo gtadkiej powierzchni rur i ksztastek uzyskiwane
charakterystyki przepbywu si znacznie korzystniejsze niti w tradycyjnych rozwinzaniach. Wysoka
jakosL element-w systemu KAN-therm Sprinkler potwierdzona zostata przez krajowe oraz min-
dzynarodowe jednostki certyfikujrice.

Niezawodnos$¢

W instalacjach tryskaczowych systemu KAN-therm Sprinkler jakoSL potriczenia uzaleiiniona jest
g6 -wnie od zastosowanego narzndzia. Powoduje to zminimalizowanie ryzyka bénd -w montatio-
wych spowodowanych czynnikiem ludzkim.

Aby jeszcze bardziej zmniejszyL ryzyko wystripienia béhd -w montatiowych, wszystkie ksztabtki systemu
KAN-therm Sprinkler wyposaiione zostaty w funkcjn sygnalizacji niezaprasowanych poftriczee LBP (Leak
Before Press). Dla ksztabtek o Srednicach do DN50 wéricznie funkcja LBP realizowana jest poprzez spe-
cjalnn konstrukcjn O-Ringu uszczelniajiicego, a w przypadku element-w o Srednicy powy(iej DN50 za-
stosowano owalizacjn kr - Lca ksztattki. Funkcja LBP powoduje wystripienie wyranego przecieku w miej-
scu pobriczenia rury z ksztastkr, w przypadku niezaprasowania tego potriczenia. Pozwala to w szybki

i prosty spos- b ustaliL, kt-re potficzenia nie zostaby zaprasowane podczas montaiiu i wykonal_ niezbnd-
ne poprawki. Po zaprasowaniu ksztattki na rurze gwarantowana jest szczelnosL potriczenia.



Zalety systemu KAN-therm Sprinkler:

szybki i pewny montalil instalacji, bez koniecznoSci gwintowania i spawania rur (wyeliminowane
ryzyko pracy z otwartym ogniem),

duily zakres $rednic rur i ztiiczek od 22 mm do 108 mm,

wysoka estetyka wykonanych instalacji, bez koniecznoSci dodatkowego malowania,

niewielki cindiar rur i zéhczek,

zoptymalizowane gabaryty ksztastek zapewniajn kompaktown budowh instalacii.

Powyiisze cechy sprawiaji, e montail systemu KAN-therm Sprinkler jest tatwy i wygodny.

Montali systemu KAN-therm Sprinkler odbywa sin bez koniecznoSci pracy z otwartym ogniem
(w przeciwieestwie do spawania lub lutowania) lub stosowania innych cinlikich i potencjalnie
niebezpiecznych narzndzi.

Dzinki tym minimalnym potrzebom system KAN-therm Sprinkler jest idealnym rozwinzaniem
przy modernizacjach lub remontach obiekt-w. Dodatkowo niewielka masa ksztattek i rur syste-
mu KAN-therm Sprinkler oraz doktadnosL ich wykonania przyczyniaji sin do poprawy warunk-w
i zwinkszenia komfortu pracy.

Kr-tki czas montaliu systemu KAN-therm Sprinkler, w por-wnaniu do tradycyjnych system-w
instalacyjnych, jest bardzo watinym czynnikiem wptywajricym na redukcjn koszt-w zwifizanych
z realizacjn inwestycji.

JesteSmy przekonani, {ie przedstawione powytiej korzysci zachncn Paestwa do wyboru systemu
KAN-therm Sprinkler podczas projektowania i montadiu instalacji tryskaczowych.

Zastosowanie systemu KAN-therm Sprinkler

System KAN-therm Sprinkler molie byL stosowany w konstruowaniu stacjonarnych instalacji prze-
ciwpoliarowych, zar-wno hydrantowych jak i tryskaczowych.

Wewnetrzne instalacje hydrantowe

MoililiwoSL stosowania systemu KAN-therm Sprinkler w instalacjach hydrantowych dopuszcza
Krajowa Ocena Techniczna CNBOP.

System KAN-therm Steel Sprinkler nadaje sin do wykonywania jedynie wewnntrznych, stale
nawodnionych, nieprzeptywowych instalacji hydrantowych jednostronnie przyériczonych lub
catkowicie wydzielonych od instalacji wody uilytkowej.

System KAN-therm Inox Sprinkler nadaje sin do wykonywania jedynie wewnntrznych, stale nawod-
nionych instalacji hydrantowych. Mogn byl one catkowicie wydzielone lub stanowil. czndL instala-
cji wody uliytkowe;.

Instalacje tryskaczowe

Stacjonarne instalacje tryskaczowe sri wbudowanymi systemami gaszenia i ochrony przeciw-
poliarowej, kt- re niezalelinie wykrywajn i sygnalizuji poliar oraz automatycznie rozpoczyna-
jn proces gaszenia.

Montal systemu KAN-therm Sprinkler w instalacjach tryskaczowych nalefly wykonywal zgodnie
z odpowiednimi wytycznymi (np. VdS-CEA 4001 lub PN-EN 12845). W zalelinoSci od stosowane-
go materiabu (stal nierdzewna lub stal ocynkowana) system moiie byl wykorzystywany w wod-
nych (mokrych) lub suchych stacjonarnych instalacjach tryskaczowych.

System KAN-therm Steel Sprinkler jest przewidziany wytficznie do stosowania w stacjonarnych
mokrych instalacjach tryskaczowych za$ system KAN-therm Inox Sprinkler moiie byL stosowany
zar-wno w mokrych jak i suchych stacjonarnych instalacjach tryskaczowych.
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3 Technika potgczen ,,Press”

Technika potficzee &Pressé polega na zaprasowaniu na rurze zéficzek przy uiiyciu specjalistycz-

nych narzndzi elektrycznych.

Szczelnosl potriczew zapewniajn specjalne uszczelnienia O-Ringowe wykonane z odpornego
na wysokie temperatury kauczuku EPDM oraz system zacisku typu éM0 (O-Ring dociskany tr-j-
punktowo). Gwarantuje to déugoletnin, bezawaryjnni eksploatacjn.

1. System zacisku typu aMd
2. ZGr’lcze‘przed zaprasowaniem
3. Zbhcze po zaprasowaniu

\\\/

3.1 Pierscien uszczelniajacy (O-Ring) LBP

Zbnczki zaprasowywane systemu KAN-therm Sprinkler standardowo wyposatione s w O-Ringi
EPDM o poniliszych parametrach pracy:

Materiat

Kolor

Powtoka

Temperatura min./maks.

Maks. krotkotrwata temp. robocza

Maks. ci$nienie robocze

Zakres zastosowania

EPDM LBP (DN20 - DN50)

EPDM (DN65 — DN100)

czarny

czarny

bez silikonu na bazie teflonu

bez silikonu na bazie teflonu

-35°Cdo +135°C

-35°Cdo +135°C

150 °C

150 °C

16 bar

do 16 bar

(w zaleznosci od $rednicy — sprawdz warunki
stosowania konkretnego systemu KAN-therm
Sprinkler)

instalacje tryskaczowe mokre i suche

instalacje tryskaczowe mokre i suche

Dzinki specjalnym rowkom wysthpujiicych w konstrukcji O-Ringu Leak Before Press (LBP) zapew-
niona jest optymalna kontrola systemu podczas pr - by cisnieniowej. Pobriczenia niezaprasowane
jako nieszczelne s atwe w zlokalizowaniu. W trakcie zaprasowywania O-Ring odksztaica sin
przylegajic doktadnie do powierzchni rury i zéiczki zapewniajiic trwabe i szczelne potriczenie.
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