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UWAGI OGOLNE

Narzedzia przeznaczone sg do wykonywania potaczen w systemie KAN-therm ultralLINE
w zakresie srednic 14 — 32 mm.

Przestrzeganie niniejszej instrukgji obstugi przyczyni sie do bezpiecznej i wydajnej pracy
oraz zwiekszenia trwatosci uzytkowanych narzedzi.

Zestaw narzedzi jest przeznaczony wytgcznie do montazu rur i ksztattek systemu
KAN-therm ultraLINE.

Ponizsza instrukcja odnosi sie do montazu systemu KAN-therm ultraLINE w temperatu-
rach powyzej 0 °C. W przypadku koniecznosci prowadzenia montazu w temperaturach
ujemnych, dopuszczalne jest stosowanie jedynie narzedzi recznych przy zmodyfikowanej
technice montazu.

Do obstugi narzedzi dopuszczone moga by¢ tylko osoby ze znajomoscig zasad ich bez-
piecznego i poprawnego uzytkowania, po zapoznaniu sie z niniejsza instrukdja.
Narzedzia powinny by¢ uzywane wytacznie do celdw zgodnych z ich przeznaczeniem.
Uzywanie narzedzi do innych celéw grozi wypadkiem i/lub ich uszkodzeniem.

W celu dokonania przegladu lub naprawy narzedzia nalezy przekazac je do jednego z od-
dziatow firmy KAN. Tylko w ten sposéb uzyskacie Pafnstwo gwarancje zastosowania wia-
sciwych materiatow eksploatacyjnych oraz oryginalnych czesci zamiennych. Nie ponosimy
odpowiedzialnosci za prace lub naprawy wykonywane przez nieautoryzowany personel.
Producent moze wprowadzi¢ drobne usprawnienia konstrukcyjne narzedzi, ktére nie beda
odzwierciedlone w ninigjszej instrukcji.

Podczas wykonywania prac montazowych nalezy nosi¢ odpowiedni stréj roboczy oraz
stosowac sprzet ochronny.

W przypadku watpliwosci dotyczacych zasad uzytkowania narzedzi nalezy sie zwré-

ci¢ do sprzedawcy.

Firma KAN nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody lub urazy powstate w wyniku naru-
szenia zasad bezpieczenstwa, nieodpowiedniej konserwacji narzedzi, nieumiejetnego lub
nieprawidtowego zastosowania systemow i narzedzi.




ZAKRES DOSTAWY

komplet narzedzi akumulatorowych -
kielichownica i praska + gtowice AL
(do rur z warstwa aluminium) 16-25

- 1967267031

komplet narzedzi akumulatorowych -
kielichownica i praska - 1967267026

1967267022 praska akumulatorowa

1967267022 praska akumulatorowa

bateria do narzedzi akumulatorowych

1967267023 2ot

bateria do narzedzi akumulatorowych

1967267023 5777

1967267024 tadowarka do narzedzi akumulatorowych

1967267024 tadowarka do narzedzi akumulatorowych

1967267025 kielichownica akumulatorowa

1967267025 kielichownica akumulatorowa

1941267096 smar do kielichownicy

1941267096 smar do kielichownicy

1967113004 gtowica kielichujgca AL - 16x2,2

1967267000 nozyce do ciecia rur 14-25

1967113005 gtowica kielichujgca AL - 20x2,8

1933267029 nozyce do ciecia rur 14-32

1967113006 gtowica kielichujgca AL - 25x2,5

walizka

1967267004 komplet widelcdw zaciskowych - 16

1967267005 komplet widelcow zaciskowych - 20

1967267006 komplet widelcdw zaciskowych - 25

komplet narzedzi - kielichownica i praska
akumulatorowa - 1967267012

1967267000 nozyce do ciecia rur 14-25

1967267022 praska akumulatorowa

1967267021 kalibrator - 14-16-20

bateria do narzedzi akumulatorowych

1967267023 ° 2 st

- walizka

1967267024 tadowarka do narzedzi akumulatorowych

komplet narzedzi akumulatorowych -

kielichownica i praska + gtowice PE
2 (do rur z warstwa EVOH) 16-20

i AL (do rur z warstwa aluminium) 25

- 1967267032

1967267002 kielichownica

1941267096 smar do kielichownicy

1967267000 nozyce do ciecia rur 14-25

1933267029 nozyce do ciecia rur 14-32

1967267022 praska akumulatorowa

- walizka

bateria do narzedzi akumulatorowych

1967267023 2ot

1967267024 tadowarka do narzedzi akumulatorowych

1967267025 kielichownica akumulatorowa

komplet narzedzi - kielichownica i praska
tancuchowa - 1967267016

1941267096 smar do kielichownicy

1938267085 praska fancuchowa

1967113001 gtowica kielichujgca PE - 16x2,2

1967267002 kielichownica

1967113002 gtowica kielichujaca PE - 20x2,8

1941267096 smar do kielichownicy

1967113006 gtowica kielichujgca AL - 25x2,5

1967267000 nozyce do ciecia rur 14-25

1967267004 komplet widelcdw zaciskowych - 16

1933267029 nozyce do ciecia rur 14-32

1967267005 komplet widelcow zaciskowych - 20

walizka

1967267006 komplet widelcdw zaciskowych - 25

1967267000 nozyce do ciecia rur 14-25

walizka

komplet narzedzi - kielichownica i adapter -
1967267017

1967267015 adapter do pras promieniowych

1967267002 kielichownica

1941267096 smar do kielichownicy

1967267000 nozyce do ciecia rur 14-25

1933267029 nozyce do ciecia rur 14-32

- walizka







ZAKRES DOSTAWY
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Nozyce do ciecia rur

1933267000 14 -25mm

1933267029 14-32 mm

Kalibrator do rur (z warstwa aluminium)

1967267021 14x2,0-16x2,2~-20%x2,8 mm

Kielichownica reczna w walizce metalowej

1967267001

Glowice kielichujace do rur (z warstwa EVOH)

1967113000 14x2,0 mm

1967113001 16x2,2 mm

1967113002 20x2,8 mm

Glowice kielichujace do rur (z warstwa aluminium)

1967113003 14x2,0 mm

1967113004 16x2,2 mm

1967113005 20x2,8 mm

1967113006 25x2,5mm

1967113007 32x3,0 mm

Adapter do pras promieniowych

1967267015 14-32 mm

Komplet widelcéw zaciskowych (2 szt.)

1967267003 14x2,0 mm

1967267004 16x2,2 mm

1967267005 20x2,8 mm

1967267006 25x2,5mm

1967267007 32x3,0 mm

tadowarka do narzedzi akumulatorowych

1967267024 -

Bateria do narzedzi akumulatorowych

16

1967267023 -

16

1967267051 -




PRZYGOTOWANIE NARZEDZI

© W razie zaobserwowania jakichkolwiek nieprawidtowosci w stanie lub pracy
narzedzi nalezy bezwzglednie powstrzymac sie od ich uzytkowania!

@ Uwaga! Ryzyko obrazen! Podczas uzbrajania narzedzia elektrycznego nigdy nie
wciskaj wlacznika napedu!
Zaleca sie przezbrajanie narzedzia z usunieta bateria!

Nozyce do ciecia rur
Wizualnie sprawdzi¢ czystosc i jakos¢ krawedzi tngcych (krawedzie gtadkie bez wykruszen).
W razie potrzeby wymieni¢ ostrza na sprawne.

Kalibrator do rur

Wizualnie sprawdzi¢ czystos¢ narzedzia (powierzchnie bez rdzy, zabrudzen,
gtebokich rys).

Kalibrator stosowany jest tylko w przypadku wykonywania potgczen srubunkowych
i skrecanych w systemie KAN-therm ultraLINE.

Glowice kielichujace

Wizualnie sprawdzi¢ czystosc i sprawno$¢ narzedzi (powierzchnie bez rdzy, zabru-
dzen, ukruszen).

Dobra¢ gtowice wzgledem $rednicy (rozmiar) i typu kielichowanej rury:

rury ultraLINE

rury ultraLINE
z warstwa aluminium

z warstwa EVOH
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Kielichownica

Wizualnie sprawdzi¢ czysto$¢ narzedzia. Sprawdzic¢ trzpien (stozek bez rdzy, gtebokich
rys, ukruszen) i w razie potrzeby nasmarowac smarem grafitowym. Smarowanie prze-

prowadzac nie rzadziej niz 1 x 500 kielichowan. W przypadku kielichownicy elektrycz-

nej sprawdzi¢ dodatkowo poziom natadowania baterii i jej prawidtowe zatozenie (patrz
strona 10).




Kielichownica jest narzedziem stuzagcym do kielichowania koncowek rur wchodzgcych
w skfad systemu KAN-therm ultralLINE. Nalezy stosowac odpowiednie gtowice kieli-
chujgce w zaleznosci od rodzaju i $rednicy rury.

e e

W celu zamontowaniu gtowicy nalezy catkowicie cofnagc
trzpien (kielichownica reczna — poprzez roztozenie
dzwigni; kielichownica akumulatorowa — poprzez wci-
Sniecie przycisku w tylnej czesci urzadzenia) i dokreci¢
gtowice do wyczuwalnego oporu.

Adapter do pras promieniowych
Wizualnie sprawdzi¢ czystosc i kompletnos¢ narzedzia (powierzchnie bez rdzy, zabru-
dzen, ukruszen).

@ Stosowac adapter jedynie z prasami promieniowymi o korespondujacym
rozmiarze (o Srednicy rygla 14 mm). Adapter nie nadaje sie do urzadzesn , mini”!

Widelce zaciskowe

Wizualnie sprawdzi¢ czystos¢ i sprawnosc elementdw (powierzchnie bez rdzy, zabru-
dzen, ukruszen).

Dobra¢ widelce zaciskowe do srednicy tgczonych elementow.

Praska tancuchowa i akumulatorowa

Wizualnie sprawdzi¢ czystos¢ i kompletno$¢ narzedzia (powierzchnie bez rdzy, zabru-
dzen, ukruszen).

Praska jest narzedziem stuzgcym do nasuwania tulei w systemie KAN-therm ultraLINE.
Nalezy stosowa¢ odpowiednie widelce zaciskowe w zaleznosci od srednicy tgczonych
elementéw. W celu zamontowania widelcow zaciskowych nalezy catkowicie rozewrzec
praske i zblokowac jg poprzez zatamanie przegubu jednej z dZzwigni (praska tancucho-
wa) lub catkowicie cofnac naped poprzez wcisniecie przycisku w tylnej czesci urzadze-
nia (praska akumulatorowa), a nastepnie odblokowac rygle i wsung¢ widelce zgodnie
ze schematem (patrz strona 13, rys. 5a).

Po wsunieciu widelcdw bezwzglednie ponownie zablokowac rygle.

W przypadku praski akumulatorowej sprawdzi¢ dodatkowo poziom natadowania bate-
rii i jej prawidtowe zatozenie (patrz strona 10).




tadowarka sieciowa akumulatorow

Wizualnie sprawdzi¢ czystos¢ i kompletnos¢ urzgdzenia. Sprawdzi¢ czy wtyk sieciowy
koresponduje z gniazdem elektrycznym a napiecie zasilania jest zgodne ze specyfika-
gja tfadowarki (~220-240V 50-60Hz). Zadba¢ by tadowarka uzytkowana byta jedynie
w warunkach suchych, a jej otwory wentylacyjne nie zostaty zablokowane. Nigdy nie
uzywac urzadzenia niesprawnego lub z widocznymi komponentami elektrycznymi.
Stosowac jedynie w temperaturach 0 do +40 °C.

Nie tadowac baterii uszkodzonych lub innych niz dedykowane (Li-lon 10,8V).

Baterie zamocowac w fadowarce poprzez wsuniecie az do klikniecia. tadowarke podtgczac
do sieci dopiero po zamocowaniu baterii. Obserwowac wskazania tadowarki:

Klauke LGMLT

Li-Ion Charger 220 - 240 V, 50 - 60 Hz
10,8 V DC

0,5 kg

tadowarka podtgczona do napiecia

awaria lub nieprawidtowe parametry sieciowe
tadowanie baterii

bateria natadowana

bateria uszkodzona lub nieprawidtowo zamocowana

zabezpieczenie termiczne (bateria zbyt goraca lub zimna)

@ Po natadowaniu baterii odlaczy¢ tadowarke od zasilania i wyja¢ baterie.
Nie pozostawia¢ baterii w odtaczonej tadowarce - ryzyko roztadowania.




Baterie kielichownic i prasek akumulatorowych

Wizualnie sprawdzi¢ czystos¢ i kompletnos¢ urzadzenia. W razie koniecznosci
oczysci¢ lekko wilgotng szmatka (nie stosowac srodkéw zracych i ropopochod-
nych), nie zwiera¢ stykow. Sprawdzic¢ stan natadowania poprzez krotkotrwate
wcisniecie przycisku na przednim panelu:

100%) Klauke RAMLT
Li-lon 10,8 V, 1,5 Ah
KlauKe ' r
| 50%] Klauke RAML1225

Li-lon 10,8V 2,5 Ah

s

Baterie taduj jedynie w dedykowanych tadowarkach Li-lon 10,8 V max. 2,0 A.

Kielichownica i praska akumulatorowa - diody LED

Zaréwno kielichownica jak i praska akumulatorowa zostaty wyposazone w dwie
lampki LED.

LED biata (front) — doswietlenie miejsca pracy, wtgcza sie po uruchomieniu na-
pedu i $wieci do 20 s po zakonczeniu pracy mmfE

Funkcja doswietlenia zataczana jest automatycznie. Aby wytaczy¢ funkcje doswie-
tlenia zdemontuj baterie z urzadzenia a nastepnie zamontuj ja ponownie trzyma-
jac wcisniety przycisk roboczy.

LED czerwona (tyl) — informacja o stanie narzedzia:

2x krotki btysk po zatozeniu baterii — autotest

Btyskanie przez 20s z czestotliwoscig 2Hz — awaria napedu lub baterii, skontaktuj
sie z autoryzowanym serwisem.

Btyskanie przez 20s z czestotliwoscig 5Hz — przegrzanie napedu, odczekaj 15 min
do kolejnego uruchomienia.




MONTAZ

@ Nieprzestrzeganie niniejszej instrukcji moze prowadzi¢ do wadliwego
potaczenia rur, uszkodzenia narzedzia,a takze do wypadkow!

@ Rure ucia¢ prostopadle do osi na wymagana dtugoé¢ za pomoca odpowiednich
nozyc.
W przypadku rur ultralLINE z warstwag aluminium mozna im nadac zadany ksztatt. Giac
przy uzyciu sprezyny zewnetrznej, wewnetrznej lub gietarki mechanicznej. Minimalny
promien giecia wynosi R = 3,5 x Dz z narzedziem profilujgcym lub R = 5,0 x Dz bez
narzedzia profilujagcego.
W przypadku potaczen srubunkowych z rurg ultralINE z war-
stwa aluminium bezwzglednie wykalibrowac rure i sfazowac
Jjej wewnetrzna krawedZ dedykowanym kalibratorem, tak aby
nie miata zadnych nieréwnosci i zadziordw.

@ Nalozy¢ na rure tuleje zaciskowa. Tuleja jest symetryczna i nie wymaga kierun-
kowania.




© Kielichowanie rury przeprowadzi¢ gtowica dedykowana do stosowanej rury.
Kielichownice wsuna¢ do wnetrza rury na petna glebokosc¢ robocza (3a). Kieli-
chownice utrzymywac w osi kielichowanej rury. Kielichowanie przeprowadzi¢ w
dwoch etapach - w pierwszej fazie wykona¢ petne kielichowanie (3b), nastepnie
obrocic kielichownice w stosunku do rury o 30° (3¢c) i ponownie przeprowadzi¢
petne kielichowanie (3d).

@ Uwaga! Jezeli na kielichowanej rurze pojawia sie pekniecia lub rura nie
zostata rozkielichowana na petnym obwodzie, odetnij uszkodzony fragment
i przeprowadz kielichowanie ponownie.

(4) Podczas kielichowania rur
w temperaturach ponizej 0 °C nalezy
ogrzac kielichowana koncéwke
rury przy pomocy goracej wody lub
powietrza o temperaturze < 80 °C.

@ Bezposrednio po kielichowaniu wsunaé ztaczke w rure do ostatniego zgrubienia na
kréécu ksztattki (nie dopycha¢ rury do kotnierza ksztattki).




© Przed procesem nasuwania nalezy uzbroi¢ praske w widelce (w przypadku prasy
promieniowej w dodatkowy adapter i widelce) przeznaczone do danej srednicy rury.
Tuleje nasunaé przy uzyciu praski recznej (5b) lub narzedzi systemu KAN-therm
ultraPRESS z dedykowanym adapterem (5c). Nie nasuwa¢ jednoczesnie dwéch tulei.
Narzedzie utrzymywac prostopadle do osi wzdtuznej taczonych elementow.

@ Gotowe polaczenie jest gotowe do préby cisnieniowej.




KONSERWACIJA | SERWIS

Narzedzia nalezy utrzymywac w czystosci. W przypadku ‘
zabrudzenia lub dtugotrwatego przechowywania nalezy

Jje doktadnie oczysci¢ i osuszy¢. Powierzchnie metalowe

nalezy przetrze¢ $rodkiem konserwujgcym.

Nalezy regularnie smarowac stozek kielichujacy
ekspandera (min. 1x500 kielichowan). Stosowanie smaru jest

gwarancjg dtugotrwatej i bezpiecznej eksploatadji narzedzia. M ‘

kielichujacych, widelcow i narzedzi pod katem uszkodzen lub
widocznego zuzycia. Uszkodzone narzedzia nie moga by¢
dalej uzywane i nalezy niezwtocznie przekazac je do najbliz-
szego oddziatu firmy KAN.

Przed kazdym uzyciem nalezy kontrolowac¢ stan gtowic 3
#) o )

Narzedzia przechowywac w miejscu suchym, nie narazonym .
na zapylenie, zalanie czy kontakt z substancjami zrgcymi.

Narzedzia nalezy co roku poddac obowigzkowemu prze-
gladowi serwisowemu. Stosowanie narzedzi bez waznego
przegladu skutkuje odrzuceniem roszczen gwarancyjnych
w stosunku do KAN Sp. z o.0.

@ Narzedzie jest objete dwuletnia gwarancja pod
warunkiem jego okresowego przegladu (koszt
zgodny z taryfikatorem autoryzowanego serwisu)
minimum jeden raz w roku lub co 10.000 cykli pracy,
w zaleznosci co nastapi wczesniej.




GENERAL REMARKS

The tools are designed for performing connections in the KAN-therm ultraLINE system
in the diameter range of 14-32 mm.

Observing these operating instructions will contribute to safe and efficient work and in-
crease the service life of the tools.

The tool set is designed exclusively for the assembly of pipes and fittings of the KAN-
therm ultraLINE system.

The following instructions refer to the installation of the KAN-therm ultralLINE system
at temperatures above 0 °C. If it is necessary to carry out the installation at subzero tem-
peratures, only hand tools are permitted with modified assembly technique.

Only persons who are familiar with the principles of safe and correct use of the tools may
be allowed to operate them after they have read this manual.

The tools should only be used for the intended purpose.
The use of tools for other purposes may result in an accident and/or damage.

For inspection or repair, the tool should be forwarded to one of KAN's branches. This
is the only way to ensure that the proper and original spare parts are used. We are not
responsible for works or repairs carried out by unauthorized personnel.

The manufacturer may introduce minor design improvements to the tools which will not
be reflected in this manual.

Wear appropriate safety and protective equipment when performing assembly work.
If you have any doubts about the rules of using the tools, please contact your dealer.

KAN is not liable for damage or injury resulting from safety violations, inadequate tool
maintenance, or improper or incorrect use of systems and tools.




SCOPE OF DELIVERY

akku tool set - expander and crimping
1 tool + expanding heads AL (for pipes with
aluminium layer) 16-25 - 1967267031

akku tool set - expander and crimping tool -
1967267026

1967267022 battery crimping tool

1967267022

battery crimping tool

1967267023 battery - 2 pcs. 1967267023 battery - 2 pcs.
1967267024 battery charger 1967267024 battery charger
1967267025 battery expanding tool 1967267025 battery expanding tool

1941267096 expander grease

1941267096

expander grease

1967113004 expanding head AL - 16x2,2

1967267000

shears for 14-25 pipes

1967113005 expanding head AL - 20x2,8

1933267029

shears for 14-32 pipes

1967113006 expanding head AL - 25x2,5

case

1967267004 forks set - 16

1967267005 forks set - 20

1967267006 forks set - 25

tool set - expander and battery crimping tool -
1967267012

1967267000 shears for 14-24 mm pipes

1967267022

battery crimping tool

1967267021 calibrator - 14-16-20

1967267023

battery - 2 pcs.

- case

1967267024

battery charger

akku tool set - expander and crimping tool

+ expanding heads PE (for pipes with EVOH
layer) 16-20 and AL (for pipes with aluminium
layer) 25 - 1967267032

1967267002

expander

1941267096

expander grease

1967267000

shears for 14-25 pipes

1933267029

shears for 14-32 pipes

1967267022 battery crimping tool

case

1967267023 battery - 2 pcs.

1967267024 battery charger

1967267025 battery expanding tool

tool set - expander and manual chain crimping
tool - 1967267016

1941267096 expander grease

1938267085

manual chain crimping tool

1967113001 expanding head PE - 16x2,2

1967267002

expander

1967113002 expanding head PE - 20x2,8

1941267096

expander grease

1967113006 expanding head AL - 25x2,5

1967267000

shears for 14-25 pipes

1967267004 forks set - 16

1933267029

shears for 14-32 pipes

1967267005 forks set - 20

case

1967267006 forks set - 25

1967267000 shears for 14-25 pipes

- case

tool set - expander and adapter - 1967267017

1967267015

adapter for radial presses

1967267002

expander

1941267096

expander grease

1967267000

shears for 14-25 pipes

1933267029

shears for 14-32 pipes

case







SCOPE OF DELIVERY

Shears for pipes

7 1933267000 14 -25mm
8 1933267029 14-32mm

Calibrator for pipes (with aluminium layer)

9 1967267021 14x2,0-16x2,2~-20%x2,8 mm

Manual pipe expander o
10 1967267001

Expanding heads for pipes (with EVOH layer)

1967113000 14x2,0 mm

11 1967113001 16x2,2 mm

1967113002 20x2,8 mm

Expanding heads for pipes (with aluminium layer)

"
1967113003 14x2,0 mm m

i
1967113004 16x2,2 mm
12 1967113005 20x2,8 mm
1967113006 25x2,5mm
1967113007 32x3,0 mm
Adapter for radial press machines

13 1967267015 14-32mm

Forks set (2 pcs.) @

1967267003 14x2,0 mm

1967267004 16x2,2 mm

14 1967267005 20x2,8 mm
1967267006 25x2,5mm

1967267007 32x3,0 mm

Battery charger

15 1967267024 - @

Battery

16 1967267023 -

16 1967267051 -

)




PREPARATION OF TOOLS

© If you notice any abnormalities in the condition or operation of the tools, you
must absolutely refrain from using them!

@ Attention! Risk of injury! Never press the drive switch when arming the power tool!
It is recommended to re-equip the tool with the battery removed!

Pipe shears

Visually check the cleanliness and quality of the cutting blades (smooth edges without chipping).
If necessary, replace the blades with a working one.

Pipe calibrator
Visually check the cleanliness of the tool (surfaces without rust, dirt, deep scratches).

The calibrator is only used for union and threaded connections in the KAN-therm
ultralINE system.

Expander heads

Visually check the cleanliness and efficiency of the tools (surfaces without rust, dirt,
cracks).

Select the head according to the diameter (size) and the type of pipe to be expanded:

for ultraLINE pipes

for ultraLINE pipes
with aluminium layer

with EVOH layer

Expander

Visually check the cleanliness of the tool. Check the cone (cone without rust, deep
scratches, cracks) and, if necessary, lubricate with graphite grease. Apply grease at least
once per 500 expansions. In the case of an electric expander, additionally check the
battery charge level and its correct insertion (see page 22).




The expander is a tool for expanding pipe ends of the KAN-therm ultraLINE system.
Use the appropriate expander heads depending on the pipe type and diameter.

S

To install the head, completely retract the cone (hand
expander — by unfolding the lever; battery expander
— by pressing the button on the back of the device)
and tighten the head to a

noticeable resistance.

Adapter for radial press machines

Visually check the cleanliness and completeness of the tool (surfaces without rust, dirt,
cracks).

@ Use the adapter only with radial press machines of the corresponding size
(bolt diameter of 14 mm). The adapter is not suitable for "mini" devices!

Crimping forks
Visually check the cleanliness and efficiency of the elements (surfaces without rust, dirt,
cracks).

Select the crimping forks according to the diameter of the parts to be connected.

Chain and battery crimping tools

Visually check the cleanliness and completeness of the tool (surfaces without rust, dirt,
cracks).

Tool is used for sliding sleeves in the KAN-therm ultralLINE system. Use suitable crimping
forks depending on the diameter of the parts to be connected. To install the forks, open
the crimping tool completely and lock the tool by swiveling the joint of one of the levers
(chain crimping tool) or completely reverse the drive by pressing the button on the back
of the machine (battery crimping tool) and then unlock the bolts and insert the forks

as shown in the diagram (see page 25, pic. 5a).

After the forks have been re-installed, it is absolutely necessary to lock the bolts again.

In the case of a battery crimping tool, additionally check the battery charge level and
its correct installation. (see page 22).




Battery mains charger

Visually check the purity and completeness of the device. Check that the mains
plug corresponds to the electrical outlet and that the supply voltage complies with
the charger specifications (~220-240 V 50-60 Hz). Ensure that the charger is only
used in dry conditions and that the ventilation openings are not blocked. Never use
a defective device or with exposed electrical components. Use only at temperatures
of 0 to +40 °C.

Do not charge damaged or non-dedicated batteries (Li-lon 10.8 V).

Secure the battery in the charger by sliding it in until it clicks. Do not connect the
charger to the mains until the battery is attached. Watch the charger indications:

Klauke LGML1

Li-lon Iéﬁell\!lgg 220 - 240V, 50 - 60 Hz
10,8 V DC
0,5 kg

charger connected to voltage

failure or incorrect electrical parameters
charging the battery

battery charged

battery defective or not properly installed

thermal protection (components too hot or cold)

@ When the battery is fully charged, disconnect the charger from the power
supply and remove the battery. Do not leave the battery in the disconnected
charger - risk of discharging.




Batteries for battery expanders and crimping tools

Visually check the purity and completeness of the device. If necessary, clean with
a slightly damp cloth (do not use corrosive or petroleum-based products), do not
short-circuit. Check the state of charge by briefly pressing the button on the
front panel:

100%) Klauke RAMLT
Li-lon 10,8 V, 1,5 Ah
KlauKe ' r
| 50%] Klauke RAML1225

Li-lon 10,8V 2,5Ah

s

Only charge the batteries in dedicated chargers: Li-lon 10.8 V max. 2.0 A.

Battery expander and crimping tool — LEDs
Both the battery expander and the crimping tool are equipped with two LEDs.

White (front) LED - the work area light, switches on when the drive is started
and lights for up to 20 seconds after work is completed mmg2

Front LED is activated automatically. To turn off the front LED, remove the battery
from the device and then reinstall it while holding drive switch.

Red (back) LED - information about the status of the tool:

2x short flashes after battery installation — auto-test

Flashing for 20 s at 2 Hz — drive or battery failure, contact authorized service
centre

Flashing for 20 s at 5 Hz — overheating of the drive, wait 15 minutes before next
start-up




INSTALLATION ASSEMBLY

@ If these instructions are not observed, in may lead to faulty pipe connections,
damage to the tool and also to accidents!

@ Cut the pipe perpendicularly to the axis to the required length with suitable pipe
shears.
For pipes with aluminium layer you may shape them as desired. Bend with an exter-
nal spring, internal spring or mechanical bender. The minimum bending radius shall
beR > 3.5 x D, with the profling tool or R > 5.0 x D_ without the profiling tool.

For union connections with pipes with aluminium layer,

it is essential to calibrate the pipe and chamfer its inner edge
with a dedicated calibrator so that it does not have any irreg-
ularities or burrs.

@ Place the crimping sleeve on the pipe. Sleeve is symmetrical and does not
require orientation.




© The pipe should be expanded with the head dedicated to the pipe used.
Slide the expander inside the pipe to full working depth (3a). Keep the expander
in the axis of the pipe to be expanded. The expansion is carried out in two sta-
ges — in the first stage, perform a full expansion (3b), then rotate the expander
against the pipe by 30° (3¢c) and perform the full expansion again (3d).

@ Attention! If cracks appear on the expanded pipe or the pipe has not been
expanded around the entire circumference, cut off the damaged section and
perform pipe expansion again.

(4) When expanding the pipes
at temperatures below 0 °C, the
expanding end of the pipe must
be heated with hot water or air
at temperature of < 80 °C.

@ Immediately after the expansion, push the fitting into the pipe until it reaches the
last protrusion on the fitting's stub (do not push the pipe up to the fitting's flange).




© Before the sleeve sliding process, the crimping tool must be armed with forks (in
the case of radial press tools, with an additional adapter and forks) designed for the
given pipe diameter. Slide the sleeve using crimping tool (5B) or KAN-therm ultra-
PRESS system tools with a dedicated adapter (5C). Do not slide two sleeves at once.
Keep the tool perpendicular to the longitudinal axis of the elements to be connected.
Do not slide the sleeves diagonally!

@ The connection is ready for pressure test.




MAINTENANCE AND SERVICE

The tools should be kept clean. In the event of dirt or long- ‘
term storage, clean and dry them thoroughly. Metal surfaces
should be wiped with a preservative (oil, grease).

The expander cone should be greased regularly. (min. 1x500
expansions). The use of greased is a guarantee of long-term
and safe tool operation.

Before each use, check the condition of the expander heads,
forks and tools for damage or visible wear. Damaged tools
may not be used any longer and should be handed over

to the nearest KAN branch immediately.

Store tools in a dry place, not exposed to dust, spills or con-
tact with corrosive substances.

The tools must undergo mandatory servicing annually. The
use of tools without a valid inspection results in the rejection
of warranty claims against KAN Sp. z 0.0.

@ The tool is covered by a two-year warranty
on condition that the tool is serviced periodically
(cost as per the authorised service agent's tariff)
a minimum of once a year or every 10,000 work
cycles, whichever comes first.




OBLWUME SAMEYAHNA

WIHCTpyMeHTbI NpesHa3HaveHbl 415 BbiNOAHeHNUA coeanHennii B cucteme KAN-therm
ultraLINE B gnanasoHe gnametpos 14 — 32 mMm.

CobntogeHne AaHHOM MHCTPYKLmK ByaeT cnocobcTBoBaTh 6e3onacHom 1 3ddekTMBHOM
paboTe, a Tak>Xe YBeIMUEHMIO CPpOKa CNY>Obl MCMOJb3YEMOro MHCTPYMEHTA.

KoMnnekT MHCTpyMeHTa npesHa3HaveH UCKAOUYUTENBHO Af MOHTaXa Tpy6 1 GUTUH-
roe cuctembl KAN-therm ultraLINE.

HacrosLas MHCTpyKumsa oTHocKTCA K MOoHTaxy cucteMbl KAN-therm ultraLINE npu
Temnepatype Bbiwe 0°C. B cnyvae Heobx0AMMOCTM MPOBeAEHNA MOHTaXa nNpw oTpu1ua-
Te/IbHbIX TEMNEpaTypax, JOMNycKaeTcs MPUMEHEHNE TONbKO PYUHbIX MHCTPYMEHTOB Mpu
MOANPULMPOBAHHON TEXHVKE MOHTaXa.

K paboTe ¢ MHCTPYMEHTOM MOTYT AOMYCKaTbCA TOBKO AWL@, O3HAKOMAEHHbIE
C npaBuiaMun 6e30MacHOCTM U 3KCITyaTaL MM MHCTPYMEHTA (MOC/Ie U3yyYeHus
JaHHOW MHCTPYKLMW).

MHCprMeHT AO0JIKEH MPUMEHATbCA NCKTKOYNTEIbHO MO Ha3Ha4YeHUHo.

Vicnonb3oBaHue MHCTPYMEHTa B APYTUX LesiaX MOXET NprBeCTn K NOJOMKe NHCTPY-
MeHTa U/mnun K HeC4YaCTHOMY Cay4ato.

[na TexocMoTpa MAM peMoHTa MHCTPYMEHTa, HEOHXOAMMO NnepesaTh ero B OANH

n3 dpunnanos komnanum KAN. Tonbko B Takom cayyae Bbl monyumte rapaHTmio Ha mc-
No/Jb30BaHMe COOTBETCTBYHOLLMX IKCMAYaTaLMOHHBIX MaTepranoB U OPUTMHANbHBIX
3anacHbIX YacTel. Mbl He Hecem OTBETCTBEHHOCTU 3@ PaboTbl MM PEMOHT, BbIMOJIHSA-
eMble HeaBTOPM30BaHHbLIM MEPCOHAIOM.

Mpov3BoaUTENIb MOXET MPOBOANTL MEJIKNE KOHCTPYKTUBHbIE YCOBEPLUEHCTBOBaHMS
MHCTPYMEHTa, KOTOpble He ByAyT OTpaXKeHbl B L AHHON MHCTPYKLIMN.

Mpwv BbINOAHEHWN MOHTaXHbIX PaboT ciesyeT HOCUTb COOTBETCTBYHOLLYH pabouyro
OAEXAY ¥ UCMONb30BaTh 3aLLUTHbIE CPEACTBA.

B cnydae npo6ne|v|, CBA3aHHbIX C NpaBvaaMUn 3KCNayaTaunnm UHCTPYMeEHTa, csieayet
O6paTI/ITbCﬂ 3a Pa3bACHEHNAMU K NMpoaaBLUy.

KomnaHusa KAN He HeceT OTBETCTBEHHOCTM 3a yu.l,ep6 VAW TpaBMbl, BO3HUKLUNE B pe-
3y/nbTaTe HapylweHna npasua 6630I'IaCHOCTVI, HeHaAneXalero TexHM4eckKoro O6CI'Iy-

XKMBaHMA MHCTPYMEHTA, 3a HEKBaiIVId)VILI,I/IpOBaHHOE nnan HenpasuibHOE NCNOb30Ba-
HWe CUCTeM U NHCTPYMEHTa.




ACCOPTUMEHT MHCTPYMEHTA

KOMMNJIEKT aKKYMY/NIATOPHOTO MHCTPYMEHTa -
1 pacwumputens u npecc + ronoeka AL (ana Tpy6 3
co cnoem antomuHma) 16-25 - 1967267031

KOMMJIEKT aKKyMYIATOPHOrO MHCTPYMEHTa -
pacwmputenn u npecc - 1967267026

1967267022 npecc akkyMyNsTOPHbIN 1967267022 npecc akkyMySTOPHbI
1967267023 aKKyMynaTop - 2 WT. 1967267023 akKymynsTop - 2 WT.
1967267024 3apsagHOe yCTPOUCTBO 1967267024 3apaAHOe yCTPOICTBO
1967267025 pacluimpuTenb akKyMyaaTOPHbIi 1967267025 pacluvpuTenb akKyMyasTOPHbIN
1941267096 cma3ska ana pacmputens 1941267096 cma3ka Ans paclupuTens
1967113004 ronoska pacwmputensHas AL - 16x2,2 1967267000 HOXHWLbI ANs pe3ku Tpy6 14-25
1967113005 ronoska pacwmputensHas AL - 20x2,8 1933267029 HOXHWLbI N8 pe3kn Tpy6 14-32
1967113006 ronoska pacwupwutenbHas AL - 25x2,5 - yemMogaH

1967267004 KoMNAEKT 3aXMMatOLLUX Hacagok - 16

KOMMIEKT MHCTPYMEHTa - paclumpuTtesb U npecc

1967267005 -2 4
KOMMAEKT 3aXMMatoLLmx Hacagok - 20 4 aKKyMynSTOpHBIN - 1967267012

1967267006 KOMNAEKT 3aXKMMaOLLMX HAacaZoK - 25

1967267000 HOXHWLbI Ans pe3ku Tpy6 14-25 1967267022 npecc akkyMy/STOPHbIV
1967267021 kannbpatop - 14-16-20 1967267023 akkymynaTop - 2 WT.
- yemogaH 1967267024 3apsgHOe yCTPOWCTBO
KOMMJIEKT aKKYMYNATOPHOTO MHCTPYMEHTa - 1967267002 pacwmpwTens
2 pacwmpuTenb u npecc + ronoska PE (ansa Tpy6 1941267096 cma3ka Ans paclmpuTens

co cnoem EVOH) 16-20 n AL (ansa Tpy6 co chnoem
anromMuHuna) 25 - 1967267032

1967267022 npecc akkyMyNsTOPHbIN

1967267000 HOXHWLbI Ans pe3kn Tpy6 14-25
1933267029 HOXHWLbI N8 pe3kn Tpy6 14-32

- YemozaH
1967267023 aKKyMynaTop - 2 WT.
1967267024 3apsaHOe yCTPOACTBO 5 KOMNJIeKT MHCTPYMeHTa - paclumpuTens u npecc
1967267025 pacwmputent akKyMynsTOPHbINA C uenHoli nepepaueii - 1967267016
1941267096 cma3ka gns pacluvputens

1938267085 npecc ¢ uenHon nepeaaveit
1967113001 ronoska pacwmputensHas PE - 16x2,2

1967267002 pacwmputens
1967113002 ronoska paclwuputensHas PE - 20x2,8

1941267096 cmaska Ana paclmpuTens
1967113006 ronoska pacwmpwutenbHas AL - 25x2,5

1967267000 HOXHWLbI Ans pe3ku Tpy6 14-25
1967267004 KOMNAEKT 3aXKMMaKOLLMX Hacagok 