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w20+ LTI

Firma KAN

KAN jest uznanym i rozpoznawalnym
na arenie miedzynarodowej, polskim
producentem nowoczesnych

i kompleksowych systeméw
instalacyjnych KAN-therm.

Od rozpoczecia dziatalnosci w 1990 roku KAN budowat swoja pozycje na mocnych
filarach: profesjonalizmie, innowacyjnosci, jakosci i rozwoju. Firma zatrudnia dzi$
ponad 1100 osob. Posiada sie¢ oddziatow w Polsce i szereg placowek na catym
swiecie. Produkty ze znakiem KAN-therm eksportowane sa do 68 krajow na réznych
kontynentach. Siec¢ dystrybucji obejmuje swym zasiegiem Europe, znaczna czes¢
Azji, Afryke i Ameryki.

>1100

lat doswiadczenia
na rynku
instalacyjnym

krajow
do ktoérych
eksportujemy

zatrudnionych
pracownikow
na sSwiecie
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SYSTENM KAN-therm

12-108 mm

Kompletny, nowoczesny system instalacyjny, w sktad ktorego wchodza rury
i ksztattki wykonane z wysokiej jakosci stali weglowej zewnetrznie ocynkowane;j.

System przeznaczony jest do stosowania w wewnetrznych, zamknietych, ciSnieniowych
instalacjach centralnego ogrzewania, wody lodowej, ciepta technologicznego,

solarnych, a takze przemystowych (np. oleju opatowego). Szybki Bezpieczenstwo Estetyka
i tatwy i niezawodnos¢ i odpornos¢
System KAN-therm Steel wykorzystywany jest w budownictwie wielorodzinnym i uzytecznosci publicznej, do budowy montaz na korozje

nowych, wewnetrznych instalacji grzewczych. Jego specyfika materiatowa i bogata oferta asortymentowa umozliwiaja

wykonywanie kompletnych, zamknietych instalacji cisnieniowych (bez dostepu powietrza do wody instalacyjnej).

. o - S N ' , o Odpornos¢ Wysoka
Z uwagi na prostote, szybkosc¢ i bezpieczenstwo montazu, dzieki pewnej i sprawdzonej technice montazu “Press na wysokie wytrzymatoéé
(technologia nie wymagajaca stosowania otwartego ognia) system KAN-therm Steel szczegdlnie zalecany jest ciSnienie mechaniczna
do stosowania w przypadku wymiany starych, stalowych skorodowanych instalacji grzewczych w budynkach i temperature

wielorodzinnych.
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Zalety

Szybki i tatwy montaz

Dzieki technice ,Press” czas montazu rur i ksztattek zostat zredukowany co najmniej dwukrotnie

w poréwnaniu do tradycyjnych systemoéw stalowych tagczonych metoda spawania lub gwintowania.

Bezpieczenstwo i niezawodnos¢

Montaz odbywa sie bez uzycia otwartego ognia, co ma duze znaczenie przy wymianach starych
instalacji grzewczych w budynkach wielorodzinnych. Ponadto wszystkie ksztattki systemu

wyposazone sa w funkcje LBP (Leak Before Press) - sygnalizacje niezaprasowanych potaczen.

Idealny dla wymian starych instalac;ji

Ze wzgledu na szeroki zakres srednic (12-108 mm), kompletnosc¢ oferty, wysoka jakos¢, atrakcyjna
cene oraz walory eksploatacyjne i techniczne (mozliwos¢ prowadzenia rurociaggoéw po starych

trasach) system szczegolnie nadaje sie do zastosowania w modernizacjach instalacji grzewczych.

Instalacje wykonane w systemie KAN-therm Steel charakteryzuja sie estetycznym wygladem i moga
by¢ stosowane bez dodatkowych powtok malarskich. Instalacja ztozona ze standardowych

elementow systemu bedzie doskonale komponowac sie z kazdym rodzajem pomieszczen.

Zabezpiecza instalacje, szczegdlnie w pomieszczeniach ogolnodostepnych, przed ré6znego rodzaju

skutkami wandalizmu. Z tego tez wzgledu system jest predysponowany do stosowania w obiektach
uzytecznosci publicznej, takich jak szkoty, centra handlowe, kina, hale wystawiennicze, ktére sa

szczegolnie narazone na tego typu dziatania.

Dzieki wykorzystaniu techniki montazu ,Press”, zastosowaniu
profesjonalnych narzedzi zaciskowych oraz wysokiej jakosci
O-ringéw uszczelniajacych mozliwa jest praca systemu przy

cisnieniu do 25 bar i temperaturze do 200°C (w zaleznosci

od rodzaju zastosowanych narzedzi i uszczelnienia).

Dzieki specjalnej konstrukgji ksztattek (koncowki w ksztatcie kielicha)
minimalizowane jest zjawisko przewezenia srednicy w miejscu
potaczenia rury z ksztattka, co skutkuje mniejszymi stratami cisnienia,

zapewniajac optymalne przeptywy medium w catej instalagji.
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System wykorzystywany jest w budownictwie wielorodzinnym i uzytecznosci
publicznej, do budowy nowych, wewnetrznych instalacji grzewezych.

Jego specyfika materiatowa i bogata oferta asortymentowa umozliwia™ .
wykonywanie kompletnych, zamknietych instalacji ciSnieniowych '
(bez dostepu powietrza do wody instalacyjnej).

Z uwagi na prostote oraz szybkosc i bezpieczenstwo montazu, dzieki/pewne|

i sprawdzonej technice montazu “Press”(technologia nie wymagajaca stosowania
otwartego ognia) system KAN-therm Steel szczegodlnie zalecany jest do stosowa
w przypadku wymiany starych, stalowych skorodowanych instalacji'grzewczych
w budynkach wielorodzinnych.).

Niska wydtuzalnos$¢ termiczna rur oraz estetyczny wyglad gotowych elementow
systemu (rury i ksztattki ocynkowane zewnetrznie) sprawia, iz doskonale
sprawdzaja sie one w przypadku natynkowych instalacji grzewczych np. renowacje
starych zabytkowych obiektow, w ktorych nie ma mozliwosci prowadzenia
instalacji w przegrodach budowlanych (tylko natynkowe prowadzenie rur).

Po konsultacji z Dziatem Doradztwa Technicznego KAN istnieje mozliwo$¢ wykorzystania systemu

w niestandardowych instalacjach takich jak np. sprezone powietrze,

Cisnienie pracy systemu KAN-therm Steel uzaleznione jest od stosowanego zakresu $rednic oraz narzedzi
prasujacych. Przy wykorzystaniu standardowych narzedzi prasujgcych o profilu "M" dopuszczalne ci$nienie robocze
wynosi 16 bar dla srednic 12-108 mm. Przy wykorzystaniu narzedzi prasujgcych marki Novopress wyposazonych
w szczeki i opaski zaciskowe o profilu "HP" dopuszczalne cisnienie robocze wynosi 25 bar dla srednic 12-54 mm.

Cisnienie robocze 25 bar obejmuje instalacje napetnione woda.
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Rury systemu KAN-therm Steel wykonane sa ze stali weglowej
RSt 34-2, numer materiatu 1.0034 wg DIN EN 10305-3. Rury

i ksztattki zabezpieczone sa przed korozja poprzez warstwe
ocynku (Fe/Zn 88), o grubosci 8-15 um, naniesionego

na zewnetrzng powierzchnie elementow.

Dzieki takiemu zabezpieczeniu, rury i ksztattki moga by¢ stosowane bez dodatkowych
powtok malarskich, a instalacja ztozona ze standardowych elementow systemu bedzie
doskonale komponowac sie z kazdym rodzajem pomieszczen. Na czas transportu

i sktadowania rury dodatkowo zabezpieczone sg wewnatrz naktadang

termicznie powtoka olejowa.

Rodzaj materiatu Wspotczynnik Wydtuzenie odcinka 4m Przewodnos¢ cieplna

Grubosc¢ Scianek rur KAN-therm Steel wydtuzalnosci liniowej przy wzroscie temp. o 60°C

Diugos¢ rury 22-66,7 mm 76,1-108 mm [mm/m x K)] [mm] [W/(m x K)]

Sztanga 6 m 1,5 mm 2 mm 0, 0108 2,59 58
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Ksztattki, podobnie jak rury, zabezpieczone sa przed korozja poprzez warstwe kaczenie elementéw w technologii “Press” pozwala na uzyskanie potaczen o zminimalizowanym przewezeniu
ocynku naniesiong na zewnetrzna powierzchnie elementu. przekroju rury, co znacznie zmniejsza straty cisnienia w catej instalacji i stwarza wysmienite warunki hydrauliczne

Zastosowana w systemie KAN-therm Steel technologia “Press” pozwala na szybkie i pewne wykonywanie potaczen Szczelnos¢ i niezawodnos¢ potaczen w systemie KAN-therm Steel zapewniaja specjalne uszczelnienia O-ringowe
poprzez zaprasowywanie ztgcz przy pomocy ogoélnodostepnych zaciskarek, eliminujac proces skrecania i czteropunktowy system zacisku typu ,M".
lub spawania poszczegodlnych elementdw. Pozwala to na bardzo szybki montaz instalacji, nawet przy zastosowaniu

rur i ksztattek duzych srednic.

Ztacze przed Ztacze po
zaprasowaniem Zzaprasowaniu

:Czterépunktéwy'
zacisk typu ,,M

”
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- T B W zakresie srednic 15-54 mm wiacznie, funkcja LBP realizowana jest za pomoca specjalnej konstrukgji O-ringdw.
Nazwa O-Ringu Witasnosci i parametry pracy Zastosowanie

Dzieki specjalnym rowkom O-ringi LBP zapewniaja optymalna kontrole potaczen podczas proby cisnieniowe;.

EPDM (kauczuk etylenowo-propylenowy)

sakres érednic: 12-108 mm W zakresie srednic 66,7-108 mm funkcja LBP realizowana jest poprzez specjalng konstrukcje krocca ksztattki

kolor: czarny

max. ci$nienie pracy: 16 lub 25 bar

(w zaleznosci od stosowanych narzedzi,

zakresu srednic oraz transportowanego medium)
temperatura pracy: -35°C do 135°C
krétkotrwale: 150°C

woda goraca, centralne ogrzewanie, tj. minimalne zwigkszenie Srednicy wewnetrznej ksztattki w stosunku do $rednicy zewnetrznej rury.
woda uzdatniona, z roztworami

glikolu*, sprezonego powietrza

(bez oleju**)

FPM/Viton (kauczuk fluorowy) instalacje:
zakres érednic: 12-108 mm e solarne .
kolor: zielony ® sprezonego powietrza

oleju opatowego

max. ci$nienie pracy: 16 lub 25 bar )
paliwowe

[ ]
(w zaleznosci od stosowanych narzedzi, ° o )
zakresu érednic oraz transportowanego medium) ® Z ttuszczami .roshllnnyml
temperatura pracy: -30°C do 200°C * z roztworami glikolu*
krétkotrwale: 230°C

Uwaga! Nie stosowac
w instalacjach wody goracej.

* Dopuszczalne jest stosowanie roztworow niskokrzepnacych opartych o glikole etylenowe i propylenowe o maksymalnym stezeniu do 50%, ktére zostaty DZIaI:anle o-"ngow z funkcja S,ygnallzac ! o.-rlngl z funkC]a Sygnallzac;ll
zaaprobowane przez producenta systemu. ** Maksymalne stezenie olejéw syntetycznych do 5 mg/m3, oleje mineralne niedopuszczone nlezaprasowanYCh poiaczen (LBP). nlezaprasowanYCh polaczen.

C/A\ SYSTEM KAN-therm 15



Zaciskarka

System KAN-therm Steel to nie tylko rury i ksztaltki ale takze cata grupa '

profesjonalnych, nowoczesnych narzedzi, umozliwiajacych pewne D
i bezpieczne wykonanie potaczen elementow. W ofercie dostepne

sa elektryczne narzedzia sieciowe lub akumulatorowe renomowanych

firm, ktorych dobor uzalezniony jest od wielkosci montowanej srednicy.

. \ e
Zaciskarka & =
: e i '

Szczeka ,,M” 12-35 mm

Opaska ,M"” 42-54 mm Bateria 18V/4 Ah

tadowarka 230V

Adapter ZBS1
42-54 mm
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Narzedzia NOVOPRESS

Zaciskarka ACO 102

Zaciskarka ACO 103

Sy

T

Zaciskarka ACO 203XL

Opaska HP/M 35-108 Snap On

Adapter ZB203

Szczeki ,,M” 15-35 mm

Szczeki ,,M” 15-35 mm

Adapter ZB221, ZB222

Zaciskarka EFP203

Szczeki PB2 ,M” 12-35 mm

Zaciskarka ECO 301*

Szczeka ,,M” 12-28 mm Opaska HP/M 35-66,7 Snap On Adapter ZB 303 Adapter ZB 323

Zaciskarka ACO 401/403 Opaska HP 76,1-108 Snap On

C/A\ SYSTEM KAN-therm
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Narzedzia REMS

KAN-therm MINI

Zaciskarka Power-Press ACC

Zaciskarka Aku-Press Szczeki ,M” 12-35 mm Szczeki ,,M” 42-54 mm

Narzedzia KLAUKE

Bateria 10,8 V 1,5 Ah lub 2,5 Ah

Szczeki SBM ,,M” 15-28 mm

tadowarka 230V Szczeka 76,1-108 mm* Zaciskarka UAP 100*

C/A\ SYSTEM KAN-therm *Narzedzia niedostepne w ofercie systemu KAN-therm. 21



Ciecie rur za pomoca specjalnych obcinakow krazkowych - ciecie musi
by¢ prostopadte do osi rury. Przeciecie musi by¢ petne, bez odtamywania
nadcietych odcinkow rur).

Viontaz

Szybkos¢, komfort i bezpieczenstwo

taczenie elementow systemu KAN-therm Steel wykorzystuje prosta, szybka, a przede wszystkim bezpieczna
(brak pracy z otwartym ogniem) technike ,Press” - polegajaca na zaprasowaniu ksztattki na rurze za pomoca
specjalnych zaciskarek. Wszystkie narzedzia przeznaczone do montazu systemu KAN-therm Steel s3 fatwe

w obstudze i nie wymagaja posiadania specjalnych uprawnien.

Przed rozpoczeciem procesu zaprasowywania nalezy sprawdzi¢ sprawnos$¢ narzedzi. Zalecane jest stosowanie

zaciskarek i szczek prasujacych dostarczanych w ofercie systemu KAN-therm Steel.

Fazowanie zewnetrznej i wewnetrznej powierzchni ucietej koncowki rury
za pomoca specjalnych fazownikéw do rur (dla srednic do 54 mm wiacznie)
lub pilnikow do stali (dla srednic powyzej 54 mm).

Kontrola obecnosci Wsuniecie rury w ksztattke
i stanu o-ringu w ksztattce. na wymagana gtebokos¢.

C/A\ SYSTEM KAN-therm
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Zaznaczenie wymaganej gtebokosci wsuniecia rury Przygotowywanie szczeki. Zatozenie szczeki na ksztattke.
w ksztattke - niezbedne dla uzyskania wiasciwej Szczeke, po wyjeciu z walizki, Szczeka posiada specjalny rowek,

wytrzymatosci pofaczenia. nalezy odbezpieczy¢, w ktéry nalezy wpasowaé

a nastepnie roztozyc. kotnierz ksztattki).

Zabezpieczenie szczeki Podtaczenie zaciskarki Zaprasowywanie ztaczek Zaprasowywanie ztaczek
poprzez maksymalne do szczeki przed zaprasowaniem. 0 dla srednic do 54 mm wiacznie. dla srednic powyzej 54 mm.

wcisniecie sworznia.
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Najlepszym swiadectwem
najwyzszej jakosci sa liczne
realizacje w réznych
sektorach budownictwa

Mimo, ze na co dzien ich nie wida¢, instalacje wykonane w systemie KAN-therm

juz od ponad 20 lat bezawaryjme pracuja na naJWIekSZYCh osiedlach mleSZkanIOWYCh' System KAN-therm Steel jest doskonatym rozwigzaniem zaréwno dla nowych inwestycji jak i budynkow
w bUdynkaCh uzytecznosci pUbI'czneJr domkach JednorOdzmny‘:hr obiektach remontowanych dlatego mozna go rowniez spotka¢ w najstarszych obiektach zabytkowych

sportowych i rekreacyjnych, a takze w halach przemystowych i fabrykach. oraz budowlach sakralnych.

C SYSTEM KAN-therm




e F?ozdze'lacze




