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SYSTEM KAN-therm

Sprinkler

System KAN-therm Sprinkler to przeciwpozarowy system instalacyjny skladajacy sie
z rur i ztaczek wykonanych ze stali weglowej ocynkowanej (Steel Sprinkler) lub stali
nierdzewnej (Inox Sprinkler) o zakresie Srednic 22-108 mm (DN20 - DN100).

taczenie elementéw systemu odbywa sie dzieki nowoczesnej, profesjonalnej, a przede wszystkim
szybkiej i pewnej technice ,Press” czyli zaprasowywaniu ksztattek na rurze przy uzyciu specjal-
nych pras promieniowych.

System KAN-therm Sprinkler przeznaczony jest do budowy wewnetrznych, przeciwpozarowych
instalacji hydrantowych i tryskaczowych. Oba wykonania materiatowe zostaty sprawdzone i cer-
tyfikowane zgodnie z wytycznymi VdS do stosowania w stacjonarnych instalacjach tryskaczowych
za zaworem alarmowym, w przestrzeniach o matym i srednim zagrozeniu pozarowym (LH, OH1,
OH2 i OH3 = w odniesieniu do hal wystawowych, kin, teatrow i sal koncertowych, a takze zaak-
ceptowane przez CNBOP do stosowania w wewnetrznych instalacjach hydrantowych).

Systemy KAN-therm Sprinkler doskonale sprawdzaja sie w przypadku budowy nowych jak i wy-
mian starych, tradycyjnych instalacji gasniczych.
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Wprowadzenie

Wraz ze wzrostem znaczenia bezpieczenstwa pozarowego w nowo powstajacych jak i remonto-
wanych obiektach oraz jednoczesnym dazeniem do zminimalizowania czasu wykonania instalacji,
oczywistym wyborem stajg sie nowoczesne systemy instalacyjne takie jak KAN-therm Sprinkler.

Zalety Systemu KAN-therm Sprinkler

Na rynku instalacji budowlanych jest wiele systemow wykorzystujacych tradycyjne rozwigzania,
takie jak gwintowanie, lutowanie i spawanie. Zalety systemow wykorzystujgcych technike pota-
czenh ,Press” w pordwnaniu do wyzej wymienionych zostaty juz dawno docenione.

Estetyka instalagji wykonanych w Systemie KAN-therm Sprinkler jest czestym powodem, dla kto-
rego architekci i projektanci wybieraja nasz system do instalacji przeciwpozarowych.

Wszystkie elementy systemu produkowane sg w nowoczesnej fabryce, dzieki czemu gwarantu-
jemy stata jakos¢ i dostepnos¢ produktow. Wykorzystanie w procesie produkcji zaawansowanej
technologii spawania laserowego zapewnia 100% kontrole wszystkich elementéw. Catkowicie
zautomatyzowane sprawdzenie szczelnosci stanowi integralng czes¢ procesu spawania lasero-
wego. Wszystkie ztgczki proste z gwintowang koncdwka wykonywane sg z jednego elementu,
dzieki czemu ksztattki posiadajg mate wymiary gabarytowe oraz minimalne ryzyko wystgpienia
ewentualnych przeciekow. Dzieki wyjatkowo gtadkiej powierzchni rur i ksztattek uzyskiwane
charakterystyki przeptywu sg znacznie korzystniejsze niz w tradycyjnych rozwigzaniach. Wysoka
jakos¢ elementdw Systemu KAN-therm Sprinkler potwierdzona zostata przez krajowe oraz mie-
dzynarodowe jednostki certyfikujace.

Niezawodnos¢

W instalacjach tryskaczowych Systemu KAN-therm Sprinkler jakos¢ potaczenia uzalezniona jest
gtéwnie od zastosowanego narzedzia. Powoduje to zminimalizowanie ryzyka btedéw montazo-
wych spowodowanych czynnikiem ludzkim.

Aby jeszcze bardziej zmnigjszy¢ ryzyko wystapienia btedow montazowych, wszystkie ksztattki Syste-
mu KAN-therm Sprinkler wyposazone zostaty w funkdje sygnalizacji niezaprasowanych potaczen LBP
(Leak Before Press). Dla ksztattek o Srednicach do DN50 wigcznie funkdja LBP realizowana jest poprzez
spedjalng konstrukge O-Ringu uszczelniajacego, dia elementdw o srednicy powyzej DN50 zastosowa-
no owalizagje krocca ksztattki. Funkcja LBP pozwala na wystapienie wyraznego przecieku w migjscu
potaczenia rury z ksztattka, w przypadku niezaprasowania tego potaczenia. Pozwala to w szybki i prosty
sposob ustali¢, ktdre potaczenia nie zostaty zaprasowane podczas montazu i wykonac niezbedne po-
prawki. Po zaprasowaniu ksztattki na rurze gwarantowana jest szczelnos¢ potaczenia.



Zalety Systemu KAN-therm Sprinkler:

szybki i pewny montaz instalagji, bez koniecznosci spawania i gwintowania rur (wyeliminowane
ryzyko pracy z otwartym ogniem),

duzy zakres $rednic rur i ztaczek od 22 mm do 108 mm,

wysoka estetyka wykonanych instalagji, bez koniecznosci dodatkowego malowania,

niewielki ciezar rur i ztgczek,

zoptymalizowane gabaryty ksztattek zapewniajg kompaktowa budowe instalacji,

odpornos¢ na uszkodzenia mechaniczne.

Powyzsze cechy sprawiaja, ze montaz Systemu KAN-therm Sprinkler jest prosty i wygodny oraz
nie wymaga posiadania specjalnych umiejetnosci.

Montaz Systemu KAN-therm Sprinkler odbywa sie bez koniecznosci pracy z otwartym ogniem
(w przeciwienstwie do spawania lub lutowania) lub stosowania innych ciezkich i potencjalnie
niebezpiecznych narzedzi.

Dzieki tym minimalnym potrzebom System KAN-therm Sprinkler jest idealnym rozwigzaniem
przy modernizacjach lub remontach obiektow. Dodatkowo niewielka waga ksztattek i rur syste-
mu KAN-therm Sprinkler oraz doktadnos¢ ich wykonania przyczyniajg sie do poprawy warunkow
i zwiekszenia komfortu pracy.

Krétki czas montazu Systemu KAN-therm Sprinkler, w porownaniu do tradycyjnych systeméw
instalacyjnych, jest bardzo waznym czynnikiem wptywajacym na redukcje kosztow zwigzanych
z realizacja inwestycji.

Jestesmy przekonani, ze przedstawione powyzej korzysci zachecg Panstwa do wyboru Systemu
KAN-therm Sprinkler podczas projektowania i montazu instalagji tryskaczowych.

Zastosowanie Systemu KAN-therm Sprinkler

System KAN-therm Sprinkler moze by¢ stosowany w konstruowaniu stacjonarnych instalacji prze-
ciwpozarowych, zaréwno hydrantowych jak i tryskaczowych.

Wewnetrzne instalacje hydrantowe

Mozliwos¢ stosowania Systemu KAN-therm Sprinkler w instalacjach hydrantowych dopuszcza
Krajowa Ocena Techniczna CNBOP.

System KAN-therm Steel Sprinkler nadaje sie do wykonywania jedynie wewnetrznych, stale
nawodnionych, nieprzeptywowych instalacji hydrantowych jednostronnie przytgczonych lub
catkowicie wydzielonych od instalacji wody uzytkowej.

System KAN-therm Inox Sprinkler nadaje sie do wykonywania jedynie wewnetrznych, stale
nawodnionych instalacji hydrantowych. Moga by¢ one potgczone lub stanowi¢ czes¢ instala-
gji wody uzytkowe).

Instalacje tryskaczowe

Stacjonarne instalacje tryskaczowe sa wbudowanymi systemami gaszenia i ochrony przeciw-
pozarowej, ktére niezaleznie wykrywaja i sygnalizujg pozar oraz automatycznie rozpoczyna-
j3 proces gaszenia.

Montaz Systemu KAN-therm Sprinkler w instalacjach tryskaczowych nalezy wykonywa¢ zgod-
nie z odpowiednimi wytycznymi (np. VdS-CEA 4001 lub PN-EN 12845+A2:2010). W zaleznosci
od stosowanego materiatu (stal nierdzewna lub stal ocynkowana) system moze by¢ wykorzysty-
wany w wodnych (mokrych) lub suchych stacjonarnych instalacjach tryskaczowych.

System KAN-therm Steel Sprinkler jest przewidziany wytgcznie do stosowania w stacjonarnych
mokrych instalacjach tryskaczowych za$ System KAN-therm Inox Sprinkler moze by¢ stosowany
zaréwno w mokrych jak i suchych stacjonarnych instalacjach tryskaczowych.
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System KAN-therm Steel Sprinkler oraz KAN-therm Inox Sprinkler zostaty sprawdzone i certyfi-
kowane zgodnie z wytycznymi VdS do stosowania w stacjonarnych instalacjach tryskaczowych
wyposazonych w zawor alarmowy.

Niniejsze wytyczne odnoszg sie do wszystkich produktéw oferowanych w Systemie KAN-therm
Sprinkler pracujacym przy cisnieniu roboczym okreslonym w ponizszej tabel:

TAB. 1 CISNIENIA PRACY INSTALACJI W SYSTEMIE KAN-THERM SPRINKLER

Instalacja przeciwpozarowa

DN Wewnetrzne @ [mm]

20 22 16 16
25 28 16 16
32 35 16 16
40 42 16 16
50 54 16 16
65 76,1 12,5 16
80 88,9 10 12,5
100 108 10 10

Zastosowanie ograniczone jest tylko i wytgcznie do oryginalnych elementdw Systemu
KAN-therm Sprinkler. Podtgczenie elementdw poza systemowych (nie wchodzacych w sktad
oferty Systemu KAN-therm Sprinkler) dopuszczalne jest wytgcznie przy uzyciu demontowalnych
potaczen metalowych (gwintowanych, rowkowanych lub kotnierzowych).

Montaz i instalacja Systemu KAN-therm Sprinkler moze by¢ wykonywana tylko przez prze-
szkolony personel techniczny, ktory posiada kwalifikacje do wykonywania prac w instalacjach
tryskaczowych. Wymagania dotyczgce montazu stacjonarnych instalacji tryskaczowych znajduja
sie w wytycznych VdS-CEA 4001 lub PN-EN 12845+A2:2010. Firma wykonujaca instalacje musi
zapewni¢ zgodno$¢ z powyzszymi wytycznymi.
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Technika potgczen ,,Press”

Technika potaczen ,Press” polega na zaprasowaniu na rurze ztgczek przy uzyciu specjalistycz-
nych narzedzi elektrycznych.

Szczelno$¢ potaczen zapewniaja specjalne uszczelnienia O-Ringowe wykonane z odpornego
na wysokie temperatury kauczuku EPDM oraz system zacisku typu ,M" (O-Ring dociskany troj-
punktowo). Gwarantuja one dtugoletnig, bezawaryjna eksploatacje.

1. System zacisku typu ,M"
2. Zfacze przed zaprasowaniem
3. Ztacze po zaprasowaniu ‘

‘\/

)

Pierscienh uszczelniajgcy (0O-Ring) LBP

Ztaczki zaprasowywane Systemu KAN-therm Sprinkler standardowo wyposazone sg w O-Ringi
EPDM o ponizszych parametrach pracy:

Materiat EPDM LBP (DN20 — DN50) EPDM (DN65 — DN100)
Kolor czarny czarny
Powtoka bez silikonu na bazie teflonu bez silikonu na bazie teflonu
Temp. min./maks. -35°Cdo +135°C -35°Cdo +135°C
Maks. krétkotrwata temp. robocza 150 °C 150 °C

16 bar do 16 bar

(w zaleznosci od $rednicy — sprawdz
warunki stosowania konkretnego Systemu
KAN-therm Sprinkler)

Maks. cisnienie robocze

Zakres zastosowania instalacje tryskaczowe mokre i suche instalacje tryskaczowe mokre i suche

Dzieki specjalnym rowkom wystepujacych w konstrukgji O-Ringu Leak Before Press (LBP) zapew-
niona jest optymalna kontrola systemu podczas proby cisnieniowej. Potaczenia niezaprasowane
jako nieszczelne sa fatwe w zlokalizowaniu. W trakcie zaprasowywania O-Ring odksztatca sie
przylegajac doktadnie do powierzchni rury i ztgczki zapewniajac trwate i szczelne potaczenie.
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System KAN-therm Sprinkler zawiera réwniez w swojej ofercie elementy z gwintem wewnetrz-
nym i zewnetrznym, ktére sg wykorzystywane do tgczenia elementéw gwintowanych poza syste-
mowych (nie wchodzacych w sktad Systemu KAN-therm Sprinkler) np. tryskaczy, zaworéw oraz
innej armatury. Gwinty wewnetrzne i zewnetrzne wykonywane sg wg DIN 2999 / ISO 7-1 (gwint
stozkowy). Zaleca sie wykonanie potaczenia skrecanego przed zaprasowaniem ztaczki, aby nie
obcigzac zaprasowanego potaczenia. Do uszczelnienia potaczen nie nalezy stosowac tasm teflo-
nowych ani innych srodkéw zawierajacych chlorki.

Weze elastyczne Systemu KAN-therm

Weze elastyczne Systemu KAN-therm Sprinkler sg objete aprobatg wydang przez VdS dla stacjo-
narnych instalagji tryskaczowych. Oferujemy 2 wersje wezy, wyposazone w kofncéwke prosta lub
wygietg pod katem 90°. Dostepne wymiary to:

DN20 i DN25 o dtugosciach 800,1000, 1500 mm. Weze elastyczne sg przeznaczone do montazu w:

—  systemach sufitowych z belkami dwuteowymi, wytozonych ptytami z wetny mineralnej i metalo-
wymi kasetami (z mocowaniem do belek gtéwnych i pomocniczych),

— systemach sufitowych z profilami mocujacymi,

— systemach sufitowych z ptyt gipsowo-kartonowych,

— podwieszanych standardowych instalacjach tryskaczowych,
— tryskaczach zabudowanych lub umieszczonych we wnekach.

Montaz linii tryskaczy przy uzyciu sztywnych przewodow rurowych w sufitach podwieszanych
moze by¢ bardzo czasochtonny i kosztowny. Uzycie w instalacjach tryskaczowych wezy elastycz-
nych umozliwia szybkie i tatwe podtaczenie tryskaczy w dowolnym punkcie obszaru, lezacym

w promieniu réwnym dtugosci weza. Weze elastyczne zapewniajg bezproblemowy montaz
tryskaczy w sufitach podwieszanych, co daje znaczne oszczednosci czasu i kosztéw.

Dotaczone uchwyty montazowe umozliwiaja pewne i bezpieczne mocowanie weza tryskacza
do konstrukgji sufitu podwieszanego.

Szczegdlna zaleta wezy elastycznych jest koncowka rurowa, ktéra jest w 100% kompatybilna

z Systemem KAN-therm Sprinkler. Koncéwka rurowa zapewnia tatwe podtaczenie elastycznego
weza do instalacji wykonanej w Systemie KAN-therm Sprinkler, z wykorzystaniem ksztattek Press.
W instalacjach wykorzystujacych potaczenia skrecane, w celu podtgczenia weza elastycznego

7 koncdwka rurows, nalezy w pierwszej kolejnosci zastosowac ksztattke Systemu KAN-therm
Sprinkler wyposazona z jednej strony w gwint (GZ lub GW) za$ z drugiej strony w koncdwke pra-
sowang (Press). Po wkreceniu ksztattki, z jej drugiej strony wystarczy podtaczy¢ waz z koncowka
rurowg i dokonac¢ zaprasowania.
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Zalety

prosty i szybki montaz przy wykorzystaniu standardowych narzedzi Systemu
KAN-therm Sprinkler,

konstrukcja weza wykonana ze stali nierdzewne),
umozliwiajag tatwe omijanie innych instalacji oraz elementéw konstrukcyjnych budynku,

brak koniecznosci obracania catego weza podczas montazu dzieki zastosowaniu proste;
koncowki rurowe,

elastycznos¢ przy doborze potozenia systemu mocujacego tryskacze wzdtuz ptyty sufitowej,

brak koniecznosci wyginania lub podnoszenia elementéw sufitu dzieki elastycznej konstrukgji
mocowania weza tryskacza do konstrukgji sufitu,

brak koniecznosci demontazu oraz ponownego montazu instalagji tryskaczowej podczas remon-
tow lub wymiany sufitbw podwieszanych. Weze i uchwyty montazowe (wraz z zamontowanymi
tryskaczami) mozna zdemontowac i ponownie zamontowac w nowym miejscu bez koniecznosci
oprdzniania catej instalagji (tylko w obszarze wyznaczanym dtugoscig weza),

tatwe ustawianie tryskacza w pionie dzieki podziatce wykonanej na tulei tryskacza.

DANE TECHNICZNE WEZY ELASTYCZNYCH

Typ RS 339L92, DN20/DN25, elastyczna konstrukcja z oplotem, wykonany catkowicie

[losii=iaea ze stali nierdzewnej, ztgczki spawane.

Stal nierdzewna, gwint rurowy zgodny z norma DIN EN 10226 (ISO 7-1), Rp 2" (SW 27).
Podziatka do fatwego ustawiania potozenia w pionie. Zastosowanie do montazu w ogra-
niczonych przestrzeniach.Wysokos$¢ montazowa tylko 170 mm powyzej dolnej krawedzi
sufitu podwieszanego.

Ztacze tryskacza (proste)

Stal nierdzewna, gwint rurowy zgodny z normg DIN EN 10226 (ISO 7-1), Rp 2" (SW 27).
Podziatka do fatwego ustawiania potozenia w pionie.Zastosowanie do montazu w ogra-
niczonych przestrzeniach.Wysokos¢ montazowa tylko 170 mm powyzej dolnej krawedzi
sufitu podwieszanego.

Ziacze tryskacza (katowe 90°)

Ze stali nierdzewnej, prosta koncéwka rurowa o srednicy 22 lub 28 mm do taczenia

Koncéwka przylaczeniowa ze ztgczkami Systemu KAN-therm Sprinkler.

Dlugos¢ nominalna 800, 1000, 1500 mm
Maks. cisnienie pracy 16 bar, 100% kontrola szczelnosci
Minimalny promien giecia 70 mm dla wezy @22; 85 mm dla wezy @28
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Narzedzia Systemu KAN-therm Sprinkler

Zaprasowywanie ksztattek Systemu KAN-therm Sprinkler nalezy wykonywac za pomocg zaciska-
rek i szczek prasujacych (profil ,M"), dostarczanych przez System KAN-therm Sprinkler.

Nazwa Dopuszczalny zakres zaciskanych srednic Typ zasilania

ACO203XL 22 - 54 mm Akumulatorowe 18,0V / 3,0Ah
ECO301 22 - 54 mm Sieciowe 220 — 240V / 50 Hz
AC0401 / ACO403 76 — 108 mm Akumulatorowe 18,0V / 3,0 Ah

W przypadku napedow ACO203XL i ECO301 nalezy stosowac¢ odpowiednie adaptery umozliwia-
jace wspotprace ze szczekami opaskowymi.

W zaleznosci od montowanej srednicy, System KAN-therm dostarcza rézne konfiguracje narzedzi.
W celu doboru optymalnego kompletu narzedzi nalezy postuzy¢ sie ponizsza tabela:

TAB. 2 TABELA DOBORU NARZEDZI: SYSTEM KAN-THERM STEEL & INOX

q q Szczeki/tancuchy Rodzaj Systemu
1Y zacisiard Srednica Adspter KAN-therm
Producent
[mm]
22

LY 1948267139 - - + +
28 LY 1948267141 - - + +
o ) HP
< X
§ 5 35 Snap On 1948267124 + +
o
S g HP 2
< 2 42 1948267126 I 1948267000 + +
Snap On &
HP
54 Snap On 1948267128 + +
w
9] 22 Y 1944267008 - - + +
4
?5 28 Y 1944267011 - - + +
> m
] - © HP
z § g 35 Snap On 1948267124 © + +
o O
o 2 HP 3 =
S 42 1948267126 @ S + +
Snap On 8 @
Py
HP -
54 Snap On 1948267128 + +
-3 76,1 HP 1948267100 - - + +
28 =R
< < O O . -
oXe] sS4 88.9 HP 1948267102 + +
2% 3 - -
22 108 HP 1948267098 + +

[)] - szczeka dwudzielna, pozostate elementy sg szczekami opaskowymi i moga wymagac wspotpracy z adapterem
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Narzedzia NOVOPRESS:

1. Zaciskarka ACO203XL
2. Szczeka PB2 M22 — 28 mm
3. Opaska HP 35— 54 Snap On

4. Adapter ZB 203

1. Zaciskarka ECO 301
2. Szczeka PB3 M22-28 mm
3. Opaska HP 35 — 54 Snap On

4. Adapter ZB 303

1. Zaciskarka ACO401
2. Zaciskarka ACO403
3. Opaska HP 76,1108 Snap On

11
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IVlontaz polgczen

o

0 Obciecie rury

Rure nalezy przecig¢ prostopadle do osi, za pomocg obcinaka krazkowego (przecigcie musi by¢
petne, bez odtamywania nadcietych odcinkow rur). Dopuszczalne jest zastosowanie innych na-
rzedzi pod warunkiem zachowania prostopadtosci ciecia i nie uszkodzenia obcinanych krawedzi
w formie wytamarn, ubytkdéw materiatu i innych deformacji przekroju rury. Niedopuszczalne jest
uzywanie narzedzi, ktére moga wytwarzac znaczne ilosci ciepta np. palnik, szlifierka katowa, itp.

0 Fazowanie krawedzi rury

Uzywajac recznego fazownika (dla $rednic 76,1 - 108 pétokragtego pilnika do stali) nalezy
sfazowal na zewnatrz i wewngatrz koncdwke obcietej rury, usunaé z niej wszelkie opitki mogace
uszkodzi¢ O-Ring w czasie montazu.

3]

9 Kontrola

Przed montazem, nalezy wzrokowo skontrolowac obecnos¢ O-Ringu w ksztattce, czy nie jest uszko-
dzony, jak rowniez czy nie ma zadnych zanieczyszczen (opitkdw lub innych ostrych ciat) mogacych
spowodowac uszkodzenie O-Ringu w fazie wsuwania rury. Nalezy takze upewnic sie czy odlegtosé
miedzy sasiednimi ksztattkami nie jest mniejsza niz dopuszczalna d  (Tab.1, Rys.1).
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0 Zamontowanie rury i ztaczki

Przed wykonaniem zaprasowania rure nalezy osiowo wsuna¢ w ztgczke na oznaczong gtebokosé
(dopuszczalny jest lekki ruch obrotowy). Stosowanie olejéw, smardw i ttuszczy w celu utatwienia
wsuniecia rury jest zabronione (dopuszcza sie wode lub roztwor mydta — zalecane w przypadku
proby cisnieniowej sprezonym powietrzem).

W przypadku jednoczesnego montazu wielu potgczen (na zasadzie wsuniecia rur w ksztattki),
przed operacjg zaprasowania kazdego kolejnego ztgcza nalezy skontrolowac gtebokos¢ wsunie-
cia obserwujgc znaczniki wykonane markerem na rurze.

A —gtebokos¢ wsuniecia rury w ksztattke,

d ., —minimalna odlegtos¢ miedzy
ksztattkami z uwagi na poprawnos¢
wykonania zaprasowania

C,.» — Minimalna odlegtos¢ ksztattki od $ciany

9 Zaznaczenie gtebokosci wsuniecia rury w ksztattke

Aby osiggnac¢ wtasciwg wytrzymatos¢ potaczenia nalezy zachowac odpowiednia gtebokosc

A (Tab. 3, Rys. 5a) wsuniecia rury w ksztattke. Po wsunieciu rury w ksztattke do oporu, zaznacza-
my wymagana dtugos¢ wsuniecia na rurze (lub ksztattce z bosym koncem) markerem. Po wyko-
naniu zaprasowania zaznaczenie musi by¢ nadal widoczne tuz przy krawedzi ksztattki. Wtasciwa
gtebokos¢ wsuniecia rury decyduje o wytrzymatosci potgczenia na rozcigganie po zaprasowaniu
za rowkiem O-Ringa.
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TAB. 3 GLEBOKOSC WSUNIECIA RURY W KSZTALTKE ORAZ MINIMALNE ODLEGEOSCI MONTAZOWE

Glebo_ko_sc M|n|malny_ods.tep Gk Minimalna dtugos¢ rury
DN wsuniecia 2 potaczeniami prasowanym

20 22x1,2 21 10 52
25 28x1,2 23/46* 10 62
32 35x1,5 26/52* 10 80
40 42x1,5 30/60* 20 90
50 54x1,5 35/70* 20 90
65 76,1x2,0 55/54* 40 165
80 88,9x2,0 63/64* 50 186
100 108x2,0 T7/74* 60 234

* dotyczy ztaczek przejsciowych typu Groove

TAB. 4 ODLEGLOSCI MONTAZOWE

o T | e | e
DN

20 22x1,2 65 25 80 31 35 40
25 28x1,2 75 25 80 31 35 60
32* 35x1,5 115 75 115 75 75 70
40* 42x1,5 120 75 115 75 75 70
50* 54x1,5 200 85 120 85 85 70
65* 76,1x2,0 250 170 200 170 190 80
80* 88,9x2,0 250 170 250 170 210 90
100* 108x2,0 250 170 250 170 210 100

*dotyczy szczek opaskowych
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0 Zaprasowywanie zlaczek

Przed rozpoczeciem procesu prasowania nalezy sprawdzi¢ sprawno$¢ narzedzi. Zalecane jest
stosowanie zaciskarek i szczek prasujgcych dostarczanych w ramach Systemu KAN-therm.

Nalezy zawsze dobra¢ odpowiedni wymiar szczeki prasujacej do $rednicy wykonywanego
potaczenia. Szczeka prasujgca powinna zostaé zatozona na ztgczce w taki sposob, aby wykona-
ne w nigj profilowanie doktadnie obejmowato miejsce osadzenia O-Ringu w ksztattce (wypukta
czes¢ ksztattki). Po uruchomieniu zaciskarki, proces zaprasowania odbywa sie automatycz-

nie i nie moze by¢ zatrzymany. Jesli z jakich$ przyczyn proces zaciskania zostanie przerwany,
potaczenie nalezy zdemontowac (wycigé) i wykona¢ nowe w prawidtowy sposdb. W przypadku
posiadania przez instalatora zaciskarek i szczek niedostarczanych przez System KAN-therm moz-
liwosc ich stosowania nalezy skonsultowac z firmag KAN.

Giecie rur (dla srednic do @28 mm)

W razie koniecznosci rury mozna gig¢ na ,zimno" pod warunkiem zachowania minimalnego
promienia giecia:

R_>35xD

Przy wiekszych $rednicach nalezy stosowac gotowe kolana i tuki systemowe.

Do giecia rur nalezy uzywac gietarki recznej lub z napedem elektrycznym albo hydraulicznym.
Rur nie nalezy gia¢ na ,goraco”.

Potaczenia skrecane

System KAN-therm Sprinkler do instalagji tryskaczowych obejmuje réwniez elementy z gwin-
tem wewnetrznym i zewnetrznym, ktdre stuzag do tgczenia z innymi elementami gwintowanymi
instalacji (na przyktad z tryskaczami, zaworami i inng armaturg). Gwinty wewnetrzne i zewnetrzne
sg wykonywane wg DIN 2999 / ISO 7-1 (gwint stozkowy). Zaleca sie wykonanie potaczenia skre-
canego przed zaprasowaniem ztaczki, aby nie obcigzac zaprasowanego potaczenia.

15
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Ogdine informacje dotyczgce montazu instalacii
Mocowanie rurociagéw

Przy montazu Systemu KAN-therm Sprinkler nalezy zwréci¢ uwage na to, aby sie¢ rurocia-
gow nie byta obcigzona mechanicznie zaréwno w stanie gotowosci jak i w przypadku pozaru,
czyli np. kanaty klimatyzacyjne lub potki kablowe nie powinny by¢ uktadane nad przewodem
przeciwpozarowym.

W przypadku, gdy wzgledy projektowe lub konstrukcyjne zmuszajg do skrzyzowan przewodu
instalacji przeciwpozarowej z innymi elementami instalacyjnymi, jak np. z kanatami klimatyzacyj-
nymi lub potkami kablowymi, instalacje gasnicza nalezy zabezpieczy¢ przed i za tymi potendjal-
nymi obcigzeniami za pomoca dodatkowych, certyfikowanych elementéw mocujgcych.

Wymagane odlegtosci pomiedzy zamocowaniami podane sg w tabeli. Odlegto$¢ zamocowania
od konca rury nie moze przekracza¢ 90 cm.

T

= Zewnetrzna @ [mm]

20 22 2 2
25 28 2,25 2
32 35 2,75 2
40 42 3 2
50 54 35 2
65 76,1 4,25 2
80 88,9 4,75 2
100 108 5 2

Odlegtosci zamocowan przewodow KAN-therm Sprinkler obowigzuja wéwczas, gdy nad rurag
instalacji tryskaczowej nie znajduja sie zadne inne instalacje np. rurociagi lub kanaty.

Co najmnigj jeden uchwyt powinien znajdowac sie w odlegtosci nie wiekszej niz 0,9 m od kaz-
dego potaczenia. Kazdy odcinek przewodu rurowego powinien mie¢ co najmnigj jeden uchwyt.
Mocowania rurociagdw muszg by¢ zaprojektowane i wykonane zgodnie z wymaganiami
PN-EN 12845+A2:2010.

Ptukanie rurociagu

Po zakonczeniu montazu cata instalacja musi zostac¢ gruntownie przeptukana woda uzdatniona.
Ptukanie uktadu jest niezbedne w celu zagwarantowania wasciwego dziatania instalacji oraz
zabezpieczenia przed wystgpieniem zanieczyszczen w uktadzie. W przypadku instalacji tryska-
czowej, montaz gtowic tryskaczy wykonywany jest po ptukaniu.
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Napetnianie i odpowietrzanie sieci rur

Po przeptukaniu sieci rurociggdw nalezy napetnic jg przefiltrowana woda i catko-
wicie odpowietrzy¢.

Prdéba szczelnosci

Rurociggi wchodzace w sktad instalacji tryskaczowej muszg zosta¢ poddane prébie cisnieniowej
zgodnie z obowigzujgcymi wytycznymi, np. CEA 4001, no. 17.1.1. (VdS). Proba powinna trwac
przez okres co najmniej dwdch godzin przy cisnieniu (mierzonym na zaworach alarmowych)
stanowigcym 1,5-krotno$¢ dopuszczalnego cisnienia roboczego, lecz nie mniejszym niz 15 bar.

Spadek cisnienia, na przyktad z powodu zmian temperatury, musi by¢ monitorowany przez
24 godziny na dobe.

Suche instalacje tryskaczowe powinny by¢ poddawane probie pneumatycznej na cisnienia nie
mniejsze niz 2,5 bar przez okres nie krotszy niz 24 godziny. Kazdy powstajacy przeciek, ktory po-
woduje spadek cisnienia wiekszy niz 0,15 bar przez okres 24 h nalezy usung¢. Wszelkie wykryte
usterki, takie jak trwate odksztatcenia, pekniecia lub przecieki nalezy usunagc i wykona¢ ponownie
prébe cisnieniowa. Nieszczelnosci podczas proby pneumatycznej mozna lokalizowac akustycznie
lub przy pomocy srodkéw pienigcych dopuszczonych do stosowania z uszczelnieniami EPDM.

Instalacje hydrantowe nalezy poddawac prébie cisnieniowej identycznie jak instalacje wody pitnej
- ci$nienie probne 1,5x cisnienia roboczego, lecz nie mniegj niz 10 bar.

Transport i magazynowanie

W trakcie transportu i magazynowania rur oraz ztgczek zaprasowywanych Systemu KAN-therm
Sprinkler nalezy unikac uszkodzen i zabrudzen.

Elementy Systemu KAN-therm Sprinkler nie powinny by¢ sktadowane razem z elementami innych
systemow metalowych.

Nie nalezy sktadowac elementow systemu bezposrednio na podtozu (np. na gruncie lub betonie).
Nie wolno sktadowac w bezposrednim sasiedztwie srodkdw chemicznych.

Wiazki rur powinny by¢ sktadowane i transportowane na przektadkach drewnianych lub tworzy-
wowych (nalezy unika¢ bezposredniego kontaktu z innymi elementami stalowymi np. stalowe
stojaki do rur). By zapobiec owalizacji rur zaleca sie uktadanie stosow nie wyzszych niz 6 wigzek.
Podczas transportu, zatadunku i roztadunku nie wolno dopusci¢ do zarysowania lub uszkodzenia
mechanicznego rur oraz ksztattek — nie wolno: rzuca¢, przeciggac i zginac.

Pomieszczenia, w ktérych elementy beda przechowywane musza by¢ suche (maksymalna wilgot-
nos¢ wzgledna nie powinna przekraczac¢ 65%). Zalecana temperatura sktadowania zawiera sie
w przedziale 10 do 25 °C.

Powierzchnie zewnetrzne rur w trakcie sktadowania, budowy i eksploatacji nie moga by¢ narazo-
ne na dtugotrwaty bezposredni kontakt z wilgocia.
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Ogdine wytyczne wymiarowania hydraulicznego
instalaciji tryskaczowych KAN-therm Sprinkler

Straty cisnienia

Do obliczen strat cisnienia w sieci przewodow instalagji tryskaczowych ma zastosowanie wzor
Hazena-Williamsa.

_ 6,05x10°

VIRV 1,85
_c1,85xd4,87 x Q%> xL

gdzie:

p — liniowa strata cisnienia [bar]

Q - natezenie przeptywu [I/min]

d — $rednica wewnetrzna przewodu

C — stata rury, dla rur Systeméw KAN-therm Steel i Inox Sprinkler C=140
L — dtugos$¢ zastepcza dla rur i ksztattek [m]

Wzdr uwzglednia zaroéwno straty liniowe na dtugosci liczonego odcinka rurociagu jak i straty
miejscowe w postaci rownowaznych (zastepczych) dtugosci dla ksztattek i armatury (wartosci
rownowaznych dtugosci dla ksztattek podano w tabeli ponizej).

Zasady projektowania i wymiarowania hydraulicznego instalagji tryskaczowych okresla norma
PN-EN 12845+A2:2010. State urzadzenia gasnicze. Automatyczne urzadzenia tryskaczowe. Pro-
jektowanie, instalowanie i konserwadja.

CRTVE™ S F w8 & R =

@22 -54 mm

Wspétczynniki oporéw miejscowych ¢

€ 1.5 0,7 0,5 0,5 0,4 0,9 1.3 1.5 3

Dlugosci rownowazne (ekwiwalentne) ksztattek [m]

22 1,40 0,60 0,50 0,50 0,40 0,80 1,20 1,40 2,80
28 1,90 0,90 0,60 0,60 0,50 1,10 1,50 1,90 3,80
35 2,50 1,20 0,80 0,80 0,70 1,50 2,10 2,50 5,00
42 3,10 1,40 1,00 1,00 0,90 1,80 2,60 3,10 6,20
54 4,00 1,80 1,30 1,30 1,10 2,30 3,30 4,00 8,00

276,1-108 mm

Wspétczynniki oporéw miejscowych ¢

@ 1.3 0,6 0.4 0,5 0,1 1,0 1.3 1.5 3,0

Dlugosci rownowazne (ekwiwalentne) ksztattek [m]

76,1 6,10 2,80 1,90 2,40 0,50 4,70 6,10 7,10 14,20
88,9 7,80 3,60 2,40 3,00 0,60 6,00 7,80 9,00 18,00
108 10,60 4,90 3,30 4,10 0,80 8,20 10,60 12,30 24,60
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TAB. 5 STRATY CISNIENIA W WEZACH ELASTYCZNYCH | ROWNOWAZNE DtUGOSCI RUR ODPOWIA-
DAJACE SPECYFIKACJOM VDS

zewnetrzne i
C enia

Row| azna

Riligess Rodzai zt diugos¢ rury
odzaj ztacza tryskacza Przylacze tryskacza

[mm]

1000 prosty Rp 2" @22 09 8
1500 prosty Rp 2" @22 1.3 12
1000 prosty Rp 2" @28 0,5 8
1500 prosty Rp 2" @28 0,8 11
800 pod katem 90° Rp 2" @22 08 8
1000 pod katem 90° Rp 2" @22 09 8
1500 pod katem 90° Rp 2" @22 13 12
800 pod katem 90° Rp 2" @28 0,5 8
1000 pod katem 90° Rp 2" @28 0,5 8
1500 pod katem 90° Rp 2" 028 08 1

ISO 9001
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SYSTEM KAN-therm

Steel Sprinkler

Przeznaczenie i warunki stosowania

System KAN-therm Steel Sprinkler przeznaczony jest do budowy rurociggdw (przewodow
rozdzielczych lub rozprowadzajgcych) stacjonarnych instalacji tryskaczowych wodnych instalo-
wanych w przestrzeniach o matym lub $rednim zagrozeniu pozarowym (LH, OH1, OH2, OH3

i do OH 4 - w odniesieniu do hal wystawowych, kin, teatrow i sal koncertowych) (wg wytycz-
nych VdS CEA 4001).

System KAN-therm Steel Sprinkler nadaje sie rowniez do wykonywania wewnetrznych, stale
nawodnionych, nieprzeptywowych?*, catkowicie wydzielonych badz jednostronnie przytgczonych
do systemow wody uzytkowej instalacji hydrantowych.

Stosowanie w innych instalacjach gasniczych oraz instalagjach tryskaczowych suchych
jest niedozwolone.
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* Jakko nieprzeptywowe instalacje hydrantowe nalezy rozumiec instalacje, w ktorych nie wyste-
pujg inne punkty poboru niz zawory hydrantowe, za$ przeptyw wody wystepuje jedynie podczas
prowadzenia akdji gasniczej i / lub corocznych préb wydajnosci, zgodnie z PN-EN 671-3:2008
State urzadzenia gasnicze. Hydranty wewnetrzne. Cze$¢ 3: Konserwacja hydrantow wewnetrz-
nych z wezem potsztywnym i hydrantow wewnetrznych z wezem ptasko sktadanym.

Rury i ksztattki systemu posiadajg Krajowg Ocene Techniczng Centrum Naukowo-Badawczego
Ochrony Przeciwpozarowej (CNBOP) oraz certyfikaty VdS i FM.

Cerﬁﬁcaté

Approval

Components and Systems

= & X

Instalacje nalezy projektowac i wykonac¢ zgodnie z wytycznymi zawartymi w niniejszym poradni-
ku, oraz obowigzujgcymi normami i przepisami krajowymi.

Zasady projektowania, montazu i odbioru instalacji tryskaczowych okresla norma
PN-EN 12845:2008. State urzadzenia gasnicze. Automatyczne urzadzenia tryskaczowe. Projekto-
wanie, instalowanie i konserwadja.

Maksymalne cisnienie robocze rur i ksztattek wynosi:
dla srednic 22 — 54 16,0 bar

dla srednicy 76,1 12,5 bar

dla srednicy 88,9108 10,0 bar.



System KAN-therm Steel Sprinkler
- rury ze stali weglowej

Rury Systemu KAN-therm Steel Sprinkler do instalagji tryskaczowych wodnych to precyzyjne rury
stalowe ze stali weglowej nr 1.0031 zgodne z EN10305-3. Produkowane sg z taSmy walcowanej
na zimno, ocynkowanej metodg Sendzimira, polegajaca na naniesieniu cynku na tasme blaszang
poprzez zanurzenie jej w elektrolicie cynkowym, przy czym cynk jest nanoszony jednoczes$nie
na obu stronach. Rura jest wiec chroniona warstwg cynku od wewnatrz i na zewnatrz. Grubos¢
warstwy cynku wynosi co najmniej 20 um. Ocynkowanie metoda Sendzimira charakteryzuje sie
szczegolnie dobra przyczepnoscig oraz wysokg odpornoscig na korozje.

Wiasciwosci pozarowe

Rury ze stali weglowej Systemu KAN-therm Steel Sprinkler mozna zaklasyfikowa¢ do materiatow
niepalnych nalezacych do kategorii A, wg DIN 4102, cze$¢ 1.

TAB. 1 DANE TECHNICZNE RUR

Srednica zewnetrzna Srednica wewnetrzna Masa jednostkowa Pojemnosc wodna
DN x grubosc¢ scianki

20 22 x1,5 19,0 0,761 0,284
25 28 x 1,5 25,0 0,980 0,491
32 35x1,5 32,0 1,241 0,804
40 42 x 1,5 39,0 1,542 1,195
50 54 x 1,5 51,0 1,999 2,043
65 76,1 x 2,0 721 3,503 4,083
80 88,9 x 2,0 84,9 4,412 5,661
100 108 x 2,0 104,0 5,382 8,495
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TAB 2. PARAMETRY RUR KAN-THERM STEEL SPRINKLER DO INSTALACJI TRYSKACZOWYCH

stal niestopowa ULC (stal weglowa ‘Ultra Light Carbon’), ocynkowana (metoda Sendzi-

R mira), nr materiatu 1.0031 wg EN 10305-3

Tolerancja Srednicy zewnetrznej wg EN10305-3

Wspoétczynnik wydtuzalnosci

. " 0,0108 mm/m with AT= 1K
cieplnej

Najmniejszy promien giecia

(dla érednic do @28 mm) 3,5 x $rednica zewnetrzna rury (do -10°C)

Dostawa sztangi o wymiarach 6 m + 50 mm

nazwa lub znak firmowy producenta, oznaczenie materiatu, Srednica zewnetrzna x gru-

CHILELLE bos¢ $cianki, nr aprobaty, data produkgji
Warstwa cynku co najmniej 20 um. Spoina rury jest cynkowana dodatkowo
Maks. ci$nienie robocze 16 bar (22-54 mm); 12,5 bar (76,1 mm); 10 bar (88,9-108 mm)

System KAN-therm Steel Sprinkler - zigczki
zaprasowywane ze stali weglowej

Ztaczki zaprasowywane Systemu KAN-therm Steel Sprinkler sa wykonywane ze stali niestopowe]
(weglowej) 0 numerze materiatu 1.0034 [stal 34-2]. Przed korozjg zewnetrzng sg chronione przez
naniesiong galwanicznie warstwe cynku (8-15 um). Ztgczki sg standardowo wyposazone w pier-
$cien uszczelniajacy (O-Ring) z kauczuku etylenowo-propylenowego (EPDM). O-Ringi ztgczek
DN20 - 50 posiadaja funkgje sygnalizacji niezaprasowanych potaczen LBP (Leak Before Press) —
,niezaprasowany — nieszczelny”.

Zakres srednic ztaczek DN20 - DN100
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System KAN-therm Steel Sprinkler -

asortymentc

Rura ze stali weglowej obustronnie ocynkowana

I 7 N CER I 3 N R

22x1,5
28x1,5
35x1,5

42x1,5

54x1,5

76,12

88,9%x2

108x2

Zlaczka GZ

d1—

1530207013
1530207014
1530207016
1530207018
1530207020
1530207022
1530207010
1530207024

6241114S
6241125S
6241136S
6241147S
6241158S
6241378S
6241389S
6241391S

1 1]

—d2—

I1AE:E472244*

o OO 0O O o OO o O

360
300
180
150

90

3/3|/3|3/3 3 3

GRUPA: J

GRUPA: 1

R N ) (T N N 2 ) R

22
22
28
28
35
35
42
54

76,1

RY"
R¥4"
RT'
R¥4"
R1'
R1"
R1v4"
R172"
R2"
R272"

88,9 R3"

S o

* na zamOwienie - czas realizagji do 4 tygodni | ** dostepnos¢ wedtug indywidualnych ustalen | *** do wyczerpania zapasow

6/ - sztanga

666

—

21
21
23
23
26
26
30
35
55
63

23
29
23
25
27
29
29
34
2
46

1511045002
1511045003
1511045001
1511042000
1511045004
1509045021
1511045005
1511045006
1511045007
1511045000
1511045008

- rury w tubie - woreczek @ - karton 28RSy

ISO 9001

6241015S
6240135S
6241026S
62498525
6240146S
6341247S
6240157S
6240168S
6240179
** 6302823S
** 63028255

- paleta

10
10
10
10
10
10

[\SREEN SRR N

100
60
60
60
40
40
24
12

szt.
szt.
szt.
szt.
szt.
szt.
szt.
szt.
szt.

szt.
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Srubunek GZ GRUPA: |

- el
] .T
~ z1 |~
" z2

COETR——— N I [ I N O N = R
22 R%" 1511272000 62409165 2
28 RI" 31 8 44 1511272001 62409275 2 30 szt
35 RV 34 8 48 1511272002 6240938S 2 20 szt
42 R1V" 4 11 47 1511272003 62409495 2 16 szt
54 R2" 47 12 53 1511272004 6240951S 210 szt
Poétsrubunek z ptaskim uszczelnieniem GW GRUPA: |

ilnml

- N

'T -l

1y |

z1
z2
—n 12 -
ETR——— N (X 3 I I N O I 5 R
G1" 1511050001

28 GIw" 31 10 8 2 1511050002  ** - 10 40 szt
35 G1%" 34 11 8 2 1511050003  ** - 4 32 szt
2 Gl 4 11 11 2 1511050004  ** - 4 12 szt
54 G2%" 47 11 123 1511050005  ** - 4 8 szt

@ - zZwoj 6/ - sztanga @ - rury w tubie fworeczek @ -karton 2 - paleta
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Ztaczka GW

R I I3 I 23 T I I 2 ) R

22
28
28
28
35
35
35
35
42
54

Ztaczka nyplowa GW

R N I 2 72 I N 2 R

6240960S

22
22

@ - ZW0j 6/ - sztanga

* na zamOwienie - czas realizagji do 4 tygodni | ** dostepnos¢ wedtug indywidualnych ustalen | *** do wyczerpania zapasow

Rp'2"
Rp%"
Rp?2"
Rp%"
Rpl"
Rp%2"
Rp¥"
Rp1"
Rpl1va"
Rp1¥2"
Rp2"

Rp'"
Rp%"

23
24
24
26
30
28
33
28
32
37

29

- rury w tubie

20
14
17
23
12
15
13
22
22
26

24

NN N NN W

8

A N O =

0w o N O w

d1

z1 -
22

1 —12

1509044042
1511044001
1511044006
1511044005
1511044002
1511044000 *
1511044011 *x
1509044029 *x
1511044007
1511044003
1511044004

—n

{21 - 22

—dl—r

— 12—

6302708S
62401028
6240113S
6249830S
6240124S
6340917S
63409395
6241004S
63027218
6302723S

8

1511076000
1511076001

P

6240971S

- woreczek @ -karton 228 - paleta

ISO 9001

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

10

100
100
60
60
60
40
40
40
30
40
40

100

szt.
szt.
szt.
szt.
szt.
szt.
szt.
szt.
szt.

szt.

szt.



Mufa GRUPA: |

d1
—
d2

z1 -+ 22
n—12

T N N 21 N R

1511245001 6240003S

28 30 7 1511245002 6240014S 10 60 szt.

35 33 7 1511245003 6240025S 10 40 szt.

42 38 8 1511245004 6240036S 4 24 szt.

54 43 8 1511245005 6240047S 4 16 szt.

76,1 63 8 1511245006 6206200S 2 - szt.

88,9 72 9 1511245007 6206211S 2 - szt.

108 86 9 1511245000 6206222S 2 - szt.
Mufa przesuwna GRUPA: |

4
]

T e

1 12

VTN N N N 5 ] R

1511080001 6240058S
28 46 30 1511080002 6240069S 10 40 szt.
35 52 30 1511080003 6240071S 10 20 szt.
42 61 40 1511080004 6240080S 4 16 szt.
54 70 40 1511080005 6240091S 4 8 szt.
76,1 115 60 1511080006 6206233S 2 - szt.
88,9 131 70 1511080007 6206244S 2 ° szt.
108 151 80 1511080000 6206255S 2 - szt.

@ - zZwoj 6/ - sztanga @ - rury w tubie fworeczek @ -karton 288 - paleta
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Kolano 90°

R 1 2 N T I N I 28 e

28
35
42
54
76,1
88,9
108

Kolano nyplowe 90°

CETR— X X I I T O N 5 R

28
35
42
54
76,1
88,9
108

@ - ZW0j 6/ - sztanga

61
72
87

105

155
179
216

61 66 38
72 76 46
87 93 57
105 111 70
155 168 100
179 193 116
216 233 139
\@‘ - rury w tubie

38
46
57
70

100

116
139

43
50
63
76
113
130
156

ISO 9001

[}

T
Caz

1511068020 6240181S
34 1511068021 6240190S
42 1511068022 6240201S
51 1511068023 62402128
65 1511068024 6240223S
92 1511068025 6208004S
107 1511068026 6208048S
130 1511068019 6208059S
d1
[
- <
[ 1
o
-l
|
.7124.‘
12

34
2
51
65
92

107

130

- /i
- woreczek @ - karton &=

* na zamOwienie - czas realizagji do 4 tygodni | ** dostepnos¢ wedtug indywidualnych ustalen | *** do wyczerpania zapasow

1511068028
1511068029
1511068030
1511068031
1511068032
1511068033
1511068034
1511068027

62404108
6240421S
6240432S
6240443S
6240454s
6208061S
6208070S
6208081S

- paleta

10
10

[ASEERN \SEREN \SEREN S}

10
10

A DM DN

30
10
16

8

30
10

szt.
szt.
szt.
szt.
szt.
szt.

szt.

szt.
szt.
szt.
szt.
szt.
szt.

szt.

GRUPA: 1

GRUPA: 1

29



Kolano 45° GRUPA: |

P

||

—z1

N

4

®

R 27 N e I N I 2 ) e

1511068004 6240511S
28 40 17 34 1511068005 6240520S 10 40 szt.
35 46 20 42 1511068006 6240531S 5 25 szt.
42 56 26 51 1511068007 6240542S 2 16 szt.
54 67 32 65 1511068008 6240553S 2 8 szt.
76,1 101 46 92 1511068009 6208125S 4 - szt.
88,9 116 53 107 1511068010 6208136S 4 - szt.
108 139 62 130 1511068003 6208147S 2 - szt.
Kolano nyplowe 45° GRUPA: |
Ve

- d1
[ 1
\

[}

CETR— X X I N S N O I 5 R

1511068012 6240465S
28 40 46 17 23 34 1511068013 6240476S 10 40 szt.
35 46 51 20 25 42 1511068014 6240487S 5 25 szt.
42 56 63 26 33 51 1511068015 6240498S 4 16 szt.
54 67 73 32 38 65 1511068016 6240509 2 8 szt.
76,1 101 114 46 59 92 1511068017 6208092S 2 - szt.
88,9 116 130 53 67 107 1511068018 6208103S 2 o szt.
108 139 157 62 80 130 1511068011 6208114S 2 - szt.

@ - zZwoj 6/ - sztanga @ - rury w tubie fworeczek @ -karton 288 - paleta
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Trojnik

— 12

—2z2

d2 —

T

d1—

[ 7 K 2
22 40 49 19 28

28
35
42
54
76,1
88,9
108

@ - ZW0j 6/ - sztanga

* na zamOwienie - czas realizagji do 4 tygodni | ** dostepnos¢ wedtug indywidualnych ustalen | *** do wyczerpania zapasow

666

—

45 54 22
52 60 26
61 67 31
71 78 36
115 110 60
130 128 67
155 153 78

31
34
37
43
55
65
76

=

21+ 23

n—-13

[T I 2N

1511257001
1511257002
1511257003
1511257004
1511257005
1511257006
1511257007
1511257000

- rury w tubie - woreczek @ - karton 28RSy

ISO 9001

6240564S
62405758
6240586S
6240597S
6240608S
6206442S
6206453S
6206464S

- paleta

10
10
5

4
2
2
2
2

[ m | cenapinym
40 szt.

30
15
8

szt.
szt.
szt.
szt.
szt.
szt.

szt.

31



Trojnik redukcyjny GRUPA: |

~—d2—

o
HImVZ I
] V 3
' ARy

R (] 272 2 T2 N W 28 ) Ry
22x28x22 1511260007 6240718S

28x22x28 45 52 22 31 1511260008 62407295 10 30 szt
35x22x35 52 55 26 34 1511260009 62407315 5 20 szt
35x28x35 52 57 26 34 1511260010 62407405 10 20 szt
42x22x42 60 58 30 37 1511260011 6240751S 4 12 szt
42x28x42 60 60 30 37 1511260012 62407625 4 12 szt
42x35x42 60 63 30 37 1511260013 62407735 4 12 szt
54x22x54 71 64 36 43 1511260014 6240784S 2 8 szt
54x28x54 71 66 36 43 1511260015 62407955 2 8 szt
54x35x54 71 69 36 43 1511260016 62408065 2 8 szt
54x42x54 71 73 36 43 1511260017 62408175 2 8 szt
76,1x22x76,1 115 68 60 47 1509260043  ** 6303371S 2 - szt
76,1x28x76,1 115 85 60 62 1511260018  ** 6303373S 2 - szt
76,1x35%76,1 115 87 60 61 1511260019  ** 6303375S 2 - szt
76,1x42x76,1 115 97 60 67 1511260020  ** 6303377S 2 - szt
76,1x54%76,1 115 110 60 75 1511260021 62064755 2 - szt
88,9x22x88,9 130 76 67 55 1509260053  ** 63033795 2 - szt
88,9x28x88,9 130 92 67 69 1511260025  ** 6303381S 2 - szt
88,9x35x88,9 130 97 67 71 1509260051  ** 6303383S 2 - szt
88,9x42x88,9 130 105 67 75 1511260022  ** 63033855 2 - szt
88,9x54x88,9 130 117 67 82 1511260023  ** 6303387S 2 - szt
88,9x76,1x88,9 130 117 67 62 1511260024 62064865 2 - szt
108x22x108 155 85 78 64 1511260000  ** 63033895 2 - szt
108x28x108 155 102 78 79 1511260001  ** 6303391S 2 - szt
108x35x108 155 107 78 81 1511260002  ** 6303393S 2 - szt
108x42x108 155 115 78 85 1511260003  ** 63033955 2 - szt
108x54x108 155 128 78 93 1511260004  ** 6303397S 2 - szt
108x76,1x108 155 128 78 73 1511260005  ** 63033995 2 - szt
108x88,9x108 155 137 78 82 1511260006 6206497S 2 - szt

@ - zZwoj 6/ - sztanga @ - rury w tubie fworeczek @ -karton 288 - paleta
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Czwornik przelotowy

R 7 2 2 I I N 2 e

28x22x22x28

Czwornik

1511057000

GRUPA: 1

H

z4

13—

— 14

hos
b

6240828S

42—

1%

GRUPA: 1

S (7)1 27 7 ST N ) W =3 ) R
o 2 8 szt

35x35x35x35 1511057002
42x42x42x42 61 67 31 37 1511057003
54x54x54x54 71 78 36 43 1511057004
35x28x35%x28 52 57 26 34 1511057005
42x28x42x28 61 60 31 37 1511057006
54x28x54x28 i 66 36 43 1511057001
@ - zwoj 6/ - sztanga /@‘ - rury w tubie - woreczek @ - karton

—

400N
[ |

*%

- 2 8 szt.
- - 4 szt.
- 2 14 szt.
- 2 8 szt.
6341027S - 4 szt.

- paleta
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ISO 9001
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Redukcja nyplowa

d1

- z1 4127

—d2—

GRUPA: 1

R I3 X 23 CE I N I 2 ) e

28x22 1511221006 6240234S
35x22 30 41 9 15 1511221007 6240245S 10 50 szt.
35x28 36 34 13 8 1511221008 6240256S 10 60 szt.
42%22 32 51 11 21 1511221013 6246651S 5 30 szt.
42x28 32 51 9 21 1511221014 6240267S 5 30 szt.
42x35 39 41 13 1 1511221009 6240278S 4 24 szt.
54x22 34 63 13 28 1511221010 6240289S 4 16 szt.
54x28 33 58 10 23 1511221011 6240291S 4 16 szt.
54x35 38 57 12 22 1511221015 62403008 10 30 szt.
54x42 44 52 14 17 1511221012 6240993S 4 16 szt.
76,1x42 50 97 20 42 1511221002 6206387S 2 - szt.
76,1x54 55 86 20 31 1511221003 6206398S 2 - szt.
88,9x54 54 101 19 38 1511221004 6206409S 2 - szt.
88,9%x76,1 68 90 13 27 1511221005 6206411S 2 - szt.
108x76,1 68 120 13 43 1511221000 6206420S 2 - szt.
108x88,9 77 110 14 33 1511221001 6206431S 2 - szt.
Kolano 90° GZ GRUPA: |
—d2
z2
Rad
)
f J/
d1 —
|
- z1 |
1

CER—— N I 3 N T N N N 2 ] R

22 R¥%" 1511070000 6240366S

28 R1" 61 38 74 34 1511070001 6240377S 10 30 szt.
35 R1%" 72 46 86 42 1511070002 6240388S 10 10 szt.
42 R1V:" 87 57 96 51 1511070003 6240399S 4 12 szt.
54 R2" 105 70 116 65 1511070004 6240401S 2 8 szt.

@ - zZwoj 6/ - sztanga @ - rury w tubie fworeczek @ -karton 288 - paleta
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Kolano 90° krotkie GZ

4"
]

z2

R I X 2 T N N 2 ) R

22 R¥%" 1511070005 6240982S

Kolano 90° GW

—
5
J_Vk
21—

R N I 2 2 T I I 2 e

Rp'2" 1511068000 6249577S
22 Rp¥%" 51 59 30 43 27 1511068001 6240964S 10 30 szt.
28 Rp’2" 61 65 38 50 34 1511069000 6241169S 5 30 szt.
28 Rp¥%" 61 65 38 49 34 1511069001 6241171S 5 30 szt.
28 Rp1" 61 70 38 51 34 1511069002 6249588S 5 30 szt.
35 Rp%2" 72 75 46 55 42 1511069003 6241180S 5 10 szt.
35 Rp%" 72 75 46 54 42 1511069004 6241061S 5 10 szt.
35 Rpt" 72 75 46 56 42 1511068002 62495998 5 10 szt.

Kolano 90° krotkie GW

4"

Lzzg.
12

GRUPA: 1

GRUPA: 1

GRUPA: 1

R N X 23 CE I I N 2 ) I

22 Rp'2" 1511069006 *
28 Rp’2" 51 35 28 20 1511069005 oo 5 30 szt.
35 Rp%2" 57 35 31 20 1511069007 Hoe 5 10 szt.

@ - zwoj 6/ - sztanga \/@‘, - rury w tubie - woreczek @ -karton 228 - paleta
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ISO 9001
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Tréjnik GW GRUPA: |
92
G
T
o I
] - z1 23 -
I 13
COER—— ) 3 22 ) [T 2 I 2 M )
22 Rp'2" 1511258003 6240619S
22 Rp¥%" 40 41 19 25 1511258002 6240621S 10 40 szt.
28 Rp'2" 45 42 22 27 1511258004 6240630S 10 30 szt.
28 Rp¥" 45 44 22 28 1511258005 6240641S 10 30 szt.
28 Rp1" 45 48 22 25 1511257008 6249601S 10 30 szt.
35 Rp'2" 52 46 26 31 1511258006 6240652S 10 20 szt.
35 Rp¥%" 52 48 26 31 1511258007 6240663S 10 20 szt.
35 Rp1" 52 52 26 29 1511257009 6249610S 10 20 szt.
42 Rp'2" 61 48 31 33 1511258008 6240674S 4 16 szt.
42 Rp¥%" 61 50 31 34 1511258009 6240685S 4 16 szt.
42 Rpl" 61 54 3 31 1511257010 6249621S 4 16 szt.
54 Rp'2" 71 54 36 39 1511258010 6240696S 2 8 szt.
54 Rp¥%" 71 56 36 40 1511258011 6240707S 2 8 szt
54 Rpt" Al 60 36 37 1511258000 6241070S 2 8 szt.
76,1 Rp%" 15 82 60 66 1511258012 62065085 2 - szt
88,9 Rp%" 130 84 67 68 1511258013 62065195 1 - szt
108 Rp¥%" 155 94 78 78 1511258001 62065215 1 - szt
Obejscie GRUPA: |
H2

e

R N X I 23 72 I N 2 R

178 157 1511022000 6240883S
28 210 187 50 74 1511022001 6240894S 10 20 szt.

@ - zZwoj 6/ - sztanga @ - rury w tubie fworeczek @ -karton 288 - paleta
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tuk 90°

GRUPA: 1

1

F—z1—»

Laz2.

a1

R I X I I3 CE I I N 2 ) e

122 1511011000 62408395
28 84 122 61 80 1511011001 62408415 10 20 szt
35 122 202 96 100 1511011002 62408508 4 8 szt
42 152 252 122 120 1511011003 6240861S 2 4 szt
54 202 302 167 145 1511011004 62408725 2 2 szt
Kotnierz PN16 GRUPA: |
—d1—
a l=
f . N
m 1 H
T EEEP
T |
H2
D2

SN N I N K 2 2 S I N 2 e

76,1 (DN65) 12 57 16 185 4 1511091002 620659.6S

88,9 (DN80) 18 55 18 160 18 200 8 1511091003 620660.7S 2 - szt.
108 (DN108) 14 37 18 180 18 220 8 1511091001 620661.8S 2 ° szt.
@ - zwoj 6/ - sztanga \/@‘, - rury w tubie - woreczek @ -karton 228 - paleta
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ISO 9001




Zaslepka GRUPA: |

d1

n

X N X (T B N N 2 ) R

1511250001 6240311S
28 26 3 1511250002 6240322 10 130 szt
35 29 3 1511250003 6240333 5 75 szt
42 37 7 1511250004 6240344S 4 48 szt
54 42 7 1511250005 62403555 4 32 st
76,1 64 9 1511250006 62069155 4 - szt
88,9 72 9 1511250007 62069265 4 - szt
108 97 20 1511250000 6206937S 4 - szt
tacznik Steel Sprinkler/Groove GRUPA: |
) ]
i ]
21| |
" 12—

CER——— N I N [ N X I 2 ] R

28x33,7 1511042001 624130.1S
35x42,4 54 24 28 1511042002 ** 624134.5S 10 30 szt.
42x48,3 61 24 31 1511042003 **  624135.6S 5 20 szt.
54x60,3 73 24 38 1511042004 **  624136.7S 5 15 szt.
76,1x76,1 56 24 1 1511042006 **  6340774S 2 o szt.
88,9x88,9 76 24 13 1511042007 **  6340785S 2 - szt.
108x114 84 26 7 1511042005 **  6340796S 2 ° szt.

@ - zZwoj 6/ - sztanga @ - rury w tubie fworeczek @ -karton 288 - paleta
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Ztaczka dtuga GW

GRUPA: 1

"

R X 2 N e I I 2 ) R

d2

|
——s1 J
"

z2

Rp'2" 1511044008
22 Rp¥%" 97 27 17 21 1511044009 *x
28 Rp’2" 94 24 15 23 1611042018 *x
28 Rp¥%" 93 23 17 23 1511044010 *x

O-Ring LBP EPDM

T B N N 21 N R

28
35
42
54

O-Ring EPDM

T o N N 21 N R

76,1
88,9
108

\/@2 - rury w tubie

@ - ZW0j 6/ - sztanga

- woreczek @ - karton

1509182024
1509182025
1509182026
1509182027
1509182028

1609182023
1609182024
1609182025

400N
[ |

624131.2S

624132.3S 10 60 szt.
624126.8S 10 40 szt.
624127.9S 10 40 szt.

GRUPA: 1

- 20 400 szt.
- 20 400 szt.
- 20 300 szt.
- 20 300 szt.

GRUPA: 1

100 szt.

- 5 100 szt.
o 5 50 szt.

- paleta

* na zamOwienie - czas realizagji do 4 tygodni | ** dostepnos¢ wedtug indywidualnych ustalen | *** do wyczerpania zapasow

ISO 9001
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Prosty elastyczny przewéd podtaczeniowy

T N N 21 N R

Rp'2"x@22 1000
Rp'2"x@22 1500
Rp'2"x@22 2000
Rp"2"x@28 1000
Rp"2"x@28 1500
Rp'2"x@28 2000

Katowy elastyczny przewod podiaczeniowy

T N N 21 N R

Rp'2"x@22 800
Rp'2"x@22 1000
Rp'2"x@22 1500
Rp'2"x@28 800
Rp'2"x@28 1000
Rp"2"x@28 1500

1611289001
1511289005
1511289006
1511289007
1511289008
1511289009

1511289000
1611289000
1511289001
1511289002
1511289003
1511289004

*%

*%

*%

*%

*k

*%

*%

*%

*%

*k

619800.5S
619802.7S
619803.8S
619804.9S
619806.0S
619807.1S

619808.2S
619809.3S
619811.5S
619813.7S
619814.8S
619816.1S

- zZwoj - sztanga @ - rury w tubie - woreczek - karton
& ga {0002 _

* na zamowienie - czas realizacji do 4 tygodni | ** dostepnos¢ wedtug indywidualnych ustalen | *** do wyczerpania zapasoéw

10
10
10
10
10

10
10
10
10
10

- paleta

szt.
szt.
szt.
szt.

szt.

szt.
szt.
szt.
szt.

szt.



Narzedzia do potgczerh Steel Sprinkler

Obcinak krazkowy do rur

GRUPA: K

T B N N 21 N R

12-54 1948267025 113000
35-108 1948267027 113100 - 1 szt.

Kotko tnace do obcinaka krazkowego do rur stalowych GRUPA: K

IR (727 3 CE N 2 N R

1941267037 341614

Maszyna do ciecia rur GRUPA: K

TN N N N 5 ] R

22-108 1948183001 845002
Uwaga:
Zestaw zawiera kotko tnace.

@ - ZW0j 6/ - sztanga \/@‘, - rury w tubie - woreczek @ - karton 2% - paleta

|
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ISO 9001

a1



a2

Podpora do rury do maszyny do ciecia rur GRUPA: K

1
1

I T N N 2 ) R

1948267029 845220

Fazownik do rur GRUPA: K

T B N N 21 N R

22-54 1948267015 113835

Zaciskarka Novopress ACO203XL GRUPA: K

T B N N 21 N R

22-108 1948267181

W sktad kompletu wchodzi:

m Akumulator 18 V/ 3.0 Ah Li-lon Milwaukee - 2 szt.
m tadowarka - 1 szt.

® Smar - 1 szt.

m Walizka tworzywowa

@ - zZwoj 6/ - sztanga @ - rury w tubie fworeczek @ -karton 2 - paleta
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Szczeki zaciskowe PB2 typu ,M” Novopress do zaciskarki ACO203XL GRUPA: K

T B N N 21 N R

1948267139 43590-50
28 1948267141 43591-50 - 1 szt.

Zaciskarka elektryczna Novopress ECO301 GRUPA: K

T N NN I3 R R

22-54 mm 1948267163 *** 620570.5

Szczeki PB3 typu M do zaciskarki Novopress ECO301 GRUPA: K

I N N N 5 ] R

1948267164 ***  620575.1
28 1948267165 *** 620576.0 - 1 szt.

@ - zwoj 6/ - sztanga \/@‘, - rury w tubie - woreczek @ -karton 228 - paleta
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a4

Szczeki opaskowe HP Snap On do zaciskarek Novopress ACO203XL i ECO301 GRUPA: K

T B N N 21 N R

1948267124 634106.0
42 1948267126 6341071 - 1 szt.
54 1948267128 634108.2 = 1 szt.

Uwaga:
Szczeki dla $rednic 35 - 54 mm z zaciskarka ECO301 stosowac z adapterem ZB303.
Szczeki dla $rednic 35 - 54 mm z zaciskarka ACO203XL stosowa¢ z adapterem ZB 203.

Adapter Novopress ZB203 do zaciskarki ACO203XL GRUPA: K

R R N 2 ) R

35-54 1948267000 43610-50

Adapter Novopress ZB303 do zaciskarki ECO301 GRUPA: K

TIN5 ] R

35-54 1948267166 *** 634111.5

@ - zZwoj 6/ - sztanga @ - rury w tubie fworeczek @ -karton 288 - paleta
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Zaciskarka akumulatorowa Novopress ACO403

GRUPA: K

T B N N 21 N R

76,1-108 1948267209
W sktad kompletu wchodzi:

m Akumulator 18 V/ 3.0 Ah Li-lon Milwaukee - 2 szt.

m tadowarka - 1 szt.

m Smar - 1 szt.

m Walizka tworzywowa

Zaciskarka akumulatorowa Novopress ACO401 GRUPA: K

T I N NN I3 R R
76,1-108

1948267151 *** 634008.1

Szczeki opaskowe HP M Novopress do zaciskarek ACO401 i ACO403

GRUPA: K
wy vowrios Lo 101 Lol coriv
76,1 1948267100 634009.2
88,9 1948267102 634010.3 - 1 szt.

108 1948267098 634011.4 = 1 szt.
Uwaga:

Niezbedny adapter jest statg czescia zaciskarek ACO401 i ACO403.

@ - ZW0j 6/ - sztanga \/@‘, - rury w tubie - woreczek @ - karton Z88%
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SYSTEM KAN-therm

INnox Sprinkler

Przeznaczenie i warunki stosowania

System KAN-therm Inox Sprinkler przeznaczony jest do budowy rurociggdw (przewoddw
rozdzielczych lub rozprowadzajacych) stacjonarnych instalacji tryskaczowych wodnych lub po-
wietrznych instalowanych w przestrzeniach o matym lub srednim zagrozeniu pozarowym (LH,
OH1, OH2, OH3 i do OH 4 - w odniesieniu do hal wystawowych, kin, teatréw i sal koncertowych)
(wg wytycznych VdS CEA 4007).

System KAN-therm Inox Sprinkler nadaje sie réwniez do wykonywania wewnetrznych, stale
nawodnionych instalacji hydrantowych. Instalacje te moga by¢ zaréwno wydzielone jak i stanowic
czes¢ instalagji wody uzytkowej.

Stosowanie Systemu KAN-therm Inox Sprinkler w innych instalacjach przeciwpozaro-
wych jest wzbronione.

Rury i ksztattki systemu posiadajg Krajowa Ocene Techniczng Centrum Naukowo - Badawczego
Ochrony Przeciwpozarowej (CNBOP) oraz certyfikaty VdS i FM.

47 s
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Rury i ksztattki systemu posiadajg Krajowa Ocene Techniczng Centrum Naukowo-Badawczego
Ochrony Przeciwpozarowej (CNBOP) oraz certyfikaty VdS i FM.

Compaonants and Systems
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NE-1212AA Hilversam

jr— ' —t—
O om0y 7 9011 20880

==
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Tape "VSH Press Sprskier Edelash]®
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Grusdelines for Wser Iniingiaishing Sysatia - Redulresenms

and Tist Methiats far Mol Prom Fisting Fipe Sysemn
VS 2100-26; 200703 (dnsft)

K (Coddogme), 091 1 2009

p= e W

Instalacje nalezy projektowac i wykonywac¢ zgodnie z wytycznymi zawartymi w niniejszym po-
radniku, oraz obowiazujacymi normami i przepisami krajowymi.
Zasady projektowania, montazu i odbioru instalagji tryskaczowych okreéla norma

PN-EN 12845:2008. State urzadzenia gasnicze. Automatyczne urzadzenia tryskaczowe. Projekto-
wanie, instalowanie i konserwadja.

Maksymalne cisnienie robocze rur i ksztattek wynosi:
— dla srednic 22 - 76,116,0 bar,
— dla srednicy 88,9 12,5 bar,
— dla Srednicy 108 10,0 bar.
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System KAN-therm Inox Sprinkler
- rury ze stali nierdzewnej

Rury Systemu KAN-therm Inox Sprinkler do instalagji tryskaczowych to precyzyjne rury stalowe
ze stali stopowej (nierdzewnej) X5CrNiMo nr materiatu 1.4401 wg EN 10088 (AISI 316).

Rury Systemu KAN-therm Inox Sprinkler mozna zaklasyfikowa¢ do materiatow niepalnych naleza-
cych do kategorii A, wg DIN 4102, cze$¢ 1.

Rury dostarczane sg w sztangach 6 m. Minimalny promien giecia rur 3,5 x D (dla srednic DN20 - DN25).

TAB. 1 DANE TECHNICZNE RUR

Sl z,e,“fn?trz'.‘a Srednica wewnetrzna Masa jednostkowa Pojemnos¢ wodna
DN x grubosc¢ scianki

20 22 x 1,5 19,6 0,624 0,302
25 28 x 1,5 25,6 0,790 0,515
32 35x 1,5 32,0 1,240 0,804
40 42 x 1,5 39,0 1,503 1,195
50 54 x 1,5 51,0 1972 2,043
65 76,1 x 2,0 721 3,550 4,548
80 88,9 x 2,0 84,9 4,150 5,661
100 108 x 2,0 104,0 5,050 8,495

49 s
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TAB 2. PARAMETRY RUR KAN-THERM STEEL SPRINKLER DO INSTALACJI TRYSKACZOWYCH

Materiat stal stopowa (nierdzewna) X5CrNiMo nr materiatu 1.4401 wg EN 10088-2 (AISI 316)

Tolerancja srednicy zewnetrznej wg EN10305-3

Wspétczynnik wydtuzalnosci

. " 0,0160 mm/m with AT= 1K
cieplnej

Najmniejszy promien giecia (dla

érednic do ©28 mm) 3,5 x $rednica zewnetrzna rury (do -10°C)

Dostawa sztangi o wymiarach 6 m + 50 mm

nazwa lub znak firmowy producenta, oznaczenie materiatu, Srednica zewnetrzna x gru-

CHILELLE bos¢ $cianki, nr aprobaty, data produkgj

Maks. cisnienie robocze 16 bar (22-76,1 mm); 12,5 bar (88,9 mm); 10 bar (108 mm)

System KAN-therm Inox Sprinkler - ztgczki
zaprasowywane ze stali nierdzewnej

Ztaczki zaprasowywane Systemu KAN-therm Inox Sprinkler wykonywane sg ze stali nierdzewnej
nr materiatu 1.4404 wg EN 10088. Ztaczki sg standardowo wyposazone w pierscien uszczelniaja-
cy (O-Ring) z kauczuku etylenowo-propylenowego (EPDM).

Zakres Srednic ztaczek DN20 - DN100

o o b
2
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System KAN-therm Inox Sprinkler -

asortyment

Rura ze stali nierdzewnej 1.4401

O N I I ) R R

22x1,2
28x1,2
35x1,5
42x1,5
54x1,5
76,1x2
88,9x2
108x2

@ - zwoj 6/ - sztanga
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—

1630194069
1630194070
1630194071
1630194072
1630194073
1630194074
1630194075
1630194066

- rury w tubie - woreczek @ - karton 28RSy
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611793.6S
611794.7S
611795.8S
611796.9S
611797.1S

611798.0S
611799.1S

611800.2S

- paleta

o O O o o O o O

300
180
150

90
168
136
108

3 3 3 3 3 3 3

GRUPA: H
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Zkaczka GZ GRUPA: G

d1

1 [T

L a2 .

I izZ——

COETR——— (N Y [ N CE N 2 N R

22 R" 1611045001 6190635S
22 R3" 21 21 1611045002 6190646S 10 100 szt.
22 R1" 21 22 1611045000 6190624S 10 60 szt.
28 R34 23 25 1611045005 6190679S 10 50 szt.
28 R1" 23 29 1611045004 6190657S 10 60 szt.
28 R1A4" 23 22 1611045003 6190668S 10 30 szt.
35 R1" 26 27 1611045007 6190681S 10 40 szt.
35 R1%A" 26 30 1611045008 6190701S 5 40 szt.
35 R1%2" 26 29 1611045006 6190690S 10 20 szt.
42 R14" 30 29 1611045009 6190723S 4 12 szt.
42 R1" 30 29 1611045010 6190712S 4 24 szt.
54 R12" 35 30 1611045011 6190734S 4 16 szt.
54 R2" 35 34 1611045012 6190745S 4 12 szt.
76,1 R2V»" 55 75 1611045013 620475.9S 2 - szt.
88,9 R3" 63 74 1611045014 620476.1S 2 - szt.
Srubunek GZ GRUPA: G
1
i %
J
Szl <
1 z2
I I I N =1
RY%" 1611272001 6192164S 2
22 R¥" 69 9 29 1611272002 61921758 2 40 szt.
22 R1" 72 9 42 1611272000 6192186S 2 30 szt.
28 R1" 73 8 42 1611272003 6192197S 2 30 szt.
35 R1%" 78 8 44 1611272004 6192208S 2 16 szt.
42 R1L" 85 1 44 1611272005 6192219S 2 12 szt.
54 R2" 100 12 53 1611272006 6192296S 2 4 szt.

@ - zZwoj 6/ - sztanga \@, - rury w tubie fworeczek @ -karton 2 - paleta
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Potsrubunek z ptaskim uszczelnieniem GW

I

z1
z2

—n 12 -

w2

GRUPA: G

TR (X I [ S N XN I 5 R

28
35
42
54

Ztaczka GW

Rpl"

Rpl1¥"
Rp1v2"
Rp1%4"
Rp2%"

31
34
41
47

10

"
12

w NN

1611271006 6191757S
1611271007 6191768S
1611271008 6191779S
1611271009 6191781S
1611271010 6191790S
- ]
° °
z1 -

10

szt.
szt.
szt.

szt.

GRUPA: G

N N N N B TN ) TN NS = I T

22
22
28
28
28
28
35
35
35
42
42
54
54

@ - zwoj 6/ - sztanga

Rp2"
Rp%"
Rpl"
RpY2"
Rp%"
Rpl"
Rpl1vs"
Rpl"
Rp1¥4"
Rp1V2"
Rpl1vs"
Rp1¥2"
Rpl1%s"
Rp2"

21
23
26
23
25
25
27
28
28
32
30
36
37

- rury w tubie

15
17
12
17
20
22
20
22
22
22
22
22
26

- woreczek @ - karton
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o NN

1SO 9001

-

W 0 O 0 N o N N N o

1611042001
1611042002
1611042000
1611042013
1611042005
1611042003
1611042004
1611042007
1611042012
1611042006
1611042009
1611042008
1611042010
1611042011

400N
[ |

6190461S
6190470S
61904595
6193308S
6190503S
6190481S
61904925
61905145
6190536S
6190525S
6190558S
6190547S
61905695
61905715

- paleta

10
10
10
10
10
10
10
10
10

100
100
60
40
40
60
30
20
30
20
12
24
12
12

szt.
szt.
szt.
szt.
szt.
szt.
szt.
szt.
szt.
szt.
szt.
szt.

szt.



Srubunek GW GRUPA: G

d1
a2

OER—— N (X I [ I N O I 2 R

22 Rp¥%" 1611271001 6192065S 2

22 Rptl" 66 36 9 23 1611271000 6192076S 2 30 szt.

28 Rp1" 65 34 8 21 1611271002 6192087S 2 26 szt.

35 Rpl%" 73 39 8 24 1611271003 6192098S 1 20 szt.

42 Rpl12" 82 41 1 27 1611271004 6192109S 2 8 szt.

54 Rp2" 91 44 12 26 1611271005 6192111S 2 4 szt.
Mufa GRUPA: G

d1
d2

Z1 - 22
n—-—12

R 7 T I I ) ) RO

1611245001 6190965S
28 28 5 1611245002 6190976S 10 60 szt.
35 31 5 1611245003 6190987S 5 40 szt.
42 36 6 1611245004 6190998S 4 24 szt.
54 41 6 1611245005 6191009 4 16 szt.
76,1 71 16 1611245006 620415.4S 4 - szt.
88,9 82 19 1611245007 620416.5S 4 = szt.
108 96 19 1611245000 620417.6S 4 - szt.
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Mufa przesuwna

T N N NN 28 ] R

28
35
42
54
76,1
88,9
108

Kolano 90°

46
51
60
70
115
129
153

4

w2

o

n

]

12

30
30
40
40
60
70
80

1611080001
1611080002
1611080003
1611080004
1611080005
1611080006
1611080007
1611080000

.

[}

61913065
61913178
6191328S
61913398
6191341S
620428.6S
620429.7S
620430.8S

L
d2]

1

40
20
16

8

szt.
szt.
szt.
szt.
szt.
szt.

szt.

GRUPA: G

GRUPA: G

R 22 N T I I I 2 e

28
35
42
54
76,1
88,9
108

- zZwoj - sztanga /@‘ - rury w tubie
==
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60
71

86
105
150
174
215

37
45
56
70
95
111
138

1SO 9001

34
42
51
65
91
107
130

1611068026
1611068027
1611068028
1611068029
1611068030
1611068031
1611068032
1611068025

- /i
- woreczek @ - karton &=

6190228S
6190239S
61902418
61902508
6190261S
6230004S
6230015S
62300265

- paleta

30
20

szt.
szt.
szt.
szt.
szt.
szt.

szt.
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Kolano nyplowe 90° GRUPA: G

d1
T
- <
1
N
T
||
<—ZZ—J
12
O N I 3 3 I T CEEN 2 ] T
1611068034 6190360S
28 60 66 37 43 34 1611068035 6190371S 5 30 szt.
35 71 76 45 50 42 1611068036 6190382S 5) 10 szt.
42 86 93 56 63 51 1611068037 6190393S 2 8 szt.
54 105 111 70 76 65 1611068038 6190404S 2 6 szt.
76,1 150 165 95 110 91 1611068039 6230037S 1 - szt.
88,9 175 190 112 127 107 1611068040 6230048S 1 - szt.
108 216 238 139 161 130 1611068033 6230059S 1 - szt.
Kolano 45° GRUPA: G
(-2
. %
= _
2
| I_/ ¥ 9
—z1 |
k|

R (27 N e I I I 2 e

1611068010 6190063S
28 40 17 34 1611068011 61900745 10 40 szt.
35 47 21 42 1611068012 6190085S 5 25 szt.
42 56 26 51 1611068013 6190096S 2 16 szt.
54 67 32 65 1611068014 61901078 2 8 szt.
76,1 98 49 91 1611068015 6230061S 2 - szt.
88,9 112 61 107 1611068016 6230070S 2 = szt.
108 138 61 130 1611068009 6230081S 2 - szt.
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Kolano nyplowe 45°

I

z1—

|

&

<&

°

GRUPA: G

CEOR— X X I 3N S N N I 5 R

28
35
42
54
76,1
88,9
108

Trojnik

40
46
56
65
98
112
138

46
51
63
73
117
131
154

17
20
26
30
43
49
61

23
25
33
38
62
68
77

1611068018 6190131S
34 1611068019 6190140S
42 1611068020 6190151S
51 1611068021 6190162S
65 1611068022 6190173S
91 1611068023 6230092S
107 1611068024 6230103S
130 1611068017 6230114S
d2
]

r IN N "(]—Y

- [}

° -]

}

z1 23
§] e

1

40
25
16

8

szt.
szt.
szt.
szt.
szt.
szt.

szt.

GRUPA: G

R 7 3 22 2 I N 2 e

28
35
42
54
76,1
88,9
108

@ - zwoj 6/ - sztanga

45 49
51 55
60 62
71 72
116 115
156 156
231 231
\@ - rury w tubie

22
25
30
36
61
68
79

1SO 9001

26
29
32
37
60
68
78

- /i
- woreczek @ - karton &=
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1611257001
1611257002
1611257003
1611257004
1611257005
1611257006
1611257007
1611257000

61914055
6191449S
61914938
6191537S
6191581S
620431.95
620432.1S
620433.0S

- paleta
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25
15

szt.
szt.
szt.
szt.
szt.
szt.

szt.
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Tréjnik redukcyjny

28x22x28
35x22x35
35x28x35
42%x22%x42
42%x28x42
42%x35%x42
54x22x54
54x28x54
54x35x54
54x42%x54
76,1x22x76,1
76,1x28x76,1
76,1x35x76,1
76,1x42x76,1
76,1x54x76,1
88,9%x22x88,9
88,9x28x88,9
88,9x35x88,9
88,9x42x88,9
88,9x54x88,9
88,9x76,1x88,9
108x22x108
108x28x108
108x35x108
108x42x108
108x54x108
108x76,1x108
108x88,9x108

45
51
51
60
60
60
71
71
71
71
116
116
116
116
116
131
131
131
131
131
131
156
156
156
156
156
156
156

47
50
52
53
55
58
59
61
64
58
68
71
75
79
80
76
76
83
85
93
116
85
88
94
9%
102
125
135

22
25
25
30
30
30
36
36
36
36
61
61
61
61
61
68
68
68
68
68
68
79
79
79
79
79
79
79

@ - ZWoj 6/ - sztanga
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—d2—

N

A,
] \ & 3

I ke

26 260007 6191438S
29 260008 6191471S
29 260009 6191482S
32 260010 6191504S
32 260011 61915158
32 260012 61915265
38 260013 6191548S
38 260014 61915595
38 260015 6191561S
28 260016 61915705
45 260017 620434.1S
74 260018  ** 620435.2S
48 260019  ** 620436.3S
47 260020  ** 620437.4S
43 260021  ** 620438.5S
53 260022 620439.6S
52 260023 **  620440.7S
56 260024 **  620441.8S
53 260025 **  620442.9S
56 260026 **  620443.1S
61 260027 **  620444.0S
62 260000 620445.1S
64 260001  ** 620446.2S
67 260002  ** 620447.3S
64 260003  ** 620448.4S
65 260004  ** 620449.5S
70 260005  ** 620450.6S
72 260006 620451.7S
666 - rury w tubie - woreczek & - karton

[ I N T N T N O B N e N R O e N O L N B N S S S S S S S S N N R R, I, N )

/s
]

paleta

szt.
szt.
szt.
szt.
szt.
szt.
szt.
szt.
szt.
szt.
szt.
szt.
szt.
szt.
szt.
szt.
szt.
szt.
szt.
szt.
szt.
szt.
szt.
szt.
szt.
szt.
szt.

szt.

GRUPA: G



Redukcja nyplowa

OETR——— N (X I [ ST N XN I 5 R

28x22
35x22
35x28
42x22
42%28
42%35
54x22
54x28
54x35
54x42
76,1x42
76,1x54
88,9x54
88,9x76,1
108x54
108x76,1
108x88,9

Kolano 90° GZ

29
31
33
31
34
33
34
34
40
79
2
42
68
66
69
77

42
38
53
51
2
66
62
60
55
72
98
114
88
138
127
113

d1

- z1 ‘ZZT

L d2 .

1611220003 6191174S
16 1611220004 6191196S
12 1611220005 61912078
23 1611220006 6191218S
21 1611220007 61912298
12 1611220008 6191231S
31 1611220009 61912408
27 1611220010 6191251S
24 1611220011 6191262S
20 1611220012 6191273S
17 1611220013 620421.1S
43 1611220014 620422.0S
51 1611220015 620423.1S
25 1611220016 620424.2S
61 1611220000 620425.3S
50 1611220001 620426.4S
36 1611220002 620427.5S

g~
MR

z2

—d2—

ST SRR CTREY \ CREEN CTREN SR O R e T - T N S S RV, B |

50
60
24
24
24
16
16
16
16

szt.
szt.
szt.
szt.
szt.
szt.
szt.
szt.
szt.
szt.
szt.
szt.
szt.
szt.

szt.

GRUPA: G

GRUPA: G

I I EX B TN B CEN SN 2 T T

R¥%4'
28 RT"
35 R1%"
42 R172"
54 R2"

@ - zwoj 6/ - sztanga

* na zamOwienie - czas realizagji do 4 tygodni | ** dostepnos¢ wedtug indywidualnych ustalen | *** do wyczerpania zapasow

666

—

- rury w tubie

53
60
69
82

30
34
39
47

46
52
58
68

1611070000
1611070001
1611070002
1611070003
1611070004

- /i
- woreczek @ - karton &=

ISO 9001

6190899S
6190901S
6190910S
6190921S
6190932

- paleta

10

2

30
20
16

8

szt.
szt.
szt.

szt.

59



Kolano 90° GW GRUPA: G

n

—z1 —+
i
17
a2

OER——— N (X 3 [ S N O I 5 ] R

22 R¥%" 1611068001 6198456S

22 Rp¥%" 55 37 32 24 1611068000 6190844s 10 50 szt.
28 RY2" 62 42 36 27 1611068006 6198467S 10 30 szt.
28 Rp¥%" 45 31 24 16 1611068003 6198478S 10 30 szt.
28 Rpt" 48 35 25 20 1611068002 6190855S 10 30 szt.
35 Rp’2" 51 35 28 19 1611068008 6198489S 5 10 szt.
35 Rp%" 56 35 30 20 1611068005 6198491S 5 10 szt.
35 Rpt1" 58 37 32 21 1611068007 6198500S 5 10 szt.
35 Rpl%" 58 41 32 28 1611068004 6190866S 5 10 szt.

@ - zwoj 6/ - sztanga \@, - rury w tubie fworeczek @ -karton 288 - paleta

* na zamowienie - czas realizacji do 4 tygodni | ** dostepnos¢ wedtug indywidualnych ustalen | *** do wyczerpania zapaséw

60 I S STENM KAN-therm Inox Sprinkler - asortyment



Tréjnik GW GRUPA: G

42—
I—
TR
ayn
I it

ER—— 7 23 27 I ST N O N = R

Rp¥s" 1611257010 61916255
22 Rpw%" 40 39 19 28 1611257011 61916365 10 40 szt
28 Rpi" 45 40 22 30 1611257012 61916475 5 30 szt
28 Rp%" 45 42 22 31 1611257014 6191658S 10 30 szt
28 Rpl" 51 44 25 34 1611257013 6198599 10 30 szt
35 Rpk" 51 46 25 35 1611257015 61916695 5 20 szt
35 Rp%" 60 46 30 36 1611257017 61916715 520 szt
35 Rpl" 60 48 30 37 1611257016 6198601S 5 20 szt
42 Rps" 71 52 36 42 1611257018 61916805 4 16 szt
42 Rpw" 71 65 36 47 1611257020 6191691S 4 12 s
42 Rpl" 71 54 36 43 1611257019 6198610S 4 12 st
54 Rp¥s" 45 46 22 33 1611257021 6191702 2 8 szt
54 Rp¥" 51 50 25 37 1611257023 6191724s 2 8 szt
54 Rpl" 60 52 30 39 1611257022 6198621S 2 8 szt
54 Rp2" 71 58 36 45 1611257024 6191713s 2 6 szt
76,1 Rp¥" 116 68 61 55 1611257026 620452.8S 2 - st
76,1 Rp2" 131 87 68 74 1611257025 620455.0S 2 - st
88,9 Rp¥" 156 86 79 73 1611257028 620453.95 2 - szt
889 Rp2" 116 81 61 59 1611257027 620456.1S 2 - szt
108 Rp¥%" 131 88 68 66 1611257009 620454.1S 2 - szt
108 Rp2" 156 98 79 76 1611257008 620457.2S 2 - st
Kolano $cienne ditugie GW GRUPA: G
r—d1—
i:
- N
o | iy
! | h
22 - —a
12 —
H2
COCC TN I I I3 23 N T N N K= ) R
22 Rp¥%" - dhugie 1611285001 6192010S
22 Rp¥" - krbtkie 49 33 28 17 52 40 1611285000 6191823s 10 50 szt

@ - zwoj 6/ - sztanga \/@‘, - rury w tubie - woreczek @ -karton 228 - paleta

* na zamOwienie - czas realizagji do 4 tygodni | ** dostepnos¢ wedtug indywidualnych ustalen | *** do wyczerpania zapasow

1SO 9001

61



Obejscie GRUPA: G

H2

N\,

z1 K

o

&

CCTR—— N [ ) 3 I N O N 2 ] R

178 157 44 1611022000 6191108S
28 210 187 50 74 1611022001 6191119S 10 20 szt.
tuk 15° GRUPA: G
12
"
e
| ~
- : o
)

R I I3 X K CE I I N ) ) RO

134 1611011000 6190008S
35 73 222 47 53 1611011001 6190019S 5 15 szt.
42 89 280 59 59 1611011002 6191834S 2 20 szt.
54 122 337 87 67 1611011003 61918458 2 10 szt.
tuk 30° GRUPA: G
12

[ h2
NN ]

Ld2-

CER———— N (X I S N XN N =) ] R

130 1611011004 6190021S
35 73 214 47 60 1611011005 6190030S 4 12 szt.
42 99 272 69 69 1611011006 6191856S 2 20 szt.
54 134 326 99 79 1611011007 6191867S 2 8 szt.

@ - zwoj 6/ - sztanga \@, - rury w tubie -woreczek @ -karton 288 - paleta

* na zamowienie - czas realizacji do 4 tygodni | ** dostepnos¢ wedtug indywidualnych ustalen | *** do wyczerpania zapaséw
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tuk 60°

OETR—— N (X I S N N I 5 R

35
42
54

tuk 90°

77

27

~d2-

44

121
97 203 71 77
102 256 72 90
162 306 127 107

-

1611011008 6190184S 5
1611011009 61901955 4
1611011010 6191878S 5
1611011011 61918895 2
o

| 1

' N

T ‘ b

|-

j
Ld1]

12

szt.
szt.

szt.

GRUPA: G

GRUPA: G

R 23 I K CE I I N 2 ) e

28
35
42
54

@ - zwoj 6/ - sztanga

120
82 120 59 80
120 200 94 100
150 250 120 120
200 300 165 145

\/@‘, - rury w tubie - woreczek @ - karton

1611011012
1611011013
1611011014
1611011015
1611011016

400N
[ |

6190294S

6190305S 5
6190316S 4
6190327 2
6190338S 2

- paleta

* na zamOwienie - czas realizagji do 4 tygodni | ** dostepnos¢ wedtug indywidualnych ustalen | *** do wyczerpania zapasow

1SO 9001

20

szt.

szt.
szt.

szt.

63



Kotnierz PN16 GRUPA: G

41—

- H3~

H2
D2

CECIOR I N 2 3 O O I 5 R

105 1611091004 6190778S
28 65 42 14 85 14 115 4 1611091005 6190789S 1 12 szt
35 69 43 18 100 15 140 4 1611091001 6190791S 1 6 szt
42 77 47 18 110 16 150 4 1611091006 61908005 1 4 szt
54 87 52 18 125 16 165 4 1611091007 6190811S 1 2 szt
76,1 126 71 18 145 18 185 4 1611091002 620412.1S 4 - szt
88,9 147 84 18 160 20 200 8 1611091003 620413.25 2 - szt
108 167 90 18 180 20 220 8 1611091000 620414.3S 2 - szt
Tuleja kotnierzowa GRUPA: G
- o
- -]
~z1

n

RN Y CE B N N = ] R

14" 1611090001 6191933S
22 1" 28 7 44 1611090000 6191944S 20 80 szt.
28 172" 31 8 44 1611090002 61919558 20 80 szt.
35 2" 33 7 56 1611090003 61919665 10 30 szt.
42 2Va" 37 7 62 1611090004 61919778 10 30 szt.
54 2%" 44 9 78 1611090005 6191988S 5 20 szt.

@ - zwoj 6/ - sztanga \@, - rury w tubie fworeczek @ -karton 288 - paleta

* na zamowienie - czas realizacji do 4 tygodni | ** dostepnos¢ wedtug indywidualnych ustalen | *** do wyczerpania zapaséw
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Zaslepka

d1

n

GRUPA: G

CXETR——— (N N [ N CE N 2 N R

1611250001 61910315
28 26 3 1611250002 61910425
35 29 3 1611250003 6191053s
42 37 7 1611250004 61910645
54 42 7 1611250005 61910755
76,1 95 40 1611250006 620418.7S
88,9 107 44 1611250007 620419.8S
108 127 50 1611250000 620420.95

tacznik Inox Sprinkler/Groove

1 !
'UL 'T
21| |
n 2

A DM M DM b U O

150
130
75
48
24

szt.
szt.
szt.
szt.
szt.
szt.

szt.

GRUPA: G

EEC N 3 E TR B TN WS = I e

28x33,7 1611042014
35x42,4 54 24 28 1611042015
42x48,3 61 24 31 1611042016
54x60,3 73 24 38 1611042017
76,1x76,1 76 24 21 1611042019
88,9x88,9 86 24 23 1609042036
108x114 84 26 7 1609042029

@ - zZwoj 6/ - sztanga \/@‘, - rury w tubie - woreczek @ - karton 28RSy

* na zamOwienie - czas realizagji do 4 tygodni | ** dostepnos¢ wedtug indywidualnych ustalen | *** do wyczerpania zapasow

1SO 9001

*%

*%

*%

*%

*%

*%

619855.55
619856.6S
619857.7S
619858.8S
61933198
6193321S
6193330S

- paleta

1

30
20
15

szt.
szt.
szt.
szt.
szt.

szt.



Ztaczka GW GRUPA: G

"
d2

|
~—S1J - z2
[}

OER—— N (X I N ST N O N 2 R

22 Rp'2" 1611042020 619851.1S
22 Rp¥%" 70 24 17 21 1611042021 **  619852.2S 10 60 szt.
28 Rp'2" 70 21 15 23 1611042022 **  619853.3S 10 40 szt.
28 Rp¥" 70 21 17 23 1611042023 **  619854.4S 10 40 szt.
O-Ring LBP EPDM GRUPA: |

R R N 2 ) R

1509182024
28 1509182025 - 20 400 szt.
35 1509182026 o 20 400 szt.
42 1509182027 - 20 300 szt.
54 1509182028 ° 20 300 szt.
O-Ring EPDM GRUPA: 1

COETR————— T N T N 5 ] R

76,1 1609182023 100 szt.
88,9 1609182024 - 5 100 szt.
108 1609182025 o 5 50 szt.

@ - zwoj 6/ - sztanga \@, - rury w tubie -woreczek @ -karton 288 - paleta

* na zamowienie - czas realizacji do 4 tygodni | ** dostepnos¢ wedtug indywidualnych ustalen | *** do wyczerpania zapaséw
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Prosty elastyczny przewéd podtaczeniowy

COER———— T N CE N 2 N R

Rp'2"x@22 1000
Rp'2"x@22 1500
Rp'2"x@22 2000
Rp'2"x@28 1000
Rp'2"x@28 1500
Rp'2"x@28 2000

Katowy elastyczny przewod podiaczeniowy

R R N 2 R R

RpY2"x@22 800
RpV2"x@22 1000
RpV2"x@22 1500
RpY2"x @28 800
Rp2"x@28 1000
RpV2"x @28 1500

@ - zwoj 6/ - sztanga

- woreczek @ - karton

* na zamOwienie - czas realizagji do 4 tygodni | ** dostepnos¢ wedtug indywidualnych ustalen | *** do wyczerpania zapasow

1611289001
1511289005
1511289006
1511289007
1511289008
1511289009

1511289000
1611289000
1511289001
1511289002
1511289003
1511289004

400N
[ |

*%

*%

*%

*%

*k

*%

*%

*%

*%

*%

619800.5S
619802.7S
619803.8S
619804.9S
619806.0S
619807.1S

619808.2S
619809.3S
619811.5S
619813.7S
619814.8S
619816.1S

- paleta

10
10
10
10
10

10
10
10
10
10

szt.
szt.
szt.
szt.

szt.

szt.
szt.
szt.
szt.

szt.



Narzedzia do potgczerh Steel Sprinkler

Obcinak krazkowy do rur GRUPA: K

TN N TN NN 2 R
12-54

1948267025 113000
1948267027 113100

35-108 - 1 szt.

Kotko tnace do obcinaka krazkowego do rur stalowych GRUPA: K

IO M N K23 ] R

1941267037 341614

Maszyna do ciecia rur GRUPA: K
wymia TN N W 2 N R
22-108 1942183001 845002

Uwaga:
Zestaw zawiera kotko tnace.

@ - zwoj 6/ - sztanga \@, - rury w tubie -woreczek @ -karton 250y

= - paleta

* na zamowienie - czas realizacji do 4 tygodni | ** dostepnos¢ wedtug indywidualnych ustalen | *** do wyczerpania zapaséw
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Podpora do rury do maszyny do ciecia rur

GRUPA: K

,ﬁ‘
)‘

I (T N N 2 ) I

1948267029 845220

Fazownik do rur

GRUPA: K

R R N 2 ] R

22-54 1948267015 113835

Zaciskarka Novopress ACO203XL GRUPA: K

R R N 2 ) R
22-108

1945267181
W sktad kompletu wchodzi:
m Akumulator 18 V/ 3.0 Ah Li-lon Milwaukee - 2 szt.
m tadowarka - 1 szt.
= Smar - 1 szt.
= Walizka tworzywowa

@ - zZwoj 6/ - sztanga \/@‘, - rury w tubie - woreczek @ - karton 28RSy

£ - paleta

* na zamOwienie - czas realizagji do 4 tygodni | ** dostepnos¢ wedtug indywidualnych ustalen | *** do wyczerpania zapasow

1SO 9001




Szczeki zaciskowe PB2 profil ,,M” do zaciskarki Novopress ACO203XL GRUPA: K

COETR———— T N I N 2 N R

1948267139 43590-50
28 1948267141 43591-50 - 1 szt.

Zaciskarka elektryczna Novopress ECO301 GRUPA: K

R 77 CT N 2 N R

22-54 mm 1948267163 *** 620570.5

Szczeki PB3 profil ,,M” do zaciskarki Novopress ECO301 GRUPA: K

T N I NN 28 ] R

1948267164 *** 620575.1
28 1948267165 ***  620576.0 - 1 szt.

@ - zZwoj 6/ - sztanga \@, - rury w tubie - woreczek @ -karton 2 - paleta

* na zamowienie - czas realizacji do 4 tygodni | ** dostepnos¢ wedtug indywidualnych ustalen | *** do wyczerpania zapaséw
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Szczeki opaskowe HP Snap On do zaciskarek Novopress ACO203XL i ECO301

GRUPA: K

COER———— T N CE N 2 N R

1945267124 634106.0
42 1948267126 6341071 - 1 szt.
54 1945267128 634108.2 - 1 szt.
Uwaga:

Szczeki dla $rednic 35 - 54 mm z zaciskarka ECO301 stosowac¢ z adapterem ZB303.
Szczeki dla $rednic 35 - 54 mm z zaciskarka ACO203XL stosowa¢ z adapterem ZB 203.

Adapter Novopress ZB203 do zaciskarki ACO203XL GRUPA: K

COER————— T N I N 2 N R

35-54 1945267000 43610-50

Adapter Novopress ZB303 do zaciskarki ECO301 GRUPA: K

R R N 2 ) R

35-54 1948267166 *** 634111.5

@ - zwoj 6/ - sztanga \/@‘, - rury w tubie - woreczek @ -karton 228 - paleta

|

* na zamOwienie - czas realizagji do 4 tygodni | ** dostepnos¢ wedtug indywidualnych ustalen | *** do wyczerpania zapasow

1SO 9001

71



Zaciskarka akumulatorowa Novopress ACO403 GRUPA: K

TN N OO N 5 R

76,1-108 1948267209
W sktad kompletu wchodzi:

= Akumulator 18 V/ 3.0 Ah Li-lon Milwaukee - 2 szt.

= tadowarka - 1 szt.

= Smar - 1 szt.

m Walizka tworzywowa

Zaciskarka akumulatorowa Novopress ACO401 GRUPA: K

Wymiar

TN N N N 2 R
76,1-108

1948267151 *** 634008.1

Szczeki opaskowe HP M Novopress do zaciskarek ACO401 i ACO403

GRUPA: K
CESOTET 2 I K3 ] e
76,1 1945267100 634009.2
88,9 1948267102 634010.3 - 1 szt.
108 1945267098 634011.4 = 1 szt.
Uwaga:

Niezbedny adapter jest statg czescia zaciskarek ACO401 i ACO403.

@ - zZwoj 6/ - sztanga \@, - rury w tubie fworeczek @ - karton 288y

= - paleta

* na zamowienie - czas realizacji do 4 tygodni | ** dostepnos¢ wedtug indywidualnych ustalen | *** do wyczerpania zapaséw
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Wykaz nowych kodéw

1530207013 ... 25 1511068024 ... 29 1511260004 1511011000 ........... 37 1948267000
1530207014 ... 25 1511068025 ... 29 1511260005 1511011001 ... 37 1948267166 ...
1530207016 ......... 25 1511068026 ... 29 1511260006 1511011002 ... 37 1948267209 ...
1530207018 ... 25 1511068019 ... 29 1511057000 1511011003 ... 37 1948267151 ...
1530207020 .......... 25 1511068028 ... 29 1511057002 1511011004 ... 37 1948267100 ...
1530207022 ... 25 1511068029 ... 29 1511057003 1511091002 .. 37 1948267102 ...
1530207010 ... 25 1511068030 ... 29 1511057004 1511091003 ... 37 1948267098 ...
1530207024 ... 25 1511068031 ... 29 1511057005 1511091001 ... 37 1630194069 .

. 25 1511068032 ...... 29 1511057006

1511045002 ... . 1511250001 1630194070 .

1511045003 ... 25 1511068033 ... 29 1511057001 . . 1511250002 1630194071 . .
1511045001 ... 25 1511068034 ... 29 1511221006 ........... 1511250003 1630194072 ...
1511042000 ......... 25 1511068027 ... 29 1511221007 ... 1511250004 1630194073 ...
1511045004 .. 25 1511068004 ... 30 1511221008 ... 1511250005 1630194074 ...
1509045021 ... 25 1511068005 ... 30 1511221013 ... 1511250006 1630194075 ..
1511045005 ... 25 1511068006 ... 30 1511221014 .. 1511250007 1630194066 ...
1511045006 ... 25 1511068007 ... 30 1511221009 ... 1511250000 1611045001 ..
1511045007 ... 25 1511068008 ... 30 1511221010 ... 1511042001 1611045002 ...
1511045000 ... 25 1511068009 ... 30 1511221011 ... 1511042002 1611045000 ...
1511045008 ... 25 1511068010 ... 30 1511221015 . 1511042003 1611045005 .

1511272000 ... 26 1511068003 ... 30 1511221012 . 1511042004 1611045004 .

1511272001 .. 26 1511068012 ... 30 1511221002 . . 1511042006 1611045003 . .
1511272002 ... 26 1511068013 .. 30 1511221003 ... 1511042007 1611045007 ...
1511272003 ... 26 1511068014 ... 30 1511221004 ... 1511042005 1611045008 ...
1511272004 ... 26 1511068015 .. 30 1511221005 ... 1511044008 1611045006 ...
1511050001 ... 26 1511068016 ......... 30 1511221000 ........... 1511044009 1611045009 ...
1511050002 ... 26 1511068017 .......... 30 1511221001 ... 1611042018 1611045010 ...
1511050003 ... 26 1511068018 ... 30 1511070000 1511044010 1611045011 ...
1511050004 ... 26 1511068011 .......... 30 1511070001 1509182024 1611045012 ...
1511050005 ... 26 1511257001 ... 31 1511070002 1509182025 1611045013 ...
1509044042 ... 27 1511257002 ...31 1511070003 1509182026 1611045014 .

1511044001 ... 27 1511257003 .. 31 1511070004 1509182027 1611272001 .

1511044006 ... 27 1511257004 ... 31 1511070005 1509182028 1611272002 . .
1511044005 ... 27 1511257005 ... 31 1511068000 1609182023 1611272000 ...
1511044002 ... 27 1511257006 ......... 31 1511068001 1609182024 1611272003 ...
1511044000 ... 27 1511257007 ... 31 1511069000 1609182025 1611272004 ...
1511044011 ... 27 1511257000 ......... 31 1511069001 1611289001 1611272005 ..
1509044029 ... 27 1511260007 .......... 32 1511069002 1511289005 1611272006 ...
1511044007 .. 27 1511260008 ......... 32 1511069003 1511289006 1611042001 ...
1511044003 ... 27 1511260009 ... 32 1511069004 1511289007 1611042002 .

1511044004 ... 27 1511260010 ... .. 32 1511068002 1511289008 1611042000 .

1511076000 ... 27 1511260011 ... .. 32 1511069006 1511289009 1611042013 . .
1511076001 ... 27 1511260012 ... 32 1511069005 1511289000 1611042005 ...
1511245001 .. 28 1511260013 ... 32 1511069007 1611289000 1611042003 ...
1511245002 ... 28 1511260014 ... 32 1511258003 1511289001 1611042004 ...
1511245003 ... 28 1511260015 ... 32 1511258002 1511289002 1611042007 ...
1511245004 ... 28 1511260016 ... 32 1511258004 1511289003 1611042012 ...
1511245005 .. 28 1511260017 ... 32 1511258005 1511289004 1611042006 ........
1511245006 ... 28 1509260043 ... 32 1511257008 1948267025 1611042009 ...
1511245007 ... 28 1511260018 ... 32 1511258006 1948267027 1611042008 ...
1511245000 ... 28 1511260019 .. 32 1511258007 1941267037 1611042010 .

1511080001 ... 28 1511260020 ... 32 1511257009 1948183001 1611042011 .

1511080002 ... 28 1511260021 ... 32 1511258008 1948267029 1611271001 . .
1511080003 ... 28 1509260053 ... 32 1511258009 1948267015 1611271000 ...
1511080004 ... 28 1511260025 ... 32 1511257010 ... 1948267181 1611271002 ...
1511080005 ... 28 1509260051 ... 32 1511258010 ........... 1948267139 1611271003 ...
1511080006 .......... 28 1511260022 ... 32 1511258011 ... 1948267141 1611271004 ...
1511080007 ... 28 1511260023 ... 32 1511258000 1948267163 1611271005 ...
1511080000 ......... 28 1511260024 ... 32 1511258012 ... 1948267164 1611271006 ...
1511068020 .......... 29 1511260000 ... 32 1511258013 ... 1948267165 1611271007 ...
1511068021 ... 29 1511260001 ... 32 1511258001 1948267124 1611271008 ...
1511068022 ... 29 1511260002 ... 32 1511022000 1948267126 1611271009 .

1511068023 ... 29 1511260003 ... 32 1511022001 1948267128 1611271010 ..

73
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Wykaz nowych kaodéw

1611245001 ... 54
1611245002 ... 54
1611245003 ... 54
1611245004 ... 54
1611245005 ... 54
1611245006 ... 54
1611245007 ... 54
1611245000 ... 54
1611080001 ... 55
1611080002 ... 55
1611080003 ... 55
1611080004 ... 55
1611080005 ... 55
1611080006 ... 55
1611080007 ... 55
1611080000 ... 55
1611068026 ......... 55
1611068027 ... 55
1611068028 ... 55
1611068029 ... 55
1611068030 ... 55
1611068031 ... 55
1611068032 ... 55
1611068025 ... 55
1611068034 ... 56
1611068035 ... 56
1611068036 ... 56
1611068037 ... 56
1611068038 ... 56
1611068039 ... 56
1611068040 ... 56
1611068033 ... 56
1611068010 .......... 56
1611068011 .......... 56
1611068012 ... 56
1611068013 ... 56
1611068014 ... 56
1611068015 ... 56
1611068016 ... 56
1611068009 ... 56
1611068018 ... 57
1611068019 ... 57
1611068020 ......... 57
1611068021 ... 57
1611068022 ... 57
1611068023 ... 57
1611068024 .. 57
1611068017 ... 57
1611257001 ........... 57
1611257002 .. 57
1611257003 .. 57
1611257004 ... 57
1611257005 ... 57
1611257006 ... 57
1611257007 ... 57
1611257000 ... 57
1611260007 ......... 58
1611260008 ... 58
1611260009 ... 58
1611260010 .......... 58
1611260011

1611260012 ... 58

1611260013
1611260014
1611260015
1611260016
1611260017
1611260018
1611260019
1611260020
1611260021
1611260022
1611260023
1611260024
1611260025
1611260026
1611260027
1611260000
1611260001
1611260002
1611260003
1611260004
1611260005
1611260006
1611220003
1611220004
1611220005
1611220006
1611220007
1611220008
1611220009
1611220010 .
1611220011

1611220012 .
1611220013
1611220014
1611220015
1611220016
1611220000
1611220001
1611220002
1611070000
1611070001
1611070002
1611070003
1611070004
1611068001
1611068000 ... 60
1611068006 ... 60
1611068003
1611068002
1611068008
1611068005
1611068007 .
1611068004 ... 60
1611257010 ... 61
1611257011
1611257012 ... 61
1611257014 ... 61
1611257013 ... 61
1611257015 ... 61
1611257017 ......... 61
1611257016

1611257018

1611257020 ........... 61
1611257019 ... 61
1611257021 ... 61
1611257023 ... 61
1611257022 ... 61
1611257024 ... 61
1611257026 ........... 61
1611257025 ..
1611257028 ..
1611257027 ..
1611257009
1611257008
1611285001
1611285000
1611250001
1611250002
1611250003
1611250004
1611250005
1611250006
1611250007
1611250000
1611022000
1611022001
1611011000
1611011001
1611011002
1611011003
1611011004
1611011005 ..
1611011006 ..
1611011007 ..
1611011008
1611011009
1611011010
1611011011
1611011012
1611011013
1611011014 .
1611011015 .
1611011016 ..
1611091004
1611091005
1611091001
1611091006
1611091007
1611091002
1611091003
1611091000
1611090001
1611090000
1611090002
1611090003
1611090004
1611090005
1611042014
1611042015
1611042016
1611042017
1611042019
1609042036 ..
1609042029

1611042020 ...
1611042021
1611042022 ..
1611042023 ..
1509182024 ...
1509182025 ...
1509182026 ..........
1509182027

1509182028

1609182023 .
1609182024 ........
1609182025 ...
1611289001
1511289005 ..
1511289006 ...
1511289007 ...
1511289008 ...
1511289009 ..
1511289000 .
1611289000

1511289001 . .
1511289002 ...
1511289003 ..
1511289004 ...
1948267025 ...
1948267027 ...
1941267037 ...
1948183001 ...
1948267029 ...
1948267015

1948267181

1948267139

1948267141
1948267163 ...
1948267164 ...
1948267165 ...
1948267124 ...
1948267126 ..........
1948267128

1948267000

1948267166 . .
1948267209 ...
1948267151
1948267100 .........
1948267102 ...
1948267098 ...




Wykaz starych kaoddéw

43590-50 ... 43
43590-50 ... 70
43591-50 ... 43
43591-50 ... 70
43610-50 ... 44
43610-50 ... 71

113000 ... 1
113000 . 68
113100 . 41
113100 . 68
113835 ... 42
113835 ... 69
341614 ... 1
341614 ... 68

611793.6S ... 51
611794.7S ... 51
611795.8S ... 51
611796.9S ... 51
611797.1S ... 51
611798.0S ... 51
611799.1S ... 51
611800.2S ... 51
619800.5S ... 40
619800.5S ... 67
619802.7S ... 40
619802.7S ... 67
619803.8S .. 40
619803.8S ... 67
619804.9S ... 40
619804.9S ... 67
619806.0S ... 40
619806.0S ... 67
619807.1S ... 40
619807.1S ... 67
619808.2S ... 40
619808.2S ... 67
619809.3S ... 40
619809.3S ... 67
619811.5S ... 40
619811.58 ... 67
619813.7S .. 40
619813.7S ... 67
619814.8S ... 40
619814.8S ... 67
619816.1S ... 40
619816.1S ... 67
619851.1S ... 66
619852.2S .. 66
619853.35 ... 66
619854.4S .. 66
619855.5S .. 65
619856.6S ... 65
619857.7S .. 65
619858.8S ... 65
620412.1S ... 64
620413.2S ... 64
620414.3S .. 64
620415.4S .. 54
620416.5S ... 54
620417.6S ... 54
620418.7S ... 62
620419.8S .. 62

620420.9S ... 62
620421.1S .. 59
620422.0S .. 59
620423.1S .. 59
620424.25 .. 59
620425.35 .. 59
620426.4S ... 59
620427.5S ... 59
620428.6S ... 55
620429.7S .. 55
620430.8S .. 55
620431.9S .. 57
620432.1S .. 57
620433.0S .. 57
620434.1S .. 58
620435.2S ... 58
620436.3S ... 58
620437.4S .. 58
620438.5S ... 58
620439.6S ... 58
620440.7S .. 58
620441.8S .. 58
620442.9S .. 58
620443.1S .. 58
620444.0S .. 58
620445.1S .. 58
620446.2S ... 58
620447.3S .. 58
620448.4S .. 58
620449.5S .. 58
620450.6S ... 58
620451.7S .. 58
620452.8S .. 61
620453.95 ... 61
620454.1S ... 61
620455.0S ... 61
620456.1S ... 61
620457.2S ... 61
620475.95 .. 52
620476.1S ... 52
620570.5 .. 43

620570.5 .. 70
620575.1 ... 43
620575.1 ... 70

620576.0 ... 43
620576.0 ... 70
620659.6S ... 37
620660.7S ... 37
620661.8S ... 37
624126.8S ... 39
624127.9S .. 39
624130.1S .. 38
624131.2S .. 39
624132.35 ... 39
624134.5S .. 38
624135.6S .. 38
624136.7S .. 38
634008.1 .. 45
634008.1 ... 72
634009.2 .. 45
634009.2 ... 72
634010.3 .. 45

634010.3 ... 72
634011.4 ... 45
634011.4 ... 72
634106.0 ... 44
634106.0 ... 7
6341071 ... 44
6341071 ... 7
634108.2 ... 44
634108.2 ... 71
6341115 ... 44
6341115 ... 71
845002 .. 4
845002 .. 68
845220 ... 42
845220 .. 69

6190008S ... 63
6190019S .. 63
6190021S ... 63
6190030S ... 63
6190063S ... 56
6190074S ... 56
6190085S ... 56
6190096S ... 56
6190107S .. 56
6190131S ... 57
6190140S .. 57
6190151S ... 57
6190162S ... 57
6190173s ... 57
6190184S .. 63
6190195 .. 63
6190228S ... 55
6190239S .. 55
6190241S ... 55
61902505 ... 55
6190261S ... 55
6190294S ... 64
61903055 ... 64
6190316S ... 64
6190327S .. 64
6190338S ... 64
6190360S ... 56
6190371S ... 56
61903825 .. 56
6190393S ... 56
6190404s .. 56
6190459S ... 53
6190461S ... 53
6190470S ... 53
6190481S ... 53
6190492s .. 53
6190503S ... 53
6190514S ... 53
61905255 .. 53
6190536S ... 53
6190547S .. 53
6190558S ... 53
6190569S ... 53
6190571S ... 53
6190624S ... 52
61906355 .. 52
6190646S ... 52

6190657S ... 52
6190668S ... 52
6190679S ... 52
6190681S ... 52
6190690S ... 52
6190701S ... 52
6190712 ... 52
6190723S .. 52
6190734S .. 52
6190745S .. 52
6190778S ... 64
6190789S ... 64
6190791S .. 64
6190800S ... 64
6190811S ... 64
6190844S ... 60
61908555 ... 60
6190866S ... 60
6190899S .. 59
6190901S ... 59
61909108 ... 59
6190921S ... 59
61909325 .. 59
6190965S ... 54
6190976S ... 54
6190987S .. 54
6190998Ss ... 54
6191009S .. 54
6191031S ... 62
6191042 .. 62
6191053S ... 62
6191064S ... 62
61910755 ... 62
6191108S ... 62
61911198 .. 62
6191174S .. 59
6191196S ... 59
6191207S ... 59
6191218S ... 59
6191229s ... 59
6191231S ... 59
6191240S .. 59
6191251S ... 59
6191262S ... 59
6191273S ... 59
6191306S ... 55
6191317S ... 55
6191328S ... 55
6191339S ... 55
6191341S ... 55
6191405S .. 57
6191438S ... 58
6191449s ... 57
6191471S ... 58
6191482S .. 58
6191493S ... 57
6191504s ... 58
6191515S ... 58
6191526S ... 58
6191537S ... 57
6191548s .. 58
6191559S ... 58

ISO 9001

6191561S ... 58
6191570S ... 58
6191581S ... 57
6191625S ... 61
6191636S ... 61
6191647S ... 61
6191658S ... 61
6191669S ... 61
6191671S ... 61
6191680S ... 61
6191691S ... 61
6191702S ... 61
6191713s ... 61
6191724S .. 61
6191757S ... 54
6191768S ... 54
6191779S .. 54
6191781S ... 54
6191790S ... 54
6191823S ... 61
6191834s .. 63
6191845S .. 63
6191856S ... 63
6191867S ... 63
6191878S ... 63
6191889s .. 63
6191933 ... 65
6191944S .. 65
61919555 ... 65
6191966S ... 65
6191977S .. 65
6191988Ss .. 65
6192010S ... 61
61920655 ... 53
6192076S ... 53
6192087S ... 53
6192098S ... 53
6192109s ... 53
6192111 ... 53
6192164S ... 52
61921758 ... 52
6192186S ... 52
61921975 ... 52
6192208S ... 52
6192219S ... 52
6192296S ... 52
6193308S ... 53
6193319S ... 65
6193321S ... 65
61933308 ... 65
6198456S ... 60
6198467S ... 60
6198478S ... 60
6198489s .. 60
6198491S .. 60
6198500S ... 60
6198599S .. 61
6198601S ... 61
6198610S ... 61
6198621S ... 61
6206200S ... 28
6206211S ... 28

6206222S ... 28
6206233S ... 28
6206244S ... 28
62062555 ... 28
6206387S ... 34
6206398S ... 34
6206409S ... 34
6206411S ... 34
6206420S ... 34
6206431S ... 34
6206442S ... 31
6206453S ... 31
6206464S ... 31
6206475S ... 32
6206486S ... 32
6206497S ... 32
6206508S ... 36
62065195 ... 36
6206521S ... 36
62069155 ... 38
6206926S ... 38
6206937S ... 38
6208004S ... 29
6208048S ... 29
6208059S ... 29
6208061S ... 29
6208070S ... 29
6208081S ... 29
6208092S ... 30
6208103S ... 30
6208114S ... 30
62081255 .. 30
6208136S ... 30
6208147S ... 30
6230004S ... 55
62300155 ... 55
6230026S ... 55
6230037s ... 56
6230048S ... 56
6230059S ... 56
6230061S ... 56
6230070S ... 56
6230081S ... 56
6230092S ... 57
6230103S ... 57
6230114S ... 57
6240003S ... 28
6240014s ... 28
62400255 ... 28
6240036S ... 28
6240047S ... 28
6240058S ... 28
6240069S ... 28
6240071S ... 28
6240080S ... 28
6240091S ... 28
6240102S ... 27
6240113S ... 27
6240124S ... 27
62401355 .. 25
6240146S ... 25
62401575 .. 25
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Wykaz starych koddéw

6240168S ... 25 6240784S .. 32 6303391S ..
6240179S ... 25  6240795S .. 32 6303393S ..
6240181S ... 29  6240806S ... 32 6303395S ..
62401908 ... 29  6240817S ... 32 6303397S ..
6240201S ... 29 6240828S ... 33 6303399S ..
6240212S ... 29 6240839S 6340774S ...
62402235 ... 29 6240841S 6340785S ...
6240234S .. 34 6240850S 6340796S .
6240245S .. 34 6240861S 6340917S .
6240256S .. 34 6240872S 6340939S . .
6240267S ... 34 6240883S 63410275 ...
6240278S ... 34 6240894S .. 36 6341247S ..
6240289S ... 34  6240916S .. 26

6240291S ... 34  6240927S .. 26

6240300S .. 34 6240938S .. 26

6240311S ... 38  6240949S .. 26

62403225 ... 38 6240951S .. 26

6240333S ... 38 6240960S .. 27

6240344S .. 38  6240964S . 35

6240355S .. 38 6240971S . 27

6240366S .. 34 6240982S . 35

6240377S ... 34 6240993S .. 34

6240388S ... 34  6241004S .. 27

6240399S ... 34  6241015S .. 25

6240401S ... 34  6241026S .. 25

62404108 ... 29  6241061S ... 35

62404218 ... 29  6241070S ... 36

6240432S ... 29 62411148 ... 25

6240443S ... 29 62411255 ... 25

6240454S .. 29  6241136S . . 25

6240465S ... 30 62411478 ... 25

6240476S ... 30 6241158S .. 25

6240487S ... 30 6241169S .. 35

6240498S ... 30 6241171S ... 35

6240509S ... 30 6241180S ... 35

6240511S ... 30 6241378S .. 25

6240520S ... 30 6241389S .. 25

6240531S ... 30 6241391S ... 25

6240542S .. 30 6246651S . . 34

6240553S .. 30 6249577S .. . 35

6240564S .. 31  6249588S ... . 35

62405758 ... 31 6249599S ... 35

6240586S ... 31 6249601S ... 36

6240597S ... 31 6249610S ... 36

6240608S ... 31 6249621S .. 36

6240619S ... 36 6249830S .. 27

6240621S ... 36 6249852S .. 25

6240630S ... 36 6302708S .. 27

6240641S ... 36 6302721S

62406525 .. 36 6302723S

6240663S .. 36 6302823S

6240674S .. 36 6302825S

6240685S ... 36 6303371S

6240696S ... 36 63033738

6240707S .. 36 6303375S

6240718S ... 32  6303377S

6240729S ... 32  6303379S

6240731S ... 32  6303381S

62407408 ... 32  6303383S

6240751S ... 32 6303385S

6240762S .. 32 6303387S .

6240773S ... 32 6303389S .. 32
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SYSTEM KAN-therm

Optymalny, kompletny multisystem instalacyjny, na ktéry skiadaja sie

najnowoczesniejsze, wzajemnie uzupetniajace sie rozwiazania w zakresie rurowych

instalacji wodnych, grzewczych, a takze technologicznych i gasniczych.

Ulcraline

Push/Push Platinum

Press LBP

PP

Steel

INnox

Groove

Copper/Copper Gas

Sprinkler

Ogrzewanie ptaszczyznowe
i automatyka

Football
Instalacje stadionowe

Szafki
i Rozdzielacze

KAN Sp. zo.o.

ul. Zdrojowa 51, 16-001 Biatystok-Kleosin
tel. +48 85 74 99 200, fax +48 85 74 99 201
e-mail: kan@kan-therm.com

www.kan-therm.com

PL 20/08 00001005



