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O firmie KAN

Innowacyjne instalacje wodne i grzewcze

Firma KAN rozpoczeta dziatalno$¢ w 1990 roku i od samego poczatku wdraza nowoczesne
technologie do techniki instalacji grzewczych i wodnych.

KAN jest uznanym w Europie polskim producentem i dostawca nowoczesnych rozwigzan

i systemow instalacyjnych KAN-therm przeznaczonych do budowy wewnetrznych instalacji
wody cieptej i zimnej, centralnego ogrzewania i ogrzewania podtogowego oraz instalagji
gasniczych i technologicznych. Od poczatku KAN budowat swoja pozycje na mocnych
filarach: profesjonalizmie, innowacyjnosci, jakosci i rozwoju. Dzis zatrudnia blisko 1000 oséb,
z ktérych znaczna czesc to wysoko wyspecjalizowana kadra inzynierska odpowiadajaca za
rozwoj systemu KAN-therm, ciagte udoskonalanie proceséw technologicznych i obstuge
Klienta. Kwalifikacje i zaangazowanie pracownikéw gwarantuja najwyzsza jakos¢ produktow
wytwarzanych w fabrykach KAN.

Dystrybucja systemu KAN-therm odbywa sie poprzez sie¢ partneréw handlowych w Polsce,
Niemczech, Rosji, Ukrainie, Biatorusi, Wegrzech, Irlandii, Czechach, Stowacji, Rumunii oraz

w Skandynawii i krajach nadbattyckich. Ekspansja i dynamiczny rozwdj nowych rynkéw sg na
tyle skuteczne, ze produkty ze znakiem KAN-therm eksportowane sg do prawie 68 krajéw,

a sie¢ dystrybucji obejmuje swym zasiegiem Europe, znaczng czes$¢ Azji, siega rowniez Afryki.

System KAN-therm to optymalny, kompletny multisystem instalacyjny, na ktory sktadaja sie
najnowoczesniejsze, wzajemnie uzupetniajace sie rozwigzania techniczne w zakresie
rurowych instalacji wodnych, grzewczych, a takze technologicznych i gasniczych.

To doskonata realizacja wizji systemu uniwersalnego, na ktory ztozyto sie wieloletnie
doswiadczenie i pasja konstruktorow KAN, a takze rygorystyczna kontrola jakosci materiatéw
i produktéw finalnych.



WSTEP

System KAN-therm to kompletny system instalacyjny stuzacy do budowy wewnetrznych instalacji
wodociagowych, grzewczych oraz technologicznych. Sktada sie z nowoczesnych, wzajemnie uzu-
petniajacych sie rozwigzan w zakresie materiatow instalacyjnych i technik wykonywania potaczen.

Opracowanie ,SYSTEM KAN-therm Poradnik Projektanta i Wykonawcy” przeznaczone jest
dla wszystkich uczestnikéw budowy nowoczesnych instalacji — projektantow, instalatorow
i inspektoréw nadzoru.

Specyfika Poradnika jest szeroki zakres prezentowanych rozwigzan i technik instalacyjnych.
W jednym opracowaniu zawarto reprezentujace najbardziej nowoczesne i jednoczesnie
popularne we wspdtczesnym budownictwie systemy instalacyjne wchodzace w sktad
multisystemu KAN-therm. Dzieki temu uzytkownik ma mozliwos¢ zapoznania sie i poréw-
nania systemow, a w rezultacie optymalnego pod wzgledem technicznym, ekonomicznym
i eksploatacyjnym wyboru wtasciwego rozwigzania instalacyjnego.

Materiat opracowania uwzglednia podstawowe, aktualne krajowe i unijne normy oraz wy-
tyczne dotyczace instalacji sanitarnych i grzewczych w budownictwie.

Poradnik podzielono na trzy podstawowe czesci:
czesc |, obejmujaca charakterystyke osmiu rurowych systemdw instalacyjnych KAN-therm,
czesc I, zawierajaca wspolne wytyczne projektowania i montazu tych systemow,

czesc lll, omawiajgca podstawowe zasady wymiarowania instalacji KAN-therm.

Na cze$¢ ,produktowga” sktadaja sie rozdziaty omawiajace poszczegolne sys-
temy instalacyjne:

system KAN-therm UltraLine oparty o trzy warianty rur (PE-X, PERT? oraz PERTAL?), dwa
warianty materiatowe ztaczy (mosiadz i PPSU) taczone przy pomocy nasuwanej tulei PVDF,

system KAN-therm Push (oparty na rurach PE-RT i PE-Xc) oraz Push Platinum (oparty

na rurach wielowarstwowych PE-Xc/Al/PE-HD), dwa warianty materiatowe ztaczy (mosigdz

i PPSU) taczone przy pomocy nasuwanego pierscienia zaciskowego,

system KAN-therm Press z rurami wielowarstwowymi PE-RT/AI/PE-RT, dwoma wariantami
materiatowymi ztaczy (PPSU i mosigdz) taczonymi poprzez zaprasowywanie,

system KAN-therm PP skfadajacy sie z rur i ztgczek z polipropylenu PP-R oraz rur polipro-
pylenowych zespolonych (PP Stabi Al oraz PP Glass),

systemy KAN-therm Steel oraz KAN-therm Inox z rur i ztagczek ze stali weglowej oraz
nierdzewnej, faczonych poprzez zaprasowywanie,

system KAN-therm Copper oparty o ztgcza zaprasowywane promieniowo wykonane
z miedzi i brazu do taczenia znormalizowanych rur miedzianych.

Kazdy z powyzszych rozdziatéw oprécz opisu rur i ztgczek, danych wymiarowych i zakresu
zastosowan, zawiera wytyczne wykonywania potaczen, charakterystycznych dla kazdego
systemu instalacyjnego.
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Materiaty informacyjne obejmujace pozostate produkty tj. system KAN-therm Sprinkler,
system KAN-therm Groove, system KAN-therm Copper Gas oraz system ogrzewania
ptaszczyznowego KAN-therm, ze wzgledu na odmienng specyfike zastosowan, zawarte
zostaty w oddzielnych opracowaniach.

Do dyspozycji projektantéw korzystajacych z tradycyjnych metod wymiarowania instalacji
dostepny jest osobny, w formie zatacznika, zestaw tabel zawierajacych charakterystyki hy-
drauliczne rur i ksztattek opisywanych w Poradniku systemoéw z uwzglednieniem typowych
parametréw pracy instalacji wodociggowych i grzewczych. Dla wszystkich projektantéw,
oprocz Poradnika, oferowany jest tez pakiet profesjonalnych programéw wspomagajacych
projektowanie: KAN SET, KAN OZC, KAN C.O. Graf oraz KAN H20.

Wszystkie elementy ze znakiem KAN-therm podlegaja statej kontroli jakosci i trwato-

$ci na kazdym etapie tworzenia. Produkcja odbywa sie pod Scistym nadzorem dziatu
kontroli jakosci. Gotowe elementy poddawane sa koncowym rygorystycznym testom

w doskonale wyposazonym firmowym laboratorium badawczym, jak réwniez w laborato-
riach zewnetrznych.

Laboratorium KAN dzieki stosowaniu najnowszych osiggnie¢ techniki w zakresie testéw
systemow rurowych uzyskato akredytacje zachodnich jednostek certyfikujacych i jego wy-
niki s honorowane przez najwieksze z nich.

Produkcja, tak jak cata dziatalnos¢ firmy KAN, odbywa sie pod nadzorem systemu
zarzadzania jakoscia 1SO 9001, poswiadczonym certyfikatem renomowanej instytucji
Lloyd’s Register Quality Assurance Limited.
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11

SYS TENV KAN-therm Ultraline

Idea systemu

System KAN-therm UltraLine to nowatorskie i jedyne na rynku instalacyjnym rozwia-
zanie techniczne, przeznaczone do wykonywania zaréwno standardowych wewnetrz-
nych instalacji grzewczych oraz wody uzytkowej, a takze specjalistycznych instalacji
rurowych np. sprezonego powietrza.

Jego unikalna konstrukcja oraz mozliwos¢ elastycznej konfiguracji kompletnego rozwigza-
nia konncowego daje bardzo duza wygode pracy wykonawcom i projektantom instalagji.

Elastycznos¢ konfiguracji systemu KAN-therm Ultraline polega na mozliwosci zastoso-
wania réznych typow rur przy wykorzystaniu tej samej konstrukeji ksztattek:

Grupa rur KAN-therm UltraLine AL — w jej sktad, w catym zakresie $rednic 14-32 mm,
wchodza rury wielowarstwowe PERTAL?, ksztattki UltraLine w wykonaniu mosieznym lub
tworzywowym (PPSU) oraz tworzywowe tuleje (PVDF).

Grupa rur KAN-therm UltraLine PE — w jej sktad, w zakresie Srednic 14-20 mm, wchodza
rury polietylenowe PE-X i PERT?, ksztattki UltraLine w wykonaniu mosieznym lub
tworzywowym (PPSU) oraz tworzywowe tuleje (PVDF).

Bezoringowa konstrukgja ksztattek oraz technika nasuwanej tulei gwarantuja wysoka odpor-
nos¢ systemu na btedy montazowe oraz proces starzenia sie materiatow podczas eksplo-
ataqji instalacji. Dzieki temu system charakteryzuje sie wysokim bezpieczenstwem montazu
i eksploatacji oraz dtuga zywotnosciag wykonanej instalacji.
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1.2 Zalety systemu KAN-therm UltrakLine

1.3

Nowatorska konstrukcja ksztattek systemu KAN-therm UltraLine oraz technika nasuwanej
tulei to:

Mozliwos¢ dowolnej konfiguracji systemu wedle witasnych preferencji: mozliwosé¢
wykorzystywania rur jednorodnych PE-X oraz PERT?, a takze rur wielowarstwowych PERTAL?
przy zastosowaniu tych samych ztaczek i ksztattek,

Uniwersalne zastosowanie systemu,
Szybki, prosty i wygodny montaz, nawet w trudno dostepnych miejscach,

Mozliwos¢ wykorzystania narzedzi dedykowanych oraz ogélnodostepnych na rynku
napeddéw do systemow typu ,Press”*,

(*przy wykorzystaniu specjalnego adaptera)

Trwate i bezpieczne potaczenie bez dodatkowych uszczelnien — bezoringowa konstrukcja
ksztattek,

Mozliwos¢ montazu podtynkowego, w konstrukgji przegrod budowlanych,

Znaczna redukcja przewezenia przekroju srednicy dzieki procesowi kielichowania rur
Wysoka odpornos¢ na proces korozji,

Zwiekszona nawet o 25% hydraulika systemu w poréwnaniu do rozwigzan konkurencji**,

(**dotyczy Srednic 25 i 32 mm stosowanych w technice nasuwanej tulei)

Znacznie zwiekszony komfort montazu duzych srednic oraz brak koniecznosci gestego
mocowania rurociaggu dzieki wielowarstwowej konstrukgji rur,

Najbardziej elastyczna rura na rynku instalacyjnym sposréd systemoéw bezoringowych,

Rozwigzanie techniczne oparte na wieloletnim doswiadczeniu w zakresie systemdw do
budowy instalacji grzewczych i wody uzytkowe;j.

Rury w systemie KAN-therm UltralLine

System KAN-therm UltraLine oferuje, niespotykana dotad na rynku, mozliwos¢ elastycznej
konfiguracji koncowego rozwigzania technicznego przez projektanta instalacji, wykonawce
badz inwestora. Dobor odpowiedniego systemu moze by¢ podyktowany nie tylko preferencja-
mi 0s6b uczestniczacych w procesie inwestycyjnym, ale takze specyfika inwestycji np. koniecz-
noscig montazu natynkowego w budownictwie sakralnym lub zabytkowym, gdzie znacznie
lepszymi wiasciwosciami uzytkowymi beda cechowaty sie rury o konstrukgji wielowarstwowe;.

Rodzaje rur i Srednica

KAN-therm UltraLine PE KAN-therm UltraLine AL

PE-X 14 x 2 PERT? 14 x 2 PERTAL? 14 x 2
PE-X16x2,2 PERT? 16 x 2,2 PERTAL® 16 x 2,2
PE-X20x2,8 PERT?20x 2,8 PERTAL® 20 x 2,8

PERTAL® 25 x 2,5

PERTAL® 32 x 3

W zakresie $rednic 14-20 mm system KAN-therm UltraLine wykorzystuje rozne konstrukcje
rur, jednorodne lub wielowarstwowe. Rury w $rednicach 25-32 mm dostepne sa tylko w kon-
strukcji wielowarstwowej i stanowig uzupetnienie oferty UltraLine w duzych $rednicach.



Do grupy rur KAN-therm UltraLine AL wchodza:
rura wielowarstwowa PERTAL® — 14 x 2,

rura wielowarstwowa PERTAL? - 16 x 2,2,

rura wielowarstwowa PERTAL? - 20 x 2,8,

rura wielowarstwowa PERTAL? — 25 x 2,5,

rura wielowarstwowa PERTAL® — 32 x 3.

Grupa KAN-therm UltraLine AL, w catym zakresie srednic 14-32 mm, sktada sie tylko i wy-
tacznie z rur wielowarstwowych z wktadka aluminiowa spawanag doczotowo. Rury sg kom-
patybilne z ksztattkami systemu KAN-therm UltraLine wykonanymi z tworzywa PPSU lub
mosieznymi oraz tworzywowymi tulejami nasuwanymi. Z uwagi na ograniczona wydtuzal-
no$¢ termiczng rur wielowarstwowych, rury PERTAL® doskonale sprawdzaja sie w przypadku
koniecznosci natynkowego prowadzenia instalagji.

Do grupy rur KAN-therm UltraLine PE wchodza:
rura jednorodna PERT? lub PE-X — 14 x 2,

rura jednorodna PERT? lub PE-X — 16 x 2,2,

rura jednorodna PERT? lub PE-X — 20 x 2,8.

Grupa KAN-therm UltraLine PE to rury jednorodne PE-X oraz PERT? dostepne w trzech naj-
mniejszych srednicach 14-20 mm.

Rury jednorodne, wykorzystywane gtéwnie do rozprowadzen lokalowych w uktadach pod-
tynkowych (rozprowadzenia w szlichtach posadzkowych badz krytych bruzdach $ciennych)
doskonale wykorzystuja zjawisko pamieci ksztattu. Cecha ta jest bardzo dobrym zabezpie-
czeniem instalacji przed przypadkowym zgnieceniem rury pod wptywem dziatania duzego
miejscowego obcigzenia mechanicznego, a tym samym powstaniem przewezenia lub catko-
witego jej zaslepienia. Jest to bardzo praktyczna cecha w przypadku duzych inwestycji, gdzie
jednoczesnie pracuje wiele brygad montazowych.

Rury wielowarstwowe wchodzace w sktad systemu w zakresie Srednic 25-32 mm, doskonale
wykorzystujg zas swoje whasciwosci plastyczne. Rury o takich srednicach wykorzystywane

sg zwilaszcza do montazu gtéwnych rurociagdw zasilajacych oraz ewentualnych pionow.

Brak zjawiska pamieci ksztattu rur wielowarstwowych, a tym samym brak zjawiska tzw. preze-
nia rur daje duza swobode oraz komfort montazu rurociaggéw o duzych srednicach. Konse-
kwencja stosowania tego rodzaju rur moze by¢ zmniejszenie liczby dodatkowych elementow
profilujgcych oraz kotwigcych rurociag.

Zaréwno rury jednorodne PE-X lub PERT? oraz wielowarstwowe PERTAL® sa kompatybilne
z ksztattkami systemu KAN-therm UltraLine wykonanymi z tworzywa PPSU lub mosieznymi
oraz tworzywowymi tulejami nasuwanymi.
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Konstrukcja oraz wiasciwosci rur systemu KAN-therm UltraLine

Konstrukcja i whasciwosci rur PE-X i PERT?

Wszystkie rury PE-X i PERT? zaliczajace sie do grupy KAN-therm UltraLine PE ($rednice 14-

20 mm) wykonane sg w konstrukgji pieciowarstwowej. Oznacza to, ze ostona antydyfuzyjna
EVOH, zabezpieczajaca instalacje przed wnikaniem tlenu do wnetrza rurociaggu, wykonana
jest jako warstwa wewnetrzna pokryta dodatkowa warstwa polietylenu PE-X lub PE-RT (w za-
leznosci od rodzaju rury). Takie umiejscowienie ostony antydyfuzyjnej EVOH zabezpiecza

ja przed ewentualnym uszkodzeniem podczas montazu.

Przekroj rury PE-X o
z powtoka antydyfuzyjna f

Ostona 2
antydyfuzyjna EVOH L gl

Polietylen ¢ _ - 1‘
1 3,, |

PE-X 9

°
5 Polietylen
PE-X

Warstwa
wiazaca
°
Warstwa
wigzaca
Przekrdj rury PERT?
z powtoka antydyfuzyjna
Ostona

antydyfuzyjna EVOH

q Polietylen e
PE-RT i

°

5 Polietylen
PE-RT

Warstwa

wigzaca

Warstwa
wiazaca

Powloka antydyfuzyjna EVOH (alkohol etylowinylowy) speinia wymagania DIN 4726.
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Rury PE-X

Rury PE-X produkowane sa z polietylenu wysokiej gestosci i poddawane sieciowaniu strumie-
niem elektronéw (metoda ,c” — metoda fizyczna, bez udziatu chemikaliéw). Dlatego w czesci
asortymentowej katalogu beda opisane jako rury PE-Xc.

Rury PE-X wyposazone sg w ostone antydyfuzyjng EVOH, dlatego moga by¢ wykorzystywane
zaréwno w instalacji grzewczej, jak i wody uzytkowej.

Rury w catym typoszeregu Srednic tj. @14 x 2; @16 x 2,2; @20 x 2,8 dostepne sa w dwéch warian-
tach:

bez izolacji termicznej,

z izolacja termiczna o grubosci 6 mm.

Barwa rur: kremowa, powierzchnia rur: btyszczaca.

W zaleznosci od $rednicy, rury dostarczane sa w zwojach 25, 50, 120, 200-metrowych w opa-
kowaniach kartonowych oraz na paletach 500, 1000, 3000 oraz 4000 m.

Specyfikacja wymiarowa rur PE-X

Dzxt Masa jednostkowa | Pojemnos¢ ] Pakowanie
DN Seria wymiarowa S
[mm x mm] [kg/m] [dm3/m] [m]
14 14%2,0 2,0 10,0 3,0 0,085 0,079 200
16 16x2,2 2,2 11,6 3,0 0,102 0,106 200
20 20%x2,8 2,8 14,4 3,0 0,157 0,163 100
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Rury PERT?
Rury PERT? produkowane sg z polietylenu o podwyzszonej odpornosci termicznej.

Rury PERT? wyposazone sg w ostone antydyfuzyjng EVOH, dlatego moga by¢ wykorzystywa-
ne zaréwno w instalacji grzewczej oraz wody uzytkowej.

Rury w catym typoszeregu $rednic tj. @14 x 2; @16 x 2,2; @20 x 2,8 dostepne sa w dwdch
wariantach:

. bezizolacji termicznej,
- zizolacja termiczna o grubosci 6 mm.

Barwa rur: mleczna, powierzchnia rur: btyszczaca.

W zaleznosci od Srednicy, rury dostarczane sg w zwojach 25, 50, 120, 200-metrowych w opa-
kowaniach kartonowych oraz paletach 500, 1000, 3000 oraz 4000 m.

Specyfikacja wymiarowa rur PERT?

Dzxt Masa jednostkowa | Pojemnosc ] Pakowanie
DN Seria wymiarowa S
[mm x mm] [kg/m] [m]
14 14x2,0 2,0 10,0 0,083 0,079 200
16 16x2,2 2,2 11,6 3,0 0,100 0,106 200
20 20%2,8 2,8 14,4 3,0 0,155 0,163 100

Wiaséciwosci fizyczne rur PE-X i PERT?

[od 0,18

Wspétczynnik

A . mm/m x K 0,178 ,
rozszerzalnosci cieplnej

Przewodnos¢ cieplna A W/m x K 0,35 0,41
Minimalny promien giecia Rmin mm 5x Dz 5x Dz
Chropowatos¢ $cianek wewnetrznych k mm 0,007 0,007
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Oznakowanie rur — na przyktadzie rur PERT?

Rury oznaczone sg trwatym opisem umieszczonym w sposdb ciagty co 1 m, zawierajacym
m.in. nastepujace oznaczenia:

Opis oznaczenia

Nazwa producenta i/lub znak handlowy KAN-therm UltraLine PERT?
Nominalna srednica zewnetrzna x grubos¢ scianki 20x2,8
Budowa (material) rury PE-RT
Kod rury 2529198002
Numer normy lub Aprobaty Technicznej lub certyfikatu EN I1SO 21003
Klasa/y zastosowania wraz z ciSnieniem projektowym Class 2/10 bar, Class 5/10 bar
Oznaczenie antydyfuzyjnosci Sauerstoffdicht nach DIN 4726
Data produkgji 18.08.19
Inne oznaczenia producenta np. metr biezacy, numer partii 045 m

0 Uwaga - na rurze moga wystepowac inne, dodatkowe oznaczenia np. numery certyfi-
katéw (np. DVGW).

Konstrukcja i whasciwosci rur PERTAL?

Rury wielowarstwowe PERTAL? ($rednice 14-32 mm) sktadaja sie z nastepujgcych warstw: war-
stwy wewnetrznej (rura bazowa), z polietylenu o zwiekszonej odpornosci termicznej PE-RT,
warstwy Srodkowej w postaci tasmy aluminiowej ultradzwiekowo spawanej doczotowo oraz
warstwy (powtoki) zewnetrznej z polietylenu PE-RT. Miedzy aluminium, a warstwami tworzy-
wowymi wystepuje adhezyjna warstwa wigzaca, ktora trwale tgczy metal z tworzywem.

Przekroj rury
PERTAL®

3 Aluminium

q Polietylen e
PE-RT

®
5 Polietylen
PE-RT

Warstwa
3 wigzaca
®
Warstwa
wigzaca

Warstwa aluminium zapewnia szczelnos¢ dyfuzyjng i sprawia, ze tak skonstruowane rury maja
8-krotnie mniejsza wydtuzalnosc cieplng od jednorodnych rur polietylenowych.

Dzieki spawaniu doczotowemu tasmy Al, grubos¢ poszczegdlnych warstw $ciany rury jest
stata na catym obwodzie.
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Rury w catym typoszeregu srednic tj. @14 x 2; @16 x 2,2; @20 x 2,8; 25 x 2,5; 32 x 3 dostepne
sg w dwdch wariantach:

. bezizolacji termicznej,
- zizolacja termicznag o grubosci 6 mm.

Barwa rur: biata.

W zaleznosci od Srednicy, rury dostarczane sa w zwojach 25, 50, 100, 200 (zakres 14-32 mm)
w opakowaniach kartonowych. Rury wystepuja takze w sztangach 5 m.

Specyfikacja wymiarowa rur PERTAL?

Dzxt Masa jednostkowa | Pojemnos¢ ] Pakowanie

DN Seria wymiarowa S

[mm x mm] [kg/m] [dm*/m] [m]
14 14x2,0 2,0 10,0 0,097 0,079 200
16 16%x2,2 2.2 11,6 3,0 0,114 0,106 200
20 20x2,8 2,8 14,4 3,0 0,180 0,163 100
25 25%2,5 2,5 20,0 4,5 0,239 0314 50
32 32x3,0 3,0 26,0 4,8 0,365 0,531 50

Wiasciwosci fizyczne rur PERTAL?

Wspoétczynnik o mm/m x K 0025
rozszerzalnosci cieplnej !

Przewodnosc¢ cieplna A W/m x K 0,43
Minimalny promien giecia Rmin mm 3,5xDz
Chropowatos¢ $cianek wewnetrznych k mm 0,007
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Oznakowanie rur - na przyktadzie rur PERTAL?

Rury oznaczone sg trwatym opisem umieszczonym w sposdb ciagty co 1 m, zawierajacym
m.in. nastepujgce oznaczenia:

Opis oznaczenia

Nazwa producenta i/lub znak handlowy KAN-therm UltraLine PERTAL?
Nominalna srednica zewnetrzna x grubos¢ scianki 16x2,2
Budowa (material) rury PE-RT/AIl/PE-RT
Kod rury 2529334003
Numer normy lub Aprobaty Technicznej lub certyfikatu KIWA, KOMO, DVGW
Klasa/y zastosowania wraz z ciSnieniem projektowym Class 2/10 bar, Class 5/10 bar
Data produkgji 18.08.19
Inne oznaczenia producenta np. metr biezacy, numer partii 045 m

Rury PERT? i PERTAL® zgodnie z norma PN-EN ISO 21003-2 oraz rury PE-X zgodnie z norma
PN-EN ISO 15875-2 moga pracowac:

Parametry pracy i zakres zastosowan instalacji z rur PE-X, PERT? i PERTAL?

Cisnienie robocze Rodzaj potaczen

P, [bar]
Rodzaj instalacji
i klasa zastosowan
(wg 1SO 10508)
14 10 10 10 + +
16 10 10 10 + +
Zimna woda 20 20 10 10 10 + +
uzytkowa
25 10 + -
32 10 + -
14 10 10 10 + +
16 10 10 10 + +
Ciepta woda
uzytkowa 60/80 20 10 10 10 + +
(klasa 1)
25 10 + -
32 10 + -
14 10 10 10 + +
X 16 10 10 10 + +
Ciepta woda
uzytkowa 70/80 20 10 10 10 + +
(klasa 2)
25 10 + -
32 10 + -
14 10 10 10 + +
16 10 10 10 + +

Ogrzewanie
niskotemperaturowe 60/70 20 10 10 10 + +
i podtogowe (klasa 4)

25 10 + -
32 ) 10 . -
14 10 10 10 + N
16 10 10 10 . +
e wm om0 0 0.
25 10 + -
32 ) 10 + ;

Temperature robocza T, w poszczegolnych klasach nalezy traktowac jako temperature projektowa,
temperature maksymalng T__ jako temperature, przed przekroczeniem ktérej powinny by¢ zabezpieczone instalacje.

max
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1.4

1. Ztaczka systemu KAN-therm
UltraLine

2. Tworzywowa (PVDF) tuleja
nasuwana systemu KAN-therm
UltraLine

3. Rury z grupy KAN-therm
UltraLine PE lub KAN-therm
UltraLine AL

Ksztattkii tuleje nasuwane
w systemie KAN-therm UltralLine

Poza oferta réznych typdw rur, w sktad kompletnego systemu KAN-therm UltraLine wchodza
takze ksztattki oraz tuleje nasuwane.

Ksztattki dostepne sg w wersji tworzywowej PPSU oraz mosieznej. Tuleje nasuwane wytwa-
rzane i oferowane sg jedynie w wersji tworzywowej PVDF.

Ksztattki w systemie KAN-therm UltraLine

Ksztattki systemu KAN-therm Ultraline, moga by¢ taczone z rurami grupy UltralLine
PE (PE-X i PERT?) oraz UltraLine AL (PERTAL).

W obu przypadkach ksztattki wykorzystujg bezoringowa konstrukcje, zapewniajac tym sa-
mym tatwy i bezpieczny montaz oraz dtugoletnia, bezawaryjna eksploatacje instalacji.

Oferta systemu KAN-therm UltraLine dostarcza catg game ksztattek, niezbednych do wyko-
nania nawet najbardziej ztozonych instalacji rurowych:

taczniki rownoprzelotowe i redukcyjne w wykonaniu tworzywowym PPSU i mosieznym,
taczniki przejsciowe stal/Ultraline w wykonaniu mosieznym,
Kolana tworzywowe PPSU i mosiezne,
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Trojniki rownoprzelotowe i redukcyjne w wykonaniu tworzywowym PPSU i mosieznym,
Korki mosiezne UltraLine,

Ztaczki mosiezne z gwintami,

Kolana i trojniki mosiezne z gwintami,

Podejscie pod baterie o réznej diugosci zabudowy w wykonaniu mosieznym,

Kolana i trojniki mosiezne z rurkami niklowanymi.

Tuleje nasuwane w systemie KAN-therm UltraLine

Tuleje nasuwane systemu KAN-therm UltraLine stanowig jeden z najwazniejszych elementéw
odpowiedzialnych za potaczenie i uszczelnienie rury z ksztattka. Tuleje produkowane sg tylko
i wylacznie z wysokiej jakosci tworzywa PVDF.

Tak samo jak w przypadku ksztattek, w zaleznosci od wybranej konfiguragji rur, tuleje nasu-
wane moga by¢ stosowane z rurami grupy UltraLine PE oraz z rurami grupy UltraLine AL.

Do poprawnego wykonania szczelnego i wytrzymatego mechanicznie potgczenia muszg by¢
uzywane tylko i wytacznie tuleje systemu KAN-therm UltraLine. Zabronione jest wykorzysty-
wanie tulei innych niz zalecane lub produktéw obcego pochodzenia.

Kazda oryginalna tuleja nasuwana systemu KAN-therm UltraLine, na zewnetrznej powierzch-
ni, posiada wyttoczona ceche KAN oraz srednice do montazu ktorej jest przeznaczona.
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Zalety konstrukgji ksztattek i tulei nasuwanych

Ksztattki i tuleje nasuwane systemu KAN-therm UltraLine to:
bogata oferta ksztattek i ztacz z gwintami,

uniwersalnos$¢ zastosowania, umozliwiajgca wykorzystywanie elementédw mosieznych i
tworzywowych praktycznie do kazdego typu instalacji,

szeroka gama elementéw w wykonaniu tworzywowym (PPSU), gwarantujagca mozliwosc¢
wykonania optymalizacji cenowej kompletnej inwestycji oraz zabezpieczenia instalacji przed
negatywnymi skutkami oddziatywania wody o niekorzystnym sktadzie chemicznym,

uniwersalna konstrukcja ztgczek skrecanych zapewniajaca bezpieczne i szczelne potaczenie z
réznymi typami rur — rury z grupy UltraLine PE oraz rury z grupy UltraLine AL,

konstrukcja elementéw w $rednicach 25 i 32 mm o zwiekszonym przekroju wewnetrznym,
dzieki czemu znacznie zwiekszono hydraulike oraz umozliwiono wykonanie tzw.
optymalizacji hydraulicznej projektowanej instalacji,

elementy ochrony akustycznej instalacji dostepne w standardowej ofercie,

estetyczny wyglad ksztattek oraz jasny kolor konstrukgji tworzywowych PPSU znacznie
zwieksza widocznosé elementu w ciemnych pomieszczeniach,

symetryczna konstrukcja nasuwanych tulei minimalizuje ryzyko pomytek i znacznie zwieksza
wygode podczas montazu.

Potaczenia w systemie KAN-therm Ultraline

Potaczenia z nasuwana tuleja zaciskowa

¢
¥

.\\\m;\\_\

Ztaczki systemu KAN-therm Ultraline sg uniwersalne i mozna je stosowac z rurami jed-
norodnymi PE-X, PERT? (KAN-therm UltraLine PE) oraz rurami wielowarstwowymi PERTAL?
(KAN-therm UltraLine AL).

Ksztattki posiadaja specjalnie wyprofilowane krdéce (bez dodatkowych uszczelnien), ktore
wktada sie w rozszerzony wczesniej koniec rury a nastepnie nasuwa na pofaczenie tworzy-
wowa tuleje. Rura zacisnieta jest obwodowo na krdéeu ztgczki w catej ptaszczyznie styku. Taki
sposob potaczenia umozliwia prowadzenie instalacji w przegrodach budowlanych (w szlichcie
podtogowej i pod tynkiem) bez zadnych ograniczen.
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Cechy szczegélne potaczenia z nasuwana tuleja zaciskowa w systemie KAN-therm UltraLine

Profilowanie

brak dodatkowego
uszczelnienia,
profilowanie krééca
gwarantuje szczelnosc
i wytrzymatos¢

mechaniczng potaczenia

Stoper

ograniczajacy kontakt
warstwy Al
' Z mosieznym
korpusem ksztattki

Zoptymalizowana
hydraulika
minimalizacja
przewezenia

Srednicy
Symetryczna
tuleja nasuwana
Fazowanie FTEDOZQWOSC
na wejsciu korpusu obustronnego

ksztattki zmniejsza
miejscowe straty
ciSnienia i zapobiega
powstawaniu
zawirowanh przeptywu

montazu tulei
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Do taczenia rur systemu KAN-therm UltraLine, poza potaczeniami z nasuwang tuleja, mozna
wykorzystywaé standardowe potaczenia skrecane z wykorzystaniem klucza ptaskiego.

Do realizacji takich potaczen w ofercie dostepne sg dwa gtdéwne rodzaje ztgczek:

Uniwersalne ztaczki skrecane z gwintami wewnetrznymi, zewnetrznymi lub tzw. taczniki,
dostepne w zakresie Srednic 14-20 mm. Ztgczki skrecane od strony podtaczenia rury

nie wymagaja stosowania dodatkowych uszczelnien — szczelno$é gwarantuje odpowiednia
konstrukcja krocca ztaczki na ktéry montowana jest rura. Od strony gwintu (wewnetrznego
lub zewnetrznego) nalezy zastosowac dodatkowe uszczelnienie w postaci pakut. taczniki
skrecane, z uwagi na specyfike ksztattki i jej konstrukcje nie wymagaja dodatkowego
uszczelnienia. Potgczenia musza by¢ zlokalizowane w miejscach dostepnych.

Uniwersalne Srubunki dostepne w zakresie srednic 14-20 mm. Duzg zaletg potaczen
Srubunkowych jest ich samoczynne uszczelnienie po skreceniu. Potaczenia tego typu
sg samouszczelniajace i nie wolno stosowa¢ dodatkowego uszczelnienia typu tasma
teflonowa lub pakuty. Potaczenia musza by¢ zlokalizowane w miejscach dostepnych.

Jak sama nazwa wskazuje oba elementy tj. uniwersalne ztaczki skrecane oraz uniwersalne $ru-
bunki posiadajg konstrukgje, ktéra umozliwia jednoczesny montaz rur jednorodnych PE-X i PERT?
(KAN-therm UltraLine PE) oraz wielowarstwowych PERTAL* (KAN-therm UltraLine AL).

Dzieki uniwersalnej konstrukgji ztaczek i Srubunkdéw unikamy dublowania oferty ksztattek,
co przektada sie na bardziej elastyczny i wygodny montaz, a takze oszczedno$¢ miejsca
na sktadowanie elementéw.

Uwaga! Przy potaczeniach skrecanych i Srubunkowych rury z grupy UltraLine AL wy-
magdaja kalibracji i fazowania!



1.6

Kompletne rozwigzanie systemowe dostarcza takze ksztattki zespolone z niklowanymi rurka-
mi miedzianymi. Elementy bardzo czesto wykorzystywane sg do estetycznego podtaczenia
grzejnikow lub innych przyboréow montowanych na scianach. W zaleznosci od potrzeb oferta
systemu przewiduje mozliwo$¢ zastosowania ksztattek typu kolana pojedyncze, kolana ze-
spolone oraz trojniki rownoprzelotowe i redukcyjne.

A

>

Elementy rozrézni¢ tez mozna w zaleznosci od dtugosci miedzianej rurki niklowanej. Dostep-
ne sg wersje o dtugosci 300 mm lub 750 mm.

Kolanka oraz trojniki z rurka niklowana nalezy faczyé z zaworami grzejnikowymi oraz bezpo-
Srednio z grzejnikami typu VK za pomoca ksztattek do taczenia rurek niklowanych @15 mm.

Wszystkie potaczenia tego typu sa samouszczelniajace i nie wymagaja stosowania dodatko-
wych uszczelnien.

Kontakt z substancjami zawierajgcymi

rozpuszczalniki, uszczelnianie gwintéw

Zabezpieczy¢ tworzywowe (PPSU) elementy systemu KAN-therm przed kontaktem

z farbami, gruntami, rozpuszczalnikami badz materiatami zawierajgcymi rozpuszczalniki,
np. lakiery, aerozole, pianki montazowe, kleje itp. W niekorzystnych okolicznosciach,
substancje te moga spowodowac uszkodzenie elementow tworzywowych.

Zadba¢, aby srodki uszczelniajgce potaczenie, srodki do czyszczenia lub izolowania
elementow systemu KAN-therm nie zawieraty zwigzkdw powodujacych powstawanie rys
naprezeniowych np.: amoniaku, zwigzkoéw zatrzymujacych amoniak, rozpuszczalnikow
aromatycznych i zatrzymujacych tlen (np. ketony lub eter) lub weglowodoréw
chlorowanych. Przy kontakcie z tworzywowymi (PPSU) elementami systemu KAN-therm nie
uzywac pianek montazowych produkowanych na bazie metakrylanu, izocyjanianu i akrylanu.
Zabezpieczy¢ rury i tworzywowe (PPSU) ksztattki przed bezposrednim kontaktem z tasmami
klejacymi i klejami do izolacji. Tasmy klejace stosowac jedynie na zewnetrznej powierzchni
izolacji termicznych.

Do potaczen gwintowanych stosowac konopie w takiej ilosci, aby wierzchotki gwintu byty
jeszcze widoczne. Uzycie zbyt duzej ilosci konopi grozi zniszczeniem gwintu.

Nawiniecie konopi tuz za pierwszym zwojem gwintu pozwala uniknaé skosnego wkrecania

i zniszczenia gwintu.

UWAGA!!!
Nie stosowa¢ chemicznych srodkéw uszczelniajacych i klejow.
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1.7 Narzedzia do montazu
systemu KAN-therm UltralLine

Wszystkie elementy systemu KAN-therm UltraLine musza by¢ taczone z wykorzystaniem
specjalnie dedykowanych narzedzi. Narzedzia te wchodza w sktad oferty systemu.

Komplet narzedzi elektrycznych

Na zdjeciu znajduje sie przyktadowy zestaw oparty o prase i kielichownice elektryczna.
To narzedzia najnowszej generacji, bardzo przyspieszajace proces montazu. Narzedzia

te dedykowane sg do systemu KAN-therm UltraLine i opracowane specjalnie na potrzeby
optymalnego i bezpiecznego montazu potaczen.

Lekka i kompaktowa konstrukcja oraz wbudowana latarka znacznie podnosza komfort

i bezpieczenstwo pracy na budowie. Wskaznik natadowania baterii pozwala na state
monitorowanie i wczesniejsze przygotowanie narzedzi, dzieki temu uzytkownicy moga
odpowiednio organizowac i oszczedzaé swoj czas pracy. LED Identyficator, to funkcja
elektronicznej diagnozy stanu narzedzi oraz samego procesu montazu, poprzez specjalna
diode LED urzadzenia informuje uzytkownika o ewentualnej koniecznosci wykonania serwisu.
Nowoczesna technologia 10,8 V znacznie przyspiesza czas tadowania akumulatorow.
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Osobom bazujacym na klasycznych rozwigzaniach narzedziowych, przygotowaliSmy réwniez
ulepszone wersje narzedzi recznych, ktore pozwalajg na w petni poprawny montaz systemu.

Prasa i kielichownica reczna to prosta i niezawodna konstrukcja, wykonana z materiatéw
najwyzszej jakosci, gwarantujgcych ich dtugg zywotnos¢.

Komplet narzedzi recznych

Bardzo mate gabaryty prasy recznej umozliwiaja fatwe wykonanie potaczenia UltraLine nawet
w najbardziej trudno dostepnych miejscach.

Brak koniecznosci tadowania baterii to duzy plus w sytuacji braku dostepu do sieci elektrycz-
nej. Podczas pracy z narzedziami recznymi i elektrycznymi wykorzystuje sie te same akcesoria
uzupetniajace tj. widelce oraz gtowice kielichujgce.

SO 9001
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Nozyce

Do ciecia rur nalezy stosowa¢ dedykowane, dobrej jakosci nozyce, gwarantujace poprawne,
prostopadte do osi rury ciecie. Nalezy zwracac¢ uwage, aby ostrze tnace byto ostre i pozba-
wione uszkodzen, co moze pogorszyc¢ jakosc ciecia i jednoczesnie wptynac na jakos$¢ wykona-
nego pofaczenia (szczegdlnie wazne przy montazu potaczen w temperaturach ponizej 0 °C).

Kielichownice

Kielichownice stuza do wykonania procesu kielichowania koncoéwki rury (rozszerzenia sred-
nicy konca rury). Proces ten mozliwy jest dzieki specjalnym gtowicom kielichujacym ktore
sg kompatybilne z kielichownica.




Glowice kielichujace maja rozne konstrukcje, w zaleznosci od rodzaju stosowanej rury.
Nalezy zadbac aby w procesie kielichowania kohcdwki rury zastosowac odpowiednia gtowice

kielichujaca.
UWAGA!

Dobér odpowiedniej gtowicy kielichujacej do danego typu rury jest bardzo wazny dla
poprawnosci wykonania szczelnego i wytrzymatego potaczenia systemu KAN-therm

UltraLine.
KAN-therm UltraLine PE
& . Glowica
Typ rury Srednica kielichujaca
14x2 UltraLine PE 14
PE-X, PERT? 16x2.2 UltraLine PE 16
20%x2,8 UltraLine PE 20
Zaciskarki

Typ rury

PERTAL?

KAN-therm UltraLine AL

14x2
16x22
20x2,8
25x%x2,5

32x3

Glowica
kielichujaca

UltraLine AL 14
UltraLine AL 16
UltraLine AL 20
UltraLine AL 25

UltraLine AL 32

Zaciskarki wspotpracujg z kompletami widelcow zaciskajacych. Dla kazdej Srednicy,
tj. od 14 x 2 do 32 x 3 mm, dostepne sa dwa widelce. W celu wykonania zacisku na konkret-
nej srednicy nalezy wyposazyc¢ praske w odpowiedni zestaw widelcow.
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Dodatkowa cecha systemu KAN-therm UltraLine jest mozliwo$¢ jego montazu z wykorzysta-
niem standardowych napeddw elektrycznych wykorzystywanych do zaprasowywania pro-
mieniowego (np. system KAN-therm Press). Opcja ta jest realizowana poprzez zastosowanie
specjalnego adaptera systemu KAN-therm UltraLine w potaczeniu z zaciskarka typu ,Press”.

Widelce zaciskajce

Konstrukcja widelcow zaciskajacych systemu KAN-therm UltraLine zapewnia bardzo szero-
ki kat dostepu do ksztattki, dzieki czemu znacznie podniesiono komfort montazu systemu
w trudno dostepnych miejscach.

Mozliwos¢ podejscia widelcami zaciskarki do ksztattki pod katem od 0° nawet do 270°
gwarantuje najwieksza sposrod rozwigzan konkurencyjnych wygode i elastyczno$¢ montazu.



| zestaw: walizka narzedziowa, kielichownica, praska tancuchowa, nozyce do rur oraz smar,

Il zestaw: walizka narzedziowa, kielichownica, adapter do narzedzi typu ,Press”, nozyce
do rur oraz smar,

Il zestaw: walizka narzedziowa, kielichownica, praska akumulatorowa z zapasowa baterig,
tadowarka, nozyce oraz smar,

IV zestaw: walizka narzedziowa, kielichownica akumulatorowa, praska akumulatorowa,
zapasowa bateria, tadowarka, nozyce oraz smar,

V zestaw: walizka narzedziowa, kielichownica oraz smar,

VI zestaw: walizka narzedziowa, kielichownica akumulatorowa, praska akumulatorowa,
zapasowa bateria, tadowarka, nozyce, gtowice kielichujace AL 16-25, komplety widelcow
zaciskowych 16-25, kalibrator oraz smar,

VIl zestaw: walizka narzedziowa, kielichownica akumulatorowa, praska akumulatorowa,
zapasowa bateria, tadowarka, nozyce, gtowice kielichujace PE 16-20, gtowica kielichujaca
AL 25, komplety widelcow zaciskowych 16-25 oraz smar.

Uwaga - gtowice kielichujace oraz widelce mozna dokompletowa¢ oddzielnie w zalez-
nosci od preferencji uzytkowych.

mozliwos¢ stosowania narzedzi recznych fancuchowych oraz napedéw do potaczen typu
.Press” poprzez zastosowanie adaptera KAN-therm UltraLine,

widelce zaciskowe dedykowane do konkretnych srednic, bez koniecznosci réoznicowania pod
katem materiatu ksztattek i tulei nasuwanych,

mechaniczny zderzak w konstrukcji widelcdw zaciskowych zabezpiecza ksztattki i tuleje

nasuwane przed ewentualnym zniszczeniem na skutek nadmiernego zaciskania za pomoca
napeddw elektrycznych i elektrohydraulicznych,

szeroki kat dostepu do ksztattki dla widelcdw zaciskowych jeszcze bardziej zwieksza wygode
montazu szczegolnie w trudno dostepnych miejscach,

szybki i nieskomplikowany montaz — proste zasady,

bezpieczny i odporny na btedy procesu montazu,

nowa jakos¢ narzedzi — lekkie i poreczniejsze konstrukcje dzieki zastosowaniu wysokiej
jakosci materiatow,

tworzywowe walizki wyposazone w specjalny system wzajemnego faczenia gwarantuja
wygodny sposob transportu kompletéw narzedzi.

Wszystkie narzedzia musza by¢ stosowane i uzytkowane zgodnie z ich przeznaczeniem oraz
instrukcja obstugi producenta. Zastosowanie w innych celach lub w innym zakresie uwaza sie
za zastosowanie niezgodne z przeznaczeniem.

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem wymaga réwniez przestrzegania instrukcji obstu-
gi, warunkdéw przegladéw i konserwacji oraz wtasciwych przepiséw bezpieczenstwa w ich
aktualnej wersji.

Wszelkie prace przy uzyciu narzedzia, ktore nie odpowiadaja zastosowaniu zgodnemu z jego
przeznaczeniem, moga prowadzi¢ do uszkodzenia narzedzi, akcesoridéw oraz przewodow
rurowych. Konsekwencja moga by¢ nieszczelnosci i/lub uszkodzenia potaczen.

37



1.8 Montaz potaczen w systemie KAN-therm
Ultraline

Do wykonywania potaczen w systemie KAN-therm UltraLine uzywaé wytacznie oryginalnych
narzedzi KAN-therm. Narzedzia te sg dostepne jako pojedyncze elementy lub w kompletnych
zestawach. Standardowo montaz systemu powinien by¢ prowadzony w temperaturze otocze-
nia powyzej 0 °C.

W przypadku koniecznosci przeprowadzenia montazu w temperaturach ujemnych, skontak-
tuj sie z Dziatem Technicznym KAN celem uzyskania dodatkowych informagji.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy:

zapoznac sie z instrukcjami obstugi narzedzi, ktére zawarte sg w opakowaniu lub skrzynce
z kompletem narzedzi,

sprawdzi¢ stan techniczny narzedzi, przy pomocy ktérych planowany jest montaz potaczen.

1. Wybrana rure systemu KAN-
therm UltraLine ucig¢ prostopadle
do osi na wymagana dtugos¢ za
pomoca nozyc do rur z tworzyw
sztucznych. Nie dopuszcza sie
stosowania innych narzedzi czy

tepych
lub wyszczerbionych nozyc.

2. Natozyc tuleje na rure. Dzieki
symetrycznej konstrukgji strona
zamocowania tulei jest dowolna.

3. Kielichownice reczng lub
akumulatorowa uzbroi¢ w gtowice
odpowiednig do rodzaju rury

oraz o odpowiedniej Srednicy.
Gtowice kielichujaca wktadaé do
oporu, osiowo w koncowke rury.
Kielichowanie rury

wykona¢ w dwéch fazach:

1 - kielichowanie rury w petnym
zakresie pracy, po rozkielichowaniu
obréci¢ kielichownice o 30°,

Il - kielichowanie rury, w petnym
zakresie pracy kielichownicy.

4. Bezposrednio (!) po
kielichowaniu wsuna¢ ztaczke w
rure do ostatniego zgrubienia

na krécéeu ksztattki (nie dosuwac
rury do kotnierza ksztattkil). Nie
stosowac $rodkéw poslizgowych.

5. Szczegbtowe wytyczne
nasuwania tulei w pkt. 5a - 8.

A Jezeli na kielichowanej rurze pojawia sie pekniecia lub rura nie zostata rozkielichowana
na pelnym obwodzie, odetnij uszkodzony fragment i przeprowadz kielichowanie po-
nownie. W przypadku nadmiernego rozkielichowania rury, podczas realizacji potacze-
nia moze wystapi¢ nawarstwienie materiatu rury. W takim przypadku nalezy zakon-
czy¢ nasuwanie tulei na rurze przed kotnierzem oporowym (dopuszczalny odstep max.
2 mm od kotnierza ztaczki).

W przypadku montazu systemu KAN-therm UltraLine w temperaturach ponizej
0 °C nalezy stosowac zmodyfikowana metode kielichowania rur — szczegoty w rozdzia-
le ,,Montaz systemow KAN-therm w temperaturze ponizej 0 °C".
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5a. Praske wyposazy¢ w specjalne
widelce zaciskowe. Do kazdej
Srednicy jest przewidziany oddzielny
zestaw widelcow zaciskowych.
Widelce wyposazone sa w specjalne
zderzaki zabezpieczajgce ksztattke

i tuleje przed zniszczeniem na skutek
nadmiernego zaciskania.

5b. Tuleje nasunad przy uzyciu

praski recznej tancuchowej lub
akumulatorowej. Ksztattki moga by¢
chwytane wytacznie za kotnierze. Nie
wolno nasuwac jednoczesnie dwéch
tulei.

5c. Mozliwe jest nasuwanie tulei
przy zastosowaniu napedow
elektrycznych, typowych dla
potaczen ,Press”. Warunkiem
wykorzystania tego typu

narzedzi do nasuwania tulei

jest zastosowanie specjalnego
adaptera dostarczanego w ramach
oferty systemu KAN-therm
UltraLine. Podczas nasuwania tulei
na ksztattke, z wykorzystaniem
napeddw elektrycznych, nalezy
obserwowac proces montazu —
po dosunieciu tulei do kotnierza
ksztattki nalezy przerwac proces
nasuwania.

6. Potaczenie jest gotowe do préby
ci$nieniowej.

7 - 8. Nalezy zwracac uwage

na poprawng pozycje ztaczek w
widelcach zaciskowych narzedzia.
W przypadku nieprzestrzegania tej
zasady moze dojs¢ do przecigzenia
zkaczki i czesci sktadowych
potaczenia.

UWAGA!

Podczas realizacji potaczen systemu KAN-therm UltraLine nalezy zwréci¢ szczegoina
uwage na prawidtowe potozenie ksztattki w widelcach narzedzia. Widelce zaciskajace
zaktadac zawsze na pelna glebokos¢ i pod katem prostym do realizowanego potacze-
nia. Nie poruszac zaciskarka na boki w czasie realizacji potaczen.
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1. Wybrana rure systemu KAN-
therm UltraLine ucia¢ prostopadle
do osi na wymagana dtugos¢ za
pomoca nozyc do rur z tworzyw
sztucznych. Nie dopuszcza sie
stosowania innych narzedzi lub
nozyc niesprawnych (tepych lub
wyszczerbionych).

2. Wykalibrowac rure i sfazowaé
(tylko UltraLine AL) jej krawedzie
wewnetrzne kalibratorem nie
gtebiej niz do warstwy aluminium.
Zatozy¢ na rure nakretke Srubunka
z pierscieniem przecietym (lub
nakretke przytaczki).

3. Korpus ztaczki wkreci¢ w
ksztattke (armature) uszczelniajac
gwint pakutami. Natozy¢ na rure
nakretke dociskowa a nastepnie
osadzi¢ na koncu rury pierscien

przeciety, przy czym jego krawedz
powinna by¢ odlegta od krawedzi
rury od 0,5 do 1T mm.

4. Rure nasuna¢ do oporu na
krociec ztgczki (nie stosowac
zadnych srodkdéw ,poslizgowych”,
nie wykonywa¢ ruchu skretnego
ksztattki wzgledem rury).

5. Maksymalnie jak jest to mozliwe,
nakreci¢ nakretke zaciskajaca
pierscien na rurze bez
wykorzystywania dodatkowych
kluczy i innych narzedzi - tylko
montaz reczny.

6. Dokreci¢ nakretke zaciskajaca
pierscien na rurze za pomocg
klucza ptaskiego. Podczas
dokrecania wystarczy wykonac
jeden petny obrot 360°.
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Ztaczki w tego typu potaczeniach wykonane sa z mosigdzu. W sktad potaczenia wchodzi kor-
pus ztaczki z kré¢cem oraz uszczelnieniem O-Ringowym, na ktéry naktada sie koncowke rury,
mosieznego pierscienia przecietego oraz gwintowanej nakretki dociskowe;.

e UltralLine AL e

Potaczenie mozna traktowac jako rozbieralne pod warunkiem, ze po wyjeciu krééca ztaczki
z rury zuzyta koncdwka rury, zostanie odcieta przed wykonaniem nowego potaczenia.



1. Wybrana rure systemu KAN-
therm UltraLine ucig¢ prostopadle
do osi na wymagana dtugos¢ za
pomoca nozyc do rur z tworzyw
sztucznych. Nie dopuszcza sie
stosowania innych narzedzi lub
nozyc niesprawnych (tepych lub
wyszczerbionych).

2. Wykalibrowac rure i sfazowac
(tylko UltraLine AL) jej krawedzie
wewnetrzne kalibratorem nie
gtebiej niz do warstwy aluminium.

3. Natozy¢ na rure nakretke
dociskowa a nastepnie osadzi¢ na
koncu rury pierécien przeciety, przy
czym jego krawedz powinna by¢
odlegta od krawedzi rury od 0,5 do
1T mm.

4. Rure nasuna¢ do oporu na
kréciec Srubunka (nie stosowac
zadnych srodkoéw ,poslizgowych”,
nie wykonywac ruchu skretnego
ksztattki wzgledem rury).

5. Maksymalnie jak jest to mozliwe,
nakrecic¢ nakretke zaciskajaca
pierscien na rurze bez
wykorzystywania dodatkowych
kluczy i innych narzedzi

- tylko montaz reczny.

6. Dokreci¢ nakretke zaciskajaca
pierscien na rurze za pomoca
klucza ptaskiego. Podczas dokrecania

wystarczy
wykonac jeden petny obrét 360°.

Jest to odmiana potaczen skrecanych, w ktérym podstawowym elementem jest krociec
zaciskowy z uszczelnieniem stozkowym z O-Ringiem, niewymagajacy dodatkowych srodkow
uszczelniajacych. Mozna je traktowac jako roztgczne pod warunkiem pozostawienia zacisnie-
tej rury na kroceu.

e UltralLine AL 9

W ofercie systemu KAN-therm dostepne sa trzy rodzaje srubunkéw do faczenia rur metalowych.

Srubunek na rure miedziang G¥%4" 1709043005 oraz G':" 1709043003 moze wspdtpracowad
z rurkami miedzianymi niklowanymi o srednicy 15 mm.

Uniwersalny srubunek do rur 17709043010 moze wspotpracowad z rurami metalowymi
(miedziane, miedziane niklowane, rury systemu KAN-therm Steel i Inox o $rednicy 15 mm).
Konstrukcja srubunka uniwersalnego umozliwia jego wielokrotne wykorzystanie.

1709043005
1709043003

1709043010

el

Cu 15 mm Cu 15mm

-

Steel/Inox 15 mm
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0 Uwaga! Aby wyeliminowa¢ zjawisko nadmiernego obciazenia ksztattek sita gnaca za-
brania sie giecia rur w odlegtosci mniejszej niz 10 Srednic zewnetrznych od ksztattki.

1.9 Transport i skfadowanie

Rury PERT? i PE-X oraz wielowarstwowe PERTAL® moga by¢ sktadowane w temperaturach
ponizej 0 °C, nalezy wowczas chronic je przed obcigzeniami dynamicznymi. Podczas trans-
portu chroni¢ przed uszkodzeniami mechanicznymi. Ze wzgledu na wrazliwo$¢ na dziatanie
promieni ultrafioletowych, rury nalezy chronic przed bezposrednim dtugotrwatym dziataniem
promieni stonecznych, zarbwno podczas sktadowania, transportu i montazu.

W trakcie sktadowania, transportu i montazu rur i ksztattek:

unika¢ podtozy o ostrych krawedziach lub z luznymi ostrymi elementami na jej powierzchni,
nie przesuwac bezposrednio po podtozach betonowych,

chronic¢ przed brudem, zaprawa, olejami, smarami, farbami, rozpuszczalnikami, chemikaliami
wilgocia itp.,

elementy wyjmowac z oryginalnych opakowan bezposrednio przed montazem.
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Informacje ogéine

System KAN-therm Push to kompletny system instalacyjny sktadajacy sie z rur poli-
etylenowych PE-X i PE-RT oraz ksztattek z tworzywa PPSU lub mosigdzu o zakresie
Srednic @12-32 mm.

System KAN-therm Push Platinum to kompletny system instalacyjny sktadajacy sie z rur
polietylenowych PE-Xc/Al/PE-HD Platinum oraz ksztattek z tworzywa PPSU lub mosigdzu
o zakresie $rednic @14-32 mm.

Potaczenia KAN-therm Push uzyskuje sie poprzez wcisniecie rozszerzonej koncdwki rury

na zfaczke a nastepnie nasuniecie na potaczenie mosieznego (tylko system KAN-therm Push)
lub tworzywowego (system KAN-therm Push lub system KAN-therm Push Platinum) pierscie-
nia. Technika ta nie wymaga zadnych dodatkowych uszczelnien, gwarantuje idealng szczel-
nos¢ i trwatosc instalacji. System przeznaczony jest do wewnetrznych instalacji wodociggo-
wych (ciepta i zimna woda uzytkowa) oraz instalacji grzewczych. Moze byc¢ rowniez stosowany
do rozprowadzen innego typu mediéw po konsultacji z Dziatem Technicznym firmy KAN.

System KAN-therm Push i system KAN-therm Push Platinum charakteryzuje sie:
ponad 50-cio letnia trwatoscia eksploatacyjna,

odpornoscia na zarastanie kamieniem,

niewrazliwoscia na uderzenia hydrauliczne,

wysoka gtadkoscig powierzchni wewnetrznych,

obojetnoscia fizjologiczna i mikrobiologiczng w instalacjach wody pitnej,

materiatami przyjaznymi dla srodowiska,

szybkim i nieskomplikowanym montazem,

niewielkim ciezarem instalacji,

mozliwoscig wykonywania potgczen w przegrodach budowlanych,

skuteczna barierg antydyfuzyjna,

mozliwoscig stosowania zamiennie rur polietylenowych jednorodnych i wielowarstwowych.
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2.2 Rury w systemie KAN-therm Push / Push

Przekroj rury PE-RT
z powtoka antydyfuzyjng

Platinum

Z uwagi na aspekty ekonomiczno-techniczne oraz mozliwosé zoptymalizowania zakresu
zastosowan, system KAN-therm Push oferuje dwa rodzaje rur polietylenowych o zblizonych
parametrach pracy —rury PE-RT i PE-X. W systemie KAN-therm Push Platinum wykorzystywa-
ne sg rury w konstrukgcji wielowarstwowej PE-Xc/Al/PE-HD Platinum.

Rury PE-RT wytwarzane sg z kopolimeru polietylenu o podwyzszonej odpornosci termicz-
nej, odpornego na wysokie temperatury i o doskonatych wiasciwosciach mechanicznych.

Rury PE-X produkowane s3 z polietylenu wysokiej gestosci poddanego molekularnemu
sieciowaniu strumieniem elektronéw (metoda ,c” — metoda fizyczna, bez udziatu chemika-
libw). Takie sieciowanie struktury polietylenu powoduje uzyskanie najbardziej optymalnej,
wysokiej odpornosci na obcigzenia termiczne i mechaniczne. Stopien usieciowienia > 60%.

Obydwa rodzaje rur tj. PE-X oraz PE-RT wykonane sg w konstrukgji pieciowarstwowej. Ozna-
cza to, ze ostona antydyfuzyjna EVOH, zabezpieczajaca instalacje przed wnikaniem tlenu
do wnetrza rurociggu, wykonana jest jako warstwa wewnetrzna pokryta dodatkowa war-
stwa polietylenu PE-X lub PE-RT.

Bariera w postaci powtoki EVOH (alkohol etylowinylowy), spetnia wymagania DIN 4726,
(przenikalno$¢ < 0,10 g O,/m* x d).

Rury z ostonami EVOH mozna stosowac rowniez w instalacjach wody uzytkowe;.

Rury PE-Xc/Al/PE-HD systemu KAN-therm Push Platinum to rury wielowarstwowe,
gdzie rura bazowa wykonana jest z polietylenu sieciowanego strumieniem elektrondéw
PE-Xc. Laserowo spawana warstwa aluminium zapewnia catkowita szczelnos$¢ dyfuzyjna

i jednoczesnie znacznie zmniejsza wydtuzalnos¢ termiczng rury. Zewnetrzna powtoka z po-
lietylenu o wysokiej gestosci PE-HD zabezpiecza warstwe aluminium przed uszkodzeniami.
Dzieki takiej konstrukgji, rury nie maja pamieci ksztattu i mozna je dowolnie formowac.

Ostona
antydyfuzyjna EVOH

e g o

°
5 Polietylen
PE-RT

Warstwa
1 wiazaca
°

Warstwa

wiagzaca
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Przekrdj rury PE-X
z powtoka antydyfuzyjna

Przekroj rury
PE-Xc/Al/PE-HD Platinum

A48
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antydyfuzyjna EVOH
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°
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3 Aluminium

q Polietylen e
PE-Xc
. g

°
5 Polietylen
PE-HD

Warstwa

. wigzaca

°
Warstwa
wigzaca
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Wiasciwosé

Wspoétczynnik wydtuzalnosci 0,14 (20 °C)

liniowej « mm/mxK- 450 (100 °C) 0,18 0,025
Przewodnos¢ cieplna A W/m x K 0,35 0,41 04
Gestosé p g/cm?® 0,94 0,933 0,95

Modut E E N/mm? 600 580 2950

Wydluzenie przy % 400 1000 -
rozcigganiu
5xDz
Minimalny promien giecia Roin 5xDz 5xDz 3xDz
(ze sprezyna)
Chropowatos¢ scianek K mm 0,007 0,007 0,007

wewnetrznych

Oznakowanie rur np. PE-RT

Rury oznaczone sg trwatym opisem umieszczonym w sposob ciagty co 1 m, zawierajacym
m.in. nastepujgce oznaczenia:

Opis oznaczenia

Nazwa producenta i/lub znak handlowy: KAN, KAN-therm
Nominalna srednica zewnetrzna x grubos¢ scianki 25x3,5
Budowa (material) rury PE-RT
Kod rury 1129198070
Numer normy lub Aprobaty Technicznej lub certyfikatu EN 1SO 21003
Klasa/y zastosowania wraz z ciSnieniem projektowym Class 2/10 bar, Class 5/10 bar
Oznaczenie antydyfuzyjnosci Sauerstoffdicht nach DIN 4726
Data produkgji 18.08.09

Inne oznaczenia producenta np.

metr biezacy, numer partii 045 m

Uwaga - na rurze moga wystepowac inne, dodatkowe oznaczenia np. numery certy-
fikatow (np. DVGW).
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1. Rura PE-RT
2. Rura PE-RT w izolacji
termicznej

Barwa, opakowania
Barwa rur: mleczna, powierzchnia rur: btyszczaca.

W zaleznosci od $rednicy rury dostarczane sg w zwojach 25, 50, 100-metrowych w opakowa-
niach kartonowych oraz paletach 375, 500, 750, 1000, 3000 i 4000 m. Rury wystepuja réwniez
w izolagji termicznej o grubosci 6 mm.

Parametry wymiarowe rur PE-RT

Rury PE-RT wystepuja w szeregach wymiarowych S (seria rury) odpowiadajacych wczesniej
uzywanym szeregom cisnieniowym PN 20 i PN 12,5 (patrz tabela).

DN

12 12x2,0 2,0 8,0 2,50 0,071 200 0,050
14 14x2,0 2,0 10,0 3,00 0,085 200 0,079
18* 18 x2,0* 2,0 14,0 4,00 0,119 200 0,154
18 18x2,5 2,5 13,0 3,10 0,125 200 0,133
25 25x3,5 35 18,0 3,07 0,247 50 0,254
32 32x4,4 4,4 23,2 3,14 0,390 25 0,423

*Srednica opcjonalna — sprawdzi¢ maksymalne warunki pracy rury dla konkretnej klasy zastosowania.



Rury PE-X

1. Rura PE-X
2. Rura PE-X w izolagji
termicznej

Barwa, opakowania
Barwa rur: kremowa, powierzchnia rur: btyszczaca (rury z powtoka antydyfuzyjna).

W zaleznosci od Srednicy rury dostarczane sg w zwojach 25, 50, 100, 200-metrowych w opa-
kowaniach kartonowych oraz paletach 500, 750, 1000, 1500, 3000 and 4000 m. Rury wyste-
puja réwniez w izolacji termicznej o grubosci 6 mm.

Parametry wymiarowe rur PE-X

Rury PE-X wystepuja w szeregach wymiarowych S odpowiadajacych wczesniej uzywanym
szeregom cisnieniowym PN 20 i PN 12,5 (patrz tabela).

Rury KAN-therm PE-X z warstwa antydyfuzyjna
Wymiary, masy jednostkowe, pojemnosci wodne

Srednica )
zewnetrzna Grubosc Srednica Pojemnos¢

x grubosc Scianki wewnetrzna i j wodna

DN P
Scianki

12 12x2,0 2,0
14 14x2,0 2,0 10,0 3,00 0,085 200 0,079
18* 18x2,0* 2,0 14,0 4,00 0,119 200 0,154
18 18x2,5 2,5 13,0 3,10 0,125 200 0,133
25 25x3,5 35 18,0 3,07 0,247 50 0,254
32 32x44 4,4 23,2 3,14 0,390 25 0,423

*Srednica opcjonalna — sprawdzi¢ warunki pracy rury dla konkretnej klasy zastosowania

1ISO 9001
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Barwa, opakowania

Barwa rur: srebrzysta. W zaleznosci od $rednicy rury dostarczane sa w zwojach 25, 50,

200-metrowych w opakowaniach kartonowych oraz paletach 375, 750, 3000 m.

DN

14 14 %225 2,25 9,5 0,109 200 0,071
18 18x2,5 2,5 13,0 0,150 200 0,133
25 25x3,7 37 17,6 0,303 50 0,243
32 32x4,7 4,7 22,6 0,440 25 0,401

o3 Zakres zastosowan

Rury i Ztaczki w systemie KAN-therm Push / Push Platinum charakteryzuja sie zgodnoscia

z obowigzujacymi normami co gwarantuje dtugotrwata i bezawaryjna prace oraz petne bez-

pieczenstwo montazu i eksploatagji instalacji.

zkaczki Push z PPSU: zgodnos$¢ z norma PN-EN ISO 15875-3:2005;

posiadaja pozytywna ocene higieniczng PZH,

zkaczki i taczniki zaciskowe z mosiadzu: zgodnosc z normag PN-EN 1254-3;

posiadajg pozytywng ocene higieniczng PZH,

rury PE-RT: zgodnos$¢ z norma PN-EN ISO 21003-2;

posiadajg pozytywna ocene higieniczng PZH,

rury PE-X: zgodno$¢ z norma PN-EN ISO 15875-2:2004;

posiadaja pozytywna ocene higieniczng PZH,

rury PE-Xc/Al/PE-HD Platinum: zgodnos¢ z norma PN-EN [SO 21003-2,

posiadaja pozytywna ocene higieniczng PZH.



Cisnienie robocze Rodzaj potaczenh

P, [bar]
Rodzaj instalacji
i klasa zastosowan
(wg ISO 10508)
12x2,0 10 10 - + - + -
14x2,0 10 10 10 + + + +
Zimna woda 2 18x2,0 10 10 - + - + -
uzytkowa 18x25 10 10 10 + + + +
25%3,5 10 10 10 + + + -
32x4,4 10 10 10 + + + -
12x2,0 10 10 - + - + -
14x2,0 10 10 10 + + + +
Ciepta woda 18x2,0 10 10 - + - + -
uzytkowa 60/80
(klasa 1) 18x2,5 10 10 10 + + + +
25x3,5 10 10 10 + + + -
32x4,4 10 10 10 + + + -
12x2,0 10 10 - + - + -
14%x2,0 10 10 10 + + + +
Ciepta woda 18x2,0 10 10 - + - + -
uzytkowa 70/80
(klasa 2) 18x2,5 10 10 10 + + + +
25x3,5 10 10 10 + + + -
32x4,4 10 10 10 + + + -
12x2,0 10 10 - + - + -
Ogrzewanie 14%x2,0 10 10 10 + + + +
podiogowe,
ogrzewanie 60/70 18x2,0 10 10 - + - + -
. grzejnikowe 18x2,5 10 10 10 + + + +
niskotemperaturowe
(klasa 4) 25x3,5 10 10 10 + + + -
32x4,4 10 10 10 + + + -
12x2,0 10 10 - + - + -
14x2,0 10 10 10 + + + +
Ogrzewanie 18x2,0 8 8 R ¥ - + -
grzejnikowe 80/90
(klasa 5) 18x2,5 10 10 10 + + + +
25%3,5 10 10 10 + + + -
32x4,4 10 10 10 + + + .

0 Uwaga!

CiSnienia projektowe rur PE-RT w konstrukcji trzywarstwowej (3W) zgodnych z norma
PN-EN ISO 22391-2:2010 w poszczegélnych klasach zastosowania moga by¢ nizsze.
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a. Ksztattka do potaczen
,Push” — tworzywowa PPSU lub
mosiezna

b. Mosiezny pierscien nasuwany
— konstrukcja niesymetryczna
c. Sfazowana wewnetrzna
krawedz pierscienia

d. Tworzywowy pierscien
nasuwany — konstrukgja
symetryczna, brak koniecznosci
pozycjonowania.

e. Rura PE-X lub PE-RT

Uwaga

Zgodnie z norma I1SO 10508 wyrdznia sie nastepujace klasy zastosowan, w ktorych okreslone
sg temperaturowe parametry pracy instalagji (temp. robocza T _ /temp. maksymalna T__ /
temp. awarii T):

1 - Ciepta woda uzytkowa 60 °C (T /T /T _—60/80/95)

2 - Ciepta woda uzytkowa 70 °C (T /T /T —70/80/95)
4 - Ogrzewanie podtogowe, niskotemp. ogrzewanie grzejnikowe 60 °C
(T./T.. /T —60/70/100)

5 - Ogrzewanie grzejnikowe 80 °C (T _ /T

rob’ " max

/T,—80/90/100)

Cisnienie robocze dla poszczegdlnych klas zastosowan zalezne jest od serii rur
S (szereg wymiarowy)

S=(d -e)/2e,

gdzie d_ - $rednica zewnetrzna rury; e — grubosc scianki rury

Potaczenia w instalacjach z rur PE-X,
PE-RT i PE-Xc/Al/PE-HD Platinum

Podstawowa technika taczenia rur w systemie KAN-therm Push / Push Platinum jest techni-
ka zaciskowa ,Push” polegajaca na nasunieciu mosieznego lub tworzywowego pierscienia
na korpus ksztattki. Do przytaczania rur do urzadzen i armatury mozna tez stosowac pota-
czenia zaciskowe skrecane.

Ztaczki do potaczen typu ,Push” sg uniwersalne i mozna jest stosowac z rurami PE-X i PE-RT
(system KAN-therm Push) oraz rurami wielowarstwowymi PE-Xc/Al/PE-HD Platinum (system
KAN-therm Push Platinum). Ksztattki posiadaja specjalnie wyprofilowane krééce (bez do-
datkowych uszczelnien), ktére wktada sie w rozszerzony wczesniej koniec rury a nastepnie
nasuwa na potaczenie mosiezny lub tworzywowy pierscien. Rura zacisnieta jest promieniowo
na kroéeu ztgczki w kilku miejscach. Taki sposob potgczenia umozliwia prowadzenie instalacji
w przegrodach budowlanych (w szlichcie podtogowej i pod tynkiem) bez zadnych ograniczen.

Pierscienie nasuwane wykonane z mosigdzu moga by¢ stosowane jedynie z rurami PE-RT i PE-X,
natomiast pierscienie tworzywowe PVDF moga by¢ stosowane zaréwno z rurami PE-RT i PE-X jak
rowniez rurami PE-Xc/Al/PE-HD Platinum.




a. Ksztattka do potaczen
,Push” — tworzywowa PPSU lub
mosiezna

b. Tworzywowy pierscien
nasuwany — konstrukgja
symetryczna, brak koniecznosci
pozycjonowania.

c. Rura PE-Xc/Al/

PE-HD Platinum

Przekréj potaczenia Push

©0® ©0

Zkgczki Push

Uwaga: W przypadku systemu KAN-therm Platinum nalezy stosowa¢ wytacznie two-
rzywowe pierscienie nasuwane.

Ztaczki w systemie KAN-therm Push sg uniwersalne, mozna nimi taczy¢ zaréwno rury poliety-
lenowe PE-RT i PE-X jak i rury wielowarstwowe PE-Xc/Al/PE-HD Platinum.

System KAN-therm Push i KAN-therm Push Platinum oferuje kompletng game ztaczek zaci-
skowych z pierscieniem nasuwanym:

kolana, tréjniki i taczniki,

kolana oraz tréjniki z miedzianymi rurkami niklowanymi 15 mm do podtaczania grzejnikow
i armatury,

ztaczki z gwintami GZ i GW, srubunkowe,
podejscia pod baterie.

Wszystkie ztaczki wykonane sg z nowoczesnego tworzywa PPSU lub z wysokiej
jakosci mosiadzu.

55



— |

Zfaczki Push z niklowanymi @
rurkami Cu 15 mm*. /f\\

Ztaczki Push z gwintami @)

Ztaczki Push @
podejscia pod baterie i zawory*

*Sposéb wykorzystania ztaczek systemu KAN-therm Push/Push Platinum do podtaczania
grzejnikoéw i baterii wodociggowych przedstawiono w rozdziale ,, Podtaczenia urzadzen
instalacji wodociaggowych i grzewczych w systemie KAN-therm”.
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Wytrzymatosc ksztattek
PPSU jest wyzsza niz rur
tworzywowych

Polisulfon fenylenu (PPSU) jest sprawdzonym materiatem konstrukcyjnym, stosowanym

od wielu lat w instalacjach jako surowiec do produkgji ztaczek i ksztattek, korpuséw pomp,
elementéw wymiennikow, czesci i wktadow do baterii czerpalnych. W systemach KAN-therm
Push/Push Platinum wytwarzane sa z niego kolanka, trojniki, taczniki, redukcje oraz po-
dejscia pod baterie.

Podstawowymi wiasnosciami PPSU decydujacymi o mozliwosci stosowania tego tworzywa
jako surowca do produkgji ksztattek i ztacz do instalacji zw., cw.u., i c.0. sa:

neutralnos¢ w kontakcie z wodg i zywnoscig potwierdzona licznymi badaniami czotowych
instytutow badawczych na $wiecie,

wysoka odpornos¢ na procesy starzenia w wyniku dziatania temperatury i cisnienia dajaca
mozliwosé stosowania tego materiatu w instalacjach cw.u. i c.o. i uzyskania ponad 50-cio letnig
trwatos¢ ksztattek,

odpowiednia odpornos¢ na dziatanie wody z duza zawartoscia chloru w wysokich temperaturach,

brak trwatych odksztatcen materiatu poddanego obcigzeniom mechanicznym w wysokiej
temperaturze, co decyduje o stabilnosci w czasie wymiarow ksztattek (odpornosé na petza-
nie materiatu), a zatem szczelnosci potaczen zaciskowych,

wysoka odpornos$¢ na uderzenia i obcigzenia mechaniczne,

maty ciezar w poroéwnaniu ze ztgczkami metalowymi.

Naprezenia LCL dla termperatury 70°C

‘T 100 ’
% PPSU
1] — P
g 10
0
N
(07
g 1
g 5 " u
Z 0,1 1 10 100 1000 10 oo0 100000 1000000
Czas [h]
101at S0 lat

Zabezpieczy¢ tworzywowe (PPSU) elementy systemu KAN-therm przed kontaktem z farba-
mi, gruntami, rozpuszczalnikami badZz materiatami zawierajagcymi rozpuszczalniki,

np. lakiery, aerozole, pianki montazowe, kleje itp. W niekorzystnych okolicznosciach, sub-
stancje te moga spowodowac uszkodzenie elementéw tworzywowych.

Zadbac, aby srodki uszczelniajgce potaczenie, srodki do czyszczenia lub izolowania elemen-
tow systemu KAN-therm nie zawieraty zwigzkéw powodujacych powstawanie rys napre-
zeniowych np.: amoniaku, zwigzkoéw zatrzymujacych amoniak, rozpuszczalnikéw aroma-
tycznych i zatrzymujacych tlen (np. ketony lub eter) lub weglowodoréw chlorowanych. Przy
kontakcie z tworzywowymi (PPSU) elementami systemu KAN-therm nie uzywac pianek
montazowych produkowanych na bazie metakrylanu, izocyjanianu i akrylanu.
Zabezpieczyc¢ rury i tworzywowe (PPSU) ksztattki przed bezposrednim kontaktem z tasma-
mi klejacymi i klejami do izolagji. Tasmy klejace stosowac jedynie na zewnetrznej po-
wierzchni izolagji termicznych.

Do potaczen gwintowanych stosowac konopie w takiej ilosci, aby wierzchotki gwintu byty
jeszcze widoczne. Uzycie zbyt duzej ilosci konopi grozi zniszczeniem gwintu.

Nawiniecie konopi tuz za pierwszym zwojem gwintu pozwala uniknaé skosnego wkrecania
i zniszczenia gwintu.

UWAGA!!!
Nie stosowa¢ chemicznych srodkéw uszczelniajacych i klejow.
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Zestaw z praska hydraulicznag
z napedem noznym

Zestaw z praska reczna
fancuchowa

Zestaw z praska akumulatorowa

Narzedzia

Do wykonywania potaczen w systemie KAN-therm Push/Push Platinum uzywa¢ wytacznie
oryginalnych narzedzi KAN-therm. Narzedzia te s dostepne jako pojedyncze elementy lub
w kompletnych zestawach.

Przed rozpoczeciem pracy zapoznac sie z instrukcjami obstugi narzedzi, ktére zawarte
sg w opakowaniu lub skrzynce z kompletem narzedzi. W sktad kompletu narzedzi wchodza:

nozyce do ciecia rur PE-X, PE-RT lub PE-Xc/Al/PE-HD Platinum,
rozpierak (ekspander) do rozszerzania koncéwki rur (reczny lub akumulatorowy),

komplet gtowic do rozpierania rur PE-X i PE-RT lub PE-Xc/Al/PE-HD Platinum — w zaleznosci
od rodzaju kompletuy,

praska reczna fancuchowa, praska nozna hydrauliczna lub praska elektryczna akumulatoro-
wa — w zaleznosci od rodzaju kompletu,

zestaw wktaddéw do prasek w r6znej konfiguracji w zaleznosci od rodzaju tgczonych ksztat-
tek (patrz uwaga nizej),

walizka narzedziowa.

. praska hydrauliczna z napedem noznym,

. rozpierak do rozszerzania rur,

. nozyce do ciecia rur PE-X, PE-RT i PE-Xc/Al/PE-HD Platinum,
. komplet gtowic rozpierajgcych do rozpieraka

(12x2; 14x2;18 x 2; 18 x 2,5; 25 x 3,5; 32 x 4,4)*,

. komplet wktadéw do pierscieni mosieznych i tworzywo-
wych oraz ksztattek mosieznych (12, 14, 18, 25) — po 2 szt.,
. komplet wktadéw do ksztattek tworzywowych

(T12, T14, 718, T25) — po 1 szt.,

. klucz imbusowy,

. walizka.

do rur PE-X, PE-RT lub PE-Xc/Al/PE-HD Platinum — w zalez-
nosci od kompletu.

. praska reczna tancuchowa,

. rozpierak do rozszerzania rur,

. nozyce do ciecia rur PE-X, PE-RT i PE-Xc/Al/PE-HD Platinum
. komplet gtowic rozpierajacych do rozpieraka
(12x2,14%x2,18%x2,18%x2,5,25x 3,5, 32 x 4,4),

. komplet wktadéw do pierscieni mosieznych i tworzywo-
wych oraz ksztattek mosieznych (12, 14, 18, 25) - po 2 szt.,
. komplet wktadéw do ksztattek tworzywowych

(T12, 714, T18, T25) — po 1 szt,,

. dwie pary szczek umozliwiajacych potgczenie w zakresach
Srednic: 12—=18mm i 25-32mm,

. walizka.

do rur PE-X, PE-RT lub PE-Xc/Al/PE-HD Platinum — w zalez-
nosci od kompletu.

1. Praska akumulatorowa — 1 szt.,

2. Rozpierak akumulatorowy — 1 szt.,

3. Bateria (standardowa) — 2 szt.,

4. tadowarka -1 szt,

5. Walizka -1 szt.,

6. Pudetko na wktady do prasek — 1 szt.,

7. Komplet wktadéw do ksztattek tworzywowych
(T12, 714, T18, T25) — po 1 szt,,

8. Komplet wktadéw do pierscieni mosieznych i tworzywo-
wych oraz ksztattek mosieznych (12, 14, 18, 25) — po 2 szt.,

9. Komplet gtowic rozpierajacych do rozpieraka
12x2,14x2,18x2,18x2,5,25%3,5,32x4,4 - (po 1szt)*

10. Smar do rozpieraka.

* do rur PE-X, PE-RT lub PE-Xc/Al/PE-HD Platinum — w zalez-
nosci od kompletu.




Glowice rozpierajace do rur

Gtowice rozpierajace do rur PE-X i PE-RT wykonane sg w dwdch réznych konstrukgjach:

“NA TRZY"

gtowice 6-segmentowe dla srednic 12x2, 14x2, 18 x 2, 18 x 2,5,
25x3,5132x4,4 ,NA TRZY" wymagajace rozparcia koncowki rury
w trzech etapach,

gtowice 8-segmentowe dla $rednic 14x 2, 18 x 2, 18 x 2,5,
25x3,5132x4,4 ,NA RAZ" wymagajace rozparcia koncowki
rury w jednym kroku.

Wszystkie gtowice do rozpierania rur PE-X i PE-RT, w celu fatwej
identyfikacji $rednic, oznaczone sg kolorowymi paskami i dostar-
czane w komplecie w praktycznym pudetku. Identyfikacje srednic
kolorami zastosowano rowniez w przypadku wktadek do prasek.
Taki sposob identyfikacji z pewnoscig usprawni prace instalato-
rom, sprzedawcom czy obstudze wypozyczalni narzedzi.

W przypadku rur PE-Xc/Al/PE-HD Platinum nalezy stosowac¢ oddzielne gtowice rozpierajace
.NA RAZ" w zakresie $rednic 14—32 mm.
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1. Rure PE-X, PE-RT lub PE-Xc/Al/
PE-HD Platinum uciag¢ prostopadle
do osi na wymagana dtugos¢

za pomoca nozyc do rur z tworzyw
sztucznych.

Nie dopuszcza sie stosowania
innych narzedzi lub nozyc
niesprawnych (tepych lub
wyszczerbionych).

2. Natozy¢ pierscien na rure
wewnetrznie sfazowanym koncem
od strony ksztattki.

W przypadku wykorzystania
pierscieni tworzywowych,

strona zatozenia pierscienia nie
ma znaczenia.

UWAGA! Do potaczeii z rurami
Platinum stosowac wylacznie
pierscienie tworzywowe!
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3. Glowice rozpierajaca wraz

z rozpierakiem wktada¢ do oporu,
osiowo w koncédwke rury.
Rozparcie rury wykona¢ przy
uzyciu rozpieraka recznego lub
akumulatorowego. Rozparcie rury
wykonywac:

w przypadku gtowic rozpierajacych
8-segmentowych ,NA RAZ" -

w jednym etapie, rozpierajac

rure w petnym zakresie pracy
rozpieraka;

w przypadku gtowic rozpierajacych
6-segmentowych ,,NA TRZY" -

w trzech etapach,

pierwsze dwa rozparcia niepetne,
przy czym obracamy rozpierak

w stosunku do rury o0 30°i 15°.
Trzecie rozparcie rury petne.

4. Bezposrednio (!) po rozparciu
wsuna¢ ztaczke w rure do ostatniego
zgrubienia na kroéeu ksztattki

(nie dosuwac rury do kotnierza
ksztattki!). Nie stosowac srodkow
poslizgowych.

A W przypadku nadmiernego rozparcia rury, podczas realizacji potaczenia moze
wystapi¢ nawarstwienie materiatu rury. W takim przypadku nalezy zakonczy¢ na-
suwanie pierscienia na rurze przed kotnierzem oporowym (zachowac¢ odstep ok.

2 mm od kotnierza ztaczki).
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5. Pierscien nasuna¢ przy uzyciu
praski recznej, hydraulicznej

z napedem noznym lub
akumulatorowej. Ksztattki
moga by¢ chwytane wytacznie
za kotnierze. Nie wolno
nasuwac jednoczesnie dwoch
pierscieni.

6. Podczas nasuwania
pierscienia na ksztattke, nalezy
obserwowac proces montazu
— po dosunieciu pierscienia
do kotnierza ksztattki nalezy
przerwaé proces nasuwania.
Potaczenie jest gotowe

do proby cisnieniowe;j.

7.1 8. Nalezy zwraca¢ uwage
na poprawng pozycje ztaczek
w gtowicy widtowej narzedzia.
W przypadku nieprzestrzegania
tej zasady moze dojs¢

do przeciazenia ztgczki i czesci
sktadowych potaczenia.




Uwaga

W celu poprawnego wykonania
montazu ksztattek systemu
KAN-therm Push/Push
Platinum za pomoca zaciskarki
akumulatorowej Novopress
wazne jest odpowiednie
zamontowanie wktaddw

w szczekach praski

-z
& UWAGA:

Podczas realizacji potaczen systemu Push nalezy zwrocic¢ szczegélna uwage na pra-
widtowe potozenie glowic narzedzia. Glowice widtowe wraz z wktadkami zaktada¢
zawsze na petna glebokos¢ i pod katem prostym do realizowanego potaczenia.
Nie poruszac zaciskarka na boki w czasie realizacji potaczen.

Montaz ksztattek z PPSU

Do montazu ksztattek wykonanych z tworzywa sztucznego PPSU o sSrednicy @12, 14, 18, 25 mm
nalezy bezwzglednie uzywad, od strony ksztattki, wktadek czarnych znakowanych literg T,

a od strony pierscienia mosieznego i tworzywowego (PVDF) wktadek prostych niklowanych.
Ksztattka tworzywowa powinna by¢ podparta za kotnierz bezposrednio przylegty do kréc-

ca, na ktdry nasuwany jest pierscien. Nigdy nie nalezy wykonywaé potaczen jednoczesnie

na dwdch pierscieniach!

Prawidtowy sposéb montazu Nieprawidlowy sposéb montazu
wkiadéw w szczekach zaciskarki wktadéw w szczekach zaciskarki
- wktady ustawione w jednym kierunku. - wktady ustawione przeciwsobnie.
Zakres Srednic 12 do 18 mm. Zakres $rednic 12 do 18 mm.
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pierscien
tworzywowy
PVDF

(1]

. wktad prosty wkiad prosty
czarny niklowany
.‘ ~
' (2] 'O
pierscien pierscien
- mosiezny tworzywo-
. " wy PVDF
v o (1)
wktad prosty wktad prosty
niklowany

czarny
' (2] 'O

W przypadku tacznikéw tworzywowych PPSU o $rednicy @32 mm uzywac wktadu niklowa-
nego prostego 25 mm, za$ od strony pierscienia nieuzbrojonych szczek praski, bez do-

datkowych wktadek.
pierscien
tworzywowy
PVDF

pierscien pierscien
. mosiezny tworzywowy
p PVDF
<0 (1)




Montaz ksztattek z mosiadzu

Montaz elementéw mosieznych odbywa sie wytgcznie przy uzyciu wktadek niklowanych

(z wyjatkiem srednic 32 mm):

do facznikow, tréjnikdw (krééce na przelocie) oraz kolanek mosieznych @12, 14, 18, 25 mm
stosowac wktadki niklowane proste.

pierscien
tworzywowy
PVDF

wktad prosty
niklowany

. pierscien pierscien
~3 mosiezny tworzywowy
’ PVDF
= (1]

wkiad prosty
niklowany

do tacznikdw mosieznych o srednicy @32 mm uzywac samych szczek praski, bez do-
datkowych wktadek,

pierscien

tworzywowy

PVDF

pierscien pierscien

~3 mosiezny tworzywowy
g’ PVDF
v o (1)




podczas montazu pozostatych elementéw mosieznych (ztaczek, podejs¢ do baterii z wy-
jatkiem podejs¢ katowych) oraz elementdéw przytacznych do grzejnikdw rowniez stosowad
wkfadki niklowane proste w zaleznosci od montowanej $rednicy,

w przypadku trojnikdw mosieznych o skréconej zabudowie (kré¢ce na odejsciu) @14, 18,
25 mm stosowad, od strony ksztattek, wktadki niklowane ksztattowe. Od strony pierscienia
nalezy uzywac wktadek niklowanych prostych.

pierscien
tworzywowy
PVDF
(1]
wkiad prosty wkiad
niklowany ksztattowy

niklowany




Uwaga

Komplety narzedziowe nie
posiadaja na wyposazeniu
wktadow ksztattowych.

Whkiady ksztattowe nie

sg kompatybilne z zaciskarkami
recznymi tancuchowymi.

pierscien pierscien

mosiezny tworzywowy
PVDF
o
wktad prosty wkiad
niklowany ksztattowy
niklowany

9

pierscien
tworzywowy
PVDF

wkiad
ksztattowy
niklowany
do podejs¢
do baterii

wkiad prosty
niklowany

e A
™)

pierscien pierscien
mosiezny tworzywowy
PVDF
ktad
wkiad prosty w
niklowany ksztattowy
niklowany

do podejs¢
do baterii

W przypadku koniecznosci demontazu fragmentu instalacji (zle wykonane potaczenie,
modernizacja) istnieje mozliwos$¢ odzyskania demontowanej ksztattki (wytacznie mosieznej).
Ksztattke nalezy wyciac z instalacji z fragmentami przytaczonych rur a nastepnie ogrzaé pota-
czenia strumieniem goracego powietrza. Po sprawdzeniu stanu technicznego ksztattki mozna
ja ponownie uzyc¢.

Rury KAN-therm PE-RT i PE-X oraz KAN-therm PE-Xc/Al/PE-HD Platinum mozna gia¢ przy
zachowaniu promienia giecia nie mniejszego niz 5 x Dz (Srednic zewnetrznych). W przypadku
rur Platinum i zastosowania sprezyny promien giecia moze wynosic 3 x Dz. Pierwsze giecie
mozna wykona¢ w odlegtosci od potaczenia nie mniejszej niz 10 x Dz.

Potaczenia zaciskowe skrecane - ztaczki z gwintami

Ztaczki w tego typu potaczeniach wykonane sa z mosigdzu. W sktad potaczenia wchodzi kor-
pus ztaczki z kroccem, na ktdry naktada sie koncdwke rury, mosieznego pierscienia przeciete-
go i gwintowanej nakretki dociskowej.

Potaczenia sa kompatybilne z ksztattkami mosieznymi KAN-therm z gwintami wewnetrznymi
typu kolana, tréjniki, podejscia do baterii, rozdzielacze bez nypli (nieuzbrojone) a takze z ar-
maturg wyposazong w gwinty wewnetrzne.
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Elementy potaczenia
skrecanego
do rur PE-RT i PE-X.

1. Ksztattka — np. trojnik z GW.
2. Korpus ztaczki z GZ.

3. Pierécien przeciety.

4. Nakretka dociskowa.

5. Rura PE-RT lub PE-X.
Uwaga: ztacza skrecane do rur
PE-RT/PE-Xc oraz Platinum nie
sg zamienne!

Elementy potaczenia
skrecanego do rur Platinum.

1. Ksztattka — np. trojnik z GW.
2. Korpus ztaczki z GZ

(z uszczelnieniem typu O-Ring).
3. Pierscien przeciety.

4. Nakretka dociskowa.

5. Rura PE-Xc/Al/

PE-HD Platinum.

Uwaga: ztacza skrecane do rur
PE-RT/PE-Xc oraz Platinum nie
sg zamienne!

Zkgczki i armatura
z GW kompatybilne
ze ztgczkami skrecanymi.

Potaczenie wykonuje sie w nastepujacej kolejnosci:

Korpus ztaczki wkreci¢ w ksztattke (armature) uszczelniajagc gwint konopiami lub tasma
teflonowg,

Natozy¢ na rure nakretke dociskowa a nastepnie osadzi¢ na kohcu rury pierscien, przy
czym jego krawedz powinna by¢ odlegta od krawedzi rury od 0,5 do 1 mm,

Rure nasuna¢ do oporu na krociec ztgczki (nie stosowac zadnych srodkéw ,poslizgowych”,
nie wykonywac ruchu skretnego ksztattki wzgledem rury),

© © © ©

Nakreci¢ nakretke zaciskajaca pierscien na rurze.

Potaczenie mozna traktowac jako rozbieralne pod warunkiem, ze po wyjeciu krééca ztgczki
z rury odetniemy zuzytg koncdwke rury i nastepnie wykonamy nowe potaczenie.

3]
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Elementy potaczenia
skrecanego
Srubunkowego

1. Ksztattka — np. trojnik z GZ.
2. Korpus $rubunka

(z czarnym O-Ringiem

na grzybku).

3. Pierécien przeciety.

4. Nakretka dociskowa.

5. Rura PE-RT lub PE-X.
Uwagal! Srubunki do rur
PE-Xc/PE-RT i rur Platinum nie
sg zamienne!

Elementy potaczenia
skrecanego
Srubunkowego

1. Ksztattka — np. trojnik z GZ.
2. Korpus srubunka.

3. Pierscien przeciety.

4. Nakretka dociskowa.

5. Rura PE-Xc/Al/

PE-HD Platinum.

Uwaga! Srubunki do rur
PE-Xc/PE-RT i rur Platinum nie
sg zamienne!

Polaczenia zaciskowe skrecane — srubunkowe

Jest to odmiana potaczen skrecanych, w ktérej podstawowym elementem jest krociec zaci-
skowy z uszczelnieniem stozkowym z O-Ringiem, niewymagajacym dodatkowych srodkéw
uszczelniajacych. Mozna je traktowac jako roztgczne pod warunkiem pozostawienia zacisnie-
tej rury na kroéeu. Wystepuja dwie odmiany tych potaczen: 1 — do rur PE-RT i PE-X; 2 — do rur
wielowarstwowych Platinum.

Pofaczenia srubunkowe sg kompatybilne z:

serig ksztattek KAN-therm z gwintami zewnetrznymi,
rozdzielaczami KAN-therm uzbrojonymi w specjalne nyple %",
zaworami przygrzejnikowymi zespolonymi.
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Ztaczki i armatura
z GZ kompatybilne ze ztaczkami
skrecanymi $rubunkowymi

Uwaga

Potaczen zaciskowych
skrecanych nie wolno chowac
w posadzkach podtdég, musza
by¢ lokalizowane miejscach
dostepnych.

360°
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25 Transport i skfadowanie

Elementy systemu KAN-therm Push/Push Platinum moga by¢ sktadowane w temperaturach
ponizej 0 °C, nalezy wowczas chroni¢ je przed obcigzeniami dynamicznymi.

Podczas transportu chronic przed uszkodzeniami mechanicznymi. Ze wzgledu na wrazliwos¢
na dziatanie promieni ultrafioletowych, rury nalezy chroni¢ przed bezposrednim dtugotrwa-
tym dziataniem promieni stonecznych, zaréwno podczas sktadowania, transportu i montazu.
Elementy systemu KAN-therm Push/Push Platinum powinny by¢ transportowane krytymi
srodkami transportu i sktadowane w standardowych pomieszczeniach magazynowych, w wa-
runkach nie powodujacych pogorszenia ich jakosci.

nie sktadowa¢ w bezposrednim sagsiedztwie srodkéw chemicznych i zrodet

amoniaku (toalety),

nie narazac na dziatanie promieni stonecznych (chroni¢ przed promieniowa-

niem cieplnym i UV),

unika¢ sktadowania w poblizu silnych zrédet ciepta,

podczas sktadowania i transportu nie dopuszcza sie kontaktu z ostrymi przedmiotami.

unika¢ podtozy o ostrych krawedziach lub z luznymi ostrymi elementami
na ich powierzchni,

nie wlec bezposrednio po ziemi lub powierzchni betonowej,

chronié¢ przed brudem, zaprawa, olejami, smarami, farbami, rozpuszczalnikami, chemikalia-
mi, wilgocia itp.,

sktadowad i transportowac w oryginalnych opakowaniach,

elementy wyciggac z oryginalnych opakowan bezposrednio przed montazem.

LELEE

HERAE Szczegbtowe informacje na temat przechowywania i transportu elementéw znaj-
¢ duja sie na stronie www.kan-therm.com.
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3 SYSTENM KAN-therm Press

31 Informacje ogdine

System KAN-therm Press to nowoczesny, kompletny system instalacyjny sktadajacy sie z rur
polietylenowych wielowarstwowych i rur PE-Xc i PE-RT z barierg antydyfuzyjna, oraz ksztattek
z tworzywa PPSU lub mosieznych o zakresie srednic @16—-63 mm.

Technika faczenia Press polega na zaprasowaniu stalowego pierscienia na rurze osadzonej
na kréceu ztgczki lub tacznika. Krociec wyposazony jest w uszczelnienia O-Ringowe, zapew-
niajace szczelno$¢ potaczenia i bezawaryjna prace instalagji.

System przeznaczony jest do wewnetrznych instalacji wodociggowych (ciepta i zimna woda
uzytkowa), instalacji centralnego ogrzewania (chtodzenia), ciepta technologicznego i instalagji
przemystowych (np. sprezonego powietrza).

System KAN-therm Press charakteryzuje sie:

wysokimi parametrami pracy (max. temp. pracy 90 °C, dop. temp. awarii 100 °C),
bardzo niska wydtuzalnoscia cieplna rur wielowarstwowych,

catkowitym brakiem dyfuzji tlenu do wody instalacyjnej,

ponad 50-cio letnia trwatoscig eksploatacyjna,

uniwersalnoscig zastosowan rur (jedna rura do instalacji wodociggowych i c.0.),
odpornoscia na uderzenia hydrauliczne,

wysoka gtadkosciag powierzchni wewnetrznych,

odpornoscia na zarastanie kamieniem,

obojetnoscia fizjologiczna i mikrobiologiczng w instalacjach wody pitnej,
materiatami przyjaznymi dla srodowiska,

tatwoscia i szybkoscia uktadania instalacji,

szybkim i nieskomplikowanym montazem (w przypadku ztgczek LBP brak fazowania konco-
wek rur i mozliwo$¢ pominiecia kalibracji),

niewielkim ciezarem instalacji,

mozliwoscig wykonywania potaczen w przegrodach budowlanych,

funkcja sygnalizacji przypadkowo niezaprasowanych potaczen w ztagczkach LBP,

uniwersalnoscig — mozliwo$¢ stosowania zaréwno rur wielowarstwowych jak
i rur PE-Xc i PE-RT.
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KAN-therm Press LBP

3.2 Rury w systemie KAN-therm Press

Rury wielowarstwowe

Rury wielowarstwowe w systemie KAN-therm Press wystepuja w konstrukgji PE-RT/Al/PE-RT
(zakres Srednic @16-63 mm) .

Sktadaja sie z nastepujacych warstw: warstwy wewnetrznej (rura bazowa) z polietylenu

o zwiekszonej odpornosci termicznej PE-RT, warstwy Srodkowej w postaci tasmy aluminiowej
ultradzwiekowo zgrzewanej doczotowo oraz warstwy (powtoki) zewnetrznej z polietyle-

nu (PE-RT). Miedzy aluminium, a warstwami tworzywowymi wystepuje adhezyjna warstwa
wigzaca, ktdra trwale faczy metal z tworzywem. Rury w systemie KAN-therm Press w catym
zakresie $rednic wystepuja w jednym szeregu cisnieniowym (Multi Universal).

Warstwa aluminium zapewnia szczelnosc dyfuzyjng i sprawia, ze tak skonstruowane rury
maja 8-krotnie mniejsza wydtuzalnos¢ cieplna od rur polietylenowych jednorodnych. Dzieki
zgrzewaniu doczotowemu tasmy Al, rury maja idealnie kotowy przekrd.
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Przekroj rury
wielowarstwowej
KAN-therm

Rury wielowarstwowe systemu
KAN-therm Press

3 Aluminium B e'g“

q Polietylen ¢

PE-RT

°
5 Polietylen
PE-RT

Warstwa
. wigzaca
®

Warstwa
wigzaca

Wiasciwosci fizyczne rur wielowarstwowych

[0

Wspotczynnik wydtuzalnosci liniowej mm/m x K 0,023 - 0,025
Przewodnos$¢ cieplna A W/m x K 0,43
.. P 5 x Dz — bez narzedzi profilujgcych
Minimalny promien giecia Roin 3,5 x Dz — przy uzyciu narzedzi profilujgcych
Chropowatos¢ scianek K mm 0,007
wewnetrznych
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Oznakowanie, barwa rur

Rury oznaczone sg trwatym opisem umieszczonym w sposob ciagty co 1 m, zawierajagcym
nastepujace przyktadowe oznaczenia:

Opis oznaczenia Przyktad oznaczenia

Nazwa producenta i/lub znak handlowy: KAN, Multi Universal, KAN-therm
Nominalna $rednica zewnetrzna x grubos¢ scianki 16x2
Budowa (material) rury PE-RT/AI/PE-RT
Kod rury 1029196031
Numer normy lub Aprobaty Technicznej lub certyfikatu KIWA KOMO, DVGW
Klasa/y zastosowania wraz z ci$nieniem projektowym Class 2/10 bar, Class 5/10 bar
Data produkcji 18.08.09

Inne oznaczenia producenta np. metr biezacy, numer

" 045 m
partii

Uwaga - na rurze moga wystepowac inne, dodatkowe oznaczenia np. numery certyfikatéw.
Barwa rur: biata.

W zaleznosci od $rednicy rury dostarczane sa w zwojach 25, 50, 100, 200-metrowych
(zakres 16—40 mm) w opakowaniach kartonowych. Dostepne sa takze rury w 5 m sztangach
(Srednice 16 - 63 mm).

Parametry wymiarowe rur wielowarstwowych KAN-therm

Srednica
zewnetrzna

Grubosé Srednica Masa
Scianki wewnetrzna jednostkowa

Diugosc Pojemnos¢

X
DN grubos¢
Scianki

e | | | e | [ ]

PE-RT/AI/PE-RT Multi Universal

zwoju/sztangi wodna

16 16x2,0 2,0 12 0,129 200- 600/ - 0,113
20 20%2,0 2,0 16 0,152 100/5 0,201
25 25x%2,5 2,5 20 0,239 50/5 0,314
26 26 x3,0 30 20 0,296 50/- 0,314
32 32x3,0 30 26 0,365 50/5 0,531
40 40x 3,5 35 33 0,510 25/5 0,855
50 50x4,0 4,0 42 0,885 -/5 1,385
63 63 x4,5 4,5 54 1,265 -/5 2,290
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Rury PE-Xc, PE-RT oraz BlueFloor PERT z bariera antydyfuzyjna

Konstrukcja ztaczek KAN-therm Press LBP umozliwia wykonywanie potaczen z wykorzysta-
niem zaréwno rur wielowarstwowych PE-RT/AI/PE-RT jak i rur jednorodnych PE-Xc, PE-RT

a takze BlueFloor PERT z warstwa antydyfuzyjna. Warunki eksploatacji rur, w zaleznosci od
klasy zastosowania, rodzaju rury oraz jej Srednicy, przedstawione zostaty w tabeli, w dalszej
czesci opracowania.

Ztaczki KAN-therm Press LBP
sg uniwersalne — moga faczy¢

zar6bwno rury wielowarstwowe, E
jak i rury PE-Xc, PE-RT oraz 1
BlueFloor PERT. wl
=

Przekréj rury PE-RT
z powtoka antydyfuzyjna

Ostona
antydyfuzyjna EVOH

q Polietylen e
PE-RT
[ ]

®
5 Polietylen
PE-RT

Warstwa
. wigzaca
®

Warstwa

wigzaca
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Przekroj rury PE-Xc

z powtoka antydyfuzyjna f

Ostona i

antydyfuzyjna EVOH dﬁy

q Polietylen ¢

PE-Xc

°
5 Polietylen
PE-Xc

Warstwa
. wigzaca
®
Warstwa
wigzaca

Parametry wymiarowe rur KAN-therm PE-Xc, PE-RT BlueFloor PERT z warstwa
antydyfuzyjna

Srednica zewnetrzna

Grubosé Srednica Masa
Scianki wewnetrzna J jednostkowa

Pojemnos¢

X
wodna

DN grubosc Scianki

TN TN I TN N R

Rury KAN-therm PE-Xc

Dtugosc zwoju

16 16%x2,0 2,0 12,0 0,094 200 0,113

20 20x2,0 2,0 16,0 0,117 200 0,201

Rury KAN-therm PE-RT

16 16x2,0 2,0 12,0 0,094 200 0,113

20 20x2,0 2,0 16,0 0,117 200 0,201

Rury KAN-therm BlueFloor PERT

16 16x2,0 2,0 12,0 0,094 200, 600 0,113
20 20x2,0 2,0 16,0 0,172 200, 300, 600 0,201
25 25x%2,0 2,5 20,0 0,239 220 0,314
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Zakres zastosowan

Rury i ztaczki w systemie KAN-therm Press posiadaja komplet niezbednych aprobat
i dopuszczen oraz zgodnosc z obowigzujacymi normami, co gwarantuje dtugotrwata i beza-
waryjna prace oraz petne bezpieczenstwo montazu i eksploatagji instalacji.

ztaczki Press PPSU i mosiezne z pierécieniem zaprasowywanym oraz ztgczki mosiezne
skrecane: zgodnos¢ z normami oraz pozytywne oceny higieniczne PZH,

rury PE-RT/AIl/PE-RT: zgodnos$¢ z norma PN-EN ISO 21003-2:2009, pozytywna
ocena higieniczna PZH,

rury PE-Xc: zgodnos¢ z norma PN-EN ISO 15875-2:2004, pozytywna ocena higieniczna PZH,
rury PE-RT: zgodnos$¢ z norma PN-EN ISO 21003-2, pozytywna ocena higieniczng PZH.
rury BlueFloor PERT: zgodnos¢ z norma PN-EN ISO 21003-2.

Parametry pracy i zakres zastosowan systemu KAN-therm Press z wykorzystaniem rur wielo-
warstwowych PE-RT/AI/PE-RT przedstawiono w tabeli:

Cidnienie robocze P, [bar] Typ potaczen
gl | T e
[°C] [mm] PE-RT/AI/PE-RT | PE-RT/Al/PE-RT
14%2,0 + +
16x2,0 R R
20x2,0 " R
25%x2,5 + +

Zimna woda uzytkowa, [
Ciepta woda uzytkowa 60(70)/80 26x3,0 10 + +
[Klasa zastosowania 1(2)] -

32x3,0 + -
40 % 3,5 + -
50 x 4,0 + .
63 x4,5 + -
14x2,0 + +
16x2,0 + +
20x2,0 + +
Ogrzewanie podtogowe, 25x2,5 + +
ogr‘zewanie grzejnikowe 60/70 26x30 10 R R
niskotemperaturowe o
[Klasa zastosowania 4] 32x3,0 + -
40 % 3,5 + -
50 x 4,0 + -
63 x4,5 + -
14x2,0 + +
16x2,0 + +
20x2,0 + +
25%x2,5 + +
10 + +
32x3,0 + -
40 % 3,5 + -
50 x 4,0 + -
63 x4,5 + -

W przypadku wszystkich klas i srednic, temperatura awarii T =100 °C
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Parametry pracy i zakres zastosowan systemu KAN-therm Press z wykorzystaniem rur jedno-
rodnych PE-Xc, PE-RT Il oraz BlueFloor PERT przedstawiono w tabeli:

Cisnienie robocze P, [bar] Typ potaczen

rob

3.3

82

T./T... | Srednica Press Skrecane
Klasa zastosowania PE-RT Il | BlueFloor PERT
[°cl [mm] PE-Xc, PE-RT II, PE-Xc, PE-RT Il
BlueFloor PERT | BlueFloor PERT

Zimna woda 16x2,0 10 10 - + +

uzytkowa 20%2,0 10 10 - + +
Ciepta woda 16x2,0 10 10 - + +

uzytkowa 60/80

[klasa 1] 20x2,0 6 8 - + +
Ciepta woda 16x2,0 10 8 - + +

uzytkowa 70/80

[klasa 2] 20x2,0 6 8 - + +

16x2,0 10 8 8 + +
Ogrzewanie
podtogowe,
ogrzewanie 60/70 20%2,0 8 8 6 + +
grzejnikowe
niskotemperaturowe
[klasa 4]
25%x2,5 - - 6 + -

Ogrzewanie 16x2,0 8 8 - + +
grzejnikowe 80/90

(klasa 5) 20x2,0 6 6 - + +

Cisnienie robocze wyznaczone wedtug norm: PN-EN ISO 15875-2:2004 dla rur PE-Xc i PN-EN ISO 21003-2:2009 dla rur PE-RT oraz BlueFloor PERT.

Potagczenia w instalacjach z rur
wielowarstwowych KAN-therm

Podstawowa metoda taczenia rur w systemie KAN-therm Press jest technika zaciskowa
.press” z zaprasowywanym pierscieniem stalowym. Do przytaczania rur do urzadzen i arma-
tury mozna tez stosowad potaczenia zaciskowe skrecane.

Potaczenia zaprasowywane Press

Potaczenie Press polega na zaprasowaniu na rurze i ztgczce stalowego pierscienia osadzo-
nego na kréccu ztgczki. Krociec ten jest wyposazony uszczelnienia O-Ringowe wykonane

z syntetycznego kauczuku EPDM odpornego na wysokie temperatury i ci$nienie. Zacisniecie
pierscienia odbywa sie za pomoca recznej lub elektrycznej zaciskarki wyposazonej, w zalez-
nosci od $rednicy rury, w szczeki o profilu ,U", ,C" lub ,TH" (standard zacisku). Taki sposéb
pofaczenia umozliwia prowadzenie instalacji w przegrodach budowlanych (w szlichcie podto-
gowej i pod tynkiem).

Ztaczki zaprasowywane KAN-therm, w zaleznosci od $rednicy, wystepuja w dwdch odmia-
nach konstrukcyjnych — ztgczki KAN-therm Press i ztgczki nowej generacji KAN-therm Press
LBP. Réznig sie wygladem zewnetrznym, sposobem montazu oraz niektorymi funkcjami:
ztaczki KAN-therm Press LBP (z kolorowym pierscieniem dystansowym) — Srednice 16, 20,
25, 26,321 40 mm,

ztgczki KAN-therm Press (bez kolorowego pierscienia dystansowego) — $rednice 50 i 63 mm.



Widok i przekroj ztacza
KAN-therm Press LBP

1. Korpus tacznika

2. Pierscien ze stali nierdzewnej
zaprasowywany z otworami
kontrolnymi

3. Uszczelnienia O-Ringowe
EPDM

4. Pierscienie dystansowe

z kolorowego tworzywa

5. Otwory kontrolne w
pierscieniu stalowym

Dziatanie funkgji LBP — wyciek
przed zaprasowaniem

Budowa i cechy ztagczek KAN-therm Press LBP

Dzieki specjalnie zaprojektowanej konstrukgji, ztaczki KAN-therm Press LBP
charakteryzuja sie:

funkcjg sygnalizacji niezaprasowanych potaczen LBP,

mozliwoscig uzycia zamiennie szczek zaciskowych o profilu ,U" lub , TH",
wyeliminowaniem koniecznosci fazowania krawedzi rury,

precyzyjnym pozycjonowaniem szczek zaciskarki na pierscieniu,
kolorowymi, tworzywowymi pierscieniami identyfikacyjnymi.

LBP -, Leak Before Press” — wyciek przed zaprasowaniem. Omytkowo niezaprasowane
pofaczenie sygnalizowane jest wyciekiem wody juz podczas bezcisnieniowego napetnienia
instalacji, jeszcze przed préba cisnieniowa. Funkgcja ta jest zgodna z zaleceniem DVGW (,kontro-
lowany przeciek”).

UWAGA:

Zgodnie z wytycznymi DVGW funkcja LBP objawia sie kontrolowanym
przeciekiem przy cisnieniu:
w instalacjach sprezonego powietrza od 1,0 do 3,0 bar,

w instalacjach napetnionych woda od 1,0 do 6,5 bar.
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Widok i przekroj ztacza
KAN-therm Press

1. Korpus tacznika

2. Pierscien ze stali nierdzewnej
zaprasowywany

3. Uszczelnienia O-Ringowe
EPDM

4. Pierscienie ustalajace
pierscien stalowy na korpusie
5. Otwory kontrolne

w pierscieniu stalowym

Identyfikacja ztaczek KAN-therm Press LBP

Kazda ksztattka KAN-therm Press LBP posiada specjalny pierscien tworzywowy, ktérego ko-
lor zalezny jest od srednicy przytaczanej rury. Takie rozwigzanie utatwia identyfikacje ksztattki
i przyspiesza prace na budowie i w magazynie. Niezaleznie od identyfikacji kolorem, na kor-
pusie ztaczki, przy kazdym kréccu wyttoczone sg Srednice przytaczanych rur.

Wymiary przytaczanych rur (Srednica zewnetrzna x grubos¢ $cianki) znajduja sie rowniez
na stalowych pierscieniach zaprasowywanych.

IO P

025 mm 032 mm [0 40 mim

*Srednica 40 mm pozbawiona jest funkgji kontrolowanego przecieku LBP

Cechy zlaczek KAN-therm Press

Wszystkie ztgczki o srednicy nominalnej 50 i 63 mm (w tym takze krocce 50 i 63 mm zigczek
redukcyjnych) maja tradycyjna konstrukcje i oznaczane sg jako ztgczki KAN-therm Press.
Wyréznia je brak kolorowego pierscienia tworzywowego, brak funkgcji LBP oraz odmienny
spos6db montazu w zakresie obrobki koncow rur i pozycjonowania szczek (opisany w dalszej
czesci Poradnika).




Ztaczki zaprasowywane
KAN-therm Press LBP

Ztaczki zaprasowywane
KAN-therm Press LBP z rurkami
15 mm do podtaczania
grzejnikow*

Ztaczki zaprasowywane KAN-therm - asortyment

System KAN-therm oferuje kompletna game ztaczek zaprasowywanych z zintegrowanym
stalowym pierscieniem:

kolana, trojniki oraz taczniki,

kolana oraz tréjniki z rurkami niklowanymi 15 mm do podtaczania grzejnikdw i armatury,
ztgczki z gwintami GZ i GW oraz Srubunkowe,

podejscia pod baterie,

ztaczki przejsciowe miedzysystemowe.

Ztaczki zaprasowywane KAN-therm wystepuja w dwdch odmianach konstrukcyjnych:

Ztaczki KAN-therm Press LBP (zakres srednic 16-40 mm)

SO 9001
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Ztaczki zaprasowywane
KAN-therm Press LBP
z gwintami*

Ztaczki zaprasowywane
KAN-therm Press LBP —
podejscia pod baterie*

9 *Sposob wykorzystania ztaczek systemu KAN-therm Press do podtaczania grzejnikow
i baterii wodociagowych przedstawiono w rozdziale: , Podiaczenia urzadzen instalacji
wodociagowych i grzewczych w systemie KAN-therm”.

Ztaczki zaprasowywane
KAN-therm Press LBP
przejéciowe — migdzysystemowe
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Ztaczki KAN-therm Press (zakres Srednic 50-63 mm)

Ztaczki zaprasowywane
KAN-therm Press

Ztaczki zaprasowywane
KAN-therm Press z gwintami

0 Sposob wykorzystania ztaczek systemu KAN-therm Press do podtaczania grzejnikow
i baterii wodociagowych przedstawiono w rozdziale: Podlaczenia urzadzen instalacji
wodociagowych i grzewczych w systemie KAN-therm.

Ztaczki systemu KAN-therm Press wykonane sg z nowoczesnego tworzywa PPSU (polisulfon
fenylenu) lub z wysokiej jakosci mosigdzu. Z PPSU wytwarzane sg kolanka, trojniki oraz
podejscia pod baterie. Whasciwosci i zalety tego tworzywa omdwiono szerzej w rozdziale
system KAN-therm Push: PPSU — idealny materiat instalacyjny.

Kontakt z substancjami chemicznymi, klejami oraz elementami uszczelniajacymi

Zabezpieczy¢ tworzywowe (PPSU) elementy systemu KAN-therm przed kontaktem z farba-
mi, gruntami, rozpuszczalnikami badz materiatami zawierajacymi rozpuszczalniki,

np. lakiery, aerozole, pianki montazowe, kleje itp. W niekorzystnych okolicznosciach, sub-
stancje te moga spowodowac uszkodzenie elementéw tworzywowych.

Zadba¢, aby srodki uszczelniajace potaczenie, srodki do czyszczenia lub izolowania ele-
mentéw systemu KAN-therm nie zawieraty zwigzkéw powodujgcych powstawanie rys
naprezeniowych np.: amoniaku, zwigzkdw zatrzymujacych amoniak, rozpuszczalnikéw
aromatycznych i zatrzymujacych tlen (np. ketony lub eter) lub weglowodoréw chlorowa-
nych. Przy kontakcie z tworzywowymi (PPSU) elementami systemu KAN-therm nie uzywa¢
pianek montazowych produkowanych na bazie metakrylanu, izocyjanianu i akrylanu.
Zabezpieczyd rury i tworzywowe (PPSU) ksztattki przed bezposrednim kontaktem z tasma-
mi klejgcymi i klejami do izolacji. TaSmy klejace stosowac jedynie na zewnetrznej po-
wierzchni izolacji termicznych.

Do potaczen gwintowanych stosowa¢ konopie w takiej ilosci, aby wierzchotki gwintu byty
jeszcze widoczne. Uzycie zbyt duzej ilosci konopi grozi zniszczeniem gwintu.

Nawiniecie konopi tuz za pierwszym zwojem gwintu pozwala uniknaé¢ skosnego wkrecania
i zniszczenia gwintu.

A UWAGA!!!
Nie stosowac chemicznych srodkéw uszczelniajacych i klejow.
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Zestawienie ztaczek zaprasowywanych KAN-therm Press / Press LBP z uwzglednie-

niem dostepnych srednic, profili zacisku i sposobu przygotowania rury

Konstrukcja ztgczki
KAN-therm Press/Press LBP

Kolor
pierscienia
dystansowego

50

Zakres Srednic

Profil zacisku
Kalibracja

Przygotowanie rury

Fazowanie
krawedzi

63

Nie Nie
Ulub TH Nie Nie
Zalecana Nie
Club TH Zalecana Nie
Zalecana Nie

Ulub TH
Tak Tak
Tak Tak

TH

Tak Tak

*$rednica 40 mm nie posiada funkcji LBP zgodnej z wymaganiami DVGW

Wykonywanie potaczen Press z zaprasowywanym pierscieniem

Narzedzia

Do wykonywania potaczen w systemie KAN-therm Press nalezy uzywac narzedzi dostepnych

w ofercie systemu KAN-therm — patrz tabela ponizej.

Typ zaciskarki . Szczeki/tancuchy zaciskowe
Srednica

- ““ = “““
16 u 1936267232 - -
16 TH 1936267223 - -
20 u 1936267233 - -
20 TH 1936267224 -
25 u 1936267234 - -
< o2 25 TH 1936267225 - -
83 R
Qg 88 26 TH 1936267226 - -
Sk 22
< 22 32 u 1936267235 - -
32 TH 1936267227 -
" 40 u 1936267236 - -
w
E 40 TH 1936267228 - -
2 50 [OP]TH 1936267229
] 7B203 1948267000
63 [OPJTH 1936267230
16 u 1936267113 - -
16 ™ 1936267108 -
s 20 u 1936267114 - -
oF
- 'S 20 ™ 1936267109 - -
=] S w
o 28 25 u 1936267115 - -
< g2
e 3 25 ™ 1936121003 - -
2R
- 26 ™ 1936267110 -
32 u 1936267116 - -
32 ™ 1936267111 - -
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Typ zaciskarki Szczeki/tancuchy zaciskowe
Srednica

Producent
= “ “ n “
16" 1936267122
16" TH 1948267109 -
20" u 1936267125 -
20" TH 1948267114 -
257 U 1936267127 -
w Y = 25" TH 1948267116 -
Yp2o BATY
oo ud NN — 1) -
2 £288 GEEE 26 C 1936267130
] L5 9039 0
« 82fg Rees 26 TH 1936267101 -
3LzY 2290
T8 = 32 u 1936267137 -
32 TH 1936267103 -
40 U 1936267139 -
40 TH 1936267105 -
50 TH 1936267134 -
63 TH 1936267136 -
€ © 16 u 1936267273 B
> o
¥ 3 A 20 U 1936267274 -
2 = wn
< 2 [=3
g < © 25 U 1936267275 -
z o
< =
2 32 u 1936267277 -

" Ograniczony zakres srednic — stosowac wybrane szczeki prasujace.

Do wykonania potaczen Systemu KAN-therm Press moga by¢ uzywane réwniez inne narze-

dzia dostepne na rynku — patrz tabela ponizej.

Rozmiar Producent Typ zaciskarki Szczeki zaciskowe Profil szczek
16-40 mm Novopress Comfort — Line ACO 102 szczeki zaciskowe PB1
P Basic — Line AFP 101 16-40 mm
Comfort - Line ECO 202 @ 16-40 mm — profil
Comfort — Line ACO 202 szczeki zaciskowe PB2 U, TH
Basic — Line EFP 202 16-40 mm
16-63 mm Novopress Basic — Line AFP 202 @ 50-63 mm - profil TH
Basic — Line EFP 2 szczeki zaciskowe
adapter ZB 201 do adapteréw 50-63 mm
adapter ZB 203
16-20 mm Klauke MP20 wktadki 16-20 mm
i-press mini MAP2L szczeki zaciskowe mini
mini MAP1 16-32 mm 3
L - @ 16-40 mm — profil U
16-32 mm Klauke AP""('ZK‘;'ES szczeki zac'sz‘gg‘;dn?n‘:"k"adek mint 3 16-32 mm - profil TH
HPU32 @ 63 mm - profil TH
MPp32 wkiadki 16-32 mm Uwaga:
@ 40-50 profil TH
i-press medium UAP3L (KSP 11) — niekompatybil-
UAP2 szczeki zaciskowe 16-40 mm ne z systemem
UNP2 I KAN-therm
. . szczeki zaciskowe do wkiadek
i-press medium UAP4L
16-63 mm Klauke 16-32 mm
HPU2 -
szczeki zaciskowe do wkiadek
AHP700LS 40-63 mm
PKUAP3
PKUAP4
_ - . Szczeki i wktadki: 16-20 mm - profil U, TH,
16-25 mm HILTI NPR 19-A Inline NPR PM 16 - 25 [mm] 25 - profil U
16,201 32 mm —
16-40 mm HILTI NPR 32-A Inline NPR PS 16-40 [mm] profil Ui TH

40 mm - profil U
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Rozmiar

16-40 mm

Producent Typ zaciskarki Szczeki zaciskowe

HILTI NPR 32-A Pistol grip NPR PS 16-40 mm

Profil szczek

16,2032 mm -
profil Ui TH
40 mm - profil U

16-40 mm

szczeki zaciskowe mini

REMS Mini-Press ACC 16-40 mm

16-63 mm

Power-Press E
REMS Power-Press 2000 szczeki zaciskowe 16-63 mm
Akku-Press ACC

@ 16-40 mm —
profil U, TH

@ 50-63 mm — profil TH

16-40 mm

Standard Romax 4000
Compact Romax AC/Akku  Szczeki zaciskowe
Rothenberger  Standard Romax 3000 Akku ,Compact” 16-40 mm
Romax 3000 AC ,Standard” 16-40 mm
Romax AC ECO

@16 - 40 mm — profil TH
@16 - 40 mm — profil TH

Narzedzia oferowane przez Firme KAN dostepne jako pojedyncze elementy lub w kom-
pletnych zestawach.

1. Zaciskarka ACO103 (1]
2. Szczeki PB1 14-32 mm

1. Zaciskarka ACO203XL @
2. Zaciskarka EFP203

3. Szczeki PB2 14-40 mm
4. Adapter ZB203 (50 i 63)
5. Szczeki opaskowe

Snap On 50 i 63 mm

(2]




1. Zaciskarka Power-Press ACC
2. Zaciskarka Akku-Press

3. Zaciskarka Power-Press SE
4. Zaciskarka reczna Eco-Press
(16-25(26) mm)

5. Szczeki 14-40 mm

6. Szczeki 50-63 mm

1. Zaciskarka KAN-therm Mini
2. Szczeka SBM U 16-32 mm

e L

Uwaga

W zaleznosci od konstrukgji ztgczek (KAN-therm Press/KAN-therm Press LBP) oraz ich sredni-
cy, do montazu potaczen stosuje sie nastepujace profile szczek zaciskowych:

Ztaczki KAN-therm Press LBP (wszystkie Srednice):
Profil ,U" lub ,TH" (do $rednicy 26 mm ,C" lub ,TH").

Ztaczki KAN-therm Press
Profil ,TH" do $rednic: 50 i 63 mm.

Profil U Profil C Profil TH
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A Narzedzia - bezpieczenstwo pracy
Przed rozpoczeciem pracy zapoznac sie z zatagczong do narzedzia instrukcja obstugi oraz z zasadami
bezpieczenstwa pracy. Wszystkie narzedzia musza by¢ stosowane i uzytkowane zgodnie z ich prze-
znaczeniem oraz instrukgjg obstugi producenta. Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem wymaga réw-
niez przestrzegania warunkow przegladdéw i konserwadji oraz whasciwych przepisow bezpieczenstwa.
Uzywanie narzedzi niezgodnie z przeznaczeniem moze prowadzi¢ do ich uszkodzenia oraz uszkodze-
nia akcesoriéw i przewodow rurowych. Moze tez by¢ przyczyna nieszczelnosci potaczen instalacyjnych.

Montaz potaczein KAN-therm Press LBP o srednicach 16, 20, 25, 26, 32 i 40 mm

1. Rure ucig¢ prostopadle do osi

na wymagana dtugos¢ za pomoca
nozyc do rur wielowarstwowych lub
obcinakiem krazkowym.

UWAGA!

Do ciecia uzywac jedynie ostrych,
nie wyszczerbionych narzedzi
tnacych.

2. Nadac rurze zagdany ksztatt. Gia¢
przy uzyciu sprezyny zewnetrznej
lub wewnetrznej. Przestrzegac
minimalnego promienia giecia R > 5
Dz. Przy uzyciu gietarki mechanicznej
dla $rednic 16-20 mm promien
giecia R >3,5 Dz. Giecie wykonywac
w odlegtosci 10 x Dz od pofaczenia.

W przypadku ztgczek KAN-therm Press LBP (16—32 mm) fazowanie krawedzi rury nie jest
wymagane pod warunkiem stosowania ostrych narzedzi tnacych oraz osiowego montazu
rury z ksztattka.

Dla wiekszych $rednic (25 mm i wiecej) dla utatwienia nasuniecia rury na kréciec ztaczki zale-
ca sie uzycie kalibratora. W przypadku srednicy 40 mm kalibracja rury jest koniecznoscia.

3. Wsunac¢ do oporu rure w ztaczke
—wymagany jest osiowy montaz
rury na kroéeu ksztattki. Sprawdzic
gtebokos¢ wsuniecia — otwor
kontrolny w stalowym pierscieniu
powinien by¢ catkowicie wypetniony
przez rure.

4. Szczeke zaciskarki umiesci¢
dokfadnie na stalowym pierscieniu
miedzy tworzywowym pierscieniem
dystansowym a kotnierzem
stalowego pierscienia, prostopadle
do osi krécca zgczki (szczeka

typu ,U). W przypadku narzedzi

o profilu , TH" szczeke pozycjonuje
sie na tworzywowym pierscieniu
dystansowym (pierscien musi by¢
objety zewnetrznym rowkiem
szczeki). W obydwu przypadkach
konstrukcja ztgczki uniemozliwia
niekontrolowane przesuniecie
szczek zaciskarki podczas procesu
zaprasowywania.

5. Uruchomi¢ naped praski i wykonac
potaczenie. Proces zaprasowywania
trwa do chwili catkowitego zwarcia
szczek narzedzia. Zaprasowanie
pierscienia na rurze mozna wykonac
tylko jeden raz.

6. Odblokowac szczeki i zdjac
narzedzie z zaci$nietego pierscienia.
Potaczenie jest gotowe do préby
ci$nieniowej.

0 Uwaga

Potaczenia Press zalecamy wykonywa¢ w temperaturze powyzej 0 °C. Przed rozpoczeciem
pracy zapoznac sie z instrukcjg obstugi narzedzi oraz warunkami bezpieczenstwa pracy.
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Montaz potaczen KAN-therm Press o srednicach 50 i 63 mm

1. Rure przecig¢ prostopadle
do osi za pomoca obcinaka
krazkowego.

2. Wykalibrowac¢ rure i sfazowac
jej krawedzie wewnetrzne
kalibratorem nie gtebiej niz

do warstwy aluminium.

3. Prawidtowo skalibrowana 9
koncédwke rury wiozy¢

w ksztattke. Poprzez otwory
rewizyjne w pierscieniu
stalowym nalezy sprawdzi¢
poprawnos$¢ wiozenia rury —
otwér kontrolny w stalowym
pierscieniu powinien by¢
catkowicie wypetniony przez
rure.

4. Natozyc¢ szczeki zaciskowe
na stalowym pierscieniu
prostopadle do osi ksztattki.

5. Szczeke zaciskarki umiescic¢
na pierscieniu tak, aby stykata
sie z kotnierzem ztgczki.
Krawedz zewnetrzna szczeki
powinna by¢ dosunieta

do kotnierza ztgczki, ale nie
obejmowac go. Uruchomi¢
naped zaciskarki i wykona¢
potaczenie.

6. Zdjac¢ szczeki zaciskowe z
wykonanego potaczenia.

0 Uwaga

Potaczenia Press zalecamy wykonywac¢ w temperaturze powyzej 0 °C. Przed rozpoczeciem
pracy zapoznac sie z instrukcjg obstugi narzedzi oraz warunkami bezpieczenstwa pracy.

Promien giecia rur wielowarstwowych systemu KAN-therm Press

[mm]

malny promien giecia R

‘min

Srednica rury

[mm] Giecie rury recznie (R . 25xD) Giecie ru(lgm:‘azp;'?:cl:)az)narzedzi

16x2,0

20x2,0 100 70

25x2,5 125 88

26x3,0 130 91

32x3,0 . 112

40x3,5 - 140

50x4,0 - 175

63x4,5 - 221
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1. Zacisk srubunkowy
(przytaczka)

2. Ksztattki z gwintami
zewnetrznymi

Minimalne odlegtosci montazowe

Rys. 1 Rys. 2

@ [mm]
e T = N = N
16 42 16 58 19 31
20 46 18 58 20 34
25/26 53 21 62 23 37
32 62 27 67 27 45
40 72 31 77 31 51
50 100 67 100 67 70
63 128 90 128 100 88

Powyzsza tabela dotyczy szczek firmy Rems — 2 segmentowych (14-40 mm) oraz 4 segmentowych (50-63 mm)

Potaczenia zaciskowe skrecane dla rur wielowarstwowych

Potaczenia skrecane dla rur wielowarstwowych KAN-therm oparte sa
na dwéch typach zaciskow:

zacisk sSrubunkowy ,barytkowy” (przytaczka),
zacisk sSrubunkowy z przecietym pierscieniem.

Potaczenia zaciskowe skrecane (przytaczka)

Ztaczki w tego typu potaczeniach wykonane sg z mosigdzu. W sktad potaczenia wchodzi
korpus ztaczki z kréécem wyposazonym w dwa O-Ringi (na ktéry naktada sie koncowke

rury) i uszczelnieniem stozkowym z O-Ringiem (typu Eurokonus) oraz gwintowanej nakretki
dociskowej. Przytaczki s kompatybilne z ksztattkami mosieznymi KAN-therm z gwintami
zewnetrznymi typu kolana, tréjniki, podejscia do baterii ze specjalnie uformowanymi gniazda-
mi (dla uszczelnien stozkowych z O-Ringiem). Zakres $rednic przytaczanych rur @14-26 mm.
Zakres wymiardw gwintow nakretek — 2" (dla srednic 14 i 16), %" (dla srednic 14, 16 i 20),

1" (dla $rednic 20, 25 i 26).




1. Rure ucia¢ prostopadle

do osi na wymagana dtugos¢
za pomoca nozyc do rur
wielowarstwowych lub
obcinakiem krazkowym.

2. Nadac rurze zadany ksztatt.
Gigc przy uzyciu sprezyny
zewnetrznej lub wewnetrzne;j.
Przestrzega¢ minimalnego
promienia giecia R > 5 Dz. Przy
uzyciu gietarki mechanicznej
dla $rednic 16-20 mm promien
giecia R > 3,5 Dz. Giecie
wykonywa¢ w odlegtosci

10 x Dz od potaczenia.

3. Wykalibrowac rure

i sfazowac jej wewnetrzng
krawedz kalibratorem. Warstwa
aluminium nie powinna by¢
naruszona. Krawedz rury

nie moze mie¢ zadnych
nieréwnosci i zadzioréw.

4. Zatozy¢ na rure nakretke
zaciskowa. Kréciec korpusu
przytaczki wsung¢ do wnetrza
rury do wyraznie wyczuwalnego
oporu. Gtebokos$¢ wsuniecia
przytaczki wynosi ok. 9 mm

dla rur o $rednicy 16, 20 mm
oraz 12 mm dla rur o $rednicy
25 (26) mm.

5. Korpus przytaczki wsunac
wraz z rurg w gniazdo ksztattki
do wyraznego oporu.

6. Nakretke zaciskowa nakreci¢
na ksztattke przy pomocy
klucza ptaskiego.

1. Srubunek z przecietym
pierscieniem do rur
wielowarstwowych.

2. Srubunek z przecietym

pierscieniem do rur PE-RT

i PE-Xc.

3. Srubunek tworzywowy PPSU
uniwersalny, do rur systemu
KAN-therm.

Nalezy zwréci¢ szczeg6lna uwage na precyzyjne utozenie w gniezdzie ksztattki i do-
krecenie nakretki. W przypadku modernizacji instalacji mozliwy jest demontaz po-
taczenia (zuzyta koncowke rury nalezy uciac), nie ma jednak mozliwosci ponownego
uzycia przytaczki. Potaczen tych nie mozna chowa¢ w posadzkach podtég, musza by¢
lokalizowane w miejscach dostepnych.

Potaczenia zaciskowe skrecane z przecietym pierscieniem

Ztaczki w tego typu potaczeniach wykonane sg z mosigdzu lub mosigdzu i PPSU. W skfad po-
taczenia wchodzi korpus ztgczki uszczelnieniem O-Ringowym (na ktéry naktada sie koncowke
rury), pierscien samozaciskajacy i gwintowana nakretka dociskowa. Potaczenia sg kompaty-
bilne z ksztattkami mosieznymi KAN-therm z gwintami zewnetrznymi typu kolana, trojniki,
podejscia do baterii (seria 9012) ze specjalnie uformowanymi gniazdami.
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Zacisniecie rury na kro¢cu odbywa sie w identyczny sposdb jak w potgczeniu zaciskowym
skrecanym (przytaczka) opisanym powyzej. Nalezy pamietac, aby po natozeniu nakretki doci-
skowej natozyc pierscien przeciety a przed nakreceniem nakretki przesunaé pierscien w kie-
runku krawedzi rury. Zakres srednic przytaczanych rur i wymiar nakretek: @16 G'2", @16 G¥%",
@20 G¥" (dla rur wielowarstwowych) oraz @16 G¥4", @20 G34" (dla rur PE-RT i PE-Xc).

6 W przypadku modernizacji instalacji mozliwy jest demontaz potaczenia (zuzyta kon-
cowke rury nalezy uciac), istnieje mozliwos¢ ponownego uzycia sSrubunka (pod warun-
kiem wymiany pierscienia na nowy - nie dotyczy pierscienia w Srubunku PPSU).

Wszystkie ww. pofaczenia srubunkowe sg kompatybilne z:
serig ksztattek KAN-therm z gwintami zewnetrznymi wyposazonymi w gniazda typu Eurokonus,
rozdzielaczami KAN-therm uzbrojonymi w specjalnie nyple 2" i %4".

Do podtaczenia rur wielowarstwowych 16 x 2 mm bezposrednio do belki rozdzielacza
(bez nypli) stuzy ztaczka zaciskowa z pierscieniem przecietym z gwintem zewnetrznym 2",
Gwint wyposazony jest w uszczelke O-Ringowa, tak wiec nie jest potrzebne zadne dodat-
kowe uszczelnienie.

Ztaczka z gwintem
zewnetrznym /2"

do przytgczania rur 16 x 2
do rozdzielaczy.

S[S]



3.a Transport i skiadowanie

Elementy systemu KAN-therm Press moga by¢ sktadowane w temperaturach ponizej 0 °C,
nalezy wowczas chronic je przed obcigzeniami dynamicznymi.

Podczas transportu chronic przed uszkodzeniami mechanicznymi. Ze wzgledu na wrazliwos¢
na dziatanie promieni ultrafioletowych, rury nalezy chroni¢ przed bezposrednim dtugotrwa-
tym dziataniem promieni stonecznych, zarébwno podczas sktadowania, transportu i montazu.
Elementy systemu KAN-therm Press powinny by¢ transportowane krytymi srodkami trans-
portu i sktadowane w standardowych pomieszczeniach magazynowych, w warunkach nie
powodujacych pogorszenia ich jakosci.

nie sktadowaé w bezposrednim sasiedztwie srodkdédw chemicznych i zrodet

amoniaku (toalety),

nie narazac na dziatanie promieni stonecznych (chroni¢ przed promieniowa-

niem cieplnym i UV),

unikad sktadowania w poblizu silnych zrédet ciepta,

podczas sktadowania i transportu nie dopuszcza sie kontaktu z ostrymi przedmiotami.
unika¢ podtozy o ostrych krawedziach lub z luznymi ostrymi elementami

na ich powierzchni,

nie wlec bezposrednio po ziemi lub powierzchni betonowe;j,

chroni¢ przed brudem, zaprawa, olejami, smarami, farbami, rozpuszczalnikami, chemikalia-
mi, wilgocia itp.,

sktadowad i transportowac w oryginalnych opakowaniach,

elementy wyciggac z oryginalnych opakowan bezposrednio przed montazem.

ne

-r.-;g';' Szczegdtowe informacje na temat przechowywania i transportu elementéw znaj-
L. dujg sie na stronie www.kan-therm.com.

SO 9001
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a SYSTENM KAN-therm PP

aa Informacje ogdine

System KAN-therm PP to kompletny system instalacyjny sktadajacy sie z rur i ztaczek wy-
konanych z termoplastycznego tworzywa sztucznego polipropylenu PP-R (typ 3) o zakresie
srednic 16-110 mm. kaczenie elementdéw systemu odbywa sie poprzez zgrzewanie mufowe
(polifuzje termiczna) przy uzyciu zgrzewarek elektrycznych. Technika zgrzewania, dzieki
jednorodnemu pofaczeniu gwarantuje wyjatkowa szczelnosc i wytrzymatos¢é mechaniczng in-
stalagji. System przeznaczony jest do wewnetrznych instalacji wodociggowych (ciepta i zimna
woda uzytkowa) oraz instalacji grzewczych, a takze instalacji technologicznych.

System KAN-therm PP charakteryzuje sie:
— wysoka higienicznoscig produktéw (obojetnos¢ mikrobiologiczna i fizjologiczna),
- wysoka odpornosciag chemiczna,
- odpornoscia na korozje materiatows,
- niska przewodnoscia cieplng (wysoka izolacyjno$¢ termiczna rur),
— niskim ciezarem wiasciwym,
- odpornoscia na zarastanie kamieniem,
. ttumieniem drgan i hatasow przeptywu,
— wytrzymatosciag mechaniczna,
- jednorodnoscia potaczen,
. wysoka trwatoscig eksploatacyjna.

a2 Rury w systemie KAN-therm PP

Rury i ztaczki systemu KAN-therm PP produkowane sg z wysokiej jakosci polipropylenu PP-R (Ran-
dom copolimer — kopolimer statystyczny polipropylenu), dawniej oznaczany jako polipropylen typ 3.

Ze wzgledu na konstrukcje mozna wyrdznié nastepujace rodzaje rur: jednorodne (homo-
geniczne) oraz wielowarstwowe, stabilizowane warstwa aluminium tzw. rury Stabi Al lub
wielowarstwowe zbrojone warstwa wtdkna szklanego tzw. rury Glass.

Rury zespolone KAN-therm PP Stabi Al sktadaja sie z jednorodnej rury bazowej z polipropylenu
PP-R otoczonej ptaszczem z perforowanej tasmy aluminiowej o grubosci 0,13 mm, faczonej na za-
ktadke i pokrytej dodatkowo ochronna warstwa polipropylenu. Dla wiekszego zespolenia war-
stwy aluminium z polipropylenem zastosowano obustronnie specjalne wigzace warstwy klejowe.

KAN-therm PP
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Podstawowa rolg wktadki aluminiowej w rurach zespolonych KAN-therm PP Stabi jest znacz-
ne, pieciokrotne ograniczenie wydtuzalnosci cieplnej rur (o= 0,03 mm/m x K; dla rur jed-
norodnych a = 0,15 mm/m x K). Warstwa aluminium stanowi tez cze$ciowe zabezpieczenie
przed dyfuzja tlenu z otoczenia.

Przekroj rury zespolonej
KAN-therm PP Stabi Al

Folia aluminiowa
perforowana

q Polipropylen PP-R
rura wewnetrzna (bazowa)
z polipropylenu PP-R

13
5 Polipropylen PP-R
rura zewnetrzna

. z polipropylenu PP-R

Warstwa
wiazaca
°
Warstwa
wigzaca

Rury KAN-therm PP Glass réwniez maja konstrukcje wielowarstwowa. Zbrojona wtéknem
szklanym warstwa srodkowa (40% grubosci scianki rury) decyduje o wysokiej wytrzymatosci
rury i jej niskiej wydtuzalnosci cieplnej a=(0,05 mm/m x K).

Przekroj rury zespolonej 3 Polipropylen PP-R
KAN-therm PP Glass (warstwa zewnetrzna)
L]

Polipropylen PP-R
(warstwa wewnetrzna)

®
2 Warstwa polipropylenu PP-R
z wtéknem szklanym GF

102 I 4 SYSTEM K AN-therm PP



Poréwnanie wydtuzalnosci
cieplnej rur KAN-therm PP
jednorodnych i zespolonych
Stabi Al oraz Glass
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a=0,03 | a= d,05 u= 0,15
70— [min/mK] —frmm/mkd [mm/mK]
N .
60 | : j @f
50 2 s
g £ vad
T 4 2 p“f
T 3
5o fig o
E E
[
g i
g 20
3 >
w10 ===
2 p
&
‘0
(-4

0
0 1 2 3 4 5 6 74 8
Wydluzenie cieplne AL (mm/m)——»

0 11 12

Wiasciwosci fizyczne materiatu rur KAN-therm PP

0,15 dla rur jednorodnych

wspotczynnik wydtuzalnosci liniowej a mm/m x K 0,03 dla rur Stabi Al
0,05 dla rur Glass
przewodnosc¢ cieplna A W/m x K 0,24
gestosé p g/cm?® 0,90
modut elastycznosci N/mm? 900
minimalny promien giecia R mm 8xDz
chropowatos¢ scianek wewn. k mm 0,007

Oznakowanie, barwa rur

Rury KAN-therm PP oznaczone sg trwatym opisem umieszczonym w sposéb ciagty, co 1 m,

zawierajagcym m.in. nastepujace informacje:

Opis oznaczenia

Nazwa producenta i/lub znak handlowy:

Przyktad oznaczenia

KAN, KAN-therm

Nominalna srednica zewnetrzna x grubos¢ scianki 16x2,7
Klasa wymiarowa rury A
Budowa (material) rury PP-R
Kod rury 04000316
Numer normy lub Aprobaty Technicznej PN-EN 15874
Szereg ciSnieniowy/wymiarowy rury PN20 SDR6

Klasa/y zastosowania wraz z ci$nieniem

projektowym Class 1/10 bar — 2/8 bar — 4/10 bar - 5/6 bar
Data produkgcji 18.08.09
Inne oznaczenia producenta np. metr biezacy 045 m

0 Uwaga - na rurze moga wystepowac inne, dodatkowe oznaczenia np. nu-

mery certyfikatow.

Barwa rur: szara. Powierzchnia rur: matowa lub chropowata (rury zespolone Stabi Al). Rury

KAN-therm PP Glass szare z czerwonym paskiem.

Rury dostarczane sa w sztangach o dtugosci 4 m.

ISO 9001
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Parametry wymiarowe rur KAN-therm PP

System KAN-therm PP daje do wyboru piec rodzajéw rur, ktdre roznia sie gruboscia scianek,
a takze konstrukgja (rury zespolone):

rury jednorodne PN 16 (20 =110 mm)
rury jednorodne PN 20 (16 =110 mm)
rury zespolone PN 20 Stabi Al (16 =110 mm)
rury zespolone PN 16 Glass (20-110 mm)
rury zespolone PN 20 Glass (20 -110 mm)

Rury KAN-therm PP PN16 (S3,2/SDR7,4)

[mm] [mm] [mm] [mm] [I/m] [kg/m]
20x2,8 20 2,8 14,4 0,148
25x3,5 25 35 18,0 0,230
32x4,4 32 4,4 23,2 0,370
40x%x5,5 40 55 29,0 0,575
50x6,9 50 6,9 36,2 0,896
63x8,6 63 8,6 45,8 1,410
75%10,3 75 10,3 54,4 2,010
90x 12,3 90 12,3 65,4 2,870

110 x 15,1 110 15,1 79,8 4,300

Rury KAN-therm PP PN20 (S2,5/SDR6)

[mm] [mm] [mm] [mm] [I/m] [kg/m]
16x2,7 16 2,7 10,6 0,110
20x3,4 20 34 13,2 0,172
25x4,2 25 4,2 16,6 0,266
32x5,4 32 54 21,2 0,434
40%6,7 40 6,7 26,6 0,671
50x8,3 50 83 334 1,050
63x10,5 63 10,5 42,0 1,650
75x12,5 75 12,5 50,0 2,340
90x 15,0 90 15,0 60,0 3,360
110x 18,3 110 183 73,4 5,040
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Rury KAN-therm PP PN20 Stabi Al

Wymiar Srednica zewn. D ] Grubos¢ écianki s || Srednica wewn. d Pojemn. jedn. Masa jedn.
[mm] [mm] [mm] [mm] [I/m] [kg/m]
6(17,8)*

16x2,7 0,088 0,160
20x3,4 20 (21,8)* 34 13,2 0,137 0,218
25x4,2 25 (26,9)* 4,2 16,6 0,216 0,328
32x54 32 (33,9)* 54 21,2 0,353 0,520
40x6,7 40 (41,9)* 6,7 26,6 0,556 0,770
50x8,3 50 (51,9)* 83 334 0,866 1,159
63 x 10,5 63 (64,9)* 10,5 42,0 1,385 1,770
75x 12,5 75 (76,9)* 12,5 50,0 1,963 2,780
90x15,0 90 (92)* 15,0 60,0 2,830 3,590
110x 18,3 110 (112)* 18,3 73,4 4,210 5,340

* w nawiasach $rednica zewnetrzna rury z folig Al i warstwa ochronna

Wymiary zewnetrzne rur zespolonych z folig aluminiowa réznia sie od wymiaréw rur jedno-
rodnych (Srednica zewnetrzna jest nieco wieksza ze wzgledu na grubos¢ folii Al i grubos¢
ptaszcza ochronnego PP-R). Wymiar nominalny tych rur odpowiada zewnetrznej srednicy
rury bazowej.

Rury KAN-therm PP PN16 Glass

Wymiar Srednica zewn. D || Grubosé icianki s | Srednica wewn. Pojemn. jedn. Masa jedn.
[mm] [mm] [mm] [mm] [I/m] [kg/m]

20x2,8 0,163 0,160
25x%3,5 25 35 18,0 0,254 0,250
32x4,4 32 4,4 23,2 0,415 0,430
40x5,5 40 55 29,0 0,615 0,650
50x6,9 50 6,9 36,2 1,029 1,000
63x8,6 63 8,6 45,8 1,633 1,520
75%10,3 75 10,3 54,4 2,307 2200
90x12,3 90 12,3 65,4 3,358 3,110
110x 15,1 110 15,1 79,8 4,999 4,610

Rury KAN-therm PP PN20 Glass

Wymiar Srednica zewn. D ] Grubos¢ écianki s || Srednica wewn. Pojemn. jedn. Masa jedn.
[mm] [mm] [mm] [mm] [i/m] [kg/m]

20x3,4 0,137 0,218
25x%x4,2 25 4,2 16,6 0,216 0,328
32x54 32 54 21,2 0,353 0,520
40x6,7 40 6,7 26,6 0,556 0,770
50x8,3 50 83 334 0,866 1,159
63 x 10,5 63 10,5 42,0 1,385 1,770
75x12,5 75 12,5 50,0 1,963 2,780
90x15,0 90 15,0 60,0 2,830 3,590
110x 18,3 110 18,3 734 4,210 5,340
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Wyjasnienie oznaczen rur jednorodnych PP

S seria wymiarowa rury wedtug 1SO 4 S = (D-s)/2s

szereg wymiarowy rury

SDR (ang. Standard Dimension Ratio) SDR = 2x5+1 = D/s

D(dn) $rednica nominalna zewnetrzna rury

s(en) nominalna grubos¢ scianki w nawiasach oznaczenia zgodnie z norma
PN szereg cisnieniowy rur

: I T | -
5 11 10

3,2 74 16

2,5 6 20

Zigczki i inne elementy systemu

Podstawowa technikg wykonywania potaczen w instalacjach z polipropylenu jest polifuzyjne
zgrzewanie mufowe umozliwiajgce, poprzez zastosowanie odpowiednich ztaczek, taczenie
rurociaggéw (mufy), zaslepienie rurociagu (zaslepki), zmiane kierunku (kolana, tuki, mijanki,
tréjniki), zmiane Srednicy (mufy i trojniki redukcyjne), wykonanie odgatezien (tréjniki, czwor-
niki), przytaczanie urzadzen i armatury (ztaczki kotnierzowe i z gwintami metalowymi). Role
ztaczek petnig tez zawory kulowe z mufami polipropylenowymi. Wszystkie ww. elementy
umozliwiaja wiec przytagczanie ksztattek do rury lub taczenie dwdch lub wiecej odcinkdw rur.
Sa to potaczenia nieroztgczne, wymagajace przeciecia rurociggu w razie koniecznosci demontazu
ztaczki. Do wykonania potaczen roztgcznych stuzg tuleje do potaczen kotnierzowych i ztaczki
srubunkowe. Wszystkie ztgczki maja charakter uniwersalny, mozna je stosowac¢ do kazdego
rodzaju rur KAN-therm PP, niezaleznie od grubosci Scianki i konstrukgji rur.

W sktad systemu KAN-therm PP, oprdcz rur wchodza nastepujace elementy:

ksztattki (jednorodne) z polipropylenu PP-R (mufy, mufy redukcyjne, kolana, kolana
nyplowe, trojniki),

ztaczki ,przejsciowe” z wewnetrznymi i zewnetrznymi gwintami metalowymi 2" — 3"
(,wtopkami”) — stuza do przytaczania urzadzen i armatury,

tuleje do potaczen kotnierzowych z kotnierzami luznymi, Srubunki i holendry z koncéwkami
do zgrzewania — do potaczen roztacznych,

kompensatory petlicowe, ptytki montazowe, zawory kulowe,
elementy mocujace — obejmy tworzywowe oraz metalowe z wktadka kauczukows,
narzedzia do ciecia, obrébki i zgrzewania rur.

Zakres zastosowan

System instalacyjny KAN-therm PP, ze wzgledu na wtasciwosci materiatu PP-R, charakteryzuje
sie szerokimi mozliwosciami zastosowania:

instalacje zimnej (20 °C/1,0 MPa) i cieptej (60 °C/1,0 MPa) wody w budynkach mieszkalnych,
szpitalach, hotelach, budynkach biurowych, szkotach,

instalacje centralnego ogrzewania (temp. max. 90 °C, ci$nienie robocze do 0,6 MPa),
instalacje sprezonego powietrza,

instalacje balneologiczne,

instalacje w rolnictwie i ogrodnictwie,

rurociaggi w przemysle, np. do transportu mediéw agresywnych i srodkéw spozywczych,
instalacje okretowe.



Zakres zastosowan obejmuje zaréwno nowe instalagje, jak i naprawy, modernizacje i wymiany.

Instalacje systemu KAN-therm PP ze wzgledu na specjalne wtasciwosci polipropylenu (obo-
jetnosc fizjologiczna i mikrobiologiczna, odpornosé na korozje, na zarastanie kamieniem,
niewrazliwos¢ na drgania, duza izolacyjnosc cieplna rur) znajduja szerokie zastosowanie
szczegolnie w instalacjach wodociggowych, zwtaszcza przy montazu pionéw i pozioméw
instalacyjnych. Dotyczy to zaréwno instalacji wody zimnej jak i cieptej — w budynkach miesz-
kalnych, szpitalach, hotelach, budynkach biurowych, szkotach, na statkach itp.
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Instalacje systemu KAN-therm PP sg niezastapione przy wymianach starych, skorodowanych
instalacji wodociggowych. Znajduja tez zastosowanie w remontach instalacji grzewczych.

Rury i ztaczki w systemie KAN-therm PP posiadaja komplet niezbednych aprobat i dopusz-
czen oraz zgodnos$¢ z obowigzujgcymi normami, co gwarantuje dtugotrwata i bezawaryjna
prace oraz petne bezpieczenstwo montazu i eksploatagji instalacji.

rury zespolone KAN-therm Stabi Al: aprobata techniczna AT-15-8286 oraz pozytywna
ocena higieniczna PZH,

rury jednorodne i ztaczki z polipropylenu KAN-therm PP: zgodnos¢ z normag PN-EN
ISO 15874 oraz pozytywna ocena higieniczna PZH,

rury zespolone KAN-therm Stabi Glass: aprobata techniczna ITB-KOT-2017/0320 oraz
pozytywna ocena higieniczna PZH.

Atesty oraz aprobaty techniczne dostepne sa na stronie www.kan-therm.com.

Parametry pracy i zakres zastosowania systemu KAN-therm PP w instalacjach grzewczych
i wodociggowych przedstawiono w tablicy.

Zastosowanie P, .(dop) .
(zg°dnie 2150 10508) ROdzaJ =

SDR7,4 (S3,2) - 16 bar

Zimna woda uzytkowa Zgodnie z klasg SDR7,4 (S3,2) Glass - 16 bar
T=20°C cisnieniowa rury SDR6 (S2,5) - 20 bar
SDR6 (S2,5) Stabi Al i Glass - 20 bar
) ) 10 SDR6 (S2,5)
Ciepta woda uzytkowa SDR6 (52,5) Stabi Al i Glass
[Klasa zastosowania 1]
T,/T,, =60/80°C 8 SDR7,4 (S3,2)
SDR7,4 (S3,2) Glass
8 SDR6 (S2,5)

Ciepta woda uzytkowa
[Klasa zastosowania 2]
T/T . =70/80°C 6 SDR7,4 (S3,2)

SDR7,4 (S3,2) Glass

SDR6 Stabi Al i Glass

Ogrzewanie podtogowe, SDR7,4 (S3,2)
ogrzewanie grzejnikowe niskotemperaturowe 10 SDR6 (S2,5)
[Klasa zastosowania 4] SDR7,4 (S3,2) Glass
T/T, . =60/70°C SDR6 (S2,5) Stabi Al i Glass
) . SDR7,4 (S3,2)
Ogrzewanie grzejnikowe SDR6 (52,5)
[Klasa zastosowania 5] 6 SDR7.4 (S3 2)’ Glass
To/ T = 80790 °C SDRG6 (S2.5) Stabi Al i Glass
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Maksymalne cis$nienie robocze rur PP-R w zaleznosci od temperatury i zywotnosci
instalacji (wspotczynnik bezpieczenstwa C=1,5)

Temperatura
ra PN16 / SDR7,4 / $3,2 PN20 / SDR6 / S2,5
5 26 333
10 10 25,4 32,5
25 24,5 31,4
50 239 30,6
1 23,6 30,2
5 22,2 284
20 10 21,6 27,6
25 20,8 26,7
50 20,3 26
1 17 21,8
5 15,9 20,4
40 10 15,5 19,8
25 14,9 19
50 14,5 18,5
1 12,2 15,6
5 11,3 14,5
60 10 11 14
25 10,5 13,4
50 10,2 13
1 10,2 13,1
5 95 12,1
70 10 9,2 11,7
25 8 10,2
50 6,7 8,6
1 8,6 1
3 7,6 9,7
80 10 6,4 8.2
25 51 6,6
50 43 56
1 7.2 9,2
5 5 6,4
20
10 42 54
25 34 43
1 6,1 7.8
95 5 4,1 53
10 3,5 44

0 Uwaga

Warunki zastosowania systemu KAN-therm PP w instalacjach innych niz instalacje grzewcze
i wodociggowe — odpornos¢ chemiczna.
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Elementy systemu KAN-therm PP charakteryzuja sie wysoka odpornoscia chemiczna. Nalezy
jednak pamietac, ze odpornos¢ chemiczna polipropylenu zalezy nie tylko od rodzaju i steze-
nia substancji, ale takze od innych czynnikéw, np. temperatury i ci$nienia medium i tempera-
tury otoczenia. Odpornosé chemiczna elementdw przejsciowych (metalowych), nie moze by¢
poréwnana z odpornoscig elementéw z PP-R. Z tego powodu taczniki przejsciowe nie nadaja
sie do wszystkich obszaréw zastosowan przemystowych. Przed podjeciem decyzji o zasto-
sowaniu rur i ksztattek KAN-therm PP w instalacji przewodzacej substancje inne niz woda,
nalezy zasiegna¢ opinii Dziatu Technicznego KAN.

a5 Technika fgczenia instalacji KAN-therm PP
— potfaczenia zgrzewane

Zgrzewanie to podstawowa technologia fgczenia rurociggéw z polipropylenu w systemie
KAN-therm PP. Proces zgrzewania polega na uplastycznieniu pod wptywem temperatury
warstw tgczonych elementow (na okreslonag gtebokosc), a nastepnie potaczeniu, pod odpo-
wiednim naciskiem, nadtopionych (uplastycznionych) warstw i na koniec ochtodzeniu strefy
potaczonych elementdw ponizej wartosci temperatury ptyniecia.

e,éﬁ;/ - \,‘f‘

1. Przekrgj potaczenia @ (2]
zgrzewanego
2. Narzedzia KAN-therm PP

Uplastycznienie taczonych warstw odbywa sie w temperaturze 260 °C w funkgji czasu,
uwzgledniajacego koniecznosc nagrzania warstwy materiatu (zewnetrznej powierzchni rury
oraz wewnetrznej powierzchni mufy ksztattki) na okreslona gtebokosc. Istotg procesu zgrze-
wania polipropylenu, okreslanego mianem polifuzji termicznej, jest przemieszczenie oraz
wymieszanie fancuchéw polimerowych uplastycznionych i poddanych dociskowi warstw fa-
czonych elementéw. Zachowanie odpowiednich warunkéw tego procesu (temperatura, czas,
sita i powierzchnia docisku, czystosc taczonych elementéw) gwarantuje wasciwe wykonanie
zgrzewu, jego trwatos¢ i wytrzymatosé.

Proces nagrzewania (uplastyczniania) odbywa sie przy pomocy zgrzewarki elektrycznej,
wyposazonej w ptyte grzejng z wymiennymi (dla kazdej srednicy), pokrytymi teflonem na-
ktadkami grzewczymi.

Nagrzewanie elementéw trwa, w zaleznosci od srednicy rury, od 5 do 50 sekund. Po upty-
wie tego czasu nagrzewane elementy wyjmuje sie z naktadek i natychmiast rure wsuwa sie
(bez ruchu obrotowego) w mufe na wczesniej zaznaczona gtebokosé. Nastepuje wowczas
proces wzajemnego przenikania i mieszania czasteczek obydwu tgczonych elementéw.
Dzieki jednorodnosci potaczenia uzyskanej w procesie polifuzji, jego wytrzymatos¢ mecha-
niczna jest wieksza od wytrzymatosci samej rury (pole przekroju potaczenia jest wieksze
od pola przekroju rury).
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Elementy zgrzewarki

1. Przewdd zasilajacy

2. Rekojes¢ zgrzewarki

3. Kontrolki zasilania

i termostatu

4. Plyta grzewcza

5. Otwory w ptycie grzewczej
6. Naktadki grzewcze

7. Stojak zgrzewarki

©0 © © Op
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Narzedzia - przygotowanie zgrzewarki do pracy

Do taczenia instalacji z polipropylenu stuzy zgrzewarka przystosowana do pracy pod na-
pieciem 230 V. Przyrzad ten sktada sie z kabla przytaczeniowego (1), uchwytu (rekojesci) (2)
z wbudowanym termostatem i z kontrolkami (diodami) (3) oraz ptyty grzejnej (4), do ktorej
przykreca sie naktadki grzewcze (6). Moc zgrzewarek KAN-therm wynosi 800 lub 1600 W.

Temperatura zgrzewania 260 °C

Przed przystapieniem do pracy nalezy zapoznac sie z instrukcjg obstugi wtasciwego modelu
zgrzewarki.

Naktadki grzewcze (tuleja i trzpien grzewczy) nalezy silnie dokreci¢ przy pomocy klucza be-
dacego na wyposazeniu zgrzewarki tak, aby $cisle przylegty do ptyty grzewczej. Naktadki nie
moga wystawac poza obrzeze ptyty grzewczej zgrzewarki.

Naktadki chroni¢ przed zarysowaniem i zanieczyszczeniem. Zabrudzenia czyscic¢ przy pomo-
cy szmatki z naturalnego wtdkna i spirytusu.

Podtaczenie zgrzewarki do zasilania sygnalizuje lampka lub dioda umieszczone na obudowie.

Wymagana temperatura zgrzewania (na powierzchni naktadek) wynosi 260 °C. Temperatura
ptyty grzewczej jest wyzsza (280-300 °C). Osiggniecie wtasciwej temperatury zgrzewania
sygnalizuje najczesciej (zalezy od modelu zgrzewarki) kontrolka termostatu.

Po zakonczeniu pracy zgrzewarke odtgczyé od zasilania i pozostawi¢ do ostudzenia. Nie wol-
no gwattownie ochtadzac zgrzewarki np. przy pomocy wody, gdyz moga zosta¢ uszkodzone
obwody grzewcze.

Do przytaczenia zgrzewarki nie uzywaé przewodu elektrycznego o zbyt matym przekroju lub
zbyt duzej dtugosci. Spadek napiecia zasilania moze zaktocic prace przyrzadu.

Kabla zasilajagcego nie uzywac do przenoszenia lub zawieszania zgrzewarki. Podczas przerwy
w pracy zgrzewarke ustawiac na znajdujgcym sie w komplecie stojaku.

UWAGA

Ze wzgledu na rozne tolerancje wymiarowe rur i ksztattek innych producentéw, w celu wyko-
nania szczelnego i wytrzymatego potaczenia, stosowac oryginalne narzedzia, w szczegdlnosci
nakfadki grzewcze, dostepne w ofercie systemu KAN-therm PP.

Narzedzia — bezpieczenstwo pracy.

Wszystkie narzedzia musza by¢ stosowane i uzytkowane zgodnie z ich przeznaczeniem
oraz instrukcja obstugi producenta.

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem wymaga rowniez przestrzegania warunkéw
przegladow i konserwacji oraz wlasciwych przepisow bezpieczenstwa. Uzywanie narzedzi
niezgodnie z przeznaczeniem moze prowadzi¢ do ich uszkodzenia oraz uszkodzenia po-
szczegolnych akcesoriow. Moze tez by¢ przyczyna nieszczelnosci potaczen instalacyjnych.



Przygotowanie elementéw do zgrzewania

1. Ciecie rur. 2. Zaznaczanie gtebokosci zgrzewania.

Do ciecia rur mozna stosowac nozyce do rur oraz Na koncu rury zaznaczy¢ (przy pomocy miarki,

(dla wiekszych srednic) obcinaki krazkowe lub pity szablonu i otéwka) gtebokos¢ zgrzewu (dot. rur
mechaniczne z brzeszczotem przystosowanym jednorodnych oraz Stabi Glass). Za mata gtebokos$¢

do przecinania polipropylenu. Po przecieciu pitg nalezy ~ zgrzewania moze spowodowac ostabienie potaczenia
doktadnie usuna¢ wiorki z przecinanej powierzchni a gdy rura bedzie wsunieta za gteboko, jej przewezenie
a takze z wnetrza rury. Rury przecinac prostopadle (zakryzowanie). Wartosci gtebokosci zgrzewania

do osi. podane sa w tablicy.

3. Usuwanie folii Al

W przypadku rur zespolonych KAN-therm Stabi Al przed
zgrzaniem usuna¢ zdzierakiem warstwe aluminium (wraz
z warstwa ochronng PP i warstwami wigzgcymi).

Koniec rury zespolonej Stabi wsuna¢ do otworu
zdzieraka i ruchem obrotowym zeskrawac warstwe
zespolong aluminium do momentu, gdy skrawany wior
przestanie wychodzi¢ spod noza. Dtugos¢ odcinka

z usuniety folig Al okresla jednoczesnie gtebokosé
zgrzewania, dlatego nie ma potrzeby jej zaznaczania

jak w punkcie 2. Kazdorazowo nalezy sprawdzac

czy na obrobionej powierzchni nie ma pozostatosci
aluminium lub warstwy wigzacej (klejowej). Ostrza
skrawajgce nie moga by¢ tepe lub wyszczerbione. Zuzyte
ostrza wymienic¢ na nowe, zapasowe.

Pa rametry zg rzewania
Srednica zew. rury Glebokos¢ zgrzew. Czas nagrzewania Czas faczenia Czas chtodzenia
[mm] [mm] [sek] [sek] [min]
16 4 2
20 14,0 5 4 2
25 15,0 7 4 2
32 16,0 8 6 4
40 18,0 12 6 4
50 20,0 18 6 4
63 24,0 24 8 6
75 26,0 30 10 8
90 29,0 40 10 8
110 325 50 10 8

Uwaga

Czas nagrzewania przy temperaturach zewnetrznych ponizej +5 °C zwiekszy¢ o 50%.
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Technika zgrzewania

4. Nagrzewanie rury i zktaczki.

Powierzchnie, ktére beda zgrzewane, musza by¢ czyste
i suche. Wsuna¢ koniec rury (bez obracania) do tulei
grzewczej az do zaznaczonej gtebokosci zgrzewania

i rownoczesnie nasunac ksztattke (réwniez bez obraca-
nia), az do oporu na trzpier grzewczy. Odliczanie czasu
nagrzewania rozpoczyna sie dopiero wtedy, gdy rura

i ksztattka zostang osadzone na petna gtebokos¢ (gte-
bokos¢ zgrzewania). W przypadku rur cienkosciennych
PN10 najpierw nagrzewa sie sama ztaczke (przytrzymu-
jac plyte grzewcza z drugiej strony przedmiotem nie-
wrazliwym na wysoka temperature). Po uptywie potowy
czasu nagrzewania (zgodnie z tabelg) nalezy, kontynu-
ujac nagrzewanie ksztattki, rozpoczac nagrzewanie rury
az do uptywu petnego czasu nagrzewania.

5. taczenie elementow.

Po uptywie czasu nagrzewania wyja¢, w sposéb
ciagty, rure i ksztattke z naktadek grzewczych i na-
tychmiast, bez obracania potaczy¢, az zaznaczona
granica gtebokosci zgrzewania zostanie pokryta przez
powstaty nadmiar materiatu (wyptywke). Nie przekra-
cza¢ wyznaczonej gtebokosci zgrzewania poniewaz
w miejscu pofgczenia moze powstac przewezenie

a nawet zaslepienie rury. W czasie taczenia elemen-
tow potaczenie moze by¢ jeszcze nieznacznie osiowo
korygowane (w granicach kilku stopni). Bezwzglednie
niedopuszczalne jest obracanie taczonych elementéw
wzgledem siebie.

6. Unieruchamianie i chtodzenie.

Po uptywie czasu fgczenia potaczenie musi zostaé
unieruchomione i rozpoczyna sie czas chtodzenia (po-
dany w tablicy). W tym czasie rurocigg nie moze by¢
obcigzany mechanicznie. Po uptywie czasu studzenia
dla wszystkich pofaczen, instalacje mozna nawodnic¢

i poddac probie ciSnieniowe;j.



Ztgczki KAN-therm PP
Z mosieznymi gwintami

Potaczenia roztaczne
KAN-therm PP — Srubunek,
pétsrubunek i holender

Potaczenia z gwintami metalowymi i kotnierzowe

W systemie KAN-therm PP oprocz potaczen zgrzewanych wystepuja takze potaczenia gwin-
towe i kotnierzowe.

Najprostszymi elementami z gwintami metalowymi sg ztgczki z polipropylenu PP-R (mufy,
kolana, trojniki) z mosieznymi ,wtopkami” z gwintami zewnetrznymi (GZ) i wewnetrznymi
(GW). Sa to potaczenia nieroztagczne, wykrecenie takiej ztgczki wymaga przeciecia rurociggu.
Ztaczki te stuza do poditaczania instalacji do urzadzen i armatury grzewczej i wodociggowe).
Ztaczki z gwintami GW i GZ 1" i wiekszymi posiadajg szesciokatne podejscie pod klucz ptaski,
umozliwiajace nakrecanie (i wykrecanie) urzadzen bez nadmiernego obcigzania potaczenia
zgrzewanego i samej ztgczki.

Do grupy potaczen roztacznych, umozliwiajacych wielokrotne podfaczanie urzadzen, nalezg
ztaczki Srubunkowe KAN-therm PP (stuzace np. do podtaczania wodomierzy) oraz ztaczki ,pdt-
Srubunkowe” ze specjalnie uformowanym kréécem (pod uszczelke ptaska) i nakretka metalowa.

System KAN-therm PP oferuje réwniez ztaczki typu holender (z dwiema tulejami z PP-R),
utatwiajace np. umieszczenie na przewodzie kryz. Do potaczenia ww. ztgczek z rurociggiem
wymagana jest dodatkowo mufa o Srednicy wewnetrznej odpowiadajacej Srednicy ze-
wnetrznej rurociggu.

Przy duzych srednicach rurociggéw do potaczen roztgcznych stuza tuleje kotnierzowe, stoso-
wane np. do podfaczania urzadzen z kréécami kotnierzowymi (pompy, zawory, wodomierze).
W instalacjach tuleje KAN-therm PP sg stosowane z kotnierzami luznymi.
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Waznym elementem w tego rodzaju potaczeniu jest uszczelka przylegajaca do specjalnie
wyprofilowanej powierzchni czotowej tulei. Uszczelka powinna by¢ wykonana z materiatu
odpowiadajgcego parametrom ptynacego przez potaczenie medium. Tuleje kotnierzowe
taczone sa z rurociggiem poprzez mufe lub krociec innej ksztattki.

Potaczenie kotnierzowe
@110 mm

Kotnierze

Wymiar | [N D d1 k do q N
tulei
@40 32 140 43 100 18 18 4
@50 40 150 53 110 18 18 4
263 50 165 66 125 18 20 4
@75 65 185 78 145 18 20 8
@90 80 200 95 160 18 20 8
@110 100 220 114 180 18 22 8

N - liczba otwordéw pod $ruby

System KAN-therm PP oferuje rowniez bogaty asortyment armatury odcinajgcej wgrzewanej
na rurociagi:

— zawory kulowe,
- zawory grzybkowe odcinajace,
- zawory grzybkowe do montazu podtynkowego.
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as Transport i skiadowanie

—  Rury sktadowac i transportowac poziomo, w taki sposdb, aby nie doszto do ich ugiecia,

—  Maksymalna wysokos$¢ sktadowania — 1,2 m,,

max12 m

— Podczas sktadowania rury i ksztattki nie moga by¢ narazone na dziatanie promieni stonecz-
nych (musza by¢ chronione przed promieniowaniem cieplnym i UV),

\\ 'I,

<

- Nie sktadowac rur w poblizu silnych zrédet ciepta,

el

—  Rury chroni¢ przed uderzeniami, zwtaszcza ich kohcowki, nie rzucac, nie wlec
podczas transportu,

W
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Do montazu instalacji nie stosowac¢ rur z oznakami uszkodzenia, peknieciami itp.

N

Zwracac szczeg6lng uwage podczas transportu i przenoszenia rur w temperaturach ujem-
nych (w tych warunkach rury sa bardziej narazone na uszkodzenia mechaniczne, szczegél-
nie rury PN10 i Glass),

Montaz wykonywacé przy temperaturach powyzej +5 °C. W przypadku koniecznosci monta-
Zu przy temperaturach nizszych niz zalecane nalezy zapoznac sie ze szczeg6lnymi zalece-
niami dotyczacymi montazu systemu KAN-therm PP w temperaturach ponizej 0 °C oraz
bezwzglednie stosowac zwiekszone czasy nagrzewania rur i ksztattek,

A min. +5°C

Eand

Rury i ksztattki chroni¢ przed zabrudzeniem (zwtaszcza olejami i smarami),

Rury i ksztattki chroni¢ przed dziataniem substancji chemicznych (m.in. farby i rozpuszczal-
niki organiczne, pary zawierajace chlor).
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SYSTEM KAN-therm Stceel /
KAN-therm Inox

Informacje ogéine

KAN-therm Steel i Inox to kompletne, nowoczesne stalowe systemy instalacyjne sktadajace
sie z precyzyjnych rur i ztaczek produkowanych z wysokiej jakosci stali weglowej (pokrytych
na zewnatrz antykorozyjna warstwa cynku) — system KAN-therm Steel oraz ze stali nierdzew-
nej — system KAN-therm Inox. Montaz instalacji oparty jest na szybkiej i prostej technice
JPress”, czyli Ztaczek zaprasowywanych na rurze. Szczelnos¢ potaczen zapewniaja specjalne
pierscieniowe uszczelnienia (O-Ring) z odpornego na wysokie temperatury kauczuku oraz
trojpunktowy system zacisku typu ,M", co gwarantuje dtugoletnia, bezawaryjna eksploatacje.
Systemy Steel i Inox znajduja zastosowanie w wewnetrznych instalacjach (nowe i remonty)
budownictwa mieszkaniowego, uzytecznosci publicznej i obiektach przemystowych.

Systemy stalowe KAN-therm charakteryzuja sie:

szybkim i pewnym montazem instalacji, bez uzycia otwartego ognia,

duzym zakresem $rednic rur i ztgczek od 12 do 108 mm (168,3 w przypadku systemu Inox),
szerokim zakresem temperatur pracy od -35 °C do 135 °C (200 °C po wymianie uszczelnien),
odpornoscia na wysokie cisnienie, nawet do 25 bar,

niskimi oporami przeptywu w rurach i ztgczkach,

mozliwoscia tagczenia z systemami tworzywowymi KAN-therm,

niewielkim ciezarem rur i ztgczek,

wytrzymatoscia mechaniczna,

brakiem zagrozenia pozarowego podczas montazu i eksploatacji (klasa palnosci A),
wysoka estetyka wykonanych instalagji,

wyposazeniem w system sygnalizacji niezaprasowanych potaczen.
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5.2 System KAN-therm Steel

Rury i ksztattki — charakterystyka

Do produkgji rur (cienkoscienne, ze szwem) i ztaczek uzywana jest stal niskoweglowa

(RSt 34-2) nr materiatu 1.0034 wg PN EN 10305-3, zewnetrznie galwanicznie ocynkowana
(Fe/Zn 88) warstwa o grubosci 8-15 um oraz dodatkowo zabezpieczona pasywacyjng war-
stwa chromu. Warstwa cynku naktadana jest na goraco, co zapewnia jej doskonata przyczep-
nos¢ do scianki rury rowniez podczas giecia. Na czas transportu i skladowania rury dodatko-
wo zabezpieczone sa wewnatrz naktadana termicznie powtoka olejowa.

Ztaczki wystepuja z koncowkami zaprasowywanymi z uszczelnieniem w postaci O-Ringu lub
koncdwkami zaprasowywanymi i gwintowanymi z gwintami wewnetrznymi lub zewnetrzny-
mi wg PN-EN10226-1.

Wiasciwosci fizyczne rur KAN-therm Steel

wspotczynnik

wydtuzalnosci a mm/m x K 0,0108 At=1K
liniowej
prze_wodnosc A W/m x K 58
cieplna
m"!'“,‘alf‘y. R 3,5xDz max. srednica 28 mm
promien giecia mn
chropowatos¢ K mm 0,01

$cianek wewn.

Zakres srednic, dlugosci, ciezar i pojemnosci rur
Zakres $rednic od @12 do @108 mm przy grubosci Scianek od 1,2 do 2 mm.

Dtugosé rur 6 m +/- 25 mm, zabezpieczone z obu stron kapturkami ochronnymi.

Wymiary, masy jednostkowe, pojemnosci wodne rur KAN-therm Steel

Srednica zewnetrzna Srednica wewnetrzna . . >
o At Masa jednostkowa Pojemnos¢
DN x grubosc Scianki mm x mm

I TN T R
9,6

10 12x1,2 0,320 0,072
12 15%x 1,2 12,6 0,409 0,125
15 18x1,2 15,6 0,498 0,192
20 22x1,5 19,0 0,759 0,284
25 28x1,5 25,0 0,982 0,491
32 35x1,5 32,0 1,241 0,804
40 42x1,5 39,0 1,500 1,194
50 54x1,5 51,0 1,945 2,042

66,7 x1,5 63,7 2,412 3,187
65 76,1x2,0 721 3,659 4,080
80 88,9x2,0 84,9 4,292 5,660
100 108 x2,0 104,0 5235 8,490




Zakres stosowania

instalacje grzewcze systemu zamknietego (instalacje nowe i wymiany),

instalacje zamkniete wody lodowej (uwaga — patrz rozdziat Korozja zewnetrzna),
instalacje ciepta technologicznego,

zamkniete instalacje solarne (O-Ringi Viton); uwaga — patrz rozdziat "Korozja zewnetrzna",
instalacje oleju opatowego (O-Ringi Viton),

instalacje sprezonego powietrza (bez zawartosci wilgoci).

Standardowe parametry pracy instalacji grzewczych dla systemu KAN-therm Steel okresla
Krajowa Ocena Techniczna ITB — ci$nienie robocze 25 bar, temperatura robocza 135 °C.

Cisnienie pracy systemu KAN-therm Steel uzaleznione jest od stosowanego zakresu Srednic
oraz narzedzi prasujacych.

Przy wykorzystaniu standardowych narzedzi prasujacych o profilu "M" dopuszczalne cisnienie
robocze wynosi 16 bar dla srednic 12-108 mm.

Przy wykorzystaniu narzedzi prasujgcych marki Novopress wyposazonych w szczeki i opaski
zaciskowe o profilu "HP" dopuszczalne ciSnienie robocze wynosi 25 bar dla Srednic 12-54 mm.

Cisnienie robocze 25 bar nie obejmuje zawordw kulowych KAN-therm Steel i KAN-therm Inox
oraz kompensatoréw mieszkowych.

Cisnienie robocze 25 bar obejmuje instalacje napetnione wodg uzdatniona. W przypadku
stosowania innych mediéw skontaktuj sie z Dziatem Technicznym KAN.

Maksymalna temperatura pracy (bez ograniczen czasowych) wynosi 135 °C a przy zastosowa-
niu O-Ringdw Viton moze osiggac 200 °C (parametry i zakres zastosowan uszczelnien O-Ring
patrz rozdziat Uszczelnienia — O-Ringi).

Przykfady instalacji
KAN-therm Steel
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5.3 System KAN-therm Inox

Rury i ksztattki — charakterystyka

Rury KAN-therm Inox wykonane sa z cienkosciennej stali stopowej (nierdzewnej) chromo-
wo-niklowo-molibdenowej X5CrNiMo 17 12 2 Nr 1.4401, AlSI 316, stali X2CrNiMo 17 12 2

Nr 1.4404, AlSI 316L oraz stali chromowo-molibdenowo-tytanowej X2CrMoTi 18-2 Nr 1.4521,
wg AlSI 444. Ksztattki wytwarzane sg ze stali chromowo-niklowo-molibdenowej Nr 1.4404,
AISI 316L. Zawarto$¢ molibdenu (min. 2,2%) decyduje o wysokiej odpornosci na korozje.
Zgodnie z dyrektywa EU 98, zawartosc¢ niklu w stopie nie powoduje przekraczanie dopusz-
czalnego poziomu tego metalu w wodzie pitnej < (0,02 mg/I).

Ztaczki wystepuja z koncowkami zaprasowywanymi z uszczelnieniem w postaci O-Ringu lub
koncodwkami zaprasowywanymi i gwintowanymi z gwintami wewnetrznymi lub zewnetrzny-
mi wg PN-EN10226-1.

Wiasciwosci fizyczne rur 1.4401, 1.4404, 1.4521 KAN-therm Inox

wspotczynnik

wydtuzalnosci o4 mm/m x K 0,0166 At=1K
liniowej
prze_wodnosc A W/m x K 15
cieplna
m'r!"f,‘a'T‘Y . R 3,5xDz max. $rednica 28 mm
promien giecia min
chropowato$¢ k mm 0,015

Scianek wewn.

Zakres srednic, dlugosci, ciezar i pojemnosci rur

Zakres srednic od @12 do @168,3 mm przy grubosci Scianek od 1,0 do 2,0 mm.
Dtugosc rur 6 m +/- 25 mm, zabezpieczone z obu stron kapturkami ochronnymi.

Wymiary, masy jednostkowe, pojemnosci wodne rur KAN-therm Inox (1.4404)

Srednica )
zewnetrzna Grubosé cianki Srednica : Masa Dlugosé sztangi Pojemnos¢
DN X wewnetrzna jednostkowa wodna
grubosé scianki
o | | |
10 12x1,0 1.0 10,0 0,270 6 0,080
12 15x1,0 1,0 13,0 0,352 6 0,133
15 18x1,0 1.0 16,0 0,427 6 0,201
20 22x1,.2 1.2 19,6 0,627 6 0,302
25 28x1.22 1.2 25,6 0,808 6 0,515
32 35x1,5 1,5 32,0 1,263 6 0,804
40 42x1,5 1,5 39,0 1,527 6 1,195
50 54x1,5 1.5 51,0 1,979 6 2,042
65 76,1x2,0 2,0 721 3,725 6 4,080
80 88,9x2,0 2,0 84,9 4,368 6 5,660
100 108 x 2,0 2,0 104,0 5,328 6 8,490
125 139,7x2,0 2,0 1357 7,920 6 14,208
150 168,3x 2,0 2,0 164,3 9,541 6 20,893
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Wymiary, masy jednostkowe, pojemnosci wodne rur KAN-therm Inox (1.4401
i 1.4521)

Srednica
zewnetrzna
X

Srednica Masa Pojemnosé

Grubos¢ Scianki e jednostkowa Dlugosc sztangi wodna

DN

grubosé scianki

I I —
12 15% 1,0 1.0 13,0 0,352 6 0,133
15 18x1,0 1.0 16,0 0,427 6 0,201
20 22%x1.2 1.2 19,6 0,627 6 0,302
25 28x1,2 1.2 25,6 0,808 6 0,514
32 35x1,5 1.5 32,0 1,263 6 0,804
40 42x1,5 1.5 39,0 1,527 6 1,194
50 54x1,5 15 51,0 1,979 6 2,042
65 76,1%x2,0 2,0 721 3,725 6 4,080
80 88,9x2,0 2,0 84,9 4,368 6 5,660
100 108 x 2,0 2,0 104,0 5328 6 8,490

Zakres stosowania instalacji KAN-therm Inox w budownictwie okreslajg obowigzujace
normy oraz Krajowa Ocena Techniczna ITB — cisnienie robocze do 25 bar i temperatura
maksymalna 135 °C.

Dopuszczalne cisnienie pracy systemu KAN-therm Inox uzaleznione jest od stosowanego
zakresu $rednic oraz narzedzi prasujacych.

Przy wykorzystaniu standardowych narzedzi prasujacych o profilu "M" dopuszczalne ci$nie-
nie robocze wynosi 16 bar dla srednic 12-168,3 mm.

Przy wykorzystaniu narzedzi prasujgcych marki Novopress wyposazonych w szczeki i opaski
zaciskowe o profilu "HP" dopuszczalne cisnienie robocze wynosi 25 bar dla $rednic 12-108 mm.

Cisnienie robocze 25 bar nie obejmuje zawordw kulowych KAN-therm Steel i KAN-therm
Inox oraz kompensatoréw mieszkowych.

Cisnienie robocze 25 bar obejmuje instalacje napetnione woda uzdatniona. W przypadku
stosowania innych mediow skontaktuj sie z Dziatem Technicznym KAN.

Maksymalna temperatura pracy, przy uzyciu standardowych uszczelnier EPDM wynosi 135 °C.
Przy zastosowaniu uszczelnien O-Ringowych Viton mozliwa jest ciggta praca instalacji w
zakresie temperatur -30 °C — 200 °C, takze z nietypowymi mediami.

Zakres stosowania

instalacje ogrzewcze,

instalacje wody uzytkowej zimnej i cieptej (Atest Higieniczny),

instalacje wody uzdatnionej (odsolonej, zmiekczonej, dekarbonizowanej, dejonizowanej,
demineralizowanej i destylowanej),

instalacje grzewcze systemu otwartego i zamknietego (woda, mieszaniny na bazie glikoli),

instalacje zamkniete i otwarte wody lodowej (maksymalna zawarto$¢ rozpuszczonych
chlorkéw 250 mg/I),

instalacje solarne (O-Ringi Viton — temperatura pracy do 200 °C),

instalacje oleju opatowego (O-Ringi Viton),

instalacje sprezonego powietrza do 16 bar,

instalacje skroplinowe w technice kondensacyjnej przy paliwach gazowych (pH 3,5 do 5,2),
instalacje technologiczne w przemysle.
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Stosowanie rur i ksztattek KAN-therm Inox poza zakres wewnetrznych instalacji wodociago-
wych i grzewczych np. do mediéw o nietypowym sktadzie chemicznym powinno by¢ kon-
sultowane z Dziatem Technicznym KAN (dostepny formularz zapytania). W zapytaniu nalezy
podac m.in. sktad chemiczny medium, maksymalng temperature i cisnienie robocze oraz
temperature otoczenia.

Przyktad instalagji
KAN-therm Inox

5.4 Uszczelnienia — O-Ringi

Ksztattki zaprasowywane w systemie KAN-therm Steel i Inox standardowo wyposazone
sa w O-Ringi z kauczuku etylenowo-propylenowego EPDM spetniajagce wymagania PN-EN
681-1. W przypadku szczegolnych zastosowan oddzielnie dostarczane sa O-Ringi Viton.
Parametry pracy i zakres zastosowan tych uszczelnien podane sa w tabeli.

instalacje:
® max. cisnienie m wody pitnej
EPDM pracy: 16 lub 25 bar = wody goracej,
Kkauczuk (w zaleznosci od m centralnego ogrzewania
tyl . le- czarny stosowanych narzedzi) = wody uzdatnionej
etylenowo-propyle m temperatura pracy: m z roztworami glikolu*
howy -35°Cdo +135°C m przeciwpozarowe
m krotkotrwale: +150 °C ® sprezonego powietrza
(bez oleju**)
instalacje:
B max. cisnienie m solame '
ra . 16 lub 25 bar ®m sprezonego powietrza
p cyl snoddi od m oleju opatowego
FPM/Viton el (\:’ za eznOSﬂ o di = paliwowe
kauczuk fluorowy zielony stosowanych narze _Z') m 7 tluszczami roslinnymi
= temperatura pracy: m z roztworami glikolu*
-30 °C do +200 °C = Uwaga:
m krotkotrwale: +230 °C Ni ga: .
ie stosowac w instalacjach wody
uzytkowej i czystej wody gorace;j.
® max. ci$nienie
pracy: 9 bar . . .
FPM/Viton = temperatura pracy: instalacje Inox.'
szary m pary wodnej

kauczuk fluorowy

-20 °C do +175 °C
krotkotrwale:
+190°C

m zakres $rednic 15-54 mm

* Dopuszczalne jest stosowanie roztworow niskokrzepnacych opartych o glikole etylenowe i propylenowe o maksymalnym
stezeniu do 50%, ktdre zostaty zaaprobowane przez producenta systemu.

** Maksymalne stezenie olejéw syntetycznych do 25 mg/m?; oleje mineralne niedopuszczone.
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Mozliwos¢ uzycia O-Ringdéw Viton powinna by¢ konsultowana z Dziatem Technicznym KAN.
Zamiana O-Ringdéw pomiedzy ksztattkami Inox i Steel jest niedopuszczalna.

Zaréwno w przypadku O-Ringdéw EPDM jak i Viton dopuszczalne jest stosowanie roztworéw
glikoli (etylenowych i propylenowych) o ile zostang one pisemnie zaakceptowane przez pro-
ducenta systemu instalacyjnego.

Dla utatwienia wsuniecia rury w ksztattke, stosowane w systemie KAN-therm Steel O-Ringi
powleczone sa teflonem (do @54) oraz talkiem (&76,1-@108). O-Ringi w ksztattkach Inox
pokryte sg talkiem (wszystkie Srednice). Gdyby jednak okazato sig, ze konieczne jest uzycie
dodatkowego $rodka poslizgowego, nalezy zastosowac wode lub mydto. Niedopuszczalne
jest smarowanie O-Ringdw ttuszczem, olejem lub smarem. Substancje te moga spowo-
dowac uszkodzenia uszczelnien. Dotyczy to réwniez kontaktu z niektdrymi farbami, uzy-
tymi do malowania rur i ksztattek. Dlatego tez w razie koniecznosci malowania instalacji,
do uszczelnien nalezy stosowac¢ O-Ringi Viton lub stosowac tylko farby wodorozcienczalne
przy O-Ringach EPDM.

Trwatos¢ O-Ringdw systemdow KAN-therm Inox i Steel zostata zbadana przez instytut DVGW.
Z przeprowadzonych testdw wynika, ze ich zywotnos$¢ nie powinna by¢ krétsza niz 50 lat.

Ztaczki KAN-therm Steel i Inox do $rednicy 54 mm wyposazone sg w specjalne O-Ringi LBP,
ktore gwarantuja szybkie wykrycie omytkowo niezacisnietych potaczen instalagji juz podczas
jej napetniania woda (funkcja LBP — Leak Before Press — ,wyciek przed zaprasowaniem”).
Beda one sygnalizowane wyciekiem wody w miejscu potaczenia. Ta przydatna funkcja wynika
z unikalnej konstrukcji O-Ringdw posiadajacych na obwodzie 3 specjalne wgtebienia.

W celu zapewnienia funkcjonalnosci i petnej szczelnosci instalacji, po zlokalizowaniu wycieku
wystarczy wykonac zaprasowanie pofaczenia.

W przypadku ztgcz w $rednicach powyzej 54 mm funkcja LBP uzyskiwana jest poprzez odpo-
wiednig konstrukcje ksztattki.

1. Dziatanie O-Ringéw z funkcja @)
sygnalizacji niezaprasowanych
potaczen LBP
2. O-Ringi LBP z funkcja
sygnalizacjg niezaprasowanych
potaczen

Pty i

= ;TJ' Ny
-]
{gk

5.5 Trwalos$é, odpornosé na korozje

W technice instalacyjnej moga wystepowac rézne typy korozji: chemiczna, elektrochemicz-
na, wewnetrzna albo zewnetrzna, korozja punktowa, korozja wywotana pradami btadza-
cymi itd. Zjawiska te moga by¢ wywotane okreslonymi przyczynami fizyko-chemicznymi
zwigzanymi z jakoScig materiatéw instalacyjnych, parametrami transportowanych medidw,
warunkami zewnetrznymi a takze montazem instalacji. Ponizej przedstawiono wskazowki,
ktére nalezy uwzglednic przy projektowaniu, montazu i eksploatacji instalacji KAN-therm
Steel i Inox w celu unikniecia niepozadanych zjawisk korozyjnych zachodzacych w insta-
lacjach metalowych.

Prawdopodobienstwo wystapienia korozji instalacji metalowych wywotanej pradami btadza-
cymi (przeptyw pradu statego do gruntu przez materiat rurociggu przy uszkodzeniu natural-
nych warstw izolacyjnych jak Sciany, izolacje rur itd.) jest bardzo mate. Zjawisko to jest dodat-
kowo redukowane poprzez wprowadzenie uziemienia instalagji.
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Zasada faczenia elementéw
KAN-therm Inox ze stalg
ocynkowana.

1. Rura stalowa ocynkowana
2. Braz lub mosigdz

3. Ztaczka z gwintem
KAN-therm Inox

Korozja wewnetrzna

Instalacje KAN-therm Steel

Rury i ksztattki KAN-therm Steel wykonane z wysokiej jakosci cienkosciennej stali weglowej,
przeznaczone sg do stosowania w instalacjach zamknietych. Tlen rozpuszczony w wodzie
sprzyja korozji, dlatego w czasie eksploatacji jego zawartos¢ w wodzie instalacyjnej powinna
by¢ utrzymywana na poziomie nie przekraczajgcym 0,1 mg/I.

W instalacji zamknietej dostep tlenu z powietrza zewnetrznego jest catkowicie ograniczony.
Niewielka ilos¢ tlenu zawarta w wodzie podczas napetniania instalacji, po uruchomieniu jest
wigzana na powierzchni wewnetrznej rur w postaci cienkiej warstwy tlenkéw zelaza, stano-
wigcych naturalng bariere antykorozyjna. Dlatego tez nalezy unikac¢ oprdzniania napetnionych
woda instalagji. Jesli po prébie cisnieniowej instalacja miataby zostaé oprdzniona i nie eksplo-
atowana przez dtuzszy czas, zaleca sie stosowanie do préb sprezonego powietrza.

Stosowanie Srodkéw zapobiegajacych zamarzaniu oraz inhibitoréw korozji powinno by¢
uzgodnione z KAN.

Instalacje KAN-therm Inox

Rury i ksztattki KAN-therm Inox doskonale nadaja sie do transportu wody uzytkowej (zarow-
no zimnej jak i cieptej), moga tez by¢ stosowane do wody uzdatnionej (zmiekczonej, dejoni-
zowanej, destylowanej), nawet o przewodnictwie ponizej 0,1 uS/cm.

Stal nierdzewna jest odporna na dziatanie wiekszosci sktadnikow medidow wystepujacych

w instalacjach. Uwage nalezy zwréci¢ w przypadku rozpuszczonych chlorkéw (halogenkdw),
ich oddziatowywanie zalezy od stezenia i temperatury (maks. 250 mg/l w temperaturze
.pokojowej”). Wszystkie elementy nie powinny by¢ narazone na kontakt z jonami rozpuszczo-
nych chlorkéw o duzym stezeniu w temperaturach powyzej 50 °C, dlatego nalezy:

unikac srodkow uszczelniajacych zawierajacych halogenki, mogace rozpuscic sie w wodzie
(mozna stosowac tworzywowe tasmy uszczelniajace np. PARALIQ PM 35),

unika¢ kontaktu z natleniong woda o wysokiej zawartosci chloru (woda pitna o zawartosci
chloru do 0,6 mg/I nie powoduje zjawisk negatywnych, gérna norma zawartosci chloru

w wodzie pitnej wynosi 0,3 mg/l). Instalacje wykonane w systemie Inox mozna dezyn-
fekowac roztworem chloru pod warunkiem, ze jego zawartos¢ w wodzie nie przekracza
1,34 mg/| a po dezynfekgji instalacja zostanie doktadnie przeptukana,

lokalne podgrzewanie wody poprzez podwyzszong temperature $cianki rur (np. kable
grzewcze w instalacjach wodociggowych) moze prowadzi¢ do wytrgcania sie osadéw

na wewnetrznej powierzchni rur, w tym skupisk jonéw chlorkowych, ktore zwiekszaja ryzy-
ko powstania korozji wzerowej. W takim przypadku temperatura scianki rury nie powinna
trwale przekraczac 60 °C. Okresowe (maks. 1 godz. dziennie) podgrzanie wody do tempe-
ratury 70 °C w celu dezynfekgji termicznej instalacji jest dopuszczalne.

Bezposrednie taczenie elementow ze stali nierdzewnej ze stalg ocynkowana (armatura,
zkaczki) moze prowadzi¢ do korozji kontaktowej stali ocynkowanej, dlatego nalezy stosowac
element rozdzielajacy z mosigdzu lub brazu (np. armatura) o dtugosci co najmniej 50 mm.




Dopuszcza sie rowniez wykonanie potaczen roztgcznych kotnierzowych:

fffffffffff 1B IR
AP

Przypadek I:

1. system KAN-therm Inox,

2. Sruba i nakretka kotnierza ze stali nierdzewnej,

3. uszczelka elastomerowa lub fibrowa,

4. podktadka metalowa w otulinie tworzywowej,

5. system KAN-therm Steel lub tradycyjny system stalowy.
Przypadek II:

1. system KAN-therm Inox,

2. Sruba i nakretka kotnierza ze stali nierdzewnej,

3. uszczelka elastomerowa lub fibrowa,

4. podktadka metalowa w otulinie tworzywowej,

5. system KAN-therm Copper lub tradycyjny system miedziany.
Przypadek IlI:

1. system KAN-therm Steel,

2. Sruba i nakretka kotnierza ze stali nierdzewnej,

3. uszczelka elastomerowa lub fibrowa,

4. podktadka metalowa w otulinie tworzywowej,

5. system KAN-therm Copper lub tradycyjny system miedziany badz nierdzewny.

Zwracamy uwage, iz przy wszystkich powyzszych potaczeniach kotnierzowych nalezy stoso-
wac sruby i nakretki skrecajace kotnierze wykonane ze stali nierdzewnej. Jedynie w przypadku
taczenia systemu KAN-therm Steel w potaczeniu ze stala weglowa ocynkowana mozliwe jest
stosowanie $rub i nakretek ze stali ocynkowane;.

W instalacjach wodociggowych nalezy dodatkowo pamietac o kierunku przeptywu cieczy
(metal bardziej odporny na korozje powinien znajdowac sie za metalem o nizszej odporno-
Sci korozyjnej patrzac zgodnie z kierunkiem przeptywu). Zasada ta nie ma zastosowania w
zamknietych obiegach cieczy.

W systemach KAN-therm Inox i Steel mozliwo$¢ zastosowania innych materiatéw (za posred-
nictwem potaczen gwintowych lub kotnierzowych) zalezy od typu instalagji.
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Mozliwosci taczenia systemow KAN-therm Steel i z innymi materiatami

Rury/Ksztattki
Typ instalacji

zamknieta tak tak tak tak

Steel
otwarta nie nie nie nie
zamknieta tak tak tak tak

Inox
otwarta tak tak nie tak

Korozja zewnetrzna

Sytuacje, w ktdrych instalacje Steel i Inox narazone sg na korozje zewnetrzng zdarzaja sie
w wewnetrznych instalacjach w budownictwie stosunkowo rzadko.

Instalacje KAN-therm Inox

Zewnetrzna korozja elementow systemu KAN-therm Inox moze wystapic tylko wtedy, gdy
rury lub ksztattki znajda sie w sSrodowisku wilgotnym zawierajacym albo wytwarzajacym
zwigzki chloru lub innych halogenkdw. Procesy korozyjne ulegaja intensyfikacji w temperatu-
rze powyzej 50 °C.

Dlatego w sytuacjach:
kontaktu z elementami budowlanymi (np. zaprawy, izolacje) wydzielajagcymi zwigzki chloru,

otoczenia rur zawierajacego chlor lub jego zwiazki w postaci gazowej albo wode zawieraja-
g sol (solanka) lub inne zwigzki chlorowcowe,

nalezy stosowac wodoszczelne izolacje antykorozyjne (np. izolacja cieplna o zamknietych
porach, ktorej styki zostaty zaklejone wodoszczelnie).

Instalacje KAN-therm Steel

Rury i ksztattki systemu KAN-therm Steel s3 zewnetrznie ocynkowane. Powtoka ta moze
byc¢ traktowana jako skuteczna ochrona antykorozyjna w przypadku krétkiego kontaktu

z woda. W razie mozliwosci wystgpienia dtuzszego kontaktu z wilgocig od zewnatrz (wil-
gotnosé bezwzgledna trwale przekraczajaca 65%), rury i ksztattki nalezy wyposazy¢ w wo-
doszczelng izolagje.

W przypadku dtugotrwatego wystepowania wilgoci istnieje zagrozenie wystapienia korozji
zewnetrznej rur i ksztattek. Dlatego w zadnym wypadku izolacja nie moze zawierac wilgo-
ci pochodzacej np. z opadow atmosferycznych, penetrujacej poprzez grubos¢ izolacji czy
kondensacji pary wodnej (szczegdlnie moze miec to miejsce w przypadku izolacji z wtokien
mineralnych). Izolacja musi by¢ szczelna przez caty okres eksploatacji rurociagow.

Poprawnie wykonana izolacja, uniemozliwiajaca penetracje wody i zawilgocenie rur i ksztat-
tek, zapewni wtasciwag ochrone przed korozja. Dopuszcza sie stosowanie powtok malarskich
(odpowiednich dla powierzchni ocynkowanych) pod warunkiem zastosowania farb i lakierdw:
akrylowych wodorozcienczalnych w przypadku stosowania uszczelnien EPDM,

rozpuszczalnikowych, ftalowych w przypadku stosowania uszczelnien Viton zielony.
Nalezy kazdorazowo uzyskac opinie producenta powtok malarskich o braku negatywnego

wptywu na elementy systemu KAN-therm. Nie zaleca sie uktadania rur KAN-therm Steel
w posadzkach i Scianach (nawet, gdy prowadzone sa w izolagji).



5.6 Technika potgczen Press

System KAN-therm Inox i Steel oparty jest na technice wykonywania potaczen zaprasowywa-
nych ,Press” wykorzystujaca profil zacisku M. Pozwala to na:

uzyskanie trojptaszczyznowego nacisku na O-Ring, zapewniajacy jego odpowiedniag defor-
macje i przyleganie do powierzchni rury,

petne zamkniecie przestrzeni, w ktérej osadzony jest O-Ring poprzez docisniecie krawedzi
ksztattki do powierzchni rury, co zapobiega przedostawaniu sie zanieczyszczen do wnetrza
ksztattki i stanowi naturalng mechaniczng ochrone uszczelnienia i wzmocnienie mecha-
niczne potaczenia,

kontrole stanu uszczelnienia ze wzgledu na uksztattowanie gniazda O-Ringu w poblizu
krawedzi ksztattki.

1. Kierunki nacisku @) (2) (3]

w potaczeniu ,Press”
2. Przekroj potaczenia przed

zaprasowaniem ‘ | —
3. Przekréj potaczenia \ /
po zaprasowaniu ‘

Narzedzia

W celu zapewnienia wtasciwego, szczelnego potaczenia nalezy uzywac odpowiednich narze-
dzi. Zalecane jest stosowanie obcinakéw, gradownikdw oraz zaciskarek i szczek prasujacych
oferowanych w systemie KAN-therm. Istnieje mozliwo$¢ stosowania narzedzi innych produ-
centdéw rekomendowanych przez firme KAN (patrz tabela).

Do wykonywania potaczen w systemie KAN-therm Steel i KAN-therm Inox nalezy uzywac
narzedzi dostepnych w ofercie systemu KAN-therm, patrz tabela ponize;j:

Szczeki/tancuchy Rodzaj systemu
Typzacisiarid Sredmca Adapter KAN-therm

1948267134 +

15" [J] M 1948267135 - B + N

18Y UM 1948267137 - B . R

22" UM 1948267139 - B . N

28" UM 1948267141 - - + +

350 UM 1948267143 - - + +

. 52 350 HP Snap On 1948267124 + +

88 5 420 MSnapOn 1948267119 + +

P § & 22 420 HP Snap On 1948267126 7B203 1948267000 + +
o - 549 MSnap On 1948267121 + +
S 549 HP Snap On 1948267128 + +
§ 66,7 MSnapOn 1948267089 + -
76,1 MSnapOn 1948267145 ZB221 1948267005 + +

88,9 MSnapOn 1948267044 + +

108 MSnapOn 1948267038 ;:5;; Bigggggi + +

15 UM 1948267093 - - + +

N o § é 18 UM 1948267095 - - + +

é é § § 22 LY 1942121002 - - + +

<< 33 28 PIM 1948267097 - - + +

T 35 PIM 1942121004 - - + +
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Szczeki/tancuchy Rodzaj systemu
Typ zaciskarid Srednlca LD

Producent
- “ m “ “ ﬂ
1948267084 +
15 [J] 1948267085 - - +
18 UIM 1948267087 - - +
oM
- © 22 UIM 1944267008 - +
o ~
3 8 28 UIM 1944267011 - - +
(vl
9 @ X 35 HPSnap On 1948267124 +
] l
3 2 HPSnap On 1948267126  ZB303 1948267166 +
S 54 HP Snap On 1948267128 +
)
z 66,7 MSnapOn 1948267089  ZB323 1948267009 +
76,1 HP Snap On 1948267100 - - +
-
. 0 88,9 HP Snap On 1948267102 - - +
=3 5B
S8 S8 108 HP Snap On 1948267098 - - +
<< S 139,7 HP Snap On 1948267071 - - -
168,3 HP 1948267072 - - -
12 UIM 1948267046 - - +
o 15 UIM 1948267048 - - +
w
2y % 8o 18 UIM 1948267052 - - +
2 $&8 GEG 22 UIM 1948267056 - - +
& £2% ©da¢ 28 UIM 1948267061 - - +
35 233
8§z ~--- 35 UM 1948267065 - - +
a
2 UIM 1948267067 - +
54 UIM 1948267069 - - +
- c < 15 M 1936267278 - - +
X S 2 18 M 1936267279 - - +
< s o
s z g 22 M 1936267280 - - +
> - 28 M 1936267282 - - +

[J] - szczeka dwudzielna, pozostate elementy sg szczekami opaskowymi i moga wymagac wspotpracy z adapterem
' Ograniczony zakres $rednic — stosowa¢ wybrane szczeki prasujace.

Do montazu systemu KAN-therm Steel i KAN-therm Inox moga by¢ tez wykorzystywane inne

modele narzedzi dostepne powszechnie na rynku, patrz tabela ponizej:

Rozmiar Producent Typ zaciskarki
12-28 mm Novopress m Presskid (12 V) m Szczeki zaciskowe Presskid 12-28 mm z wktadkami
m ACO102 (12 V)
12-35 mm Novopress m ACO103 (12V) W Szczeki zaciskowe PB1 12-35 mm
m AFP 101 (9,6 V)
W Szczeki zaciskowe PB2 12-35 mm
m Opaski zaciskowe i adaptery 35-54 mm:
m ECO 1 Pressboy (230 V) « tancuchy zaciskowe: HP35, 42 oraz 54
m ECO 201/202 (230 V) (z adapterem ZB 201/ZB 203)
m ACO 1 Pressboy (12 V) « fancuchy zaciskowe Snap On: HP35, 42 oraz 54
m ACO 3 Pressmax (12 V) (z adapterem ZB 201)
m ACO 201 (14,4 V) « fancuchy zaciskowe Snap On: HP35, HP42 oraz HP54
12-54 mm Novopress m ACO 202 (18 V) (z adapterem ZB 203)

m ACO 202XL (18 V)
m EFP 2 (230 V)

m EFP 201/202 (230 V)
m EFP203 (230 V)

m AFP 201/202 (14,4V)

| tancuchy zaciskowe do ACO 3 sg kompatybilne
z adapterem ZB 302/ZB 303

« fancuchy zaciskowe: HP35, 42 oraz 54
(z adapterem ZB 302/ZB 303)

« fancuchy zaciskowe Snap On: HP35, 42 oraz 54
(z adapterem ZB 303)




Rozmiar Producent Typ zaciskarki
m Szczeki zaciskowe PB3: 12-28 mm
m Opaski zaciskowe i adaptery (ZB 302/ZB 303) 35-54 mm:
« fancuchy zaciskowe: HP35, 42 oraz 54
(z adapterem ZB 302/ZB 303)
« opaski zaciskowe Sling On: HP42 oraz HP54
(z adapterem ZB 302)
« opaski zaciskowe Snap On: HP35, HP42 oraz HP54
(z adapterem ZB 303)
_ m ECO 3 Pressmax (230 V) m Opaski zaciskowe i adaptery 76,1-108 mm:
12-108mm  Novopress o rc5 3071 (230 v) - opaski zaciskowe M66,7-88,9 mm
(adapter ZB 323)
« opaski zaciskowe Snap On M 108 mm
(wymagane dwa adaptery: ZB 323 oraz ZB 324)
« opaski zaciskowe Sling On M76,1-88,9 mm
(adapter ZB321)
« opaski zaciskowe Sling On M108
(wymagane dwa adaptery ZB321 i ZB322)
WAZNE: Zaciskanie wykona¢ w dwéch etapach (108 mm).
m Hydraulic-Press-System o (o4 zaciskowe Snap On HP76,1-139,7 mm
m HCP /HA 5 LT .
76,1-168 mm Novopress m Opaski zaciskowe Sling On HP168,3 mm
 ACO 401 (18 V) WAZNE: prasowanie w 2 cyklach (168,3 mm)
m ACO403 (18 V) ‘P Y '
m MAP1 “Klauke Mini"
12-28 mm Klauke 9,6 V) B Szczeki zaciskowe Mini Klauke: 12-28 mm
m MAP2L “Klauke Mini” (szczeka zaciskowa 28 mm oznaczona “Only VSH")
(18V)
W Szczeki zaciskowe: 12-54 mm (KSP3)
m UAP2 (12 V) ® Opaski zaciskowe i adaptery: 42-54 mm (KSP3)
12-54 mm Klauke = UNP2 (230 V) .
m UP75 (12 V) WAZNE: Moga by¢ uzywane nowe tafcuchy zaciskowe
m UAP3L (18 V) M-Klauke (bez wktaddw prasujacych) oraz stare tancuchy
zaciskowe M-Klauke (z wktadami prasujacymi).
W Szczeki zaciskowe: 12-54 mm (KSP3)
12-108 mm Klauke : 3?!2361(128\/\)/) m Opaski zaciskowe i adapter: 42-54 mm (KSP3)
m Opaski zaciskowe i adapter: 76,1-168 mm (LP — KSP3)
m UAP100 (12 V) . . . .
66,7-108 mm Klauke = UAP100L (18 V) m tancuchy zaciskowe: 66,7-108 mm (KSP3)
12-35 mm REMS ® Mini Press ACC (12V) W Szczeki zaciskowe REMS Mini Press: 12-35 mm*
W Powerpress 2000 (230 V)
W Powerpress E (230 V) - o .
W Accu-Press (12 V) P pter.
W Accu-Press ACC (12 V)
m Szczeki zaciskowe REMS: 12-35 mm (2G)
m Szczeki zaciskowe REMS: 42 mm (4G)
m Opaski zaciskowe i adapter: 42 mm (PR-3S + Z2)
12-108 mm REMS m Power-Press XL ACC m Szczeki zaciskowe REMS: 54 mm (4G)
m Opaski zaciskowe i adapter: 54 mm (PR-3S + Z2)
m Opaski zaciskowe i adapter: XP66,7 mm (PR-3S + Z6 XL)
m Opaski zaciskowe i adapter: 76,1-108 mm (PR-3S + Z6 XL)
m Romax AC ECO
12-54 mm Rothenberger ™ Romax 3000 Akku m Szczeki zaciskowe "Standard" M12-54 mm
9 m Romax 3000 AC m Opaski zaciskowe M42-54 wraz z adapterem
® Romax 4000

* dopuszczalne tylko szczeki zaciskowe 18 i 28 mm oznaczone “108" (Q1 2008) lub nowsze

Stosowanie innych narzedzi zaciskowych wymaga kazdorazowej konsultacji z producentem

systemu instalacyjnego.

Narzedzia — bezpieczenstwo pracy
Przed rozpoczeciem pracy zapoznad sie z zataczona do narzedzia instrukcja obstugi oraz z zasa-
dami bezpieczenstwa pracy. Wszystkie narzedzia musza by¢ stosowane i uzytkowane zgodnie
zich przeznaczeniem oraz instrukcja obstugi producenta. Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem
wymaga réwniez przestrzegania warunkow przegladow i konserwacji oraz wiasciwych przepisow
bezpieczenstwa. Uzywanie narzedzi niezgodnie z przeznaczeniem moze prowadzi¢ do ich uszko-
dzenia oraz uszkodzenia poszczegoélnych akcesoriéw. Moze tez by¢ przyczyna nieszczelnosci pota-
czen instalacyjnych.
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Narzedzia REMS:

1. Zaciskarka Power-Press ACC
2. Zaciskarka Akku-Press

3. Zaciskarka Power-Press SE
4. Szczeka M12-35 mm

5. Szczeka M42-54 mm
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1. Zaciskarka ACO 102
2. Zaciskarka ACO 103
3. Szczeka M15-35 mm

1. Zaciskarka ACO203XL
2. Szczeka PB 2 M12-35 mm
3. Opaska HP/M 35-108 Snap On

4. Adapter ZB203
5. Adapter ZB221, ZB222

1. Zaciskarka EFP203
2. Szczeka PB2 M12-35 mm
3. Opaska HP/M 35-54 Snap On

4. Adapter ZB203

Narzedzia NOVOPRESS:
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1. Zaciskarka ECO 301
2. Szczeka M12-28 mm
3. Opaska HP/M 35-66,7 Snap On

4. Adapter ZB 303
5. Adapter ZB 323

1. Zaciskarka ACO 401/ACO 403
2. Opaska HP 76,1,-108 Snap On
3. Opaska HP 139,7-168,3 mm

Narzedzia KLAUKE:
1. Zaciskarka KAN-therm Mini (1) (2)

2. Szczeka SBM M 15-28 mm
et .
nl
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Przygotowanie do zaprasowywania potaczen

0 Obciecie rury

Rure nalezy przecigé prostopadle do osi, za pomoca obcinaka krazkowego (przeciecie musi
by¢ petne, bez odtamywania nadcietych odcinkdw rur). Dopuszczalne jest zastosowanie in-
nych narzedzi pod warunkiem zachowania prostopadtosci ciecia i nie uszkodzenia obcinanych
krawedzi w formie wytaman, ubytkéw materiatu i innych deformacji przekroju rury. Niedo-
puszczalne jest uzywanie narzedzi, ktére moga wytwarzac znaczne ilosci ciepta np. palnik,
szlifierka katowa, itp.

(2]

0 Fazowanie krawedzi rury

Uzywajac recznego fazownika (dla srednic 76,1-168,3 pdtokragtego pilnika do stali) nalezy
sfazowad na zewnatrz i wewnatrz koncowke obcietej rury, usunaé z niej wszelkie opitki moga-
ce uszkodzi¢ O-Ring w czasie montazu.

(3] (4]

9 Kontrola

Przed montazem, nalezy wzrokowo skontrolowa¢ obecnos¢ O-Ringu w ksztattce, czy nie jest
uszkodzony, jak rowniez czy nie ma zadnych zanieczyszczen (opitkow lub innych ostrych ciat)
mogacych spowodowac uszkodzenie O-Ringu w fazie wsuwania rury. Nalezy takze upew-
ni¢ sie czy odlegtos¢ miedzy sasiednimi ksztattkami nie jest mniejsza niz dopuszczalna

d .. (Tab.1, Rys.1).
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0 Zamontowanie rury i ztaczki

Aby osiggna¢ wiasciwa wytrzymatosé potaczenia nalezy zachowac odpowiedniag gtebokos¢ A
(Tab.1, Rys.1) wsuniecia rury w ksztattke.

W tym celu, przed wykonaniem zaprasowania rure nalezy osiowo wsunaé w ztgczke na wy-
magana gtebokos¢ (dopuszczalny jest lekki ruch obrotowy). Stosowanie olejow, smardéw

i thuszczow w celu utatwienia wsuniecia rury jest zabronione (dopuszcza sie wode lub roztwor
mydta — zalecane w przypadku proby cisnieniowej sprezonym powietrzem).

Zaznaczenie gtebokosci osadzenia rury (opcjonalnie)

Aby osiggnad wiasciwg wytrzymatos¢ potgczenia nalezy zachowac¢ odpowiednia gtebokosé A
(Tab.1, Rys.1) osadzenia rury. W przypadku jednoczesnego montazu wielu potaczen (na zasa-
dzie wsuniecia rur w ksztattki), przed operacja zaprasowania kazdego kolejnego ztacza nalezy
skontrolowac gtebokos¢ osadzenia rury. W tym celu wystarczy sprawdzi¢ czy rura wsunieta jest
w ksztattke do oporu.

W celu ufatwienia identyfikacji gtebokosci osadzenia rury w ksztattke mozna zastosowad prosta
technike oznaczania markerem (nie jest wymagana w warunkach budowlanych). Polega ona na
wsunieciu rury w ksztattke do oporu a nastepnie wykonaniu markerem znacznika na rurze, tuz przy
samej krawedzi kielicha ksztattki. Po wykonaniu zaprasowania zaznaczenie musi by¢ nadal widoczne
tuz przy krawedzi ksztattki.

Do wyznaczania gtebokosci wsuniecia, bez pasowania z ksztattka, stuza tez specjalne szablony.

Uwaga: szablony do oznaczania gtebokosci wsuniecia nie stanowia podstawowej
oferty systemu i moga byc¢ dostepne w zaleznosci od rynkéw na ktérych produkt
jest sprzedawany.



@ Zaprasowywanie ztaczek

Przed rozpoczeciem procesu zaprasowywania nalezy sprawdzi¢ sprawnos$¢ narzedzi.
Zalecane jest stosowanie zaciskarek i szczek prasujgcych dostarczanych w ofercie systemu
KAN-therm Steel i Inox.

Nalezy zawsze dobrac¢ odpowiedni wymiar szczeki prasujacej do srednicy wykonywanego
pofaczenia. Szczeka prasujaca powinna zosta¢ zatozona na ztgczce w taki sposéb, aby wy-
konane w niej profilowanie doktadnie obejmowato miejsce osadzenia O-Ringu w ksztattce
(wypukta czes¢ ksztattki). Po uruchomieniu zaciskarki, proces zaprasowania odbywa sie
automatycznie i nie moze by¢ zatrzymany. Jesli z jakichs przyczyn proces zaciskania zostanie
przerwany, pofaczenie nalezy zdemontowac (wyciac) i wykonaé nowe w prawidtowy sposob.
W przypadku posiadania przez instalatora zaciskarek i szczek niedostarczanych przez system
KAN-therm, mozliwosc ich stosowania nalezy skonsultowac z Dziatem Technicznym KAN.

0 Zaprasowywanie ztaczek 76,1-108. Przygotowanie szczeki

Do zaprasowania wiekszych srednic (76,1; 88,9; 108) stosuje sie specjalne szczeki czterodziel-
ne. Szczeke, po wyjeciu z walizki, nalezy odbezpieczy¢, a nastepnie roztozyc.

9 Roztozona szczeke zaktadamy na ksztattke. Szczeka posiada specjalny rowek, w ktory
nalezy wpasowac kotnierz ksztattki.

Uwaga: tabliczka z nadrukowanym rozmiarem szczeki (widoczna na rysunku) zawsze
powinna znajdowac sie od strony rury.
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0 Po poprawnym zamocowaniu szczeki na ksztaltce nalezy ja ponownie zabezpieczy¢
poprzez maksymalne wcisniecie sworznia (szczeki opaskowe Klauke) lub sprawdzic¢
zejscie sie znacznikéw (szczeki opaskowe Novopress). W tym momencie szczeka jest
gotowa do podtaczenia zaciskarki.

®

@ Podtaczenie zaciskarki do szczeki

Zaciskarke podtaczy¢ do szczeki. Bezwzglednie nalezy dopilnowac aby zaciskarka podtaczona
byta do szczeki zgodnie z dotagczona do konkretnego narzedzia instrukgja.

Podtaczona do szczeki zaciskarka moze zosta¢ uruchomiona w celu dokonania petnego za-
prasowania potaczenia.

0 Zaprasowanie

Czas wykonania petnego zaprasowania wynosi ok. 1T min (dotyczy srednic: 76,1-108 mm).

Po uruchomieniu zaciskarki proces zaprasowania nie moze by¢ zatrzymany. Jesli z jakichs
przyczyn proces zaciskania zostanie przerwany, potaczenie nalezy zdemontowac (wycigc)

i wykona¢ nowe w prawidtowy sposodb. Po dokonaniu zaprasowania zaciskarka samoczynnie
powrdci do pierwotnego potozenia. Wowczas nalezy wyciggnac ramiona zaciskarki ze szcze-
ki. Aby zdjac¢ szczeke z ksztattki nalezy ja ponownie odbezpieczy¢, a nastepnie roztozyc.
Szczeki opaskowe Klauke powinny by¢ przechowywane w walizkach w stanie zabezpieczo-
nym — zaryglowane.
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Zaktadanie szczeki 139,7-168,3 na ksztattke

W przypadku $rednicy GigaSize 139,7-168,3 w celu roztozenia szczeki nalezy wcisna¢ wskaza-
ny na zdjeciu (A) sworzen, a nastepnie rozpigc tacznik (B).

A2

Roztozong szczeke zaktadamy na ksztattke. Szczeka posiada specjalny rowek w ktory nalezy
wpasowac kotnierz ksztattki. Po poprawnym zamocowaniu szczeki na ksztattce, nalezy ja
ponownie zabezpieczy¢ poprzez ponowne wcisniecie sworznia i zapiecie tacznika.

Zaciskarke podtaczy¢ do szczeki. Bezwzglednie nalezy dopilnowac aby zaciskarka podfaczo-
na byta do szczeki zgodnie z dotgczona do konkretnego narzedzia instrukcja. Podtaczona
do szczeki zaciskarka moze zosta¢ uruchomiona w celu dokonania petnego zaprasowania
pierwszego etapu potaczenia. Po uruchomieniu zaciskarki proces zaprasowania odbywa sie
automatycznie i nie moze byc¢ zatrzymany. Jesli z jakich$ przyczyn proces zaciskania zostanie
przerwany, potaczenie nalezy zdemontowac (wyciac) i wykonac nowe w prawidtowy sposéb.
Po dokonaniu zaprasowania zaciskarka samoczynnie powroci do pierwotnego potozenia.
Woéwczas nalezy wyciaggnaé ramiona zaciskarki ze szczeki.
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Przed przystapieniem do drugiego etapu wykonania pofaczenia nalezy zdemontowac szcze-
ke, a nastepnie ustawic jg rolkami i sprezynujacymi kotkami w miejscu posadowienia O-Ringu
uszczelniajacego. Po poprawnym zamocowaniu szczeki na ksztattce, nalezy ja zabezpieczy¢
poprzez ponowne wcisniecie sworznia i zapiecie facznika. Zaciskarke ponownie podtaczyé

do szczeki. Bezwzglednie nalezy dopilnowac aby zaciskarka podtaczona byta do szczeki
zgodnie z dotaczong do konkretnego narzedzia instrukcja. Podtaczona do szczeki zaciskarka
moze zosta¢ uruchomiona w celu dokonania petnego zaprasowania drugiego etapu potfacze-
nia. Nalezy przestrzega¢ zasad podanych przy pierwszym etapie potaczenia. Po dokonaniu
zaprasowania zaciskarka samoczynnie powrdci do pierwotnego potozenia. Wowczas nalezy
wyciggnac¢ ramiona zaciskarki ze szczeki.

Poprawnie wykonane dwuetapowe potaczenia zaprasowywane w $Srednicy 139,7 i 168,3 mm
charakteryzuje sie podwdjnym pierscieniem odcisnietym na ksztattce, co przedstawia po-
nizsza fotografia:

Przed kazdym rozpoczeciem pracy oraz w interwatach zdefiniowanych przez producenta
nalezy sprawdzi¢ i nasmarowac narzedzia.

Zigcze przed (1) i po zaprasowaniu (2, 3)
2. zakres $rednic 12-108 mm

1] 2]

3]
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Glebokos¢ osadzenia rury i minimalna odlegtos¢ miedzy zaprasowywanymi
ksztattkami

12 17 10 40

15 20 10 40 <

18 20 10 40 C min

22 21 10 40

28 23 10 60

35 26 10 70

42 30 20 70

54 35 20 70

66,7 50 30 80

76,1 55 55 80

88,9 63 65 90 Rys. 1

108 77 80 100 . o
P 100 s - A — gtebokos¢ wsuniecia rury w ksztattke,

d ;. — minimalna odlegtos¢ miedzy ksztatt-
168,3 121 60 - kami z uwagi na poprawnos¢ wyko-
nania zaprasowania

C,,, — minimalna odlegto$¢ ksztattki od $ciany

mil

Minimalne odlegtosci montazowe

@ [mm]
12/15 56 20 75 25 28
18 60 20 75 25 28
22 65 25 80 31 35
28 75 25 80 31 35
35 75 30 80 31 44
42 140/115* 60/75* 140/115* 60/75* 75
54 140/120* 60/85* 140/120* 60/85* 85
76 140* 110* 165* 115* 115
88 150* 120* 185* 125* 125
108 170* 140* 200* 135*% 135
139 290* 230* 290* 230* 230*
168 330* 260* 330* 260* 260*

*dotyczy szczek prasujgcych 4-czesciowych

Rys. 1 Rys. 2
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Zasada potaczen instalacji
KAN-therm Steel/Inox
ze zkgczkami mosieznymi

Giecie rur

W razie koniecznosci rury KAN-therm Steel i Inox mozna gia¢ na ,zimno”, pod warunkiem
zachowania minimalnego promienia gieciaR__ -

R,, = 3,5xDz

mi

Dz - Srednica zewnetrzna rury

Niedopuszczalne jest giecie rur na ,goraco” ze wzgledu na podatnosé tak obrobionych rur
na korozje spowodowang zmiang struktury krystalicznej materiatu (KAN-therm Inox) i mozli-
wosci uszkodzenia powtoki cynkowej rur KAN-therm Steel.

Do giecia rur nalezy uzywac gietarki reczne, z napedem elektrycznym albo hydraulicznym.
Nie zaleca sie giecia rur na zimno powyzej srednicy @28 mm (mozna stosowac gotowe tuki
oraz kolana 90° i 45° dostarczane przez system KAN-therm).

Rur KAN-therm Inox nie nalezy tez spawac i lutowa¢ gdyz zmienia sie strukture materiatu,
co moze powodowac ich korozje. Rowniez spawanie rur Steel nie jest zalecane (uszkodzeniu
ulega antykorozyjna warstwa cynku).

Potaczenia gwintowe, faczenie z innymi systemami KAN-therm

Ztaczka mosiezna z gwintem zewnetrznym Ztaczka stalowa z gwintem wewnetrznym
system KAN-therm Push, KAN-therm Press system KAN-therm Steel, KAN-therm Inox

System KAN-therm Steel i Inox oferuja szeroka game ztgcz z gwintem zewnetrznym i we-
wnetrznym. Poniewaz w ksztattkach z gwintem zewnetrznym wystepuja gwinty stozkowe
(rurowe), w potfaczeniach gwintowych z ksztattkami mosieznymi dopuszcza sie w przypad-
ku ztaczek mosieznych, tylko gwinty zewnetrzne, uszczelnione np. niewielka iloscig konopi.
Zaleca sie wykonanie (skrecenia) potaczenia gwintowego przed zaprasowaniem ztaczki, aby
nie obcigza¢ potaczenia zaciskowego. Do uszczelniania gwintdw w instalacjach KAN-therm
Inox nie wolno uzywac standardowej tasmy PTFE (Teflon) oraz innych $rodkéw zawierajgcych
halogenki (np. chlorki).

Potaczenia gwintowane z obcag armatura i elementami gwintowanymi z poza oferty systemu
KAN-therm wykonywac zgodnie z normg PN-EN 10226 (PN-ISO 7-1) i PN-EN ISO 228 w zalez-
nosci od typu gwintu.



5.7 Potlaczenia kothierzowe

Tabela doboru potaczen kotnierzowych Steel

Liczba

Kod $rub/na- Rozmiar Klasa Klasa Uszczelka

katalogowy kretek Sruby Sruby nakretki ptaska
DN32

6341500 35 DN32 PN16 4 M16 8.8 8 8 DN32 EPDM
6341511 42 DN40 PN16 4 M16 8.8 8 8 DN40 EDP’\I‘34I\(/)1
DN50

6341522 54 DN50 PN16 4 M16 8.8 8 8 DN50 EPDM
DN65

6340323 66,7 DN65 PN16 4 M16 8.8 8 8 DN65 EPDM
DN65

620659.6 76,1 DN65 PN16 4 M16 8.8 8 8 DN65 EPDM
DN80

620660.7 88,9 DN80 PN16 8 M16 8.8 8 16 DN80 EPDM
620661.8 108 DN100 PN16 8 M16 8.8 8 16 DN100 ?I;II;E/?

Tabela doboru potaczen kotnierzowych Inox
Kod §|I-:|:;z/l:|aa- Rozmiar Klasa Uszczelka

katalogowy kretek Sruby nakretki [IEH €]
DN12

6190756 15 DN15 PN16 4 M12 8.8 8 8 DN15 EPDM
DN15

6190767 18 DN15 PN16 4 M12 8.8 8 8 DN15 EPDM
DN20

6190778 22 DN20 PN16 4 M12 8.8 8 8 DN20 EPDM
DN25

6190789 28 DN25 PN16 4 M12 8.8 8 8 DN25 EPDM
6190791 35DN32 PN16 4 M16 8.8 8 8 DN32 EDP’\IID?’I\%I
6190800 42 DN40 PN16 4 M16 88 8 8 DN40 EDP'\I‘34I\9I
DN50

6190811 54 DN50 PN16 4 M16 8.8 8 8 DN50 EPDM
620412.1 76,1 DN65 PN16 4 M16 8.8 8 8 DN65 e
DN80

620413.2 88,9 DN80 PN16 8 M16 8.8 8 16 DN80 EPDM
620414.3 108 DN100 PN16 8 M16 8.8 8 16 DN100 ?F\"I;f\)/(l)
6310010 139,7 DN125 PN16 8 M18 8.8 8 16 DN125 IEEI;@IS
DN150

6310022 168,3 DN150 PN16 8 M22 8.8 8 16 DN150 EPDM

SO 9001

143 s



144

5.8 Zawory kulowe systemu KAN-therm Steel

i KAN-therm Inox

Zawory kulowe przeznaczone sg do bezposredniego montazu na rurociggach systemu KAN-
-therm technika zaprasowania promieniowego w profilu ,M". Dostepne sg wersje wykonania
z obustronnym kréécem zaprasowywanym oraz kroécem zaprasowywanym i potsrubunkiem
z ptaskim uszczelnieniem. Cisnienie robocze 16 bar przy temperaturach roboczych od -35 do
+135 °C (krétkotrwale 150 °C). Zawory umozliwiaja catkowite odciecie czesci instalagji.

Przy catkowitym otwarciu zawor charakteryzuje sie minimalnym spadkiem cisnienia. Zawory

objete sg 5-cio letnig gwarancja producenta.

. Systen3 System KAN-therm Steel System KAN-therm Inox
instalacyjny

m korpus — stal weglowa 1.0345 (RSt 37-8)

ocynkowana elektrolitycznie warstwg o gru- = korpus — stal nierdzewna 14404

bosci 8+15 um .
® kula - mosiadz CW617N lub stal nierdzewna | \Ijvl:'lzzglts)t:c! ?Ier:?azfﬁn—a :t':|4 r?i1erdzewna 1.4401
Materiaty konstrukcyjne 1.4401 9 .

m dzwignia — nylon zbrojony wtéknem PA66
m uszczelnienie kré¢ca rurowego — EPDM70
m uszczelnienie kuli — PTFE

B wrzeciono i gniazdo - stal nierdzewna 1.4401
m dzwignia - nylon zbrojony widknem PA66

m uszczelnienie krécca rurowego — EPDM70

m uszczelnienie kuli — PTFE

Cisnienie pracy 16 bar

Temperatura robocza -35+135°C

e 150°

Profil zacisku M

Kolor srebrny, dzwignia czarna

Znakowanie system KAN-therm Manufactured in Denmark by BROEN
Certyfikacja ITB KOT




5.9 Uwagi eksploatacyjne
Potaczenia wyréwnawcze

Rury KAN-therm Inox/Steel ze wzgledu na ograniczone przewodnictwo elektryczne nie
moga petni¢ roli dodatkowych przewoddw ochronnych w systemie ochrony przeciwporaze-
niowej w budynkach. Nie moga tez by¢ uzywane jako uziomy. Instalacje wykonane w syste-
mie KAN-therm Steel nalezy obja¢ elektrycznymi potaczeniami wyréwnawczymi. Wszystkie
pofaczenia elektryczne budynku powinny by¢ zaprojektowane i wykonane przez upraw-
nionych elektrykow.

510 Transport i skiadowanie

Elementy systemu KAN-therm Steel (stal weglowa) i KAN-therm Inox (stal nierdzewna)
powinny by¢ sktadowane osobno.

Nie nalezy sktadowac elementow systemow bezposrednio na podtozu
(np. na gruncie lub betonie).

Nie wolno sktadowaé w bezposrednim sasiedztwie srodkéw chemicznych.

Wiazki rur powinny by¢ sktadowane i transportowane na przektadkach drewnianych (unikac
bezposredniego kontaktu z innymi elementami stalowymi np. stalowe stojaki do rur).

Podczas transportu, zatadunku i roztadunku nie wolno dopusci¢ do zarysowania lub uszko-
dzenia mechanicznego rur oraz ksztattek — nie wolno ich: rzucaé, przeciagac i zginac.

Pomieszczenia, w ktérych elementy beda przechowywane musza by¢ suche.

Powierzchnie zewnetrze rur w trakcie sktadowania, budowy i eksploatacji nie moga by¢
narazone na dtugotrwaty bezposredni kontakt z wilgocia.
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6 SYSTEM KAN-therm Copper

6.1

System KAN-therm Copper to system ztaczek wykonanych z wysokiej jakosci miedzi
i brazu w srednicach od 312 do 108 mm.

Nowoczesna technologia potgczen

Zastosowana w systemie KAN-therm Copper technologia potaczen ,press” zapewnia pewne
i szybkie wykonywanie potaczen poprzez zaprasowywanie ksztattek na rurze. Montaz odby-
wa sie przy uzyciu ogoélnodostepnych zaciskarek, eliminujac proces skrecania lub lutowana
poszczegolnych elementow.

Ksztattki systemu KAN-therm Copper wykonane sg z wysokiej jakos$ci miedzi Cu-DHP
oraz brazu 2.109.

taczenie elementdéw w technologii ,press” pozwala na uzyskanie potaczen o zminimalizo-
wanym przewezeniu przekroju rury, co znacznie zmniejsza straty ci$nienia w catej instalagji
i stwarza wysmienite warunki hydrauliczne.
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s.2 Technologia trwatych polgczenh

Szczelnos¢ potaczen w systemie KAN-therm Copper zapewniaja specjalne uszczelnienia
O-Ringowe oraz zacisk o profilu ,M" realizowany w trzech gtéwnych punktach ksztattki.

N

6.3 Mozliwosci zastosowania
— instalacje wody pitnej,
— instalacje grzewcze,
— instalacje chtodnicze (zamkniete lub otwarte),
— instalacje sprezonego powietrza,
— instalacje solarne i oleju opatowego.

6.4 Zalety
- prosta i szybka technologia potaczen — ,press”,
— najpopularniejszy na rynku, bardzo doktadny, tréjpunktowy profil zacisku M,
- szybki i pewny montaz, bez lutowania i skrecania,
. szeroki zakres $rednic 12-108 mm,
—  funkcja LBP — w catym zakresie Srednic,
— specjalna konstrukcja ksztattki zapewniajaca ftatwe mocowanie rury,
— wysoka odporno$¢ na korozje,
— brak zagrozenia pozarowego podczas montazu i eksploatacji,
— wysoka estetyka wykonanej instalacji.
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6.5 Montaz potgczen

0 Obciecie rury

Rure nalezy przeciagé prostopadle do osi, za pomoca obcinaka krazkowego (przeciecie musi
by¢ petne, bez odtamywania nadcietych odcinkéw rur). Dopuszczalne jest zastosowanie in-
nych narzedzi pod warunkiem zachowania prostopadtosci ciecia i nie uszkodzenia obcinanych
krawedzi w formie wytaman, ubytkéw materiatu i innych deformacji przekroju rury. Niedo-
puszczalne jest uzywanie narzedzi, ktére moga wytwarzac znaczne ilosci ciepta np. palnik,
szlifierka katowa itp.

0 Fazowanie krawedzi rury

Uzywajac recznego fazownika (w przypadku srednic 66,7-108 mm pétokragtego pilnika) na-
lezy sfazowad na zewnatrz i wewnatrz koncdwke obcietej rury, a nastepnie nastepnie usunac
z niej wszelkie opitki mogace uszkodzi¢ O-Ring w czasie montazu.

6 Kontrola

Przed montazem, nalezy wzrokowo skontrolowac¢ obecnosé¢ O-Ringu w ksztattce, czy nie jest
uszkodzony, jak réwniez czy nie ma zadnych zanieczyszczen (opitkéw lub ostrych zadzioréw) mo-
gacych spowodowac uszkodzenie O-Ringu w fazie wsuwania rury. Nalezy takze upewnic sie, czy
odlegtos¢ miedzy sasiednimi ksztattkami nie jest mniejsza niz dopuszczalna d__ (Tab.1, Rys.1).
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0 Zamontowanie rury i ztaczki

Przed wykonaniem zaprasowania rure nalezy osiowo wsuna¢ w ztaczke (dopuszczalny jest
lekki ruch obrotowy). Stosowanie olejow, smardw i thuszczéw w celu utatwienia wsuniecia
rury jest zabronione (dopuszcza sie wode lub wodny roztwér mydta — zalecane w przypadku
proby cisnieniowej sprezonym powietrzem).

9 Zaznaczenie gtebokosci wsuniecia rury w ksztattke

W przypadku jednoczesnego montazu wielu potaczen (na zasadzie wsuniecia rur w ksztatt-
ki), przed operacjg zaprasowania kazdego kolejnego ztacza nalezy skontrolowaé gtebo-
kos¢ wsuniecia rury w ksztattke. W tym celu wystarczy sprawdzi¢ czy rura wsunieta jest

w ksztattke do oporu.

Aby osiggnac wiasciwag wytrzymatosé potaczenia nalezy zachowaé odpowiednia gtebokos¢
A (Tab.1, Rys.1) wsuniecia rury w ksztattke. W celu utatwienia identyfikacji gtebokosci wsu-
niecia rury w ksztattke mozna zastosowac prosta technike oznaczania markerem (nie jest
wymagana w warunkach budowlanych).

Polega ona na wsunieciu rury w ksztattke do oporu, a nastepnie wykonaniu markerem znacz-
nika na rurze, tuz przy samej krawedzi kielicha ksztattki. Po wykonaniu zaprasowania zazna-
czenie musi by¢ nadal widoczne tuz przy krawedzi ksztattki.

Do wyznaczania gtebokosci wsuniecia, bez pasowania z ksztattka, stuzg tez specjalne szablony.

0 Uwaga: szablony do oznaczania gtebokosci wsuniecia nie stanowia pod-
stawowej oferty KAN.
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0 Zaprasowywanie ztaczek

Przed rozpoczeciem procesu zaprasowywania nalezy sprawdzi¢ sprawnos¢ narzedzi.
Zalecane jest stosowanie zaciskarek i szczek prasujacych, dostarczanych w ramach systemu
KAN-therm Copper.

Nalezy zawsze dobrac¢ odpowiedni wymiar szczeki prasujacej do Srednicy wykonywanego
potaczenia. Szczeka prasujgca powinna zostaé zatozona na ztgczce w taki sposob, aby wy-
konane w niej profilowanie doktadnie obejmowato miejsce osadzenia O-Ringu w ksztattce
(wypukta czes¢ ksztattki). Po uruchomieniu zaciskarki, proces zaprasowania odbywa sie
automatycznie i nie moze by¢ zatrzymany. Jesli z jakich$ przyczyn proces zaciskania zostanie
przerwany, potaczenie nalezy zdemontowac (wycigé) i wykonac¢ nowe w prawidtowy sposob.
W przypadku posiadania przez instalatora zaciskarek i szczek niedostarczanych w ramach
oferty systemu KAN-therm Copper mozliwos¢ ich stosowania nalezy skonsultowac z Dzia-
tem Technicznym KAN.

e(.;

0 Zaprasowywanie ztaczek 42-108. Przygotowanie szczeki

Do zaprasowania wiekszych srednic (42; 54; 66,7; 76,1; 88,9; 108) stosuje sie specjalne szczeki
opaskowe typu ‘snap-on'.

Rozlozona szczeke zatozy¢ na ksztattke. Szczeka posiada specjalny rowek, w ktory
nalezy wpasowac kotnierz ksztattki (miejsce ulokowania uszczelki O-Ring).

0 Po poprawnym zamocowaniu szczeki na ksztattce szczeka jest gotowa do podtacze-
nia zaciskarki
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Ztacze przed i po zaprasowaniu

Podtaczenie zaciskarki do szczeki
Zaciskarke, z uprzednio zamontowanym odpowiednim adapterem, nalezy podfaczy¢ do szczeki.

Bezwzglednie nalezy dopilnowac, aby zaciskarka byta podtaczona do szczeki zgodnie z dota-
czong do konkretnego narzedzia instrukgja.

Podtaczona do szczeki zaciskarka moze zosta¢ uruchomiona w celu dokonania petnego za-
prasowania potaczenia.

Zaprasowanie

Po uruchomieniu zaciskarki proces zaprasowania nie moze byc¢ zatrzymany. Jesli z jakichs$
przyczyn proces zaciskania zostanie przerwany, potaczenie nalezy zdemontowac (wycigc)

i wykonaé nowe w prawidtowy sposdb. Po dokonaniu zaprasowania zaciskarka samoczynnie
powrdci do pierwotnego potozenia. Wowczas nalezy wyciggnac ramiona zaciskarki (adapter)
ze szczeki. Aby zdjaé szczeke z ksztattki nalezy ja ponownie odbezpieczy¢ (dotyczy Srednic
42-108 mm), a nastepnie roztozy¢.

-—_“
e ———

Odlegtosci montazowe

Tab. 1 Gtebokos$¢ wsuniecia rury w ksztattke i minimalna odlegtos¢ miedzy zaprasowywanymi ksztattkami

12 17 10 40
15 20 10 40
18 20 10 40
22 21 10 40
28 23 10 60
35 26 10 70
42 30 20 70
54 35 20 70
66,7 50 30 80
76,1 50 55 80
88,9 64 65 90 A — gteboko$¢ wsuniecia rury w ksztattke,
108 64 80 100 d_,,— minimalna odlegto$¢ miedzy ksztatt-

kami z uwagi na poprawnos¢ wyko-
nania zaprasowania
C,.,— Minimalna odlegtos¢ ksztattki od $ciany
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Tab. 2 Minimalne odlegtosci montazowe

12-15 56 20 75 25 28
18 60 20 75 25 28
22 65 25 80 31 35
28 75 25 80 31 35
35 75 30 80 31 44
42 115* 75% 115* 75* 75
54 120* 85* 120* 85* 85

66.7 145* 110* 145* 100* 100

76.1 140* 110* 165* 115* 115

88.9 150* 120* 185* 125* 125

108 170* 140* 200* 135* 135

*dotyczy szczek opaskowych

Rys. 2 Rys. 3
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6.6 Narzedzia

W zaleznosci od montowanej Srednicy, system KAN-therm dostarcza rézne konfiguracje
narzedzi. W celu doboru optymalnego kompletu narzedzi nalezy postuzy¢ sie ponizsza

tabelg doboru:

Tab. 3 Tabela doboru narzedzi: system KAN-therm Copper

Typ zaciskarki

Szczeki/tahncuchy

zaciskowe

Adapter

120 UM 1948267134 - -
150 UIM 1948267135 - -
18" UM 1948267137 - -
220 UM 1948267139 - -
28" UM 1948267141 - -
350 UM 1948267143 - -
420 M 1948267119
iggg; 1948267000
540 M 1948267121
ACO203XL 1948267181
EFP203" 1948267210 667 M 1948267089
" 76,1 M 1948267145 78221 1948267005
w
i 88,9 M 1948267044
3
3
z 108 x 1,5 M 1905267017
78221 1948267005
78222 1948267007
108 % 2,0%* M 1948267038
12 UM 1936267268 - -
15 UM 1948267093 - -
ACO102 1948055007 18 UM 1948267095 - -
ACO103 1948267208 » ey 1942121002 _ i
28 UM 1948267097 - -
35 UM 1942121004 - -
12 UM 1948267046 - -
15 UM 1948267048 - -
w Y 18 UM 1948267052 - -
20l
4 eL g 1936267160 22 UM 1948267056 - R
z =T e 1936267152
o A 1936267219 28 UM 1948267061 - .
<2
e 8 35 UM 1948267065 - -
2 PR-35 M -
2 .
54 PR-3S M -
15 M 1936267278 - -
7 18 M 1936267279 - -
=5’ KAN-therm Mini 1936055008
3 22 M 1936267280 - -
28 M 1936267282 - -

[J] - szczeka dwudzielna, pozostate elementy sa szczekami opaskowymi i moga wymagac wspétpracy z adapterem

** Szczeke 108 x 1,5 stosowac do rur miedzianych 108 x 1,5 mm.
Szczeke 108 x 2,0 stosowac do rur miedzianych 108 x 2,0 mm.
" Ograniczony zakres $rednic — stosowa¢ wybrane szczeki prasujace.
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1. Zaciskarka ACO102
2. Zaciskarka ACO103
3. Szczeka PB1 M15-35 mm

1. Zaciskarka ACO203XL
2. Szczeka PB 2 M12-35 mm
3. Opaska M 35-108 mm Snap On

4. Adapter ZB203
5. Adapter ZB221, ZB222

1. Zaciskarka EFP203
2. Szczeka PB2 M12-28 mm
3. Opaska M 35-54 mm Snap On

4. Adapter ZB203

Narzedzia NOVOPRESS:

1ISO 9001
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Narzedzia REMS:

1. Zaciskarka Power-Press ACC (1]
2. Zaciskarka Akku-Press

3. Zaciskarka Power-Press SE
4. Szczeka M12-35 mm

Narzedzia KLAUKE:

1. Zaciskarka KAN-therm Mini 0 9

2. Szczeka SBM M 15-28 mm
s

6.7 Narzedzia — Bezpieczehstwo

Wszystkie narzedzia musza by¢ stosowane i uzytkowane zgodnie z ich przeznaczeniem oraz
instrukcja obstugi producenta. Zastosowanie w innych celach lub w innym zakresie uwaza

sie za zastosowanie niezgodne z przeznaczeniem. Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem
wymaga réwniez przestrzegania instrukgcji obstugi, warunkéw przegladéw i konserwacji oraz
wiasciwych przepiséw bezpieczenstwa w ich aktualnej wersji. Wszelkie prace przy uzyciu tego
narzedzia, ktére nie odpowiadajg zastosowaniu zgodnemu z przeznaczeniem, moga prowa-
dzi¢ do uszkodzenia narzedzi, akcesoriéw oraz przewoddw rurowych. Konsekwencja moga
by¢ nieszczelnosci i/lub uszkodzenia miejsca potaczenia rury z ksztattka.
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.8 Funkcja LBP

Wszystkie ksztattki systemu KAN-therm Copper w zakresie Srednic 12-108 mm posiadaja funkgcje
LBP (sygnalizacji niezaprasowanych pofaczen — ,niezaprasowany nieszczelny” — LBP — Leak Before
Press). Funkcja LBP realizowana jest poprzez odpowiednia konstrukgje ksztattki (owalizacja krdéca)

0 UWAGA:

Zgodnie z wytycznymi DVGW funkcja LBP objawia sie kontrolowanym przeciekiem
przy ci$nieniu:
— 0d 1,0 do 3,0 bar w instalacjach sprezonego powietrza,
— 0d 1,0 do 6,5 bar w instalacjach napetnionych woda.
1. Sygnalizacja niezaprasowanych
potaczen LBP

2. Funkcja LBP jest realizowana
przez owalizacje krécca

kontakt rury
z uszczelka O-Ring
i kro¢cem ksztattki

e.9 Informacje szczegdlowe

Ksztattki — materiat
——  miedz Cu-DHP (CW024A) i braz 2.109

Rury — materiat i zgodnos¢

W sktad systemu KAN-therm Copper wchodza wytacznie ksztattki. W zwigzku z tym, rury
uzyte do wspofpracy z systemem musza spetnia¢ okreslone wymagania i charakteryzowaé
sie odpowiednimi wiasciwosciami:

— rury miedziane zgodne z EN 1057 R220/R250/R290

Tab. 4 Rury miedziane dopuszczane do stosowania z systemem KAN-therm Copper

I T T T T BT TN I T T

12 R250 R220
R220
15 R250 R250
R290
R250
18 R290
R250
22 R250 R290 R220
28 R250 R290 R250 R290
R250
35 R290 R290 R290
R250
42 R290 R290 R290
R250
54 R290 R290 R290
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Tab. 4 Rury miedziane dopuszczane do stosowania z systemem KAN-therm Copper

I I T T T T ST I T T

R250
66,7 R290 R290
R250
76,1 R290 R290
88,9 R290
R250
108 R290 R290

Wartosci w tabeli odnosza sie do wytrzymatoéci na rozcigganie (220, 250 i 290 N/mm?).
Rozroéznia sie rury miekkie, srednio twarde i twarde — kolejno R220, R250 i R290. Im wartos¢
jest wyzsza tym twardszy jest materiat, z ktérego wykonana jest rura.

O-Ringi

Wiasnosci i parametry pracy Zastosowanie dla uszczelnien

EPDM
(czarny)

max. ci$nienie robocze 16 bar

(10 bar dla sprezonego powietrza)
temperatura pracy -20 °C do +110 °C
krotkotrwale +135 °C

= woda pitna
centralne ogrzewanie
m woda chtodnicza
(zamkniete i otwarte systemy)
m sprezone powietrze
(zaw. oleju do 25 mg/m?)
m instalacje okretowe

FPM (zielony)

max. ci$nienie robocze 16 bar
temperatura pracy -20 °C do +200 °C
krotkotrwale +230 °C

instalacje solarne*

sprezone powietrze
instalacje gazéw obojetnych
instalacje transportu

oleju napedowego

= Uwaga!!

Nie stosowac w instalacjach
czystej goracej wody.

*stosowac w zakresie parametréow zgodnie z PN EN 1254-2. Temp. robocza < +120 °C,
max. ci$nienie robocze 16 bar dla @ < 54 mm, 10 bar dla @ > 54 mm

0 Ksztattki Copper standardowo wyposazone sa w O-Ringi EPDM, uszczelnienia FPM
nalezy dokompletowa¢ oddzielnie.

W przypadku szczegdlnych zastosowan takich jak media zawierajace olej lub pracujace w wy-
sokiej temperaturze, dostarczane sa oddzielnie O-Ringi FPM. W razie koniecznosci wymiany
standardowych O-Ringdéw EPDM na FPM zabrania sie ponownego wykorzystania zdemon-
towanych O-Ringéw. Zastosowania wykraczajace poza zakres instalacji wewnetrznych wody
cieptej, zimnej i wodnych instalacji grzewczych powinny by¢ kazdorazowo konsultowane

z Dziatem Technicznym KAN.

e10 Dane o wydiuzalnosci i przewodnosci cieplnej

Wspétczynnik wydtuzalnosci

liniowej

Wydtuzenie odcinka 4m przy Przewodnosé cieplna
wzroscie temp. o 60 °C

Miedz 0,0170

1,02

397
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6.11

6.12

Zalecenia do stosowania

ksztattki systemu KAN-therm Copper wykonane z miedzi Cu-DHP i brazu 2.109 nie moga
by¢ stosowane w instalacjach, ktére beda narazone na dziatanie dodatkowych obcigzen
mechanicznych (np. wieszanie sie na rurociggach, dewastacje itp.),

rur miedzianych zgodnych z EN 1057 i DVGW-GW 392 nie wolno gigé na ,goraco” ze wzgle-
du na ryzyko wystapienia korozji. Dopuszczalne jest giecie na ,zimno” pod warunkiem
zachowania minimalnego promienia giecia R=3,5 x Dz,

nie zaleca sie giecia rur powyzej Srednicy 54 mm,

zalecane jest stosowanie gotowych tukdéw oraz kolan 90° i 45° dostarczanych w ramach
systemu KAN-therm Copper,

do ciecia rur nie wolno stosowac narzedzi, ktére moga wytwarzaé znaczne ilosci ciepta, np. pal-
niki, przecinarki $ciernicowe. Do ciecia rur stosuje sie obcinaki krazkowe (reczne i mechaniczne),
w sytuacji krycia w przegrodach budowlanych rur miedzianych kompatybilnych z systemem
KAN-therm Copper, rury nalezy prowadzi¢ w izolagji, ze wzgledu na kompensacje wydtuzen
termicznych i ochrone przed chemia budowlana. W celu unikniecia korozji zewnetrznej, nale-
zy upewnic sie, ze materiaty izolacyjne nie zawierajg zadnych sladéw amoniaku lub azotanow,

w przypadku stosowania zewnetrznych zrédet ciepta (np. kable grzewcze) podgrzewajacych
Scianke rury, temperatura $cianki rury nie moze przekracza¢ 60 °C,

w przypadku transportowania medium innego od ujetych w niniejszym opracowaniu technicznym, moz-
liwos¢ wykorzystania systemu KAN-therm Copper nalezy skonsultowac z Dziatem Technicznym KAN,
instalacje wykonane w systemie KAN-therm Copper nalezy obja¢ elektrycznymi potacze-
niami wyréwnawczymi,

rury przeznaczone do instalacji wodnych, ktére zabudowuje sie w przegrodach (np. $cia-
nach lub posadzkach) musza zawsze posiada¢ powtoke/rekaw wykonany z odpowiednie-
go materiatu w celu zapewnienia, braku kontaktu rury z konstrukcja budynku (w zwigzku

z problemami z hatasem).

Potaczenia gwintowe, tgczenie z innymi
systemami KAN-therm

System KAN-therm Copper oferuje catag game ztaczek z gwintem zewnetrznym i wewnetrz-
nym. Poniewaz w ksztattkach z gwintem zewnetrznym wystepuja gwinty stozkowe (rurowe),
doszczelnienie potaczenia nalezy realizowaé za pomoca pakut.

Aby nie obcigzac¢ potaczenia zaciskowego zaleca sie wykonanie potaczenia gwintowego
(skrecanego) przed zaprasowaniem ztgczki.

Uszczelnianie gwintow

Do potaczen gwintowanych stosowac pakuty w takiej ilosci, aby wierzchotki gwintu byty jesz-
cze widoczne. Uzycie zbyt duzej ilosci pakut grozi zniszczeniem gwintu. Nawiniecie pakut tuz
za pierwszym zwojem gwintu pozwala unikngé skosnego wkrecania i zniszczenia gwintu.

Uwaga
Nie stosowaé chemicznych srodkéw uszczelniajacych i klejow.

Elementy systemu KAN-herm Copper moga byc taczone (poprzez potaczenia gwintowe lub
kotnierzowe) z elementami wykonanymi z innych materiatow (patrz tabela ponizej).

Mozliwosci taczenia systemu KAN-therm Copper z innymi materiatami

Rury/Ksztattki

zamknieta tak tak tak tak

Copper
otwarta tak tak nie tak
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Nalezy pamieta¢, ze bezposrednie faczenie elementdéw miedzianych z elementami ze stali
nierdzewnej i stali weglowej ocynkowanej moze doprowadzi¢ do korozji kontaktowe;.

Proces ten mozna wyeliminowaé poprzez zastosowanie pofaczen roztgcznych skrecanych
(ksztattki gwintowane systemu KAN-therm Copper wykonane sg z mosigdzu i brazu — do-
puszczalny jest ich bezposredni kontakt ze stalg weglowa czy nierdzewna) oraz roztgcznych
kotnierzowych przy wykorzystaniu uszczelnienia elastomerowego.

1. system KAN-therm Copper, (2) (4]

2. Sruba i nakretka kotnierza ze
stali nierdzewnej,

3. uszczelka elastomerowa lub

N M
fibrowa, 0 9 6

4. podktadka metalowa w otulinie

tworzywowej, /| s 0 o N
5. system KAN-therm Steel lub
system KAN-therm Inox badz

tradycyjny system stalowy.

613 Poflgczenia kolnierzowe

Tabela doboru potaczen kotnierzowych Copper

Liczba srub/ | Rozmiar Klasa Klasa Liczba Uszczelka
nakretek Sruby Sruby nakretki J| podktadek ptaska
4 M16 8,8 8 8

DN65
2265091000 66,7 DN65 PN16 ) DN65 EPDM
DN65
2265091004 76,1 DN65 PN16 4 M16 8,8 8 8 DN65 EPDM
DN65
2265091001 76,1 DN80 PN16 8 M16 8,8 8 16 DN65 EPDM
DN80
2265091002 88,9 DN80 PN16 8 M16 8,8 8 16 DN80 EPDM
2265091003 108 DN100 PN16 8 M16 8,8 8 16 DN100 2:;3('\)/?
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614 Transport i skiadowanie

Nie nalezy sktadowac elementéw systemdw bezposrednio na podtozu
(np. na gruncie lub betonie),

Nie wolno sktadowac¢ w bezposrednim sasiedztwie srodkdéw chemicznych,

Wiazki rur powinny by¢ sktadowane i transportowane na przektadkach drewnianych (unikac
bezposredniego kontaktu z innymi elementami stalowymi np. stalowe stojaki do rur),

Podczas transportu, zatadunku i roztadunku nie wolno dopusci¢ do zarysowania lub uszko-
dzenia mechanicznego rur oraz ksztattek — nie wolno ich: rzuca¢, przeciagac i zginac,

Pomieszczenia, w ktérych elementy beda przechowywane musza by¢ suche,

Powierzchnie zewnetrze rur w trakcie sktadowania, budowy i eksploatacji nie moga by¢
narazone na dtugotrwaty bezposredni kontakt z wilgocia.
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7.1
7.2

Spis tresci

Rozdzielacze i szafki do instalacji wody uzytkowej i ogrzewania
grzejnikowego

Rozdzielacze KAN-therm InoxFlow

Szafki instalacyjne



7 Rozdzielacze | szafki do

71

INstalac) wody uzytkowe
| ogrzewania grzejnikowego

Rozdzielacze KAN-therm InoxFlow

W ramach oferty systemu KAN-therm dostepne sa rozdzielacze InoxFlow wykonane

z dwoch belek ze stali nierdzewnej 1.4301 (AISI 304) o profilu 1 '4". Rozdzielacze te skta-
daja sie z dwodch belek (zasilajaca i powrotna) z przytgczami instalacyjnymi GW 1" i dwoch
obejm wyposazonych we wktadki elastomerowe ttumigce drgania. Zastosowana armatura
uzupetniajaca wykonana jest z mosigdzu nieniklowanego CW617N.

Rozdzielacze te moga pracowac przy cisnieniu 10 bar i temperaturze 80 °C (T __ = 90 °C).

Dopuszcza sie stosowanie zaréwno wody uzdatnionej jak i pisemnie zaakceptowanych mie-
szanin niskokrzepliwych opartych o roztwory glikoli o stezeniu < 50%.
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W zaleznosci od zastosowanego wyposazenia, rozdzielacze dzieli sie na serie:

.
L [mm]
2 140 +7,5 140 +7,5 140
3 190 +7,5 190 +7,5 190
4 240 +7,5 240 +7,5 240
5 290 +7,5 290 +7,5 290
6 340 +7,5 340 +7,5 340
7 390 +7,5 390 +7,5 390
8 440 +7,5 440 +7,5 440
9 490 +7,5 490 +7,5 490
10 540 +7,5 540 +7,5 540
1 590 +7,5 590 +7,5 590
12 640 +7,5 640 +7,5 640

Wyposazenie

— otwory GW'2" z rozstawem
50 mm jako wyjscia poszcze-
go6lnych obwodow,

- otwér 2" w gornej czesci belek
pod odpowietrznik,

- korki 1"od prawej strony belek.

- nyple G%" z rozstawem 50 mm
jako wyjscia poszczegélnych
obwodow,

— otwér 2" w gornej czesci belek
pod odpowietrznik,

- korki 1"od prawej strony belek.

—nyple G¥" z rozstawem 50 mm
jako wyjscia poszczegdlnych
obwodéw wyposazone
w indywidualne zawory odcinajace,

— belki otwarte z obu stron.

72 Szafkiinstalacyjne

Rozdzielacze najczesciej montowane sg w szafkach instalacyjnych celem ich ukrycia i zabez-
pieczenia przed osobami postronnymi. W ofercie KAN-therm dostepne sg zaréwno szafki
natynkowe (montaz na licu scian) jak i podtynkowe (montaz w uprzednio przygotowanej
bruzdzie sciennej). Wszystkie szafki wykonane sa z blachy obustronnie ocynkowanej i po-
krytej trwatg warstwa lakiernicza w kolorze RAL 9016 (biaty). Szafki podtynkowe s3 do-
datkowo zabezpieczane warstwa folii ochronnej. Wszystkie szafki wyposazone sa w zamki
otwierane moneta / wkretakiem ptaskim.



Szafki podtynkowe

Slim
SWPS g m—
4
«
SWPSE
Liczba obwodéw
Wymiar [mm] rozdzielacza
Typ G0
- set
Slim 350 350 418 5 3
Slim 450 450 518 7 5
Slim  Slim 580 580 560-660 110-160 648 595-725 112-162 9 7
Slim 780 780 848 13 11
Slim 930 930 998 13 12
SWPS-4 350 340 5 3
SWPS-6 450 440 7 5
SWPS SWPS-10/3 580 680-780 110 570 434 0-50 9 7
SWPS-13/7 780 770 13 11
SWPS-15/10 930 920 13 12
SWPSE-4 350 340 5 3
SWPSE-6 450 440 7 5
SWPSE SWPSE-10/3 580 680-780 110 570 434 0-50 9
SWPSE-13/7 780 770 13
SWPSE-15/10 930 920 13 12
189 s
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Szafki natynkowe

L
SWN
|
SWNE p—
Liczba obwodéw
Wymiar [mm] rozdzielacza
Typ InoxFlow
L H B L1 H1 - set
SWN-4 350 297 5 3
SWN-6 450 397 7 5
SWN SWN-8 550 630 110 497 434 9 7
SWN-10 650 597 1 9
SWN-13 800 747 12 12
SWNE-4 350 297 5 3
SWNE-6 450 397 7 5
SWNE SWNE-8 550 585 110 497 434 9 7
SWNE-10 650 597 1 9
SWNE-13 800 747 13 12

7 SYSTEM KAN-therm Szafkii rozdzielacze
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| Montazu iNnstalac)

Montaz systemdéw KAN-therm
w temperaturach ponizej O °C

Standardowo montaz tworzywowych systeméw KAN-therm powinien by¢ prowadzony
przy temperaturach otoczenia powyzej 0 °C. Nalezy wtedy przestrzega¢ wytycznych mon-
tazu instalacji podanych we wczesniejszych rozdziatach poradnika.

Ze wzgledu na zmienne warunki atmosferyczne i temperature otoczenia mogace wystapic
na miejscu budowy instalacji, w szczegdlnych przypadkach dopuszczalny jest montaz
tworzywowych instalacji systemoéw KAN-therm przy temperaturze otoczenia siegajacej
nawet -10 °C (montaz systemow stalowych KAN-therm Steel, KAN-therm Inox i KAN-therm
Copper mozliwy jest standardowo w temperaturze otoczenia -10 °C).
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Nalezy jednak zwrdéci¢ uwage na dodatkowe wytyczne niezbedne do prawidtowego
ztozenia instalagji:

KAN-therm UltraLine

zwracac szczegblng uwage na narzedzia tnace do rur — stosowad jedynie sprawne nozy-
ce do rur o czystych, ostrych i niewyszczerbionych krawedziach tnacych, zachowac pro-
stopadtosc ciecia,

przed procesem kielichowania koncéwek rur nalezy je ogrzac przy pomocy cieptej wody
lub powietrza — zwraca¢ szczegdlng uwage by nie przekroczy¢ temperatury Scianek rury
90 °C, nie uzywa¢ otwartego ognia,

ze wzgledu na zwiekszong sztywnos¢ rur wielowarstwowych, moze okazac sie koniecz-
ne obciecie okoto 5 cm koncowki rury odwijanej ze zwojéw (nie dotyczy rur dostarcza-
nych w sztangach).

KAN-therm Push i KAN-therm Push Platinum:

zwracac szczegdblng uwage na narzedzia tnace do rur — stosowac jedynie sprawne nozy-
ce do rur o czystych, ostrych i niewyszczerbionych krawedziach tnacych, zachowac pro-
stopadtosc ciecia,

przed procesem kielichowania koncéwek rur nalezy je ogrzac przy pomocy cieptej wody
lub powietrza — zwracac szczegdlng uwage by nie przekroczy¢ temperatury Scianek rury
90 °C, nie uzywac otwartego ognia,

ze wzgledu na zwiekszong sztywnos$¢ rur Platinum, moze okazac sie konieczne obciecie
okoto 5 cm koncéwki rury odwijanej ze zwojow.

KAN-therm Press i Press LBP:

zwracac szczeg6lng uwage na narzedzia tnace do rur — stosowad jedynie sprawne nozyce
lub obcinaki krazkowe do rur o czystych, ostrych i niewyszczerbionych krawedziach tna-
cych, zachowadé prostopadtosc ciecia,

stosowac kalibracje i fazowanie krawedzi rur dla wszystkich potaczen (w tym z ksztattkami LBP),

ze wzgledu na zwiekszong sztywnos¢ rur wielowarstwowych, moze okazac sie konieczne obciecie
okoto 5 cm koncdwki rury odwijanej ze zwojéw (nie dotyczy rur dostarczanych w sztangach).

KAN-therm PP:

stosowac jedynie sprawne nozyce lub obcinaki kragzkowe do rur o czystych, ostrych i niewy-
szczerbionych krawedziach tnacych, zachowac prostopadtosé ciecia,

zwracad szczegdlng uwage na nieobcigzanie mechaniczne rur zespolonych
z widknem szklanym,

zabezpieczy¢ miejsce zgrzewania rur i ksztattek przed zwiekszonymi ruchami mas powie-
trza (zabezpieczy¢ elementy zgrzewane przed dodatkowym wychtadzaniem poprzez wiatr),

bezwzglednie przestrzega¢ wydtuzonego o 50% czasu nagrzewania elementéw z jedno-
czesnym obserwowaniem stopnia plastycznosci nagrzanego materiatu,

w przypadku rur zespolonych z wibknem szklanym zalecane jest obciecie ok. 5 cm koncdwki kazdej sztangi.



Obejmy stosowane
w systemie KAN-therm

KAN-therm Steel:

zabezpieczy¢ budowang instalacje przed mozliwoscia kondensacji pary wodnej
wewnatrz elementow,

w przypadku koniecznosci wykonania proby cisnieniowej przy temperaturze otoczenia po-
nizej 0 °C, prowadzi¢ proby jedynie z uzyciem sprezonego powietrza (niedopuszczalne jest
spuszczanie wody po prébie cisnieniowej z instalacji). Zadbad, by sprezone powietrze nie
zawierato nadmiernej iloéci wilgoci (max. 880 mg/m?®) i oleju (max. 25 mg/m?).

Dodatkowo podczas montazu wszystkich systemoéw instalacyjnych nalezy:

zapoznac sie z warunkami stosowania elementéw systemu KAN-therm i narzedzi do montazu,

bezwzglednie unikaé niewtasciwego sposobu transportu elementéw czy ich obcigzania
mechanicznego,

zanotowac temperature otoczenia podczas montazu, celem poprawnego obliczenia wydtu-
zalnosci termicznej i doboru kompensacji wydtuzen cieplnych,

przestrzegac wytycznych producentdéw narzedzi elektrycznych co do minimalnej tempe-
ratury dziatania i koniecznych dodatkowych operacji, zabrania sie z korzystania z narzedzi
elektrycznych w warunkach kondensacji pary wodnej,

prowadzi¢ préby cisnieniowe instalacji czynnikiem niezamarzajacym — np. zaaprobowane
przez Dziat Techniczny KAN mieszaniny na bazie glikoli, w przypadku mozliwosci zamar-
zniecia czynnika nalezy niezwtocznie po zakonczeniu préb oprézni¢ instalacje (UWAGA

- niedopuszczalne w przypadku systemu KAN-therm Steel), badz przeprowadzac¢ proby
ciSnieniowe sprezonym powietrzem.

IVMlocowanie rurociggéw
systemu KAN-therm

Obejmy i uchwyty rur

Do mocowania rur systemu KAN-therm do przegréd budowlanych stuza réznego rodzaju
obejmy. Ich konstrukcja zalezy od Srednicy i materiatu z jakiego wykonana jest rura, para-
metrow pracy instalacji oraz sposobu jej uktadania.

Pid
v

Obejmy moga by¢ wykonane z tworzywa sztucznego lub metalu. Uchwyty tworzywowe
nalezy stosowac wytacznie jako punkty przesuwne dla rurociaggéw systemu KAN-therm
UltraLine, Push, Press i PP.

Do mocowania rurociggdw prowadzonych w posadzkach i bruzdach sciennych mozna sto-
sowac haki i obejmy tworzywowe z kotkiem rozporowym.
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Uchwyty do mocowania
rur systemu KAN-therm
UltraLine, Push, Press i PP
na posadzkach

Prawidtowe umiejscowienie
punktéw przesuwnych.

(Ls — dtugos$¢ ramienia
sprezystego, AL — maks.
wydtuzenie odcinka
rurociaggu)

FTTTTT,

Uchwyty metalowe (stal ocynkowana) zaopatrzone sg w ttumiaca drgania i dzwieki wktad-
ke elastyczna. Moga petnic role punktow przesuwnych (PP) oraz punktow statych (PS)

we wszystkich instalacjach KAN-therm prowadzonych natynkowo. Obejmy metalowe bez
wktadek moga uszkodzi¢ powierzchnie tworzywowych rur KAN-therm, a takze ochronna
warstwe cynku na rurach Steel, dlatego nie mozna ich stosowac.

W przypadku rur KAN-therm Inox wktadki obejm nie powinny uwalnia¢ chlorkéw. Dla sys-
temow stalowych KAN-therm niedopuszczalne jest uzywanie hakéw do rur.

Obejmy punktéw statych i przesuwnych nie moga by¢ montowane na ztgczkach.

Punkty przesuwne PP

Punkty przesuwne (slizgowe) powinny umozliwia¢ swobodny ruch osiowy rurociggdéw
(wywotany wydtuzeniem termicznym), dlatego nie nalezy ich montowaé bezposrednio przy
ztaczkach (minimalna odlegtos¢ od krawedzi ztgczki musi by¢ wieksza od maksymalnego
wydtuzenia odcinka rurociagu AL).

Przy zmianie kierunku rurociggu, pierwszy punkt przesuwny moze by¢ zamontowany w od-
legtosci od kolana nie mniejszej niz dtugos¢ ramienia sprezystego Ls.

>Ls

Punkty state PS

Punkty state umozliwiajg skierowanie w odpowiednim kierunku wydtuzen cieplnych ruro-
ciggu oraz jego podziat na mniejsze odcinki.

Do wykonywania punktow statych (PS) nalezy stosowaé obejmy ze stali ocynkowanej

z wktadkami elastycznymi, umozliwiajace doktadne i pewne ustabilizowanie rury na catym
obwodzie. Obejma powinna by¢é maksymalnie zacisnieta na rurze. Dopuszcza sie stosowa-
nie innych obejm, o ile ich konstrukcja nie powoduje uszkodzenia elementéw instalacyjnych
i jednoczesnie pozwala na trwate utwierdzenie odcinka rurociggu. Obejmy musza miec taka
konstrukcje, aby mogty przejmowac sity wynikajace z wydtuzen rurociggdw oraz obcigzen
spowodowanych ciezarem rur i ich zawartosci.

Réwniez konstrukcje mocujace obejmy do przegréd budowlanych musza by¢ odpowiednio
wytrzymate, aby mogty przejmowac naprezenia od ww. sit.



Przyktad wykonania
punktu statego na prostym
odcinku rurociggu systemu
KAN-therm UltraLine, Press,

Push.

Przyktad wykonania
punktu statego na prostym
odcinku rurociagu systemu

KAN-therm PP.
1. mufa

2. obejma

3. mufa

4. rura

Skontaktuj sie z dostawcag stosowanych zawiesi instalacyjnych celem ich
prawidtowego doboru.

Do wykonania PS na rurociggu nalezy uzy¢ dwoch obejm przylegajacych do krawedzi ksztattki
(trgjnika, tacznika, mufy) lub pojedynczej obejmy zlokalizowanej pomiedzy dwoma dolega-
jacymi do niej ksztattkami. Punkt staty najczesciej wykonuje sie w poblizu odgatezien ruro-
ciggéw lub armatury.

Montaz punktu statego PS na odgatezieniu trojnika redukcyjnego jest mozliwy, jesli Sredni-
ca odgatezienia nie jest mniejsza niz o jedng dymensje od $rednicy gtéwnego przewodu.

W przypadku rurociggdéw z polipropylenu KAN-therm PP mozna zastosowac jednag obejme
umieszczong scisle miedzy mufami ksztattek.

Dopuszczalne jest réwniez inne rozwigzanie wykonania punktow statych, pod warunkiem,
ze obwodowa sita zaciskajaca obejme zapewnia brak ruchdw poosiowych rurociggéw przy
jednoczesnym zabezpieczeniu rur instalacyjnych przed uszkodzeniami mechanicznymi.

Rozmieszczenie punktow statych wynika z przyjetego rozwigzania kompensacji wydtuzen
cieplnych instalagji i powinno by¢ ujete w projekcie technicznym.
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D2 = D1

Przyktad wykonania punktu
statego na odgatezieniu
rurociggu systemu
KAN-therm UltralLine, Press,
Push.

D1
1L

- —

D2 < D1

Przyktad wykonania punktu
statego przy odgatezieniu
rurociggu systemu
KAN-therm UltraLine, Press
i Push.

Przyktad wykonania punktu
statego przy odgatezieniu
rurociggu systemu
KAN-therm PP.

1. rura

2. mufa

3. obejma

4. trojnik

Przyktad wykonania punktu
statego przy odgatezieniu
rurociagu systemu
KAN-therm Steel, Inox,
Copper.

Jo
Jo
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ol

178



Przejscie rury KAN-therm
przez przegrode budowlana.

Przejscia przez przegrody budowlane

Przejscia rurociggow kazdego z systemow KAN-therm (UltraLine, Push, Press, PP, Steel, Inox
i Copper) przez przegrody budowlane nalezy prowadzi¢ w tulejach ochronnych wykona-
nych z materiatu nieuszkadzajacego mechanicznie powierzchni rur (np. z cienkosciennych
rur tworzywowych). Tuleje wypetni¢ materiatem trwale elastycznym, ktéry nie ma ujemnego
wptywu na materiat rur.

W przejsciach przez przegrody wydzielen pozarowych stosowac przejscia systemowe o od-
powiedniej klasie odpornosci ogniowe;j.

Odlegtosci podpor

Maksymalne odlegtosci pomiedzy podporami rurociaggdw systemu KAN-therm prowadzo-
nych po wierzchu przegrdd i konstrukcji budowlanych podane sg w tabelach. Jako podpory
traktowane sg punkty state, przesuwne oraz przejscia przez przegrody w tulejach ochronnych.

Maksymalny rozstaw podpor [m]
Rury wielowarstwowe PERTAL? UltraLine

Ulozenie Srednica zewnetrzna rury D [mm]
1.5 1.5 1.7 1.9 2,1

pionowo

poziomo 1.2 1.2 13 15 1.6

Maksymalny rozstaw podpor [m]
Rury PERT?, PE-X UltraLine

Ulozenie Srednica zewnetrzna rury D [mm]

pionowo 0,5 0,6 0,7

poziomo 04 0,5 0,6

Maksymalny rozstaw podpor [m]
Rury wielowarstwowe KAN-therm Press i KAN-therm Push Platinum

Uesnto Srednica zewnetrzna rury D [mm]
1.5 1.5 1.7 19 21 2,2 2,6 2,8

pionowo

poziomo 1.2 12 1.3 15 16 17 2,0 2,2
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Maksymalny rozstaw podp6r [m]
Rury KAN-therm Push PE-RT, PE-Xc

Ulozenie Srednica zewnetrzna rury D [mm]

rurouagu n “ n _ “

pionowo 1,0 (0,5) 1,0 (0,5 0 (0,7) 1,2 (0,8) 1,3 (0,9

poziomo 0,8 (0,4) 0,8 (0,4) 0,8 (0,5) 0,8 (0,6) 1.0(0,7)

W nawiasach wartosci dla wody ciepte;j.

Maksymalny rozstaw podp6r [m]
Rury KAN-therm PP (jednorodne)

Temp. Srednica zewnetrzna rury D [mm]
czynnika
o [ N N N KN KN KT
20 0,50 0,60 0,75 0,90 1,00 1,20 1,40 1,50 1,60 1,80
30 0,50 0,60 0,75 0,90 1,00 1,20 1,40 1,50 1,60 1,80
40 0,50 0,60 0,70 0,80 0,90 1,10 1,30 1,40 1,50 1,70
50 0,50 0,60 0,70 0,80 0,90 1,10 1,30 1,40 1,50 1,70
60 0,50 0,55 0,65 0,75 0,85 1,00 1,15 1,25 1,40 1,60
80 0,50 0,50 0,60 0,70 0,80 0,95 1,05 1,15 1,25 1,40

Dla pionowych odcinkéw rurociggdw rozstaw miedzy podporami mozna zwiekszy¢ o 30%.

Maksymalny rozstaw podpor [m]
Rury KAN-therm PP Stabi Al

Temp. Srednica zewnetrzna rury D [mm]
czynnika
o I KN EN EN KN KN KN KN KN KN
20 1,00 1,20 1,30 1,50 1,70 1,90 2,10 2,20 2,30 2,50
30 1,00 1,20 1,30 1,50 1,70 1,90 2,10 2,20 2,30 2,40
40 1,00 1,10 1,20 1,40 1,60 1,80 2,00 2,10 2,20 2,30
50 1,00 1,10 1,20 1,40 1,60 1,80 2,00 2,10 2,20 2,10
60 0,80 1,00 1,10 1,30 1,50 1,70 1,90 2,00 2,10 2,00
80 0,70 0,90 1,00 1,20 1,40 1,60 1,80 1,90 2,00 2,00

Dla pionowych odcinkéw rurociggdw rozstaw miedzy podporami mozna zwiekszy¢ o 30%.



Maksymalny rozstaw podp6r [m]
Rury KAN-therm PP Glass

Temp. Srednica zewnetrzna rury D [mm]

czynnika
0 1,20 1,40 1,60 1,80 2,05 2,30 2,45 2,60 2,90
20 0,90 1,05 1,20 1,35 1,55 1,75 1,85 1,95 2,15
30 0,90 1,05 1,20 1,35 1,55 1,75 1,85 1,95 2,10
40 0,85 0,95 1,10 1,25 1,45 1,65 1,75 1,85 2,00
50 0,85 0,95 1,10 1,25 1,45 1,65 1,75 1,85 1,90
60 0,80 0,90 1,05 1,20 1,35 1,55 1,65 1,75 1,80
70 0,70 0,80 0,95 1,10 1,30 1,45 1,55 1,65 1,70

Dla pionowych odcinkéw rurociggdw rozstaw miedzy podporami mozna zwiekszy¢ o 30%.

Maksymalny rozstaw podpér [m]
Rury KAN-therm Steel/Inox

Srednica zewnetrzna rury D [mm]

Utozenie
rurociagu

15 | 18 | 22 | 2 | s | ez ] se | oeaJoor]rerfano] r0s] sz res |
pionowo/ .5 450 500 225 275 300 350 375 4 425 475 500 500 500
poziomo

Maksymalny rozstaw podpor dla rur KAN-therm Steel/Inox.

Maksymalny rozstaw podpor [m]
Rury miedziane

Srednica zewnetrzna rury D [mm]

Utozenie
rurociagu

El Kl Kl EX EX El K EL B R
pionowo/ 1,0 13 15 2,0 23 28 30 35 43 43 48 5,0
poziomo
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s.3 Kompensacje wydiuzeA termicznych
rurociggéw
Cieplne wydtuzenie liniowe

Rurociagi instalacyjne pod wptywem zmian temperatury ulegaja wydtuzeniu lub skurczeniu
liniowemu (powodujac ruch osiowy przewodow).

Podatnos$¢ rur na wydtuzenia charakteryzuje wspotczynnik liniowej wydtuzalnosci cieplnej
o. Wydtuzenie (skurczenie) odcinka rurociggu AL oblicza sie ze wzoru:

AL = ax L x At
AL zmiana dtugosci rury [mm]
a wsp. wydtuzalnosci [mm/m x K]
L dtugos¢ rurociagu [m]
At réznica temperatur miedzy temp. robocza K]

a temp. montazu (uktadania) rurociaggu

Wartosci wspétczynnika a dla rur systemu KAN-therm

KAN-therm Ultraline, rury PERT?, PE-X a=0,18 [mm/m x K]
KAN-therm UltraLine, rury PERTAL? o = 0,025 [mm/m x K]
KAN-therm Push, rury PE-RT, PE-Xc a=0,18 [mm/m x K]
KAN-therm Press, rury PE-RT/AI/PE-RT, KAN-therm Push, rury Platinum o = 0,025 [mm/m x K]
KAN-therm PP, rury jednorodne PP-R a=0,15 [mm/m x K]
KAN-therm PP, rury zespolone PP-R/AI/PP-R Stabi Al a =003 [mm/m x K]
KAN-therm PP, rury zespolone Glass o = 0,05 [mm/m x K]
KAN-therm Steel, rury ze stali weglowej a=0,0108 [mm/m x K]
KAN-therm Inox, rury ze stali nierdzewnej o =0,0160 [mm/m x K]
KAN-therm Copper, rury miedziane a=0,017 [mm/m x K]

Zmiane dtugosci rurociggu mozna réwniez wyznaczy¢ korzystajac z ponizszych tabel.

Wydtuzenie cieplne rury wielowarstwowej PERTAL? systemu KAN-therm UltraLine,
systemu KAN-therm Press oraz systemu KAN-therm Push Platinum

Wydtuzenie liniowe AL [mm] Rury PERTAL?, UltralLine, Press, Push Platinum

L [m] At [K]
NI I | =2 e
1 0,25 0,50 0,75 1,00 1,25 1,50 1,75 2,00 2,25 2,50
2 0,50 1,00 1,50 2,00 2,50 3,00 3,50 4,00 4,50 5,00
3 0,75 1,50 2,25 3,00 3,75 4,50 525 6,00 6,75 7,50
4 1,00 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00
5 1,25 2,50 3,75 5,00 6,25 7,50 8,75 10,00 11,25 12,50
6 1,50 3,00 4,50 6,00 7,50 9,00 10,50 12,00 13,50 15,00
7 1,75 3,50 525 7,00 8,75 10,50 12,25 14,00 15,75 17,50
8 2,00 4,00 6,00 8,00 10,00 12,00 14,00 16,00 18,00 20,00
9 2,25 4,50 6,75 9,00 11,25 13,50 15,75 18,00 20,25 22,50
10 2,50 5,00 7,50 10,00 12,50 15,00 17,50 20,00 22,50 25,00
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Wydtuzenie cieplne rur PERT? oraz PE-X systemu KAN-therm UltraLine

Wydtuzenie liniowe AL [mm] Rury PERT? i PE-X

L [m] At [K]
n n “ “ “ e =] e e =]
1 10,8 12,6 14,4 16,2 18,0
2 3,6 72 10,8 14,4 18,0 21,6 25,2 28,8 324 36,0
3 54 10,8 16,2 21,6 27,0 324 37,8 432 48,6 54,0
4 72 14,4 21,6 28,8 36,0 432 50,4 57,6 64,8 72,0
5 9,0 18,0 27,0 36,0 45,0 54,0 63,0 72,0 81,0 90,0
6 10,8 21,6 324 432 54,0 64,8 75,6 86,4 97,2 108,0
7 12,6 25,2 37,8 50,4 63,0 75,6 88,2 100,8 1134 126,0
8 14,4 28,2 43,2 57,6 72,0 88,2 100,8 115,2 129,6 144,0
9 16,2 32,4 48,6 64,8 81,0 97,2 113,4 129,6 145,8 162,0
10 18,0 36,0 54,0 72,0 90,0 100,8 126,0 144,0 162,0 180,0

Wydtuzenie cieplne rur systemu KAN-therm PP (jednorodnych)

Wydtuzenie liniowe AL [mm] Rury KAN-therm PP

L [m] At [K]
n n n n ﬂ “ BN BN N KT
1 10,5 12,0 13,5 15,0
2 3,0 6,0 9,0 12,0 15,0 18,0 21,0 24,0 27,0 30,0
3 4,5 9,0 13,5 18,0 22,5 27,0 31,5 36,0 40,5 45,0
4 6,0 12,0 18,0 24,0 30,0 36,0 42,0 48,0 54,0 60,0
5 7.5 15,0 22,5 30,0 37,5 45,0 52,5 60,0 67,5 75,0
6 9,0 18,0 27,0 36,0 45,0 54,0 63,0 72,0 81,0 90,0
7 10,5 21,0 31,5 42,0 52,5 63,0 73,5 84,0 94,5 105,0
8 12,0 24,0 36,0 48,0 60,0 72,0 84,0 96,0 108,0 120,0
9 13,5 27,0 40,5 54,0 67,5 81,0 94,5 108,0 121,5 135,0
10 15,0 30,0 45,0 60,0 75,0 90,0 105,0 120,0 135,0 150,0

Wydtuzenie cieplne rur systemu KAN-therm PP Stabi Al

Wydtuzenie liniowe AL [mm] Rury KAN-therm PP Stabi Al

L [m] At [K]

I = T
03 0,6 09 1.2 1.5 1.8

1 2,1 24 2,7 30
2 0,6 1.2 1.8 2,4 30 3,6 4,2 4,8 54 6,0
3 09 1.8 2,7 3,6 4,5 54 6,3 7.2 8,1 9,0
4 1.2 2,4 3,6 4,8 6,0 72 84 9,6 10,8 12,0
5 1.5 30 4,5 6,0 75 9.0 10,5 12,0 13,5 15,0
6 1.8 3,6 54 72 9.0 10,8 12,8 14,4 16,2 18,0
7 2,1 4,2 6,3 8,4 10,5 12,6 14,7 16,8 18,9 21,0
8 2,4 4,8 72 9,6 12,0 14,4 16,8 19,2 21,6 24,0
9 2,7 54 8,1 10,8 13,5 16,2 189 21,6 24,3 27,0
10 3,0 6,0 9,0 12,0 15,0 18,0 21,0 24,0 27,0 30,0
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Wydtuzenie cieplne rur systemu KAN-therm PP Glass

Wydtuzenie liniowe AL [nm] Rury KAN-therm PP Glass

L [m] At [K]
HECH BN EEX N EE G B BN N TN
1 0,5 1,0 15 2,0 2,5 3,0 35 4,0 4,5 50
2 1,0 2,0 3,0 4,0 50 6,0 7,0 8,0 9,0 10,0
3 15 3,0 4,5 6,0 7.5 9,0 10,5 12,0 13,5 15,0
4 2,0 4,0 6,0 8,0 10,0 12,0 14,0 16,0 18,0 20,0
5 2,5 50 7,5 10,0 12,5 15,0 17,5 20,0 22,5 25,0
6 3,0 6,0 9,0 12,0 15,0 18,0 21,0 24,0 27,0 30,0
7 35 7,0 10,5 14,0 17,5 21,0 24,5 28,0 31,5 35,0
8 4,0 8,0 12,0 16,0 20,0 24,0 28,0 32,0 36,0 40,0
9 4,5 9,0 13,5 18,0 22,5 27,0 31,5 36,0 40,5 45,0
10 5,0 10,0 15,0 20,0 25,0 30,0 35,0 40,0 45,0 50,0

Wydtuzenie cieplne rur systemu KAN-therm Steel

Wydtuzenie liniowe AL [mm] Rury KAN-therm Steel

L [m] At [K]
I I 2 = =2 = =
1 0,11 0,22 0,32 0,43 0,54 0,65 0,76 0,86 0,97 1,08
2 0,22 0,43 0,65 0,86 1,08 1,30 1,51 1,73 1,94 2,16
3 0,32 0,65 0,97 1,30 1,62 1,94 2,27 2,59 2,92 3,24
4 043 0,86 1,30 1,73 2,16 2,59 3,02 3,46 3,89 4,32
5 0,54 1,08 1,62 2,16 2,70 3,24 3,78 4,32 4,86 5,40
6 0,65 1,30 1,94 2,59 3,24 3,89 4,54 518 583 6,48
7 0,76 1,51 2,27 3,02 3,78 4,54 529 6,05 6,80 7,56
8 0,86 1,73 2,59 3,46 4,32 518 6,05 6,91 7,78 8,64
9 0,97 1,94 2,92 3,89 4,86 583 6,80 7,78 8,75 9,72
10 1,08 2,16 3,24 4,32 540 6,48 7,56 8,64 9,72 10,80
12 1,30 2,59 3,89 518 6,48 7,78 9,07 10,37 11,66 12,96
14 1,51 3,02 4,54 6,05 7,56 9,07 10,58 12,10 13,61 15,12
16 1,73 3,46 518 6,91 8,64 10,37 12,10 13,82 15,55 17,28
18 1,94 3,89 583 7,78 9,72 11,66 13,61 15,55 17,50 19,44
20 2,16 4,32 6,48 8,64 10,80 12,96 15,12 17,28 19,44 21,60
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Wydtuzenie cieplne rur systemu KAN-therm Inox

Wydtuzenie liniowe AL [mm] Rury KAN-therm Inox

L [m] At [K]
N BN EE N EC BN N N n ]
1 0,16 0,32 0,48 0,64 0,80 0,96 1,12 1,28 1,60
2 0,32 0,64 0,96 1,28 1,60 1,92 2,24 2,56 2,88 3,20
3 0,48 0,96 1,44 1,92 2,40 2,88 3,36 3,84 4,32 4,80
4 0,64 1,28 192 2,56 3,20 3,84 4,48 512 576 6,40
5 0,80 1,60 2,40 3,20 4,00 4,80 5,60 6,40 7,20 8,00
6 0,96 1,92 2,88 3,84 4,80 5,76 6,72 7,68 8,64 9,60
7 1,12 2,24 3,36 4,48 5,60 6,72 7,84 8,96 10,08 11,20
8 1,28 2,56 3,84 512 6,40 7,68 8,96 10,24 11,52 12,80
9 1,44 2,88 4,32 576 7,20 8,64 10,08 11,52 12,96 14,40
10 1,60 3,20 4,80 6,40 8,00 9,60 11,20 12,80 14,40 16,00
12 192 3,84 576 7,68 9,60 11,52 13,44 15,36 17,28 19,20
14 2,24 4,48 6,72 8,96 11,20 13,44 15,68 17,92 20,16 22,40
16 2,56 512 7,68 10,24 12,80 15,36 17,92 20,48 23,04 25,60
18 2,88 576 8,64 11,52 14,40 17,28 20,16 23,04 25,92 28,80
20 3,20 6,40 9,60 12,80 16,00 19,20 22,40 25,60 28,80 32,00

Wydtuzenie cieplne rur miedzianych

Wydtuzenie liniowe AL [mm] Rury miedziane

L [m] At [K]
B BN B I EEC B N BN N O
1 0,17 0,34 0,51 0,68 0,85 1,02 1,19 1,36 1,53 1,70
2 0,34 0,68 1,02 1,36 1,70 2,04 2,38 2,72 3,06 3,40
3 0,51 1,02 1,53 2,04 2,55 3,06 3,57 4,08 4,59 510
4 0,68 1,36 2,04 2,72 3,40 4,08 4,76 544 6,12 6,80
5 0,85 1,70 2,55 3,40 4,25 510 5,95 6,80 7,65 8,50
6 1,02 2,04 3,06 4,08 510 6,12 7,14 8,16 9,18 10,20
7 1,19 2,38 3,57 4,76 5,95 7,14 8,33 9,52 10,71 11,90
8 1,36 2,72 4,08 544 6,80 8,16 9,52 10,88 12,24 13,60
9 1,53 3,06 4,59 6,12 7,65 9,18 10,71 12,24 13,77 15,30
10 1,70 3,40 5,10 6,80 8,50 10,20 11,90 13,60 15,30 17,00
12 2,04 4,08 6,12 8,16 10,20 12,24 14,28 16,32 18,36 20,40
14 2,38 4,76 714 9,52 11,90 14,28 16,66 19,04 21,42 23,80
16 2,72 544 8,16 10,88 13,60 16,32 19,04 21,76 24,48 27,20
18 3,06 6,12 9,18 12,24 15,30 18,36 21,42 24,28 27,54 30,60
20 3,40 6,80 10,20 13,60 17,00 20,40 23,80 27,20 30,60 34,00
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Kompensowanie wydtuzen

Ramie sprezyste

Wydtuzenia cieplne rurociaggdéw w instalacjach sg zjawiskiem niekorzystnym, wptywaja-
cym na funkcjonowanie i trwatos¢, a takze na wyglad zewnetrzny instalacji. Dlatego juz
w fazie projektowania instalacji nalezy przewidzie¢ rozwigzania kompensacyjne, na ktére
sktadaja sie roznego rodzaju kompensatory oraz odpowiednio rozmieszczone punkty
state i przesuwne.

W instalacjach natynkowych do przejecia cieplnych zmian dtugosci rur wykorzystuje sie za-
tamanie kierunku trasy rurociggu w postaci ramion elastycznych (sprezystych). Naprezenia
wywotane wydtuzeniem przejmowane sg przez ramie powodujac jego nieznaczne ugiecie.

L AL

Wartosci stalej materiatowej k

mentl dla rur KAN-therm
L
I} -r!w- : system KAN-therm UltraLine PERTAL?/Press 36
v rury wielowarstwowe
PS PP N
(/]
o | system KAN-therm UltraLine (PE-X, PERT?) s
: system KAN-therm Push (PE-X i PE-RT)
g
N system KAN-therm PP-R 20
P o
I system KAN-therm Steel/Inox 45
system KAN-therm Copper 35

Wymagana dtugosc¢ ramienia sprezystego Ls mozna wyliczy¢ ze wzoru:

Ls = kx VD x AL

gdzie: Ls — dtugos¢ ramienia elastycznego [mm], k — stata materiatowa rury, D — $rednica
zewnetrzna rury [mm], AL — zmiana dtugosci rury [mm].

Dtugos$¢ ramienia Ls mozna réwniez wyznaczyc z tabel zamieszczonych nizej.

Dlugos¢ ramienia sprezystego Ls dla rur wielowarstwowych KAN-therm [mm]

5 301 322 360 402 410 455 509 569 639

10 426 455 509 569 580 644 720 805 904

15 522 558 624 697 711 789 882 986 1107
20 602 644 720 805 821 911 1018 1138 1278
30 738 789 882 986 1005 1115 1247 1394 1565
40 852 911 1018 1138 1161 1288 1440 1610 1807
50 952 1018 1138 1273 1298 1440 1610 1800 2020
60 1043 1115 1247 1394 1422 1577 1764 1972 2213
70 1127 1205 1347 1506 1536 1704 1905 2130 2391
80 1205 1288 1440 1610 1642 1821 2036 2277 2556
920 1278 1366 1527 1708 1741 1932 2160 2415 2711
100 1347 1440 1610 1800 1836 2036 2277 2546 2857
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Dlugos¢ ramienia sprezystego Ls dla rur KAN-therm PE-X i PE-RT [mm]

Srednica zewnetrzna rury D [mm]

Wydtuzenie
s I | R

5 116 125 134 142 150 168 190
10 164 177 190 201 212 237 268
15 201 217 232 246 260 290 329
20 232 251 268 285 300 335 379
30 285 307 329 349 367 411 465
40 329 355 379 402 424 474 537
50 367 397 424 450 474 530 600
60 402 435 465 493 520 581 657
70 435 470 502 532 561 627 710
80 465 502 537 569 600 671 759
920 493 532 569 604 636 712 805
100 520 561 600 636 671 750 849

Dlugos¢ ramienia sprezystego Ls dla rur KAN-therm PP [mm)]

Srednica zewnetrzna rury D [mm]

Wydtuzenie
i el le e e e s e ]

5 179 200 224 253 283 316 355 387 424 469
10 253 283 316 358 400 447 502 548 600 663
15 310 346 387 438 490 548 615 671 735 812
20 358 400 447 506 566 632 710 775 849 938
30 438 490 548 620 693 775 869 949 1039 1149
40 506 566 632 716 800 894 1004 1095 1200 1327
50 566 632 707 800 894 1000 1122 1225 1342 1483
60 620 693 775 876 980 1095 1230 1342 1470 1625
70 669 748 837 947 1058 1183 1328 1449 1587 1755
80 716 800 894 1012 1131 1265 1420 1549 1697 1876
90 759 849 949 1073 1200 1342 1506 1643 1800 1990
100 800 894 1000 1131 1265 1414 1587 1732 1897 2098
150 980 1095 1225 1386 1549 1732 1944 2121 2324 2569
200 1131 1265 1414 1600 1789 2000 2245 2449 2683 2966

W systemie KAN-therm PP mozna wykorzystac rowniez gotowe kompensatory petlicowe
o srednicy petli 150 mm:
Wartos¢ wydtuzenia

termicznego mozliwa
do skompensowania [mm]

$rednica nominalna
kompensatora [mm]

16 80 /‘

20 70 & y

25 60 =
32 50
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Dlugosc¢ ramienia sprezystego Ls dla rur KAN-therm Steel/Inox [mm]

Srednica zewnetrzna rury D [mm]

Wydtuzenie

sk T RN SN NN NN RN NN NN N I I I K
220 246 270 298 337 376

2 412 468 509 520 555 600 661
4 312 349 382 422 476 532 583 661 720 735 785 849 935
6 382 427 468 517 583 652 714 810 882 900 962 1039 1146
8 441 493 540 597 673 753 85 935 1018 1039 1110 1200 1323
10 493 551 604 667 753 842 922 1046 1138 1162 1241 1342 1479
12 540 604 661 731 825 922 1010 1146 1247 1273 1360 1470 1620
14 583 652 714 790 891 996 1091 1237 1347 1375 1469 1588 1750
16 624 697 764 844 952 1065 1167 1323 1440 1470 1570 1697 1871
18 661 739 810 895 1010 1129 1237 1403 1527 1559 1665 1800 1984
20 697 779 854 944 1065 1191 1304 1479 1610 1644 1756 1897 2091
25 731 871 955 1055 1191 1331 1458 1653 1800 1724 1963 2121 2338
30 764 955 1046 1156 1304 1458 1597 1811 1972 1800 2150 2324 2561
35 795 1031 1129 1249 1409 1575 1725 1956 2130 1874 2322 2510 2767
40 825 1102 1207 1335 1506 1684 1844 2091 2274 1945 2483 2683 2958
45 854 1169 1281 1416 1597 1786 1956 2218 2415 2013 2633 2846 3137
50 882 1232 1350 1492 1684 1882 2062 2338 2546 2079 2776 3000 3307

Dlugosc¢ ramienia sprezystego Ls dla rur miedzianych [mm]

Wydtuzenie Srednica zewnetrzna rury D [mm]

N O )= = - R A [ =
2 171 192 210 232 262 293 321 364 404 432 467 514
4 242 271 297 328 370 414 454 514 572 611 660 727
6 297 332 364 402 454 507 556 630 700 748 808 891
8 343 383 420 464 524 586 642 727 808 864 933 1029
10 383 429 470 519 586 655 717 813 904 966 1044 1150
12 420 470 514 569 642 77 786 891 990 1058 1143 1260
14 454 507 556 614 693 775 849 962 1070 1142 1235 1361
16 485 542 594 657 741 828 907 1029 1143 1221 1320 1455
18 514 575 630 696 786 878 962 1091 1213 1295 1400 1543
20 542 606 664 734 828 926 1014 1150 1278 1365 1476 1627
25 606 678 742 821 926 1035 1134 1286 1429 1527 1650 1819
30 664 742 813 899 1014 1134 1242 1409 1566 1672 1808 1992
35 77 802 878 971 1096 1225 1342 1522 1691 1806 1952 2152
40 767 857 939 1038 1171 1310 1435 1627 1808 1931 2087 2300
45 813 909 996 1101 1242 1389 1522 1725 1918 2048 2214 2440
50 857 959 1050 1161 1310 1464 1604 1819 2021 2159 2333 2572

Znajomos¢ dtugosci ramienia sprezystego Ls jest potrzebna przy wykonaniu bezpiecznego
odgatezienia od rurociagu, ktory podlega wydtuzeniu (a w miejscu odgatezienia nie ma
punktu statego). Przyjecie zbyt krotkiego odcinka Ls spowoduje nadmierne naprezenia w po-
blizu tréjnika i w skrajnym przypadku uszkodzenie potaczenia (patrz takze punkt ,Montaz
pionu instalacyjnego”).
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Wyznaczenie ramienia
sprezystego na odgatezieniu

Kompensator typu Z

Wyznaczajac ramie sprezyste Ls nalezy pamietac aby jego dtugosc nie byta wieksza niz
maksymalna odlegto$¢ miedzy obejmami dla danej srednicy rurociagu.

Kompensatory w instalacjach systeméw KAN-therm

Kompensator Z-ksztattowy

Do zniwelowania skutkéw cieplnych wydtuzen rurociagdéw stuza réznej konstrukgji kompen-
satory, wykorzystujace dziatanie ramienia sprezystego. Jesli mamy mozliwos¢ rownolegtego
przesuniecia osi prowadzonego rurociggu, mozemy zastosowac¢ kompensator Z-ksztattowy.

L1 “ AL1 i
e — amEE -_
7% p K .:'
PS PP . r
o »
. ]
. ]
]
N
. ]
. ]
. ]
. L]
. L)
)
N 3
Semmn L — — .
—_— — 7%
PP PP PS
| AL2 | L2

Do obliczenia dtugosci ramienia sprezystego A = Ls kompensatora nalezy przyja¢ jako dtu-
gos¢ zastepcza Lz = L1 + L2. Dla tej dtugosci wyznaczamy wydtuzenie AL (ze wzoru lub ta-
bel) a nastepnie wartosc Ls (ze wzoru lub tabel). Dtugosc ramienia A nie moze by¢ wieksza
od maksymalnego rozstawu mocowan dla danej srednicy rurociggu. Nie mozna montowac

na nim zadnych obejm mocujacych.

Kompensator U-ksztattowy

Jesli skompensowanie wydtuzenia rurociggu poprzez zmiane kierunku trasy jest niemozliwe
(os rurociggu przebiega na catej dtugosci wzdtuz jednej linii), nalezy zastosowa¢ kompen-
sator U ksztattowy.

Dtugosc ramienia kompensatora A nalezy obliczy¢ ze wzoru lub wyznaczy¢ z tablic do wy-
znaczania dtugosci ramienia sprezystego przyjmujac, ze A = Ls.

Jesli odlegtosci od srodka kompensatora do najblizszych punktéw statych PS nie sg jedna-
kowe, do wyznaczenia dtugosci jego ramienia A nalezy przyjac¢ wydtuzenie AL dtuzszego

odcinka rurociggu, na ktorym zamontowano kompensator (na rysunku wydtuzenie AL2
odcinka L2). Najbardziej optymalne jest umiejscowienie kompensatora posrodku rozpatry-

wanego odcinka rurociagu (L1 = L2).

1SO 9001
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Kompensator typu U z

punktem statym L1 AL1| AL2 L2 .
Fr
N2 — anm am — — N2
> = A = = >
PS PP N o PP PP PS
&4 \J
&4 \J
o <z 9|
7N\
PS
—S
Kompensator typu U
k L1 MAAL];I IAAL%IA L2 »|
| [ |
>< : LR 7 Jgunm : : x
PS PP PP PP PS

Przy wymiarowaniu kompensatorow nalezy kierowa¢ sie nastepujacymi zasadami:

Kompensator U-ksztattowy nalezy wykona¢ wykorzystujac cztery systemowe kolana 90°
oraz odcinki rur.

W przypadku rur wielowarstwowych systemu KAN-therm UltraLine oraz systemu
KAN-therm Press kompensator U-ksztattowy mozna wykonac wyginajac odpowiednio rure
z zachowaniem minimalnego promienia giecia:

R = 5x D, (nie zaleca sie giecia rur o Srednicy powyzej 32 mm).

Minimalna szerokos¢ kompensatora S musi zapewni¢ swobodng prace ramion kompensowa-
nych odcinkéw L1 i L2 oraz uwzgledni¢ ewentualnag grubos¢ izolacji termicznej na rurociggu.

Mozna przyjac:
S=2xg,,+AL1 +AL2 +S__

S, =150 -200 mm

mi

g, — grubosc izolagji

Dla rur stalowych Steel/Inox mozna przyjac:
S="%A

Dtugos¢ ramienia kompensatora nie powinna by¢ wigksza od maksymalnego rozstawu
mocowan dla danej srednicy rurociggu. Na ramionach nie mozna montowa¢ zadnych
obejm mocujacych.

Kompensatory mieszkowe dla instalacji z rur stalowych KAN-therm Steel/Inox

Rekomenduje sie we wszystkich mozliwych przypadkach projektowanie i wykonywanie
kompensacji ksztattowe;j.

Gdy nie ma mozliwosci skompensowania wydtuzen rurociggu stalowego poprzez zastoso-
wanie ramion sprezystych (kompensator typu L, Z lub U), mozna uzy¢ dostepnych osiowych
kompensatoréw mieszkowych.
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Materiat i zastosowanie

Kompensatory osiowe mieszkowe KAN-therm Inox wykonane sg ze stali stopowej (nierdzew-
nej) 1.4404 i przeznaczone do konstruowania wewnetrznych, cisnieniowo zamknietych
instalacji grzewczych oraz wody lodowe;j.

Uwaga: Mozliwos¢ zastosowania kompensatorow w instalacjach wody pitnej zalezy
od przepisow obowiazujacych w danym kraju. Kazdorazowo nalezy sprawdzi¢ do-
stepnos¢ odpowiednich certyfikatow”.

Konstrukgcja i dane techniczne

Kompensatory wyposazone w krdéce do zaprasowania (15-54 mm) lub krééce bose
(76,1-108 mm). Potaczenia realizowane poprzez trojpunktowy zacisk promieniowy ,M".

Kompensatory @15-54 mm

Materiat 1.4404 (AISI 316L)
Uszczelnienie EPDM70

pracy 135°C
T 150 °C
P . 16 bar
Profil zacisku M
d1 =d2 15 mm 18 mm 22 mm 28 mm 35 mm 42 mm 54 mm
D1 = D2 24 mm 27 mm 32 mm 38 mm 45 mm 54 mm 65 mm
a 24 mm 27 mm 37 mm 44 mm 50 mm 60 mm 72 mm
1 70 mm 66 mm 78 mm 84 mm 88 mm 94 mm 110 mm
L 110 mm 106 mm 120 mm 130 mm 140 mm 154 mm 180 mm
Przejmowanie wydtuzen Al 14 mm 16 mm 20 mm 22 mm 24 mm 24 mm 30 mm
Powierzchnia mieszka [cm?] 31 4,0 7.2 10,5 13,9 20,4 31,0
Sprezystos¢ mieszka [N/mm] 28 28 40 42 54 47 48
Masa 0,05 kg 0,07 kg 0,13 kg 0,16 kg 0,24 kg 0,31 kg 0,46 kg

| EE—
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Kompensatory ©76,1-108 mm
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Materiat 1.4404 (AISI 316L)

oracy 135°C
T 150 °C
P 16 bar
d1 =d2 76,1 mm 88,9 mm 108 mm
a 92 mm 106 mm 130 mm
es1 = es2 55 mm 63 mm 77 mm
L 276 mm 290 mm 346 mm
Przejmowanie wydtuzen Al 30 mm 30 mm 30 mm
Powierzchnia mieszka [cm?] 52,5 73,2 115,0
Sprezystos¢ mieszka [N/mm] 60 82 92
Masa 1,41 kg 1,61 kg 2,10 kg

—es1 L es2 —

Przeznaczenie

Kompensatory KAN-therm Inox przeznaczone sa do przejmowania wydtuzen rurociggéw
systemow KAN-therm Steel i KAN-therm Inox spowodowanych zmianami temperatury.

Zalecenia stosowania

Konstrukcja kompensatoréw oparta jest na mieszkach sprezystych, ktorych sztywnosc jest
mniejsza od sztywnosci rurociggéw kompensowanych. Wymaga to montazu wytacznie

na odcinkach prostych, unieruchomionych z dwéch stron podporami statymi,
Kompensatory nie moga by¢ montowane na zatamaniach i innych odcinkach samo-
kompensujacych sie,

Kompensatory tego typu nie nadaja sie do przenoszenia ruchéw promieniowych, wybo-
czen i sit skrecajacych instalacji,

Kompensatorow tych nie wolno montowac z naciggiem wstepnym.



Sposéb montazu

Montaz osiowych kompensatoréw mieszkowych moze byé dokonywany na rurociggach
poziomych i pionowych, umieszczanych wzdtuz scian obiektow lub w kanatach cieptowni-
czych przechodnich i nieprzechodnich.

W przypadku montazu w kanatach, nalezy przewidzie¢ otwory rewizyjne umozliwiajace
dostep do kompensatora.

Jezeli istnieje niebezpieczenstwo zanieczyszczenia mieszka sprezystego kompensatora nie
izolowanego cieplnie, powinien by¢ on zabezpieczony ostong przed ewentualnymi zanie-
czyszczeniami mechanicznymi, ktére dostajac sie do przestrzeni miedzy falami mieszka
moga spowodowac jego uszkodzenie.

Jesli kompensator mieszkowy jest izolowany cieplnie, nalezy wykona¢ pod izolacje ostony
zabezpieczajace przed wnikaniem izolacji w przestrzeh miedzy falami mieszka.

Dopuszczalny jest montaz maksymalnie jednego kompensatora pomiedzy dwoma sasiadu-
jacymi punktami statymi.

Punkty przesuwne musza catkowicie obejmowac rury i nie moga powodowac zbyt duzego
oporu dla ruchéw termicznych rurociggu. Maksymalny rozmiar luzu powinien wynosic
nie wiecej niz 1 mm.

Celem uzyskania poprawnej stabilnosci zalecany jest montaz kompensatora w odlegtosci
nie wiekszej niz 4 x d od najblizszego punktu statego.

Maksymalna odlegtos¢ od kompensatora do pierwszego punktu przesuwnego nie powinna
by¢ wieksza niz 4 x d.

Dopuszczalne odchylenie osi rurociggu po obu stronach kompensatora nie moze
przekroczyé 2 mm.

Maksymalne odlegtosci podpor dla rur Steel/Inox

Srednica zewnetrzna rury [mm] 15 18 22 28 35 42 54 76,1 889 108 139 168

Maksymalny rozstaw podpér [m] 1,25 1,5 2 2,25 2,75 3 3,5 425 475 5 5 5

Montaz kompensatoréw (prawidtowy)

PS PP PS PP
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Montaz kompensatoréw (nieprawidtowy)

PS PP
) Lo~ L
= PS PP
D
PS PP PP PS PP P PP PS

Gwarancja

Gwarancja na kompensatory osiowe mieszkowe udzielana jest na liczbe cykli Nc = 1000,
gdzie kazde sprezenie i rozprezenie mieszka (nawet w przypadku niepetnego zakresu
pracy) uznawane jest za jeden cykl. Liczba cykli okreslona jest dla temperatury 20 + 5 °C.
W przypadku innych temperatur roboczych, nalezy obliczy¢ liczbe cykli stosujac wspot-
czynnik redukgji temperaturowe;j:

NC = 1000 - Tf

gdzie:
T -35°C 0°C 20 °C 100 °C 150 °C
Tf
(wspotczynnik re-
dukcyjny zalezny 0,90 0,95 1,0 09 0,85
od temperatury
pracy)

0 Uwaga! Nieosiowy montaz kompensatorow skutkuje obnizeniem ich zywotnosci.

Montaz kompensatoréw niezgodny z zaleceniami producenta skutkuje utrata gwarangji
i skroceniem ich zywotnosci.
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A. Przyktad konstrukgji
pionu z zastosowaniem
kompensatora
U-ksztattowego

(dotyczy wszystkich
systemow KAN-therm)

B. Przyktad konstrukgji
pionu z zastosowaniem
punktu statego posrodku
pionu (dotyczy rur
wielowarstwowych oraz
systemow KAN-therm:
UltraLine, Press, Steel, Inox,
Copper i rur KAN-therm PP
Stabi Al)

C. Przyktad konstrukgji
pionu z zastosowaniem
samokompensacji (montaz
"sztywny") (dotyczy systemu
KAN-therm UltraLine,
KAN-therm PP i KAN-therm
Push)

Zapewnienie

ramienia sprezystego

na odgatezieniach pionu
w szachcie instalacyjnym
(przyktady)

Zasady kompensacji wydtuzen pionéw - poziomow instalacyjnych

Przy montazu pionéw/poziomoéw instalacyjnych po wierzchu $cian i w szachtach nalezy
uwzgledni¢ ich ruch osiowy wywotany zmianami temperatury poprzez odpowiednie
rozmieszczenie punktéw statych i kompensatoréw oraz skompensowanie naprezen na od-
gatezieniach. Dlatego praktycznie kazda instalacje narazong na wydtuzenia nalezy trakto-
wac indywidualnie.

Przyjete rozwigzanie zalezy od materiatu rur pionéw i odgatezien, parametréw pracy
instalacji, liczby odgatezieh na pionie, a takze ilosci miejsca (np. w szachcie instalacyj-
nym). Przyktady rozwigzahn kompensacyjnych na pionach instalacyjnych przedstawiono
na rysunkach A, B, C.

PS
PP D l|
PP D= ]l|
— —
— —
}DPS PP O f|
—
PS
— —
PP O] = |
—
PS
[— —]
I I
PP PP

W kazdym przypadku nalezy przewidzie¢ odpowiednio dtugie ramie kompensacyjne
na podejsciu pod pion. Roéwniez na koncu pionu, na podejsciu pod ostatni odbiornik/zawor
nalezy zapewnic ramie sprezyste o odpowiedniej dtugosci.

Kazde odgatezienie (np. gatazka grzejnikowa, podejscie pod wodomierz) powinno miec
mozliwos¢ swobodnego ugiecia (pod wptywem ruchu osiowego pionu) tak, by napreze-
nie w poblizu tréjnika nie byto krytyczne. Moze to by¢ zrealizowane poprzez zapewnienie
odpowiedniej dtugosci ramienia sprezystego (rys. 1, 2, 3). Jest to istotne zwtaszcza przy
montazu w szachtach instalacyjnych. W przypadku prawidtowo zamontowanego punktu
statego przy tréjniku odgatezienia, warunek zapewnienia ramienia sprezystego na tym
odgatezieniu nie jest konieczny.

W przypadku rur systemu KAN-therm UltraLine, Push i PP mozna zrezygnowac z kompen-
sowania zmian diugosci poprzez umieszczenie obejm punktdw statych bezposrednio przy
kazdym trojniku z odgatezieniem przewodu. Jest to tzw. montaz sztywny (rys. C, str. 195).
Poprzez podziat pionu (punktami statymi) na stosunkowo krétkie odcinki (najczesciej o dtu-
gosci wysokosci kondygnadji, nie wiecej niz 4 m), wielko$¢ wydtuzen réwniez jest niewielka
a powstate naprezenia przejmowane sg przez obejmy punktoéw statych. Powstate niewielkie
wyboczenia rurociggu mozna ograniczy¢ poprzez odpowiednio geste rozmieszczenie obejm
punktéw przesuwnych (gesciej, jezeli pion prowadzony jest natynkowo w widocznych miejscach).
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Kompensacja wydtuzen instalacji podtynkowych/podposadzkowych

W przypadku prowadzenia rurociggdw z rur systeméw KAN-therm UltralLine, Press i Push
w warstwach betonu (jastrychu) lub tynku, réwniez wystepuje zjawisko wydtuzania ciepl-
nego rur. Jednak ze wzgledu na prowadzenie przewodow w rurach ostonowych (peszel)
lub izolagji, naprezenia wywotane wydtuzeniem nie sg zbyt duze, poniewaz rury maja
mozliwos¢ wyboczenia w otaczajacym je peszlu lub izolagji (zjawisko samokompensacji).
Wptyw na ograniczenie wielkosci tych naprezen ma tez prowadzenie tras przewodow
tagodnymi tukami.

Zaleca sie stosowanie 10% nadmiaru dtugosci przewoddw w stosunku do prowadzenia "na wprost”.

Przestrzeganie tej zasady ma szczegdlnie duze znaczenie w przypadku mozliwosci wy-
stapienia skurczu rurociggow (np. instalacja zimnej wody uktadana w upalne lato) — przy
prostoliniowym prowadzeniu dtugiego odcinka rurociggu, bez zataman lub tukow, istnieje
niebezpieczenstwo ,wyciggniecia” rury ze ztacza, np. trojnika.

Rury z polipropylenu systemu KAN-therm PP moga by¢ uktadane bezposrednio w wylew-
ce podtogowej (jesli nie ma ograniczen dotyczacych izolagji cieplnej i akustycznej). W tym
przypadku otaczajgca rure warstwa betonu nie dopuszcza do wydtuzenia termicznego,
rura przejmuje wszystkie naprezenia (beda one mniejsze od wartosci krytycznej). Wiecej
o uktadaniu rur w wylewkach podtogowych i tynkach w rozdziale Prowadzenie instalacji
KAN-therm w przegrodach budowlanych.

Zasady uktadania instalacji KAN-therm

System KAN-therm dzieki réznorodnosci rozwigzan i bogatemu asortymentowi umozliwia
zaprojektowanie i wykonanie kazdego uktadu wewnetrznych instalacji cisnieniowych,

na ktore sktadaja sie poziomy, piony i rozprowadzenia. Elementy te moga by¢ prowadzone
po wierzchu $cian i stropéw (uktadanie natynkowe) lub umieszczone w przegrodach bu-
dowlanych (prowadzenie podtynkowe —w bruzdach sciennych i wylewkach podtogowych).
Posrednim sposobem uktadania rurociggéw rozdzielczych jest prowadzenie rur w specjal-
nej listwie przypodtogowe;.

Instalacje natynkowe — piony i poziomy

Uktadanie po wierzchu przegréd budowlanych stosuje sie przy prowadzeniu poziomdw
instalacyjnych w pomieszczeniach niemieszkalnych (piwnice, garaze) oraz przy montazu
piondw instalacyjnych np. w obiektach przemystowych i niemieszkalnych lub w szach-
tach instalacyjnych.

Ten sposob uktadania ma tez zastosowanie w remontach odtworzeniowych starych
instalacji (np. wymiany instalacji grzewczych) z zastosowaniem systeméw KAN-therm
PP oraz Steel, Inox i Copper.

Przy projektowaniu takich instalacji trzeba bra¢ pod uwage, oprécz wymagan technicznych,
takze wzgledy estetyczne. Dlatego tez nalezy:

dobrac wtasciwy rodzaj rur i system potaczen,
starannie opracowac sposob kompensacji wydtuzen cieplnych,
przyjaé wiasciwy, zgodny z wytycznymi, sposdb mocowania rurociagéw,

uwzgledni¢ odpowiednia (w zaleznosci od przeznaczenia instalacji i jej otoczenia) izolacje termiczna.

Do wykonywania instalacji natynkowych (piony i poziomy) zaleca sie stosowanie rur wie-
lowarstwowych (w sztangach) systemu KAN-therm UltraLine (rury z grupy UltraLine AL),
systemu KAN-therm Press, rur i ztaczek polipropylenowych KAN-therm PP oraz rur metalo-
wych systemoéw KAN-therm Steel, Inox i Copper.



Przyktady prowadzenia rur
w warstwie podtogowe;.
A. Na stropie nad
pomieszczeniami
nieogrzewanymi

B. Na stropie nad
pomieszczeniami
ogrzewanymi

C. Bezposrednio w wylewce
betonowej

Prowadzenie instalacji KAN-therm w przegrodach budowlanych

Zgodnie z wymogami nowoczesnego budownictwa rurociagi KAN-therm mozna prowadzic¢
w bruzdach Sciennych wypetnionych zaprawa i tynkiem, a takze w réznego rodzaju wylew-
kach podtdg. Dotyczy to rurociggdw z rur KAN-therm PE-RT i PE-X, PP-R oraz wielowar-
stwowych w uktadach rozdzielaczowych, a takze w uktadach trojnikowych z potgczeniami
typu UltraLine, Push i Press oraz zgrzewanych KAN-therm PP.
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(8]
(1)
z N
g o
N
(3]
O ¢
ﬁ 1. wyktadzina podtogowa
| (7) 2. wylewka betonowa
3. folia
4. izolacja akustyczna
5. izolacja cieplna rury
(5 6. rura systemu KAN-therm
7. izolacja cieplna
8. strop
[CJ
(18
E
] (2]
N \
1. wyktadzina podtogowa
2. wylewka betonowa
3. izolacja cieplna rury
(5] 4. rura systemu KAN-therm
5. strop
Uwaga

Potaczenia zaciskowe skrecane nie moga byc kryte betonem lub tynkiem. Rurociagi w bruzdach
Sciennych powinny by¢ zabezpieczone przed kontaktem z ostrymi krawedziami bruzdy, najlepiej
poprzez prowadzenie w rurach ostonowych (peszlu) lub izolacji termicznej (jesli jest wymagana).

Przewody uktadane w wylewkach podtdg nalezy prowadzi¢ w rurach ostonowych lub, jesli
takie sg wymogi ochrony cieplnej, w izolacji termicznej (patrz rozdziat Izolacje termiczne
instalacji KAN-therm).

1SO 9001
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Przyktad prowadzenia
instalacji KAN-therm Steel
i KAN-therm Inox

A. pod tynkiem,

B. w posadzkach

Izolacja moze by¢ stosowana ze wzgledu na ograniczanie strat ciepta, niedopuszczenie do
wzrostu temperatury posadzki nad rurami (max. 29 °C), czesciowo moze tez petnic role
izolacji akustycznej przewodow. Dopuszcza sie prowadzenie przewodéw KAN-therm

PP bez rur ostonowych w szlichtach podtogowych, pod warunkiem zachowania odpowied-
niej grubosci wylewki.

Minimalna grubos¢ warstwy betonu nad wierzchem rury lub izolacji wynosi 4,5 cm. W przy-
padku mniejszych grubosci zaleca sie wykona¢ dodatkowe zazbrojenie szlicht ponad rurami.
Uktadanie rur w szlichtach podtogowych nie moze spowodowac naruszenia jednorodnosci
izolacji akustycznej. W przypadku prowadzenia rurociggu w rurze ostonowej (rura w rurze)
lub izolacji termicznej, jego trasa powinna przebiegac tak, aby zapobiec skutkom skurczow
termicznych rurociggéw.

Rury nalezy mocowa¢ do podtoza pojedynczymi lub podwdjnymi hakami tworzywowymi.
Zanim rurociagi zostana pokryte tynkiem lub betonem, nalezy wykona¢ prébe cisnieniowa
i chroni¢ przed uszkodzeniem. W trakcie prac budowlanych pokrywane jastrychem rury
powinny by¢ pod cisnieniem.

Przy instalacjach podtynkowych zaleca sie przed wykonaniem prac wykonczeniowych
budowlanych sporzadzenie inwentaryzacji instalacji (np. fotograficznej) w celu unikniecia
w przysztosci przypadkowych uszkodzen rur schowanych w tynkach i wylewkach.

Uktadanie przewodow metalowych KAN-therm

Nie zaleca sie prowadzenia instalacji z rur i ksztattek KAN-therm Steel, KAN-therm Inox

i KAN-therm Copper w tynku lub wylewkach betonowych ze wzgledu na zagrozenie koro-
zyjne oraz wystepowanie duzych sit wynikajacych z rozszerzalnosci termicznej. Dopuszcza
sie krycie tynkiem lub jastrychem instalacji KAN-therm Steel, KAN-therm Inox i KAN-therm
Copper pod warunkiem zapewnienia prawidtowej kompensacji wydtuzen termicznych ru-
rociggow oraz ochrony przed chemia budowlang. Mozna to uzyska¢ poprzez uktadanie rur
i ksztattek w elastycznym materiale np. izolacji piankowej. Nalezy takze wyeliminowa¢ moz-
liwos¢ kontaktu z wilgocia, otoczeniem zawierajagcym chlor lub jony chlorkowe lub innym
srodowiskiem korozyjnym poprzez zastosowanie np. szczelnej izolacji przeciwwilgociowe;.
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Uktady rozprowadzen instalacji KAN-therm

Z uwagi na szeroki zakres rodzajow rur oraz technik potaczen, w systemie KAN-therm
mozna zrealizowac kazdy sposob rozprowadzenia podtgczen urzadzeh wodociagowych
i grzewczych. Dotyczy to zarobwno nowego budownictwa jak i obiektow remontowanych.

Uktad rozdzielaczowy

Odbiorniki (grzejnik, bateria czerpalna) zasilane sg oddzielnymi przewodami poprowadzo-
nymi w podtodze od rozdzielacza KAN-therm. Rozdzielacze umieszczone sg w podtynko-
wych lub natynkowych szafkach KAN-therm lub w szachtach instalacyjnych. W szlichcie
podfogowej nie ma zadnych potaczen. Istnieje mozliwosé odciecia doptywu czynnika

do kazdego odbiornika. Zastosowanie: instalacje grzewcze grzejnikowe, instalacje c.w.u.

i zw., budynki nowe.

Rodzaj rur: KAN-therm PE-RT, PE-X, PERT? wielowarstwowe, w zwojach.

Podtaczenia odbiornikow: system KAN-therm UltraLine, KAN-therm Push/Push Platinum,
KAN-therm Press, zaciski skrecane.

Podtaczenia rozdzielaczy: rury KAN-therm wielowarstwowe, rury KAN-therm PP, Steel,
Inox i miedziane w sztangach.

1. Uktad rozdzielaczowy | @7

instalacji grzewczej.
2. Ukfad rozdzielaczowy
instalacji wodociggowe;j.
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1. Uktad trojnikowy
instalacji grzewczej.
2. Uktad tréjnikowy
instalacji wodociggowe;j.

Uktad
rozdzielaczowo-tréjnikowy
w instalacji grzewczej

Uktad tréjnikowy

Odbiorniki zasilane sa od pionu instalacyjnego poprzez sie¢ rozgatezionych przewoddw
prowadzonych w podtodze i écianach. Srednice rur zmniejszaja sie stopniowo w kierunku
odbiornikéw. Wystepuja potaczenia rur w posadzkach (ew. pod tynkiem). W poréwnaniu
z uktadem rozdzielaczowym liczba rur uzytych do podtaczen urzadzen jest mniegjsza, lecz
wystepuja wieksze Srednice.

Zastosowanie: instalacje grzewcze grzejnikowe, instalacje c.w.u. i zw., budynki nowe.

Rodzaj rur: KAN-therm PE-RT, PE-X, PERT? i wielowarstwowe oraz KAN-therm PP,
w zwojach i sztangach.

Podtaczenia odbiornikéw: system KAN-therm UltraLine, KAN-therm Push/Push Platinum,
KAN-therm Press oraz zgrzewany KAN-therm PP, zaciski skrecane. Potagczenia tréjnikow

— wytacznie systemach KAN-therm UltraLine, Push/Push Platinum i Press lub zgrzewane

PP (potaczenia zaciskowe skrecane nie moga by¢ stosowane).

Piony (poziomy) zasilajace: rury KAN-therm wielowarstwowe, PP, Steel, Inox
i miedziane w sztangach.

Uktad rozdzielaczowo-tréjnikowy (mieszany)

Uktad oparty na rozdzielaczach, ale niektére rurociagi rozdzielcze moga sie rozgateziac.
Mozliwos¢ ograniczenia liczby odejs¢ od rozdzielacza i zredukowania ogdlnej dtugosci
rurociggéw. Potaczenia tréjnikdw — wytgcznie KAN-therm Ultraline, Push i Press lub zgrze-
wane PP (pofaczenia zaciskowe skrecane nie moga by¢ stosowane).




Ukiad petlicowy

Odbiorniki zasilane sa jednym rurociggiem biegngcym w poblizu $cian, tworzgcym otwarta
lub zamknieta petle. Rury moga by¢ prowadzone w podtodze, po wierzchu $cian lub w li-
stwach przypodtogowych. Mozliwos¢ zastosowania w systemach jednorurowych, w sys-
temie dwururowym mozna zaprojektowac tatwy do zrownowazenia hydraulicznego uktad
Tichelmanna. Mozliwos$¢ stosowania w istniejacych budynkach.

Uktad petlicowy instalacji
grzewczej dwururowy

Zastosowanie: instalacje grzewcze grzejnikowe, instalacje c.w.u. i zw., instalacje technolo-
giczne, budynki nowe i remontowane.

Rodzaj rur: KAN-therm PE-RT, PE-X, PERT? PP, wielowarstwowe w zwojach i sztangach.
KAN-therm Steel i Inox (przy prowadzeniu po wierzchu $cian).

Podtaczenia odbiornikow: system KAN-therm UltraLine, Push/Push Platinum, Press lub
zgrzewany KAN-therm PP, zaciski skrecane. Potaczenia trojnikéw — UltraLine, Push i Press,
PP lub skrecane (przy prowadzeniu po wierzchu $cian).

Piony zasilajace: rury KAN-therm wielowarstwowe, PP, Steel, Inox i Copper, w sztangach.

Uktad ., pionowy”

Tradycyjny uktad zasilania urzadzen, rzadko obecnie stosowany w nowym budownictwie.
Kazdy odbiornik (lub grupa odbiornikéw np. wezet wodociggowy) zasilany jest z oddziel-
nego pionu. Stosowany przede wszystkim w wymianach odtworzeniowych istniejacych
instalacji. Zastosowanie: instalacje grzewcze grzejnikowe, instalacje c.w.u. i zw., budynki
nowe i remontowane.

Rodzaj rur: rury KAN-therm wielowarstwowe, PP oraz Steel, Inox i Copper, w sztangach.

Podtaczenia odbiornikéw: system KAN-therm UltraLine, Press lub zgrzewany KAN-therm
PP, zaciski skrecane.

Piony zasilajace: rury KAN-therm wielowarstwowe, PP oraz Steel i Inox, w sztangach.

Uktad ,pionowy” instalacji
grzewczej
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8.5

Podtaczenie grzejnika
(gatazka zasilajaca

i powrotna) w systemie
KAN-therm Steel

Przylgczanie instalaciji wykonanej
z tworzyw sztucznych do zrédet ciepta

W celu zabezpieczenia elementdw instalacji rurowej wykonanej z tworzyw sztucznych
przed bezposrednim oddziatywaniem wysokiej temperatury zrodta ciepta lub innego
urzadzenia ktdére moze powodowac nadmierne wydzielanie ciepta, zaleca sie zastosowanie
odcinka rury metalowej o dtugosci nie mniejszej niz 1 m.

Wszystkie zrodta ciepta podtaczone do instalacji wykonanej z tworzyw sztucznych powinny
by¢ zabezpieczone przed przekroczeniem maksymalnej temperatury dopuszczalnej dla
danego typu i konstrukgji rury:

PE-X, PE-RT, PERT?, PP — 90 °C,
PE-Xc/Al/PE-RT Platinum, PE-RT/AIl/PE-RT, PERTAL? — 95 °C,
BlueFloor PERT — 70 °C.

Podtaczenia grzejnikow

Grzejniki we wspdtczesnych instalacjach grzewczych moga posiadad zasilanie z boku
(typ C) oraz z dotu (typ VK). Systemy KAN-therm oferujag szeroka game ztgczek i elementow
umozliwiajacych podtaczenie obydwu typow grzejnikéw.

Grzejniki zasilane z boku - instalacja natynkowa

Obecnie rzadziej spotykany sposdb zasilania grzejnikow, stosowany najczesciej w remon-
tach i wymianach instalacji. Przytgczenie gatazek do grzejnikéw odbywa sie przy pomocy
standardowych ztgczek systemowych z gwintami. W przypadku zastosowania rur wielowar-
stwowych KAN-therm UltraLine, KAN-therm Press lub rur polipropylenowych KAN-therm
PP gatazki nalezy prowadzi¢ po $cianach z zachowaniem maksymalnych odlegtosci uchwy-
téw i zasad kompensacji wydtuzen. Zaleca sie prowadzenie gatazek z rur tworzywowych

w bruzdach sciennych lub chowanie ich za ostonami.

W instalacjach grzewczych z rur metalowych KAN-therm Steel, Inox i Copper najczesciej
wystepuje uktad pion — gatazka — grzejnik, gdzie rury podtaczane sg do grzejnikdw poprzez
systemowe ztgczki z gwintami. W przypadku modernizacji instalacji podejscia do grzejnikow
nalezy prowadzi¢ ,po $ladzie” starych gatazek stalowych.



Grzejniki zasilane z boku - instalacja podtynkowa

d

Systemy KAN-therm UltraLine, Push/Push Platinum, KAN-therm Press i KAN-therm

PP umozliwiajg wygodne podtaczenie grzejnikdw z podejsciami z boku a takze grzejni-
kéw tazienkowych (tab. Wezty podtgczeniowe instalacji grzewczej grzejnikowej — insta-
lacje podtynkowe).

Grzejniki zasilane z dotu (VK) - instalacja podtynkowa

Do podtaczania grzejnikdéw zasilanych od dotu najbardziej optymalne rozwigzania oferuja
systemy KAN-therm UltraLine, Push/Push Platinum i Press w oparciu o specjalne ztgczki
(kolanka i trojniki) z rurkami miedzianymi 15 mm lub wielowarstwowymi 16 mm (tab. Wezty
podtaczeniowe instalacji grzewczej grzejnikowej — instalacje podtynkowe).

Montaz sSrubunkow do rur metalowych
W ofercie systemu KAN-therm dostepne sg trzy rodzaje srubunkéw do tacznia rur metalowych.

Srubunek na rure miedziang G¥%4" 1709043005 oraz G'2" 1709043003 moze wspodtpracowad
z rurkami miedzianymi niklowanymi o srednicy 15 mm.

Uniwersalny Srubunek do rur 1709043010 moze wspotpracowad z rurami metalowymi
(miedziane, miedziane niklowane, rury systemu KAN-therm Steel i Inox o $rednicy 15 mm).
Konstrukcja srubunka uniwersalnego umozliwia jego wielokrotne wykorzystanie.

1709043005

1709043003 1709043010

//, ‘ ,II

Cu 15 mm Cu 15mm

Steel/Inox 15 mm
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1. Podejscie w systemie
KAN-therm Push.

2. Podejscie pod baterie
w systemie KAN-therm PP.
3. Podejscia pod baterie
katowe, skrecane

w systemie KAN-therm
Press.

180°

Podtaczenia urzadzen wodociaggowych

Wszystkie systemy KAN-therm (z wyjatkiem KAN-therm Steel) oferuja specjalne ztaczki stu-
z3ce do podtaczania urzadzen instalacji wodociggowych (podejscia pod baterie czerpalne).

Przyktady zastosowania podejs¢ w systemach KAN-therm UltraLine, Push/Push Platinum
i Press przedstawiono w tabeli.

(1) 0 (3]

i

“—

..._._...._-.__.H_.J o




Wezty podtaczeniowe instalacji grzewczej grzejnikowej

Element przytaczeniowy KAN-therm
Schemat Opis/Fotografia Push/Push Elementy pomocnicze
Platinum

GRZEJNIKI Z ZASILANIEM BOCZNYM (TYP C) — PODEJSCIA ZE SCIANY

Vo < -
A Ve Y * &N

- S &% Ve
&{ 4 -

Platinum £ nypel G2"
@14x2 GY" » , *
@18 x2,5 G¥4" 0 @ S
tylko dla rur -ﬁ FnacT \ a):d
inum! /a N
Platinum! 216 G¥" ; :w@‘f
@14 GV>"
@14 G¥"

216 G'2"
D14 G¥%"
220 G¥%"

prowadnica tworzywowa

& prowadnica tworzywowa
Q)
@14
@16

D14 x2 G¥"
218x2,5 G'2"
018x2,5 G¥

Podejscie bezposrednie

nypel redukcyjny G¥%4" x G2"

ze $ciany przy pomocy
Srubunkoéw zaciskowych

Podejscie bezposrednie

-

A

ze Sciany przy pomocy
Srubunkow zaciskowych

Podlaczenie za pomoca kolanek ze wspornikiem

g Q! .

prowadnica tworzywowa

o

D12 x2A _ Srubunek na rure miedziana
D14x2A 16x2 =210 14 L=300 @15 G%"
16x 2 L=300 16 L=300
018 x2.5A 16 %2 L=750 20 L=300
14 L=750 0
ze sciany — podtaczenie 16 L=750 \}\\\h\v
jednostronne 20 L=750 ¢ ¥

zacisk na rure miedziang @15

G2"
)
— | \‘Jl}'ﬁ, g
f A
12x2L=210 korpus przytaczki
14x21=210 Fa GY."x G2"
12x2 L=300 !ts
ze Sciany — podfaczenie krzyzowe 14x2 L=750 14 L=300
18x2,5L=210 16 L=300
18x 2,5 L=300
18x2,5 L=750
214
216
@20
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Element przytaczeniowy KAN-therm

Elementy pomocnicze

GRZEJNIKI Z ZASILANIEM DOLNYM (TYP VK) - PODEJSCIA Z PODLOGI

Schemat Opis/Fotografia
Push/Push Platinum

Podejscie bezposrednie przy pomocy srubunkéw zaciskowych

2068

bez zaworéw
przytaczeniowych

o2 ,@-z

~d
N

@12 %2 GY" @14 G'2"
012 x2 G%" 214 G¥" 'S <
D14x2 GYa" 216 G2" e kolanko tworzywowe
D14x2 G¥" 216 G%" & ”
@16 x2 G¥" 220 G%" $
@18%2,5 G¥"

y, @14 G¥"

e @16 G¥"

@¥ @20 G%"

D14 x2 G¥"
D@16 x2 G¥%"
Tylko do rur Platinum.

nasadka tworzywowa
narure

o A

o

9

@12 x2A @16 GVs" ”
D14 x 2A @16 G¥a"
@18 x 2,5A @20 G¥a kolanko tworzywowe

*podejscie za posred-
nictwem elementu

z rurg wielowarstwowg
podtaczac¢ do grzejnika
za pomocg przytaczek

i Srubunkéw skrecanych
(Press)

nasadka tworzywowa

z zaworami przylacieniowymi - narure
prostymi (pojedyncze lub L=500
zintegrowane) B16x2 /18x2,5




Element przytaczeniowy KAN-therm

Elementy pomocnicze

GRZEJNIKI Z ZASILANIEM DOLNYM (TYP VK) - PODEJSCIA Z PODLOGI

Schemat Opis/Fotografia
Push/Push Platinum

Podejscie z kolankami prostymi (pojedynczymi i podwéjnymi) z rurkami Cu 15mm

7N X
?\ ; \.‘ | . 39
o A L) ! ,

| Srubunek na rure
g}izgi | miedziang @15 G¥%"
@18 x 2,5A |

1

A

)

\\;}m g
@16 x2 L=200 @14 x2 L=300 )
@16 x2 L=300 @16 x2 L=300 korpus przytaczki

> @12 x 2 L=200 @20x21=300  GY2"xG%"
5 @14 x2 L=200
_ “a @12 x2 L=300
- : @218 x2,5 L=200 o
bez zaworéw przytaczeniowych 018x2,51=300 iy
A Srubunek na rure
B b__ miedziang @15 G'2"
@12x2 1=210 |
@14 %2 L=210 .I =
- T
@12 x 2 L=300 B fﬁ. \\ '
B14x2 L=750 @16x2,5 =210 p \J\J

©016x25L=300 @14x2L=300
216x25L=750 @16x2L=300 . L
@20 x 2 L=300 zacisk na rure miedziang

@14x2 =750 Q15G%"

018 x2,5L=210
218 x2,5L=300
018 x2,5L=750

@16 x 2 L=750
@20x 2 L=750
z zaworami przylacieniowymi
prostymi
214
216
@20

207
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Element przytaczeniowy KAN-therm

Schemat Opis/Fotografia

GRZEJNIKI Z ZASILANIEM DOLNYM (TYP VK) - PODEJSCIA Z PODLOGI

Elementy

pomocnicze

Podejscie z tréjnikami z rurka miedziana @15

o A

|
bez zaworéw
przytaczeniowych

o A

z zaworami przytaczeniowymi
prostymi

L

@12 x 2A
D14 x 2A
@18 x 2,5A

. ©@25x3,5A

@32 x 4,4A

L=300

D14x2 /D14 %2
018x2,5 /@18 x2,5
©25x 3,5 /@25 3,5
@32 x4,4 /@32 x4,4

rs

L=300 Redukcyjny

©18x2,5/018x2,5 lewy
@18x25/018x2,5 prawy
@25x3,5/018x2,5 lewy
@25x35/218x2,5 prawy
@32 x4,4/825 % 3,5 lewy
D32 x44/D25x%3,5 prawy

L=750

D14 %2 /D14 x2
D18x2,5 /D18 x2,5
@25x 3,5 /@25 3,5
D32 x4,4 /D32 x4,4

L=750 Redukcyjny

©18x2,5/018x2,5 lewy
@18x25/018x2,5 prawy
@25x3,5/018x2,5 lewy
@25x35/218x2,5 prawy
@32 x4,4/825 % 3,5 lewy
@32x4,4/@25% 3,5 prawy

L=300

D16x2 /D16 x2
220 x2 /@20 %2
@20x2 /D16 x 2 lewy
@202 /D16 %2 prawy

L=750

D16x2 /D16 %2
220 x2 /D20 x2
@20x2 /D16 x 2 lewy
@202 /D16 %2 prawy

[

L=300

D14 %2 /D14 %2
D16x2 /D16 %2
220 %2 /@20 %2
D16x2 /D14%2 lewy
D16x2 /D14 %2 prawy
@20x2 /D16%2 lewy
@202 /D16 % 2 prawy

L=750

D14x2 /D14 %2
D16x2 /D16 %2
220 %2 /@20 %2
D16x2 /@14%2 lewy
D16x2 /D14 %2 prawy
@20x2 /D16%2 lewy
@202 /D16 %2 prawy

214
216
220

zacisk na rure
miedziang @15
GL"

<N\
N

korpus przytaczki
GY2" x G2"

€

Srubunek na rure
miedziang @15
G2"

o

Srubunek na rure
miedziang @15
G¥%"

-~
o
e
‘e
zaslepka na rure

miedziang Cu
@15

Yo




Schemat Opis/Fotografia

Element przytaczeniowy KAN-therm
Push/Push Platinum “

UltraLine

GRZEJINIKI Z ZASILANIEM DOLNYM (TYP VK) - PODEJSCIA ZE SCIANY

Elementy

pomocnicze

Podejscie bezposrednie

o A

do bloku zaworowego katowego

Q

D12 x2 G2"
D12 x2 G¥%"
D14 x2 G2
D14 x2 G¥%"
216 x2 G¥%"
018 x2,5 G¥4"

L=500

D16x2 /D14 x2
D16x2 /D14 x2
D16x2 /D18 x2,5

D14 x2 G¥%"
218x2,5 G%"

Tylko do rur Platinum.

214 GV2"
D14 G%"
216 GV2"
216 G%"
220 G%"

ﬁ f

216 GV2"
216 G%"
220 G%"

o

Srubunek na rure
miedziang @15
G¥"

D
\J
g

korpus przytaczki
GY2" x GV2"

€

Srubunek na rure
miedziang @15
GV2"

&

W

zacisk na rure
miedziang @15
GV2"

Podejscie kolankami ze wspornikiem (pojedyncze lub zespolone)

UltraLine

o A

20 Sciany

(z rurkg Cu 15 mm) do bloku
zaworowego katowego

! I‘
@12 x 2A
D14 x 2A
@18 x 2,5A

@12x2L=210
@14 x2 L=200
L=300

218 x2,5L=200
L=300

@16x2L=210
@16 x2 L=300
@16 x2 L=750

|

216 x 2 L=200
@16 x 2 L=300

i

@14 x 2 L=300
@16 x 2 L=300
@20 x2 L=300
@14 x2 L=750
@16 x2 L=750
@20 x2 L=750

i

@14 %2 L=300
@16 x 2 L=300
@20 x2 L=300

214
216
220

o

Srubunek na rure
miedziang @15
G¥%"

N
\)

korpus przytaczki
G2" x G'2"

€

Srubunek na rure
miedziana @15
G2"

&

R\

zacisk na rure
miedziang @15
G2"

1SO 9001
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Wezly podtaczeniowe instalacji wody uzytkowej

Element przylaczeniowy KAN-therm

Elementy

Schemat Opis/Fotografia omocnicze
pustipush plainum | press ] ouine ] P

POLACZENIA ZACISKOWE SYSTEMOWE —

INSTALACJE PODTYNKOWE (W BRUZDACH),

NATYNKOWE | ZABUDOWA METODA SUCHA

Polaczenie pojedyncze I

@12 x2A
D14 x 2A
@18 x 2,5A

L)

Tylko do zabudowy
mokrej
Potaczenie podwéjne 012x2GY2"
(baterii) D14 x2 G'"

218 x2,5 GV2"

L

D14 x2 G2"
218x2,5 GV2"

218x2,5 G"2"

ptytki montazowe

&

Tylko do zabudowy
mokrej

@16 x2 GV2"
@20x2 G¥2"

podwajna
(L=50, 80, 150 mm)
podwdjna L=50

o f??

Tylko do zabudowy
mokrej
pojedyncza
@16 x2 G'2" podwdjna (L=150 mm)
@20x 2 G'»" podwajna (L=80 mm)

podwajna (L=50 mm)

Potaczenie z odejsciem

N )
Kl EAPINE 0102501625
_ G

ptytki montazowe

D14 x2 G"

podwdjna
(L=50, 80, 150 mm)
podwdjna L=50

9®

Tylko do zabudowy
mokrej

pojedyncza

podwéjna (L=150 mm)
podwdjna (L=80 mm)
podwdjna (L=50 mm)




Schemat Opis/Fotografia

Push/Push Platinum

Element przytaczeniowy KAN-therm

Elementy pomocnicze

POLACZENIA SKRECANE Z KSZTALTKAMI Z GZ — INSTALACJE NATYNKOWE

Potaczenie pojedyncze

Potaczenie podwéjne (baterii)

@a@ﬁ

D14 x2 G¥4"
@18x2,5 G¥"
Tylko dla rur Platinum.

B14x2 G2"

D14 %2 G¥4"

@16 x2 G¥4"

@18 x2,5G%"
(tylko do rur PE-RT
i PE-Xc)

GY2" x G¥%

GY2"

214 G'2", @14 G¥%", @16
GY2", @16 G¥%", @20 G¥%4"

&

¥

@16 G'2", @16 G¥%", @20
G¥%"

Wi

D16 x G¥"

GY2" x G¥%

GY2"

G2"
G¥"
ptytki montazowe

podwadjna
(L=50, 80, 150 mm)
podwdjna L=50

Potaczenie z odejsciem

AYAQY

——’
Jpan—— e
o % & \.\
.i lx '
/ % #

GY2"
G¥%"
ptytki montazowe

podwdjna
(L=50, 80, 150 mm)
podwdjna L=50

1SO 9001
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Element przylaczeniowy KA rm

Schemat Opis/Fotografia

Elementy pomocnicze

POLACZENIA SKRECANE Z KSZTALTKAMI Z GW — INSTALACJE NATYNKOWE

Potaczenie pojedyncze D14 x 2G>"
218 x 2,5G">"
@25 x 3,5G">"
D14 x2"

@18 x 2,5A
@25 x 3,5AA

plytki montazowe

216 x2 G'2"
220 x2 G'2"

podwajna
(L=50, 80, 150 mm)

5 podwajna L=50
D14 x2 G2" “

D14 x2 G2"
D16 x2 G¥4" D16 x2 GV>"
Potaczenie podwajne (baterii) D18x2,5 G¥"

(tylko do rur PE-RT
i PE-X0)

G"

G2"

G"
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8.6 Instalacje sprezonego powietrza
w systemie KAN-therm

Poza wykorzystaniem w standardowych instalacjach grzewczych oraz wody uzytkowej, ele-
menty systemu KAN-therm z powodzeniem moga by¢ stosowane do budowy dos¢ spe-
cyficznych instalacji do przesytu sprezonego powietrza. Instalacja dystrybucji sprezonego
powietrza to zbidr rur, ksztattek (kolana, tréjniki, redukcje) oraz ztaczek stuzacych do jego
transportu od miejsca wytworzenia do punktéw poboru (maszyny, narzedzia). Kazdy z wy-
zej wymienionych elementéw nalezy odpowiednio dobra¢ do potrzeb uzytkownika oraz
jakosci, ilosci oraz cisnienia przesytanego powietrza.

System rurociagow, ktory przesyta sprezone powietrze do punktéw odbioru jest jednym

z najwazniejszych elementdw catej instalacji. Chodzi tu zaréwno o gtéwne rurociagi przesy-
towe jak i o podtgczenia do maszyn. Wszystkie te elementy Zle zwymiarowane i zmontowa-
ne (np. zbyt mate Srednice rurociggdw przesytowych czy tez podtaczeniowych, zbyt ,skom-
plikowana” instalacja) generowac beda duze spadki ci$nienia, a tym samym wyzsze koszty
eksploatacyjne. Bedzie to wynikato z wiekszego zuzycia energii przez sprezarki, na skutek
koniecznosci ich pracy przy wysokim cisnieniu. Obnizenie cisnienia pracy sprezarki o 1 bar,
to zmniejszenie zuzycia energii o ponad 7%.

Zakres zastosowan systemu KAN-therm w instalac

v sorss [ N O
Zawartos$é wilgoci  [mg/m®] “ m 6000
o e KT8 [0 I

ach sprezonego powietrza

KAN-therm UltraLine + - Poax = 10 bar
KAN-therm Push / Platinum + + + + + - P = 10 bar
KAN-therm Press + + + + + - Poax = 10 bar

Poax = 16 bar przy 20 °C

KAN-therm PP PN16 + + + + + - lub 10 bar przy 40 °C

) ) Puax = 20 bar przy 20 °C
KAN-therm PP PN20 + + + + + lub 10 br przy 60 °C

) ) ) ) Poa = 16 bar 12-54 mm;
KAN-therm Steel + + + 10 bar > 54 mm

) N Pax = 16 bar 12-54 mm;
KAN-therm Inox + + + + * 10 bar > 54 mm
KAN-therm Copper + + + + + * Prgc = 10 bar

+ mozliwy obszar zastosowania pod warunkiem stosowania jako $srodkéw smarnych sprezarek olejéw syntetycznych (stosowa-
nie olejéw mineralnych jest niedopuszczalne).

*  zastosowanie mozliwe po wymianie uszczelnien na Viton réwniez przy stosowaniu jako srodkéw smarnych sprezarek olejéw
mineralnych.

- brak mozliwosci zastosowania.

213
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8.7 Plukanie, préby szczelnosci i dezynfekcja

instalacji systemu KAN-therm

Po zakonhczeniu montazu instalacje KAN-therm nalezy przeptukac i poddad proébie cisnie-
niowej. Nalezy jg wykonac przed zalaniem przewoddw szlichtg, zakryciem bruzd i kanatow.
Probe szczelnosci przeprowadzac woda. Jesli nie ma sprzyjajacych warunkéw na prze-
prowadzenie préby wodnej (np. niskie temperatury), probe mozna wykonac z uzyciem
sprezonego powietrza.

Uwaga

W przypadku koniecznosci opréznienia po probie cisnieniowej instalacji KAN-therm Steel,
badanie szczelnosci takiej instalacji zaleca sie wykonac przy uzyciu sprezonego powietrza.

Przed wykonaniem cisnieniowej préby wodnej nalezy:

odtaczy¢ armature i urzadzenia, ktore mogtyby zaktéci¢ przebieg badania (np. naczynia
wzbiorcze, zawory bezpieczenstwa) lub mogtyby ulec uszkodzeniu,

doktadnie przeptukac instalacje, ptukanie instalacji nalezy wykonaé woda uzdatniong lub
przy pomocy medium jakie ma by¢ docelowo transportowane instalacja. Podczas procesu
ptukania nalezy zapewnic przynajmniej jednokrotng wymiane ztadu instalacyjnego,

napetni¢ medium prébnym (np. czysta woda) i doktadnie odpowietrzyc,
ustabilizowaé temperature wody w stosunku do temperatury otoczenia.

Do badania nalezy uzywaé manometru tarczowego o zakresie wiekszym o 50% od ci$nienia
probnego i podziatce elementarnej 0,1 bar. Manometr powinien byé zamontowany w najniz-
szym punkcie instalacji. Temperatura otoczenia badanej instalacji nie powinna ulega¢ zmianie.

Po zakonczeniu badania szczelnosci nalezy sporzadzi¢ protokot, ktory zawiera wartosc
cisnienia prébnego, przebieg proby zgodnie z procedura wraz z wartosciami spadkéw
cisnienia oraz stwierdzenie o pozytywnym (lub negatywnym) wyniku préby. Protokét moze
mieé postaé formularza.

Po pozytywnej prébie szczelnosci wodg zimng, instalacje grzewcze oraz cieptej wody uzyt-
kowej nalezy poddac prébie szczelnosci woda ciepta (préba na goraco).

Wartosci cisnienia probnego (w zaleznosci od rodzaju instalacji) oraz warunki wykonania
préb wszystkich systemow KAN-therm przedstawiono w tabeli.



Warto$¢ cisnienia prébnego P [bar]

Préba wodna Préba sprezonym powietrzem

Instalacje grzewcze i wody

lodowej P b +2 [bar] lecz nie mniej niz 4 [bar]

1,5 do 3,0 [bar] *

Instalacje wodociagowe P, x 1,5 [bar]

* Maksymalne ci$nienie probne sprezonym powietrzem ograniczone jest do 3,0 [bar] ze wzgleddw bezpieczenstwa. Dopusz-
czalne jest uzycie wyzszego cisnienia nie przekraczajacego dopuszczalnego cisnienia pracy danego systemu instalacyjnego w
instalacji sprezonego powietrza, pod warunkiem zapewnienia bezpieczenstwa personelu.

Krok 1 - préba wstepna ci$nieniem obnizonym

UltraLine, Push, Push Platinum, Press, PP,

. Steel, Inox, Copper
ogrzewanie ptaszczyznowe

System instalacyjny

Cisnienie proby wstepnej 1,0 do 4,0 bar (woda uzdatniona) lub 1,5 do 2,0 bar (sprezone powietrze)
Czas trwania proby wstepnej Umozliwiajacy wizualne sprawdzenie wszystkich potaczen
Warunki akceptacji Brak roszenia i przeciekow

Krok 2 - préba wstepna zasadnicza ci$nieniem prébnym P

UltraLine, Push, Push Platinum, Press, PP,

. Steel, Inox, Copper
ogrzewanie ptaszczyznowe

System instalacyjny

60 min (w tym w pierwszej potowie
Czas trwania préby 3-krotnie co 10 min podnosi¢ cisnienie
prébne do pierwotnej wartosci)

Nie wystepuje
Dopuszczalny spadek ci$nienia 0,6 [bar]

Warunki akceptacji Brak roszenia i przeciekow

Krok 3 - Préba gtéwna ciénieniem prébnym P_

UltraLine, Push, Push Platinum, Press, PP,

. Steel, Inox, Copper
ogrzewanie ptaszczyznowe

System instalacyjny

Czas trwania préoby 120 min 30 min
Dopuszczalny spadek ci$nienia 0,2 [bar] 0,0 [bar]
Warunki akceptacji Brak roszenia, przeciekdw i nadmiernego spadku cisnienia

0 Uwaga: Dopuszczalne jest pominiecie préby wstepnej ciSnieniem obnizonym
(krok 1), o ile funkcja LBP nie jest wykorzystywana.

Préba cisnieniowa sprezonym powietrzem

Zgodnie z wytycznymi Warunkéw Technicznych Wykonania i Odbioru (WTWiO) Instalacji
Ogrzewczych i Wodociggowych dopuszcza sie (w przypadkach uzasadnionych np. moz-

liwoscig zamarzniecia instalacji lub spowodowania nadmiernej korozji) wykonanie badan
szczelnosci przy uzyciu sprezonego powietrza.

Powietrze uzyte do proby nie moze zawierac olejéw. W przypadku systemu KAN-therm
Steel, sprezone powietrze powinno by¢ réwniez pozbawione wilgoci. Maksymalna wartos¢
cisnienia prébnego 3 bar (0,3 MPa). Temperatura otoczenia badanej instalacji nie powinna
ulegac zmianie (max. +/- 3 °C). Ujawnione nieszczelnosci mozna zlokalizowac akustycznie
lub, wytacznie po skonsultowaniu z Dziatem Technicznym KAN, za pomoca ptynu pienia-
cego. Wyniki badan uznaje sie za pozytywne, gdy nie stwierdza sie nieszczelnosci instalacji
i spadku cisnienia na manometrze kontrolnym.

A UWAGA:

Niektoére ze sSrodkéw pieniacych, stuzacych do lokalizacji przeciekéw przy prébach
szczelnosci wykonywanych za pomoca sprezonego powietrza, moga negatywnie
wptywaé na materiat rur i ksztattek. Przed ich zastosowaniem skonsultuj sie

z Dzialem Technicznym KAN.
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8.8 Dezynfekcja instalacji systemu KAN-therm

Systemy KAN-therm (za wyjatkiem KAN-therm Steel) nadaja sie do konstruowania instalagji,
wody pitnej i posiadaja niezbedne atesty higieniczne. Dobor materiatéw konstrukcyjnych
nie wptywa na namnazanie sie chorobotwérczych drobnoustrojow czy pogorszenie wtasci-
wosci wody przeznaczonej do spozycia.

Jednakze na skutek bteddw w procesie budowlanym czy podczas uzytkowania instalacji
jak rowniez okresow przestoju badz skazenia wody wodociaggowej moze dojs¢ do koniecz-
nosci zdezynfekowania instalacji. Nalezy pamieta¢, iz dezynfekcja usuwa jedynie skutki
skazenia — przed jej przeprowadzeniem nalezy doprowadzi¢ do usuniecia przyczyn zanie-
czyszczenia medium.

Dezynfekcja termiczna

Dezynfekcje termiczna przeprowadza sie przy pomocy czystej wody uzdatnionej o pod-
wyzszonej temperaturze. W celu skutecznego przeprowadzenia dezynfekgji termicznej,
nalezy zapewni¢ aby we wszystkich punktach poboru wody uzytkowej doszto do wyptywu
wody o temperaturze 70 °C w czasie nie krétszym niz 3 minuty. Nalezy zwracad baczna
uwage, by w zadnym punkcie instalacji nie doszto do przekroczenia dopuszczalnych para-
metrow roboczych (dopuszczalnej temperatury maksymalnej w funkgji cisnienia roboczego)
danego systemu instalacyjnego. Rownoczesnie nalezy zapewnié bezpieczenstwo wszystkim
uzytkownikom danej instalacji (zminimalizowa¢ ryzyko poparzenia).

Zwracamy uwage, iz praca instalacji przy podwyzszonych temperaturach skraca zy-
wotnos¢ zastosowanych materiatow konstrukcyjnych, stad nalezy jg przeprowadzad
jedynie okresowo.

Dezynfekcja chemiczna

Dezynfekcje chemiczng mozna przeprowadzac w instalacjach wody pitnej wykonanych

z elementdw wszystkich systemédw KAN-therm. Dezynfekcje chemiczna przeprowadza sie
w temperaturze otoczenia (nie wyzsza niz 25 °C) przy stosowaniu dawek reagentéw i czasu
oddziatywania okreslonych przez producenta preparatu. Przed zastosowaniem srodka
chemicznego nalezy uzyskac pisemne potwierdzenie braku jego negatywnego wptywu

na elementy sktadowe instalacji. W trakcie prowadzenia dezynfekcji chemicznej nalezy
uniemozliwi¢ pobor wody z instalacji do celdow spozywczych.

Przyktadowe srodki dezynfekcji chemicznej dopuszczone do stosowania wraz
z systemami KAN-therm:

Nazwa substancji Max. dopuszczalne stezenie Czas dziatania w instalacji

Nadtlenek wodoru H.0. 150 mg/! substancji czynnej
Podchloryn sodu NaOCI 50 mg/l substancji czynnej
max. 12 h
Podchloryn wapnia Ca(OCl). 50 mg/I substancji czynnej
Dwutlenek chloru ClO, 6 mg/l substancji czynnej

Podane powyzej stezenia i czasy dziatania substancji nie moga by¢ przekroczone
w zadnym punkcie instalacji.

Podczas dozowania substancji chemicznych stosowac indywidualne srodki ochro-
ny. Niedopuszczalne jest stosowanie potaczenia dezynfekcji termicznej i dezyn-
fekcji chemiczne;j.
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Projektowanie instalac

Programy KAN-therm wspomagajgce
projektowanie

Zasady projektowania instalacji wodociggowych i grzewczych KAN-therm nie odbiegaja

od powszechnie stosowanych, opartych na aktualnych normach i wytycznych regut wymiaro-
wania instalacji. Firma KAN proponuje korzystanie z firmowych programéw wspomagajacych
projektowanie, znacznie usprawniajacych proces obliczeh. Programy te zawieraja katalogi
wszystkich systeméw KAN-therm bedacych aktualnie w ofercie. Tym samym projektanci
otrzymuja uniwersalne narzedzia umozliwiajagce swobodne wymiarowanie instalacji praktycz-
nie w kazdym wystepujacym w technice instalacyjnej systemie.

W sktad kompletnej oferty oprogramowania KAN wchodza:

Program KAN OZC do wspomagania obliczania projektowego obciazenia cieplnego

pomieszczen, okreslania sezonowego zapotrzebowania na energie cieplna i chtodni-
cza budynkéw oraz wykonywania Swiadectw Energetycznych budynkéw i ich czesci.
Program wykonuje réwniez analize wilgotnosciowa przegréd budowlanych.

Program KAN SET to kompleksowe narzedzie wspierajace projektowanie, ktore taczy
w jednym projekcie obliczenia instalacji zimnej i cieptej wody wraz z cyrkulacja oraz
instalacji centralnego ogrzewania i chtodzenia. W jego skiad wchodza trzy moduty:

Modut instalacji centralnego ogrzewania, w tym ogrzewania podtogowego.
Modut instalacji zimnej i cieptej wody wraz z cyrkulacja.
Modut instalacji centralnego chtodzenia.

Naktadka KAN SET for REVIT — wtyczka do programu Autodesk® Revit®. Pozwala
na zaimportowanie projektu z programu KAN SET Pro do Srodowiska Autodesk®
Revit®. Wtyczka umozliwia badzo tatwe i wygodne projektowanie instalacji z wyko-
rzystaniem produktéw KAN-therm.

Wiecej informacji dostepne na stronie www.kan-therm.com
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a.2 \Wymiarowanie hydrauliczne instalaciji

KAN-therm

Ponizej przedstawiono podstawowe wzory i zaleznosci oraz zalecenia przydatne przy tra-
dycyjnym wymiarowaniu Srednic przewoddw, obliczaniu strat cisnienia i rownowazeniu
hydraulicznemu instalacji wodociggowych i ogrzewczych. Integralna czescia tego rozdziatu
jest Zatacznik do Poradnika ,Tabele do obliczeh hydraulicznych instalacji wodociggowych

i grzewczych KAN-therm”.

Wymiarowanie instalacji wodociagowych

Projektowanie instalacji wodociggowych KAN-therm opiera sie na zasadach okreslonych Pol-
ska Norma PN-92/B-01706 ,Instalacje wodociggowe. Wymagania w projektowaniu”. W odro6z-
nieniu od tradycyjnych instalacji stalowych, dzieki duzo mniejszej chropowatosci Scianek rur
tworzywowych KAN-therm i rur KAN-therm Inox, udziat oporéw liniowych jest w ogdlnych
oporach instalacji znacznie ograniczony. Nie ma tez potrzeby zawyzania $rednic na przewi-
dywane zarastanie rur. Wspdtczynniki k chropowatosci bezwzglednej rur nalezy przyjmowac
zgodnie z wartosciami podanymi w poprzednich czesciach niniejszego opracowania.

Przeptyw obliczeniowy q wody w instalacji wylicza sie na podstawie wzoréw okreslonych

w normie. W przypadku budynkéw mieszkalnych przeptyw ten mozna okresli¢ postugujac
sie normatywnymi wyptywami z punktow czerpalnych z tabeli 1 Zatacznika. Po zsumowaniu
normatywnych wyptywéw mozemy obliczy¢ przeptyw q lub wyznaczy¢ go korzystajac z ta-
beli 2 Zatgcznika.

Orientacyjne Srednice rur przytaczeniowych KAN-therm do punktow czerpalnych

$rednica nominalna
punktu czerpalnego Orientacyjne Srednice przytaczy do punktu czerpalnego
dn [mm]

Rury PE-Xc, Rury Rury ze stali
Rury : iel Rury PP-R nierdzewnej
KAN-therm PE-RT wielowarstwowe ury KAN-therm
R KAN-therm KAN-therm KAN-therm PP
UltraLine Inox oraz rury
Push Press i
miedziane
. . . 16x2,7, 20x1,9;
15 14x2; 16x2,2 14x2; 18x2,5 14x2; 16x2 20%2,8 20x3,4 15%1,0
20 20x2,8; 25x2,5 25x3,5 20x2 20x1,9; 25x3,5; 18x1,0
25x4,2
25 32x3 32x4,4 25%2,5; 26x3 25x2.3; 32x44; 22x1.2

32x5,4

Dysponujac wartoscig q oraz wielko$cig dopuszczalnych predkosci w danym odcinku instalacji
mozna wstepnie wyznaczyc¢ srednice przewodu. Kolejny krok to obliczenie strat ciSnienia Ap,
na ktdre sktadaja sie opory liniowe ApL= R x L oraz miejscowe Z odcinkéw instalagji.



Obliczenie liniowych strat cisnienia dla poszczegdlnych odcinkdédw wykonuje sie korzystajac
z ogdlnie znanego wzoru:

_ _ L V?
Ap =RxL=ix=x¥xp
d 2
gdzie:
R [Pa/m] jednostkowa liniowa strata ci$nienia
A wspdtczynnik hydraulicznych oporéw liniowych z uwzglednieniem
wspdtczynnika chropowatosci rur
L [m] dtugos¢ odcinka o danej srednicy
d [m] $rednica wewnetrzna przewodu
v [m/s] Srednia predkos¢ przeptywu w przewodzie
p [kg/m?] gestoé¢ wody

Do bezposredniego wyznaczenia strat liniowych rurociggéw (dla réznych przeptywédw, sred-
nic rur i temperatur wody 10 °C oraz 60 °C) stuzg tablice 3 — 20 Zatacznika. Straty miejscowe
Z oblicza sie korzystajac ze wzoru:

V2 X p
£=CxT5
gdzie:
Z [Pa/m] wielkos¢ strat (oporow) miejscowych
C wspotczynnik oporéw miejscowych

Wartosci wspotczynnikdw oporéw miejscowych dla ksztattek w systemach KAN-therm poda-
ne sa w tabelach “Zatacznika”. Dla ksztattek KAN-therm Inox podano zaréwno wartosci C jak
i dlugosci zastepcze rownowazne oporom miejscowym tych elementéw.

Wartosci ¢ dla innych urzadzen i armatury mozna uzyskac¢ z normy PN-76/M-34034
lub u producentow.

Dla instalacji tworzywowych KAN-therm UltraLine, Push, Press i PP predkosci przeptywu
w rurociggach moga by¢ wyzsze niz zaktada norma (w nawiasach):

Orientacyjne predkosci przeptywu w rurociaggach KAN-therm [m/s]
w instalacjach wodociagowych

w domowych przytaczach wodociagowych v=10-20(15)
w przewodach rozdzielczych v=10-20(1,5)

w pionach v=10-25(2,0)

w odcinkach od pionu do urzadzen v=15-30(,0)

Pomocniczym kryterium doboru $rednic rur moze byé maksymalna dopuszczalna predkos¢
przeptywu w zaleznosci od czasu trwania przeptywu szczytowego a takze wielko$ci wspot-
czynnika oporu armatury zamontowanej w obliczanym odcinku instalacji (wg DIN 1988).
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Maksymalne predkosci przeptywu w instalacjach wodociagowych

Maksymalna predkos¢ przeptywu [m/s] przy czasie trwania
Rodzaj przewodu przeptywu szczytowego

Przytacza 2 2
Odcinki przewoddw rozprowadzajacych z armaturag 5 >
o matym wsp. oporu (<2,5) np. zawory kulowe
Odcinki przewoddéw rozprowadzajacych z armatura
o duzych wsp. oporu (>2,5) np. zawory grzybkowe 2,5 2

proste

Przyjecie wyzszych, niz w instalacjach z tradycyjnych rur metalowych, predkosci jest mozliwe
ze wzgledu na znacznie mniejsza podatnosc rur tworzywowych KAN-therm na drgania i ge-
nerowanie hatasu. Zaleca sie stosowanie armatury (zawory) o niskich oporach przeptywu.

Do obliczen objetosci w przewodach wody cieptej i cyrkulacyjnej nalezy przyjmowaé wartosci
pojemnosci wodnych rur KAN-therm, ktére podane sa w tabelach ,Parametry wymiarowe rur”
w rozdziatach dot. kazdego z systemow KAN-therm.

Wymiarowanie przewodow instalacji c.o.

Wymiarowanie hydrauliczne instalacji grzewczych polega na doborze $rednic rurociggéw,
a takze elementéw regulacji tak, aby byto zapewnione doprowadzenie do kazdego urzadze-
nia grzewczego odpowiedniej ilosci czynnika, a cata instalacja byta zréwnowazona hydraulicznie.

Wymiarowanie przewoddéw KAN-therm w instalacji centralnego ogrzewania nalezy przepro-
wadzac¢ zgodnie z obowigzujgcymi normami.

Pomocniczym kryterium w doborze Srednic przewoddw centralnego ogrzewania jest przy-
jecie takich predkosci przeptywu wody w przewodach, ktére odpowiadatyby ekonomicznym
liniowym spadkom cisnienia wynoszacym ok. 150-200 Pa/m. Nalezy uwzglednia¢ tez zasade,
ze predko$¢ przeptywu wody nie powinna przekroczy¢ granicy bezszumnego dziatania insta-
lacji (wraz z armatura). Dodatkowym kryterium moga by¢ zalecane predkosci w poszczegol-
nych przewodach instalagji:

Orientacyjne predkosci przeptywu
w rurociggach KAN-therm [m/s]
w instalacjach grzewczych

w poziomach do 1,0

w pionach 02-04

0,4 lub wiecej w przytaczach prowadzonych bez spadkéw

w gatazkach grzejnikowych (w celu zapewnienia odpowietrzenia przewodow).

Sa to wartosci orientacyjne. Opor hydrauliczny instalacji jest wypadkowa szeregu kryteridw,
miedzy innymi spetnieniem wymagania utrzymania autorytetu zaworéw termostatycznych
w przedziale 0,3-0,7.

W instalacjach matych (domy jednorodzinne) najczesciej spotyka sie ze zjawiskiem zbyt du-
zych autorytetoéw zawordw. Nalezy wédwczas przyjmowac wieksze predkosci wody w przewo-
dach, aby wieksza czes¢ wymaganego cisnienia wytracana byta na rurarzu.

W instalacjach duzych spotykamy sie ze zbyt matymi autorytetami zaworéw termostatycz-
nych. Nalezy wéwczas dobiera¢ mniejsze predkosci dla przewodow stanowigcych czesci
wspdlne instalagji (piony, poziom), a docigzac uktady rozprowadzen lokalowych (wykonywa-
nych z rur PE-RT i PE-X oraz wielowarstwowych w systemie KAN-therm UltraLine, Push/Push
Platinum oraz z rur wielowarstwowych w systemie KAN-therm Press) lub stosowac stabiliza-
tory cisnienia i docigza¢ uktady lokalowe.



W instalacjach KAN-therm Push do podfaczania grzejnikéw o mocy do 2000 W korzystne
jest, ze wzgledu na warunki hydrauliczne oraz sprawnos¢ cieplng instalacji, stosowanie rur
PE-RT i PE-X o $rednicy 12 mm.

Srednice przewodéw nalezy tak dobiera¢, aby w kazdym obiegu suma strat ciénienia przy
obliczeniowych strumieniach czynnika grzewczego byta réwna cisnieniu czynnemu.

Na opory hydrauliczne dziatek przewoddw sktadaja sie opory liniowe oraz suma oporow
miejscowych Z w dziatce:

V2 X p
Ap =R xL+Z gdzie Z=2Cx—2

Ap [Pa] opdr hydrauliczny (strata cisnienia)
R [Pa/m] jednostkowy opor (strata cisnienia) liniowy dziatki
L [m] dtugos¢ dziatki
Z [Pa] opory miejscowe (spadek cisnienia) w dziatce
5¢C suma wspdtczynnikdéw opordéw miejscowych w dziatce
v [m/s] predkos$¢ wody w dziatce

p [kg/m® | gestos¢ wody

Jednostkowe liniowe straty ci$nienia R w przewodach KAN-therm w zaleznosci od wielkosci
strumienia przeptywu wody i sredniej temperatury mozna wyznaczy¢ korzystajac z odpo-
wiednich tablic w Zataczniku ,Tabele do obliczen hydraulicznych instalacji wodociggowych
i grzewczych KAN-therm”. Wartosci wspdtczynnikow oporow miejscowych dla ksztattek

w poszczegdlnych systemach KAN-therm réwniez podane sg w tabelach Zatgcznika.

Uwagi dodatkowe

Przy prowadzeniu przewodoéw do grzejnikow w podtodze, grzejniki powinny posiadaé
indywidualne odpowietrzniki (reczne lub automatyczne). W przypadku uktadéw rozdziela-
czowych, réwniez rozdzielacze powinny by¢ wyposazone w te akcesoria.

Projektujac instalacje z rur tworzywowych (KAN-therm UltraLine, Push i Press i PP) nalezy
przewidzie¢ zabezpieczenie ich przed wzrostem (wskutek awarii) temperatury wody powy-
zej dopuszczalnej.

W instalacjach grzewczych KAN-therm istnieje mozliwo$¢ zastosowania innego medium niz
woda np. ptynéw niezamarzajacych. Przy projektowaniu takiej instalacji nalezy uwzglednié
wiasciwosci fizyczne uzytych ptynow, ktére sa odmienne od wiasciwosci wody. Nalezy tez
uzyskac zapewnienie producenta o odpornosci przewoddw i ztaczek na te substancje.

Izolacje termiczne instalacji KAN-therm

W zaleznosci od rodzaju instalacji izolacje termiczne rurociggéw maja za zadanie ogranicze-
nie wielkosci strat ciepta (w instalacjach ogrzewczych i cieptej wody uzytkowej) lub ograni-
czenia strat chtodu w instalacjach chtodniczych. W przypadku instalacji wody zimnej izolacje
termiczne ograniczajg nagrzewanie si¢ wody w przewodach oraz zapobiegaja wykraplaniu

sie (kondensadji) pary wodnej na rurociggach. Zgodnie z obowigzujgcymi w Polsce przepisa-
mi izolacja cieplna przewoddw rozdzielczych w instalacjach centralnego ogrzewania, cieptej
wody uzytkowej (w tym przewoddw cyrkulacyjnych) oraz instalacji chtodu powinna spetnia¢
wymagania minimalne okreslone w tabeli. Podane wartosci obejmuja wszystkie systemy ruro-
we KAN-therm, niezaleznie od rodzaju materiatu.
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Minimalne grubosci izolacji cieplnej w instalacjach grzewczych, chtodniczych
oraz cieptej wody uzytkowej

Srednice zewnetrzne rur KAN-therm L. ..
Minimalna grubos¢

LP Rodzaj przewodu izolacji cieplnej
UltraLine H ﬂ Stgel/lnox/ “ (A= 0,035 W/(m x K) "
opper

14, 16,
20, 25,
26

1 Srednica wewnetrzna 14, 16, 12, 14,
do 22 mm 20, 25 18,25

12,15,18, 16, 20, 25,

2 32 (PN20) 20 mm

Srednica wewnetrzna
od 22 do 35 mm

32 (PN10,

32 32 32,40 28, 35 PN16), 40

30 mm

42; 54; 64;
50, 63 66,7, 76,1;
88,9

Srednica wewnetrzna

50, 63, 75, réwna srednicy we-
od 35 do 100 mm

90, 110 wnetrznej rury

Srednica wewnetrzna ponad 108; 139,7;

100 mm 168,3 100 mm

Przewody i armatura wg
poz. 1-4 przechodzace przez
Sciany lub stropy, skrzyzowania
przewodow

/2 wymagan z poz. 1-4

Przewody ogrzewan central-
nych wg poz. 1-4, utozone
w komponentach budowla-
nych miedzy ogrzewanymi
pomieszczeniami réznych
uzytkownikow

2 wymagan z poz. 1-4

Przewody wg poz. 6 utozone

w podtodze 6mm

Przewody instalacji wody
8 lodowej prowadzone wewnatrz 50% wymagan z poz. 1-4
budynku 2

Przewody instalacji wody lodo-
9 wej prowadzone na zewnatrz

100% wymagan z poz.
budynku 2 -4

1) przy zastosowaniu materiatu izolacyjnego o innym wspétczynniku przenikania ciepta niz podano w tabeli, nalezy odpowied-
nio skorygowa¢ grubos¢ warstwy izolacyjnej,

2) izolacja cieplna wykonana jako powietrznoszczelna.
Uwaga

Dla rurociagdw KAN-therm wody zimnej zalecane grubosci izolagji cieplnej zapobiegajacej
nagrzewaniu si¢ wody oraz wykraplaniu pary wodnej podane sg w tabeli. Podane wartosci dla
innych wartosci wspdtczynnikdéw przewodnosci cieplnej materiatu izolacji nalezy skorygowad.

Minimalne grubosci izolacji cieplnej w instalacjach wody zimnej

Lokalizacja przewodu osotcllzclach
(A= 0,04 W/(m x K)

Przew6d w pomieszczeniu nieogrzewanym 4 mm

Przewéd w pomieszczeniu ogrzewanym 9 mm

Przewéd w kanale bez rurociagow z cieptym lub goracym czynnikiem 4 mm
Przewéd w kanale z rurociggami z cieptym lub goracym czynnikiem 13 mm

Przewéd w bruzdzie sciennej, pionowy 4 mm

Przewéd w bruzdzie Sciennej, wnece z rurociaggami z cieptym lub goracym czynnikiem 13 mm
Przewod w posadzce (szlichcie betonowej) 4 mm

Materiat izolacji termicznej nie moze mie¢ negatywnego wptywu na przewody oraz
ztaczki, powinien by¢ obojetny chemicznie w stosunku do materiatéw, z ktérych wykona-
ne sg te elementy.



10 Informacije i wskazowki
bezpieczernstwa

Data wydania informagji technicznej znajduje sie na oktadce. Aby zapewni¢ bezpieczeh-
stwo uzytkowania oraz prawidtowe funkcjonowanie naszych produktow, nalezy regularnie
sprawdzac, czy dostepna jest nowsza wersja informacji technicznej. Aktualne informacje
techniczne sg dostepne na stronie internetowej www.kan-therm.com a takze w najblizszym
Biurze Techniczno-Handlowym KAN Sp. z o.0.

Niniejszy dokument jest chroniony przez prawo autorskie. Powstate w ten sposob prawa,

w szczegolnosci prawo do powielania w dowolnej formie sa zastrzezone. KAN Sp. z 0.0. do-
ktada staran, by ponizsze opracowanie byto aktualne i pozbawione btedéw, niemniej jednak
moga pojawic sie drobne uchybienia czy niescistosci. Zastrzegamy sobie prawo do wprowa-
dzania korekt i zmian technicznych w niniejszym opracowaniu.

Niniejsza informacja techniczna obowiazuje na terenie Rzeczpospolitej Polskiej. Podczas
montazu instalacji nalezy przestrzegac réwniez obowigzujacego prawa, norm, wytycznych
i przepiséw krajowych a takze wszelkich wskazéwek zawartych w tej informacji technicznej.

Przed rozpoczeciem montazu nalezy zapoznac sie ze wszystkimi wskazdédwkami bezpieczen-
stwa oraz wytycznymi i instrukcjami obstugi i montazu. W przypadku gdy sa one niezro-
zumiate lub powstaja watpliwosci odnosnie ich znaczenia, prosimy o kontakt z najblizszym
Biurem Techniczno-Handlowym KAN Sp. z 0.0. Dostarczane instrukcje obstugi i eksploatacji
nalezy zachowac i przekazac kolejnym uczestnikom procesu budowlanego lub odbiorcy in-
stalagji. Nieprzestrzeganie wytycznych podanych w niniejszym opracowaniu moze prowadzi¢
do awarii i powstania szkdd materialnych lub urazow.

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

Instalacje w systemie KAN-therm, instalowac i eksploatowac w sposéb opisany w niniejszej
informacji technicznej oraz zgodnie z obowiazujgcymi przepisami nadrzednymi. Inne zasto-
sowania sg niedopuszczalne i niezgodne z przeznaczeniem wyrobdw. Dotyczy to zaréwno
elementdéw przeznaczonych do budowy systemow instalacyjnych jak i narzedzi stosowanych
do wykonywania potaczen.

Pomimo stosowania najwyzszych jakosciowo materiatow, KAN Sp. z 0.0. nie moze zapewnic
ich adekwatnosci do kazdego rodzaju zastosowan. Nalezy zwréci¢ uwage na ten fakt réwniez
w przypadku transportowania wody uzytkowej o wysokiej agresywnosci — wysoka zawartosé
wodoroweglanéw czy chlorkéw rozpuszczonych moze wptywacd na przyspieszona korozje
stopdw mosieznych. W szczegolnosci nie nalezy przekracza¢ dopuszczalnych stezen:

jondw chlorkowych (CI") < 200 mg/I

jondw siarczanowych (SO,*) < 250 mg/I

jonéw weglanéw wapnia (CaC0O,*) < 5 mg/l przy pH 2 7,7

W przypadku zastosowan, ktdre nie zostaty ujete w niniejszej informacji technicznej (za-
stosowania niestandardowe), nalezy skontaktowac sie z Biurem Techniczno-Handlowym
KAN Sp. z 0.0. celem potwierdzenia mozliwosci takiego zastosowania.

225
SO 9001




226

Kwalifikacje uczestnikéw procesu budowlanego

Montaz systemow KAN-therm nalezy powierzy¢ autoryzowanym i wykwalifikowanym insta-
latorom. Prace instalacyjne moga by¢ wykonywane wytacznie przez przeszkolony i autoryzo-
wany personel, posiadajacy stosowne kwalifikacje.

Ogolne srodki ostroznosci

Miejsce pracy jak i stosowane elementy i narzedzia do wykonywania potaczen nalezy utrzy-
mywac w czystosci i nalezytym stanie technicznym. Stosowac wytacznie oryginalne elementy
systemu KAN-therm przewidziane do danego rodzaju potaczen i przeznaczenia.

Uzywanie elementdw pozasystemowych, narzedzi niezaaprobowanych przez producenta
systemu, stosowanie komponentéw do innych zastosowan niz przewidziane czy przekra-
czanie ich dopuszczalnych parametréw roboczych moze prowadzi¢ do awarii, wypadkdw

lub innych zagrozen.
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Q)

Install your future

PRODUKTY ZE ZNAKIEM KAN-therm EKSPORTOWANE SA DO 68 KRAJOW SWIATA.

KAN-therm posiada sie¢ oddziatdw w Polsce, placowki w Niemczech, Rosji, Ukrainie, na Biatorusi oraz na
Wegrzech. Sie¢ dystrybucji obejmuje swym zasiegiem Europe, znaczna czes¢ Azji, siega rowniez Afryki i Ameryki.
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e-mail: kan@kan-therm.com



KOSZALIN GDYNIA
StUPSK SOPOT
GDANSK
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KAN-therm W POLSCE CENTRALA

KAN Sp. zo.o.
ul. Zdrojowa 51, 16-001 Biatystok-Kleosin

9 przedstawiciel handlowy tel. +48 85 74 99 200
e-mail: kan@kan-therm.com

9 biuro techniczno-handlowe DZIAL OBSEUGI KLIENTA

ul. Karpinskiego 5, 15-569 Biatystok
tel. +48 85 74 99 200

“ ranica wojewoédztwa
*® 9 ) e-mail: sprzedaz@kan-therm.com







Multisysterm KAN-therm

Kompletny multisystem instalacyjny, na ktéry sktadaja sie najnowoczesniejsze, wzajemnie
uzupetniajace sie rozwiazania w zakresie rurowych instalacji wodnych, grzewczych, a takze
technologicznych i gasniczych.

Ulcraline

Push/Push Platinum

Press

PP

Steel

INnox

Groove

Copper, Copper Gas

Sprinkler

Ogrzewanie ptaszczyznowe
i automatyka

Football
Instalacje stadionowe

Szafki
i Rozdzielacze
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